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SISTEMA DO TURBOCHARGER
DESCRICAO
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O projeto avangado e compacto usa materiais leves de alta performance para otimizar a eficiéncia do turbocharger.

O turbocharger foi projetado para suportar as altas temperaturas dos gases de escape (800 + °C), e as altas
velocidades operacionais requeridas para esta aplicagao.

O arrefecimento primario e a lubrificagdo do turbocharger s@o providos pelo 6leo do motor. Arrefecimento adicio-
nal é suprido pelo liquido de arrefecimento do motor.
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O gas de escape age sobre a roda da turbina dentro da carcaga da turbina, provocando sua rotagédo. Quando a
roda da turbina gira, o impulsor que é localizado no mesmo eixo, também gira, comprimindo o ar de admissao
que passou pelo purificador de ar. Quando expelido da carcaga do compressor, o ar comprimido é fornecido aos
cilindros. Quando a velocidade do motor aumenta, o volume dos gases de escape aumenta, aumentando a
rotagéo da turbina (aprox. 20.000 — 120.000 rpm), dessa forma a pressao do ar do turboalimentador aumenta e
a poténcia do motor também.

Valvula de Descarga

Se a press&o de ar do turbocharger excede a presséo de ar pré-determinada, o fluxo dos gases de escape é
desviado da turbina, controlando a rotagdo da turbina e a pressao do turboalimentador. Esta valvula de desvio
que controla a quantidade de gases de escape que fluem pela turbina é chamada de valvula de descarga.
Quando a pressao de ar do turboalimentador excede a press&o prescrita, 0 atuador opera, a vélvula de descarga
abre e parte dos gases de escape sdo desviados da turbina. Isto causa uma queda na faixa de rotagdo da turbina
e controla o ar do turboalimentador dentro dos limites prescritos.
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PREPARACAO
SST (FERRAMENTAS ESPECIAIS DE SERVICO)

8, 09992 — 00241 Calibrador de pressao do turbocharger
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EQUIPAMENTO

Relogio comparador Rotor da turbina

Torquimetro
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P12220

P12227

P12224

PRECAUGAO

1.

10.

11.

Nao pare o motor imediatamente apés ter puxado um rebo-
que ou depois de ter dirigido em aita velocidade ou em tre-
chos de subida. Funcione o motor em marcha lenta por 20 -
120 segundos, dependendo de quanto o veiculo tenha sido
exigido.

Evite aceleragées repentinas ou partir com o veiculo ainda
com o motor frio.

Nao funcione o motor sem o filtro de ar, ja que isto permite a
entrada de material externo que pode danificar o rotor do
impulsor em operacéo a alta velocidade.

Se um turbocharger esta defeituoso e deve ser substituido,
verifique a causa, e repare ou substitua os seguintes itens
conforme necessario:

* Nivel do oléo do motor e qualidade
e Condi¢des sob as quais o turbocharger foi utilizado
* Linhas de dleo do turbocharger

Tome cuidado quando removendo ou reinstalando o conjunto
do turbocharger. Nao, 0. deixe cair ou bater contra objetos, ndo
o0 carrege segurando em pegas facilmente deformaveis como o
atuador ou haste.

Antes de remover o turboalimentador, feche as entradas de ad-
miss&o e escape e 6leo, para prevenir a entrada de sujeira ou
outro material externo.

Quando da troca do turboalimentador, verifique se ha acumtilo
de particulas de 6leo sujo nos tubos de 6leo, e se necessario,
troque os tubos de odleo.

Remova completamente a junta aderida a flange do tubo de
oleo lubrificante e flange do turboalimentador.

Quando da troca de parafusos ou porcas, use apenas pecas
de reposigao genuinas para evitar quebra ou deformagéo.

b Y

Quando da troca do turboalimentador, ponha 20 cm? (1,2 pol.) de
dleo na entrada de dleo do turboalimentador e gire a roda impulsora
com a mao para lubrificar o mancal.

Quando da revisdo ou troca do motor, corte o suprimento de
combustivel e dé partida no motor por 30 segundos para distri-
buir ¢leo por todo o motor. Depois, funcione o motor em mar-
cha lenta por 60 segundos.
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DIAGNOSTICO DE FALHAS

RECOMENDAGCAO: Antes de examinar 0 turboalimentador, primeiro inspecione o motor. (Folga de valvula,
compressdo do motor, sincronismo de explosao, tec.)

ACELERACAO INSUFICIENTE, PERDA DE POTENCIA OU CONSUMO EXCESSIVO DE COMBUSTIVEL

(Causa Possivel) (Procedimento de Verificagdo e Método de Corregao)
1. PRESSAO DE TURBOALIMENTACAO MUITO| | \Verifique a pressao de turboalimentagao.
BAIXA Veja pagina EG-130).
Pressao de turboalimentacgéao:
57 - 67 kPa

(0.52 — 0.68 kgficm?, 7.4 — 9.7 psi)

Se a pressao esta baixo das especificagdes, inicie 0
diagndstico a partir do item 2.

2. SISTEMA DE ADMISSAO RESTRINGIDO Inspecione o sistema de admiss&o de ar, e repare ou
troque as pegas conformenecessario.

(Veja pagina EG — 129)

3. VAZAMENTO NO SISTEMA DE ADMISSAO | Inspecione o sistema de admissdo de ar, e repare ou
DE AR troque as pegas conforme necessario.
(Veja pagina EG- 129)

4. SISTEMA DE ADMISSAO RESTRINGIDO || Inspecione o sistema de escape, € repare ou troque

as pegas conformenecessario. (Veja pagina EG—129)

5. VAZAMENTO NO SISTEMA DE ESCAPE || Inspecione o sistema de escape, e repare ou troque
' as pecas conforme necessario. (Veja pagina EG-129)

6. OPERACAO ERRATICA DO TURBOALIMEN- | | Inspecione a rotagéo do motor da turbina. Se nao gira
TADOR com pesado arrasto, troque o conjunto do

turboalimentador.

Inspecione a folga axial e radial do rotor da turbina.
(Veja pagina EG-135)

Maxima folga axial: 0,162 mm (0,0064 pol.)
Maxima folga radial: 0,173 mm (0,0068 pol.)

Se nado estiverem dentro das especificagdes, troque
o0 conjunto do turboalimentador.
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RUIDO ANORMAL

(Causa Possivel)

(Procedimento de Verificagdo e Método de Corregao)

DA TURBOALIMENTAGAO

1. RESSONANCIA DO ISOLADOR DE CALOR | |

Inspecione os parafusos de montagem do isolador
quanto & fixagao, instalagao apropriada ou deforma-
¢éo, repare ou troque conforme necessario.

ESCAPE

2. VAZAMENTO OU VIBRAGAO NO TUBO DE |

Inspecione o tubo de escape quanto a deformagéo,
parafusos de montagem soltos, junta deformada, re-
pare ou troque conforme necessario.

TADOR

3. OPERAGAO ERRATICA DO TURBOALIMEN- | |

Veja o item 6 de ACELERAGAO INSUFICIENTE, PER-
DA DE POTENCIA OU CONSUMO EXCESSIVO DE
COMBUSTIVEL

CONSUMO EXCESSIVO DE OLEO OU FUMAGA BRANCA

(Procedimento de Verificagdo e Método de Corre¢ao)

(Causa Provavel)

VEDAGAO DO TURBOALIMENTADOR DEFEI-
TUOSO

—

Verifique se ha vazamento de 6leo no sistema de es-

cape.

* Remova o cotovelo do turboalimentador e verifi-
gue se ha depositos excessivos de carvao no rotor
da turbina..Dep0sitos excessivos de carv&o indi-
cam um turboalifiéntador defeituoso.

Verifiqguerse ha vazamento de 6leo no sistema de ad-
missao de ar.

* Inspecione a folga axial e radial do motor da turbi-
na, se necessario troque o conjunto do turboalimen-
tador.

(Veja a pagina EG-134)

Maxima folga axial: 0,173 mm (0,0068 pol.)

Maxima folga radial: 0,110 mm (0,0045 pol.)

NOTA: Alguma mistura de dleo no respiro do PCV

é normal. Nao a confunda com vazamento de éleo
do turboalimentador.
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P12883

TURBOCHARGER
INSPECAO NO VEICULO

1.

(c)

INSPECIONE O SISTEMA DE ADMISSAO DE AR

Verifique se ha vazamento ou entupimento entre o alojamento
do filtro de ar e a entrada do turbocharger e entre a saida do
turbocharger e o cabegote.

«  Filtro de ar obstruido ... Limpe ou troque o elemento

¢ Mangueiras deterioradas ou deformadas ... Repare ou troque
e  Vazamento nas conexdes ... Verifique cada conexao e repare
» Fissuras nos componentes ... Verifique e troque

INSPECIONE O SISTEMA DE ESCAPE

Verifique se ha vazamento ou entupimento entre o cabegote e
a entrada do turboalimentador e entre a saida do turboali-
mentador e o tubo de escape.

e Componentes deformados ... Repare ou troque

e Material externo nas passagens ... Remova

* Vazamento dos componentes .... Repare ou troque
¢ Fissuras nos componentes ... Verifique e troque
VERIFIQUE A PRESSAO DO TURBOCHARGER
Aguega o motor.

Usando um conectorde-3 vias, conecte a SST, um mandmetro
de pressao de turbocharger, a mangueira entre o coletor de
admissdo e o sensor de pressdo absoluta do coletor.

SST 09992 - 00241

Pressione o pedal da embreagem, e entdo o acelerador até o
fim do curso. Mega a pressdo de sobrealimentagdo na veloci-
dade maxima (4.600 rpm).

Pressao padrao:
51 - 67 kPa (0,52 - 0,68 Kgf/cm?; 7,4 — 9,7 psi)
Se a pressdo & menor que a especificada, verifique se ha vaza-

mentos no sistema de admissao de ar e no sistema de escape.
Se ndo ha vazamentos, troque o conjunto do turboalimentador.

Se a pressdo € acima da especificada, verifique se a manguei-
ra do atuador esta desconetada ou rompida. Se nao, troque o
conjunto do turbocharger.
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COMPONENTES PARA REMOGCAO E
INSTALAGAO

& Junta

Tubo de Admissao

Mangueira de Ar

Isolador de Calor
do Coletor de Escape

& Junta

Coletor de Escape

52 (530, 38) &

Isolador de Calor do
Turboalimentador

Tubo de Agua
N2 1 do Turbo

v

Cotovelo de
Saida da Turbina
39 (390, 28)

Mangueira de
Desvio de Agua

Suporte do
Turboalimentador A\
A Cotovelo de
Entrada de Ar
[20(260, 19)}—
Tubo de Oléo

[(19(195,14)—

[N.m (kgf.cm, Ibt.pé)|: Torque especificado

@ Pega Nao-Reutilizavel

P12618
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P11701

P11700

P11725

P11724

P12234

REMOGCAO DO TURBOCHARGER

(Veja Componentes para remogéo e instalagao)

1. DRENE O LiQUIDO DE ARREFECIMENTO DO MOTOR
2. REMOVA O TUBO DE ADMISSAO

(a) Desligue o conector VSV e as 2 mangueiras de vacuo.
(b) Desconecte as 2 bragadeiras do chicote de fios.

(c) Remova as 4 porcas e as arruelas de vedagao.

(d) Desconecte as 2 mangueiras do PCV.

(e) Use alicate para apertar as extremedidades da bragadeira ate
que a placa de trava encaixe com a lingueta.

NOTA: Tenha certeza de que a placa de trava e a lingueta
estao seguramente encaixadas.

(f) Remova o tubo de admisséo e a junta.

3. REMOVA 0 ISOLADOR DE CALOR DO TURBOCHARGER
Remova os 4 parafusos e o isolador de calor

2
T

4. REMOVA O ISOLADOR DE CALOR DO COLETOR DE ES-
CAPE

Remova os 4 parafusos e o isolador de calor.

5. DESCONECTE AS MANGUEIRAS DE DESVIO DE AGUA

Desconecte as 2 mangueiras de desvio de agua do tubo de -
agua N? 1 do turbo.
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P12231

P12232

P12240

P12225

' 6. REMOVA O COTOVELO DE SAIDA DA TURBINA

Remova as 4 porcas, o cotovelo de saida da turbina e a junta.

7. REMOVA O SUPORTE DO TURBOCHARGER
Remova o parafuso, porca e o suporte do turboalimentador.

8. REMOVA O TURBOCHARGER E O COLETOR DE ESCAPE

(a) Remova os 2 parafusos e e.parafuso da unido do tubo de 6leo
do turbo.

(b) Remova as 6 porcas, os 2 parafusos, o turboalimentador, o
conjunto do coletor de escape e as 3 juntas.

9. REMOVA O TUBO DE OLEO DO TURBO
Remova as 2 porcas, o tubo de dleo e a junta.
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P12229

P12226

P12228

10. REMOVA O COLETOR DE ESCAPE DO TURBOCHARGER
Remova as 3 porcas, o coletor de escape e a junta.

11.REMOVA O TUBO DE AGUA DO TURBO
Remova as 2 porcas, parafuso, tubo de dgua e a junta.

12.REMOVA O COTOVELO DE ENTRADA DE AR DA TURBINA
Remova as 2 porcas,.cotovelo de entrada e a junta.

i Y
e

e
PEORT L R
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P12375

P12376
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INSPECAO DO TURBOCHARGER

1.

(@)
(b)

(a)
(b)

INSPECIONE O ROTOR DO IMPULSOR QUANTO A ROTAGAO

Segure a extremedidade da roda da turbine e gire-a. Verifique
se a roda do impulsor gira suavemente.

Se a roda do impulsor ndo gira ou gira pesadamente, troque o
conjunto do turboalimentador.

INSPECIONE A FOLGA AXIAL DO ROTOR DO IMPULSOR

Cologue um relégio comparador no lado da entrada, segure a ex-
tremidade da roda da turbina com a mao, e verifique a folga axial.

Maxima folga de lubrificagéo:
0.173 mm (0.0068 pol.)

Se a folga axial ndo esta como a especificada, troque o conjunto
do turboalimentador.

INSPECIONE A FOLGA RADIAL DA RODA DO IMPULSOR

Pelo furo da saida de-6leq, _cologue um relogio comparador
tocando o centro do eixo do impulsor.

Mova o eixo dd’lmpulsor na diregao radial, mega a folga radial.
Maxima folga de lubrificagéo:
0.110 mm (0.0045 pol.)

Se a folga radial ndo esta como a especificada, troque o con-
junto do turboalimentador.

INSPECIONE A OPERAGAO DO ATUADOR
Desconecte a mangueira do atuador.

Usando a SST, aplique aprox. 116 Kpa (1,18 kgf/cm?, 16,7 psi)
de presséo no atuador e verifiqgue que a haste se move.

Se a haste ndo se move, troque o conjunto do turboalimentador.
SST 09992 — 00241

NOTA: Nunca aplique mais que 127 kPa (1.30 Kgf/cm?, 18,5
psi) de pressao no atuador.
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INSTALACAO DO TURBOCHARGER

(Veja componentes para remogéao e instalacao)

NOTA: Depois da troca do conjunto do turbocharger, co-
loque aprox. 20 cm® (1.2 cu pol.) de éleo novo na entrada
de dleo e gire a roda do impulsor com a méao para lubrifi-
car o mancal.

P12224

1. INSTALE O COTOVELO DE ENTRADA DE AR DA TURBINA
Instale uma junta nova e o cotovelo de entrada com as 2 porcas.
Torque: 19 N.m (195 kgf.cm, 14 Ibf. pé)

P12228

2. INSTALE O TUBO DE AGUA DO TURBO

Instale uma junta nova-e o tubo de agua com as 2 porcas e 0
parafuso. i

Torque: 12 N.m*(1T20 kgf.cm, 9 Ibf. pé) para a porca
Torque : 8 N.m (80 kgf.cm, 69 Ibf. pol.) para o parafuso

P12226

3. [INSTALE O COLETOR DE ESCAPE NO TURBOCHARGER
Instale uma junta nova e o coletor de escape com as 3 porcas.
Torque: 52 N.m (530 kgf.cm, 38 Ibf. pé)

P12229

4. [INSTALE O TUBO DE OLEO DO TURBO
Instale uma junta nova e o tubo de 6leo com as 2 porcas.
Torque: 19 N.m (195 kgf.cm, 14 Ibf. pé)

P12225
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Junta Nova
Pi2221

P12240

P12232

5. INSTALE O CONJUNTO DO TURBOCHARGER E COLETOR
DE ESCAPE

(a) Instale as 2 juntas novas no tubo de 6leo do turbo.

(b) Instale uma junta nova no cabegotg.

(c) Aperte as 6 porcas e os 2 parafusos de fixagdo do coletor de
escape no cabegote.

Torque: 52 N.m (530 kgf.cm, 38 Ibf. pé)

(d) Aperte o parafuso da unido e os 2 parafusos de fixagao do tubo
de dleo no bloco de cilindros.

Torque : 26 N.m (260 kgf.cm, 19 Ibf. pé) para o parafuso da
uniao
Torque: 12 N.m (125 kgf.cm, 9 Ibf. pé) para os parafusos

6. INSTALE O SUPORTE DO TURBOCHARGER
Instale o suporte do turbocharger com o parafuso e a porca.
Torque: 19 N.m (195 kgf.cm, 14 Ibf. pé)
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7. INSTALE O COTOVELO DA SAIDA DA TURBINA
Instale uma junta nova e o cotovelo da saida com as 4 porcas.
Torque: 39 N.m (390 kgf.cm, 28 Ibf. pé)

P12231

8. CONECTE AS MANGUEIRAS DE DESVIO DE AGUA

Conecte as 2 mangueiras de desvio de dgua ao tubo de agua
N2 1 do turbo.

P12234

9. INSTALE O ISOLADOR DE CALOR DO COLETOR DE ES-
CAPE

Instale o isolador de caiir)_'r comTs 4 parafusos.
Torque : 8 N.m (80-kgf.cm, 69 Ibf. pol.)

P11724

10. INSTALE O ISOLADOR DE CALOR DO TURBOCHARGER
Instale o isolador de calor com os 4 parafusos.
Torque: 8 N.m (80 kgf.cm, 69 Ibf. pol.)

P11725

11. INSTALE O TUBO DE ADMISSAO
(a) Coloque uma junta nova no coletor de admisséo.
(b} Conecte a mangueira de ar e instale o tubo de admissio.

(c) Pressione a trava da bragadeira com um alicate e aperte para
baixo a lingueta da placa de trava. Solte o alicate cuidadosa-
mente para permitir a expansao da trava.

NOTA: Tome cuidado para nao deixar o alicate escapar.
(d) Conecte as 2 mangueiras do PCV.

P11558
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P11701

" (e)

(f)
(9)

12,
13.
14,

Instale as 4 arruelas de vedagéao e as porcas.
Torque: 11 N.m (120 kgf.cm, 9 Ibf. pé)

Conecte as 2 bragadeiras do chicote de fios.

Ligue o conector VSV e as 2 mangueiras de vacuo.

COLOQUE LiQUIDO DE ARREFECJMENTO
FUNCIONE O MOTOR E VERIFIQUE SE HA VAZAMENTOS
VERIFIQUE O NiVEL DE OLEO DO MOTOR
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SENSOR DE PRESSAO DO TURBO

vC

Temporizador de Pré-Aquecimento

r—ﬁ
VC |

PIM

E2

Sensor de Pressao do Turbo

PIM
EG

P13124

P13108

P13090

B

conecte

MQ

P13081

INSPECAO DO SENSOR DE PRESSAO DO TURBO

1.

(a)
(b)

()

INSPECIONE A FONTE DE VOLTAGEM DO SENSOR DE
PRESSAO DO TURBO "™~

Desconecte o cenector do sensor de presséao.
Cologue a chave de partida na posi¢éo LIGADA.

Usando um voltimetro, mega a voltagem entre os terminais VC
e E2 do conector, do lado do chicote de fios.

Voltagem:
4.75-525V
Desligue a chave de partida.
Reconecte 0 conector do sensor de pressao.

INSPECIONE O SUPRIMENTO DE ENERGIA DO
CONECTOR DO SENSOR DE PRESSAO DO TURBO

Coloque a chave de partida na posicdo LIGADA.
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Voltimetro

=0
®)

Temporizador de
Pré-Aquecimento [{PIM

0o
00

O
—

P12240

(b)

Desconecte a mangueira de vacuo do lado do coletor de ad-
misséo.

Conecte um voltimetro nos terminais PIM e EG do temporizador
de pré-aquecimento, e mega a voltagem de saida na condigdo
de pressao atmosférica.

Aplique vacuo ao sensor de pressdo do turbo em etapas de 13.3
kPa (100 mmHg, 3,94 pol.Hg) até atingir 66.7 kPa (500 mmHg,
19,69 pol.Hg).

Meca a queda de voltagem da etapa (c) acima para cada inter-
vaio de 13.3 kPa.

Queda de Voltagem:

Vacuo 13,3 26,7 40,0 53,3 66,7
Aplicado
(mm Hg | (100 (200 (300 (400 (500

pol.Hg) | 3.94) | 7.87) | 11,81) | 1575) | 19,69)

Quedade | 0,15- | 0,4 - 0,65- | 0,9- 1,156 -
Voitagem V 0,35 0,6 0,85 1,1 1,35
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ESPECIFICACOES DE SERVICO
DADOS DE SERVICO

Turbocharger | Pressao de sobrealimentagao 51 — 67 kPa (0.52 — 0.68 kgf/cm?, 7.4 — 9.7 psi)
Folga axial da roda do impulsor Maximo | 0,173 mm (0,0068 pol.)
Folga radial da roda do impulsor Maximo | 0,110 mm (0,0045 pol.)
Sensor de Voltagem 475-525V
pressao do
turbocharger
ESPECIFICACOES DE TORQUE
Peca torqueada N.m kgf.cm Ibf. pé
Cotovelo de entrada da turbina x Turbocharger 19 195 14
Tubo de agua do turbo x Turbocharger Porca 12 120 9
Parafuso 8 80 69 Ibf. pol.
Turboalimentador x Coletor de escape 52 530 38
Tubo de 6leo x Turbocharger 19 195 14 %
Coletor de escape x Bloco de cilindros 52 530 38 )
Tubo de 6leo x Bloco de cilindros Pa.r_afuso da 26 260 19
unido
Parafuso 12 T * ~=125 12
Suporte do turboalimentador x Turbocharger 19 - 195 14
Suporte do turboalimentador x Bloco de cilindros 19 195 14
Cotovelo de saida da turbina x Turbocharger 39 390 28
Isolador de calor do coletor de escape x Coletor de escape 8 80 69 Ibf. pol.
Isolador de calor do turboalimentador x Turbocharger 8 80 69 1bf. pol.
Tubo de admissao x Coletor de admissao 11 120 9
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SISTEMA DE COMBUSTIVEL
DESCRICAO

Fittro de Combustivel

Tubo de Retdérno

\
Valvula
Solendide Bico Injetor
de Corte
de
Combustivel
! Bomba de Combustivel \

Tanque de Combustivel

P12277

SISTEMA DE COMBUSTIVEL

O combustivel é trazido do tanque para o filtro de combustivel (sedimentador) pela bomba de alimentagao
localizada dentro da bomba injetora. A partir do filtro de combustivel, o combustivel é enviado & carcaga da
bomba. Combustivel sob alta presséo é distribuido da carcaga da bomba para os bicos injetores, de acordo com
a ordem de injegdo, e injetado sob alta pressdo na camara de combust&o. O excesso de combustivel da carcaga
da bomba flue através da vélvula de sobre-fluxo para o tubo de retérno, e dai para o tanque. O ciclo do combus-
tivel permite o arrefecimento e a lubrificagdo da bomba. O ciclo do combustivel atraveés da bomba aquece 0
combustivel, impedindo sua transformacao em céra sob baixas temperaturas.
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OPERACAO
Bomba Injetora (Bomba VE)

Alavanca de Ajuste

\ Contra-Peso

\

A

” PARA O TUBO DE

RETORNO

Valvula Alavanca do

Reguladora Governador

DO FILTRO DE

. COMBUSTIVEL Valvula Solendide
Eixo de de Corte de

Acionamento E Combustivel
| 1

\

\' =
(e

@ H
Al — INJETOR

7 N b \
Bomba de Alimentagéo E : : j J \ Valvula de Compressao

Acoplamento /

Rolete Pistao
Temporizador

{ Embolo da Bomba

NI
o

—
i
pEml

Faceda  Anelde Descarga

Placa de
Cames

P12441

* A Bomba de alimentagéo, do tipo centrifuga, capta um volume fixo de combustivel a cada volta. A saida de
combustivel sob pressdo da bomba, é controlada pela operagéo da valvula reguladora de pressao.

e O combustivel é enviado da saida da bomba de alimentagao, através de um furo na parte superior da tampa da
bomba de alimentagéo, para o corpo da bomba.

* O émbolo da bomba também gira enquanto se move para cima e para baixo. Depois que o combustivel & admitido,
¢ distribuido sob pressao para a valvula de compressao de cada cilindro, de acordo com a ordem de injecéo.

¢ O governador centrifugo, tipo minimo/maximo, instalado na parte superior da bomba injetora, movimenta o anel de
descarga obstruindo a abertura de descarga do embolo, controlando o volume de injegdo de combustivel.

* O temporizador, tipo hidraulico, instalado na parte inferior da bomba injetora, é operado pela pressao do com-
bustivel na carcaga da bomba, e pelo movimento do anel de rolete, avanga o angulo de injecdo e controla o
sincronismo da injegao.

*  Avalvula solendide de corte de combustivel esta ligada do circuito IG da chave de partida, e quando a chave de
partida é desligada, a corrente é cortada, o solendide desenergizado, o combustivel & interrompido e 0 motor para.
* Dispositivo de Compensacao de Alta Altitude (HAC).

Através da diminuigdo da pressé@o atmosférica em altas altitudes, a razao ar/combustivel se torna mais densa e
a densidade de fumaga aumenta. Para prevenir este efeito, o dispositivo reduz automaticamente o volume de
inje¢cdo de carga maxima em resposta a altitude.

¢ Compensador de sobrealimentagdo com turbocharger.

O compensador de sobrealimentagéo é instalado na parte superior do governador da bomba injetora. A pressdo
de ar do turboalimentador move o diafragma, empurrando a haste para cima e para baixo. Este movimento da

haste é transmitido ao anel de descarga e o volume de injegdo de combustivel aumenta proporcionalmente ao
movimento da haste.



EG-144

MOTOR - SISTEMA DE COMBUSTIVEL

PREPARACAO

SST (FERRAMENTAS ESPECIAIS DE SERVICO)

‘l.g
i
ity

I
I
|
il

09213 -60017

(09213 — 00020)

(09213 - 00030)

(09213 - 00060)

Jogo de Extratores de Engrenagens & Polia
do Virabrequim
Corpo com Parafuso

Alavanca

Jogo de Parafusos

09228 - 64010

Chave para Filtro de Combustivel

09236 - 00101

(09237 - 00070)

Jogo de Ferramentas para Recondicionamento
da Bomba de Agua

Eixo “C”

Luva-Bujao do Governador

09241 - 76022

(09241 -76010)

Jogo de Suportes para Bomba Injetora

A\

Suporte para Bomba Injetora

09260 - 54012

(09262 — 54010)

(09262 - 54020)

(09262 - 54030)

Jogo de Ferramentas para Bomba Injetora

Chave para o Bujao do Cabegote de Distribuigdo

Soquete 14 mm

Pinga
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o
gD

(09269 — 54040) Chave do Parafuso do Suporte da Alavanca

(09262 - 54020)

do Governador

Chave da Valvula Reguladora

O O
a2

09268 — 64010

(09268 — 64020)

Jogo de Chaves para os Bicos Injetores

Chave para a Porca de retengao do Fixador
do Bico Injetor

E\:—;‘é"?% G@:‘
'Er‘—’}?;’wz, oes

09950 - 20017

Extrator Universal

09992 - 00241

Calibrador de Pressao do Turbocharger

EQUIPAMENTO

ver e
~

Calibrador de Angulo

ISR

Escova de Latdo

Relogio Comparador com Base Magneética

Cilindro Graduado

Teste de Bico Injetor

Teste da Bomba Injetora

Manometro de Pressao

Ohmmetro

Calibrador de Espessura

Dispositivo de Medida de Tempo

Torquimetro

Bastdo de Madeira
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P12846

FU2653

[

FU2272

FU1779

FILTRO DE COMBUSTIVEL

(@)
(b)

(c)

DESLIGUE O CONECTOR DO INTERRUPTOR DE ADVER-
TENCIA DO FILTRO DE COMBUSTIVEL

DRENE O COMBUSTIVEL DO FILTRO DE COMBUSTIVEL

Conecte uma mangueira de vinil ao registro de dreno, e mergu-
lhe a outra extremidade da mangueira em um reservatorio.

Solte o bujdo de dreno, e drene o combustivel.

TROQUE O FILTRO DE COMBUSTJVEL
Remova o filtro de combustivel

Usando a SST, remova o filtro de combustivel.
SST 09228 — 64010

Remova o interruptor de adverténcia do filtro de combustivel

Usando um alicate, remova o interruptor de adverténcia e o
anel de vedacgéo.

NOTA: Tenha ciliidado para nao danificar o interruptor de
adverténcia.

Instale o interruptor de adverténcia no filtro novo
Instale o anel de vedagdo novo no interruptor de adverténcia.

Aplique combustivel no anel de vedagdo do interruptor de ad-
verténcia.

Instale o interruptor de adverténcia no filtro novo com a méo.
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Z09331

P12851

P12854

o

()
(d)

&

—~ o~
o
~

Instale o Filtro de combustivel novo
Inspecione e limpe a superficie de instalagao do filtro.
Aplique combustivel na junta do filtro novo.

Rosqueie levemente o filtro no lugar, e §perte-o até que a junta
entre em contato com o assento.

Dé um aperto adicional de % de volta com a méo.

. ENCHA O FILTRO COM COMBUSTIVEL

Opere a bomba manual.atg sentir resisténcia.
A T

. LIGUE O CONECTOR DO INTERRUPTOR DE ADVERTENCIA

DO FILTRO DE €COMBUSTIVEL

. FUNCIONE O MOTOR E VERIFIQUE SE HA VAZAMENTOS
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SISTEMA AQUECEDOR DE
COMBUSTIVEL

CIRCUITO DO SISTEMA

Chave de Partida

AM1

_1 _|Bateria

IG1

AQUECEDOR DE COMBUSTIVEL

<

15A
Interruptor
de Vacuo Conjunto do
Aquecedor de
Combustivel e
Aguecedor de Interruptor de
Combustivel Vacuo

209304

Z09330

(@)
(b)

Ohmmetro

oM

P12850

1.

INSPECAO DOS COMPONENTES

Aquecedor de Combustivel - .

INSPECIONE O AQUECEDOR DE COMBUSTIVEL

Aplique um vacuo de 34.7 £ 5.3 kPa (260 + 40 mmHg, 10.24 £
1.57 pol.Hg) ou mais a entrada do interruptor de vacuo.

Usando um ohmmetro, mega a resisténcia entre o terminal 1 e
o corpo do interruptor.

Resisténcia: .
1.4 - 2.0 Q até 20°C (68 F)

Se a resisténcia ndo esta como especificado, troque o conjunto
do aquecedor de combustivel e o interruptor de vacuo.

INTERRUPTOR DE VACUO

INSPECIONE A CONTINUIDADE DO INTERRUPTOR

Usando um ohmmetro, verifique que ndo ha continuidade entre
o terminal 1 e o corpo do interruptor.

Se a continuidade nao estd como o especifcado, troque o con-
junto do aquecedor de combustivel e o interruptor de vacuo.
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2. INSPECIONE A OPERAGAO DO INTERRUPTOR

Ommetro

(a) Aplique um vacuo de 34.7 £ 5.3 kPa (260 + 40 mmHg, 10.24 =
1.57 pol.Hg) ou mais & entrada do interruptor de véacuo.

(b) Usando um ohmmetro, verifique que ha continuidade entre 0
terminal 1 e o corpo do interruptor.

Se a operagdo nao esta como especificado, troque o conjunto
do aquecedor de combustivel e o interruptor de véacuo.

.

O
0000
-

« » P12849
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BICO INJETOR

COMPONENTES PARA REMOCAO E
INSTALACAO

Tubo de Admissao

VAR Tubo de Retdrno do Bico

Jynta

——+¢ Junta O Q/o
M ira de Ar N2 2 "””’ Bk:olnjeuzr
=) e 64 (650, 47
Mangueira de
Combustivel o ———

e Assento do Bico

Bragadeira

Suporte do Acelerador e Liame 15 (150, 11)

l N.m (kgf.cm, ft.Ibf) I:Torque Especificado
& Pega Nao-Reutilizavel

P12521

REMOGCAO DOS BICOS INJETORES

1. REMOVA O TUBO DE ADMISSAO

(a) Desligue o conector VSV e as 2 mangueiras de vacuo.
(b) Desconecte as 2 bragadeiras do chicote de fios.

(c) Remova as 4 porcas e as arruelas de vedacao.

(d) Desconecte as 2 mangueiras do PCV.

(e) Usando alicate aperte as extremidades da bragadeira até que
a placa de trava se encaixe na lingueta.

Tenha certeza de que a placa de trava e a lingueta estéo segu-
ramente encaixados.

(f) Remova o tubo de admissé&o e a junta.
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P12189

12848

(@)
(b)

(a)
(b)

REMOVA O SUPORTE DO CABO DO ACELERADOR
E O LIAME

Desconecte o liame do acelerador da bomba injetora.

Remova os 3 parafusos e o suporte do cabo do acelera-
dor e o liame.

REMOVA OS TUBOS INJETORES

i
Remova as 2 porcas de fixagdo das bragadeiras (A) ao coletor
de admisséo.

Usando uma chave de fenda, retire a bragadeira (B).

(c) Solte as 8 porcas das unides dos tubos injetores.
(d) Remova os 4 tubos injetores e as 2 bragadeiras (A).

(@)
(b)

-t

heteRw e

REMOVA O TUBO DE RETORNO
Desconecte a mangueira de combustivel do tubo de retérno.
Remova as 4 porcas, o tubo de retérno e as 4 juntas.

REMOVA OS BICOS INJETORES

Usando a SST, remova os 4 bicos injetores, as juntas e os as-
sentos.

SST 09268 — 64010 (09268 - 64020)



EG-152 MOTOR — SISTEMA DE COMBUSTIVEL

RECOMENDAGCAOQ: Coloque os bicos injetores na ordem cor-
reta.

P11556

TESTE DOS BICOS INJETORES

1. TESTE DE PRESSAO DE INJEGAO

(a) Instale o bico injetor no testador manual de bicos injetores e
sangre o ar da porca de uniao.

CUIDADO : Nao coloque o seu dedo sobre o furo de injecao
do bico.

(b) Bombeie a alavanca do testador algumas vezes téo rapido quan-
to possivel, para descarregar o carvao do furo de injegéo.

FU2702 (c) Bombeie lentamente a alavanca do testador e observe o

mandmetro de pressao.

(d) Leia o mandmetro de presséo exatamente no momento em que
a pressdo comega a cair.

Pressao de abertura:
Bico novo
14,808 - 15,593 kPa
(151 - 159 kgf/cm?)
(2.148 - 2.261 psi)
¢4 Bico reutilizado
i =" o 14,710 - 15,593 kPa

(150 - 159 kgf/cm?)

(2.133 - 2.261 psi)
RECOMENDAGAO: a operagéo adequada do bico injetor pode
ser determinada por um som silvante caracteristico.

Se a operagdo nao esta como o especificado, desmonte o bico
e ajuste o calgo no topo da mola de pressao. (Veja pagina EG -
156).

Pressao de abertura ajustada:
14,710 - 15,593 kPa
(150 - 159 kgf/cm?)
(2.133 - 2.261 psi)
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Espessura do calgo de ajuste

mm (pol.)

0,900 (0,0354)
0,925 (0,0364)
0,950(0,0374)
0,975 (0,0384)
1,00 (0,0394)
1,025 (0,0404)
1,050 (0,0413)
1,075 (0,0423)
1,100 (0,0433)
1,125 (0,0443)
1,150 (0,0453)
1,175 (0,0463)
1,200 (0,0472)
1,225 (0,0482)
1,250 (0,0492)

1,275 (0,0502)
1,300 (0,0512)
1,325 (0.0522)
1,350 (0,0531)
1,375 (0,0541)
1,400 (0,0551)
1,425 (0.0561)
1,450 (0.0571)
1,475 (0,0581)
1,500 (0,0591)
1,525 (0,0600)
1,550 (0,0610)
1,575 (0,0620)
1,600 (0,0630)
1,625 (0,0640)

1,650 (0,0650)
1,675 (0,0659)
1,700 (0,0669)
1,725 (0,0679)
1,750 (0,0689)
1,775 (0,0699)
1,800 (0,0709)
1,825 (0,0719)
1,850 (0,0728)
1,875 (0,0738)
1,900 (0,0748)
1,925 (0,0758)
1,950 (0,0768)

RECOMENDAGAO :

»  Uma varia¢io de 0,025 mm (0,0010 pol.) na espessura do
calgo de ajuste provoca uma variagao de aproximadamen-
te 471 Kpa (4,8 Kgf/cm?, 68 psi) na pressao de injecao.

»  Somente um calgo de ajuste devera ser usado.
(e) Néo podera haver gotejamento apos a injecao.

- e
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Defeituoso

FU1347
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2. TESTE DE VAZAMENTO

Mantendo a pressao aproximadamente 981-1961 kPa (10— 20
kgf/cm?, 142 — 284 psi) abaixo da presséo de abertura (ajuste
pela alavanca do testador), verifique que nao ha gotejamento
no furo de inje¢édo ou na porca de retengao, por um periodo de
10 segundos.

Se 0 bico goteja dentro do intervalo dos 10 segundos, troque
ou limpe e recondicione o conjunto do bico.

3. TESTE DE MODO DE PULVERIZAGAO

(a) O bico injetor devera vibrar, em determinada velocidade de
bombeamento, 15 — 60 vezes (bico velho) ou 30 — 60 vezes (bico
novo) por minuto.

(b) Verifique o modo de pulverizagao durante a vibragao.

Se 0 modo de pulverizagao nao esta correto durante a vibragéo,
o bico deverd ser trocado ou limpo.



EG-154 MOTOR - SISTEMA DE COMBUSTIVEL

" COMPONENTES PARA DESMONTAGEM E
MONTAGEM

Corpo do porta injetor

Mola de pressao

Espacgador
Porca de retengao

do porta injetor
37(375, 27)

Pino de presséao

Calgo de ajuste

Conjunto do bico

[N.m (kgf.cm, Ibf.pé)| : Torque especificado

P12634

DESMONTAGEM DO BICO INJETOR

DESMONTE OS BICOS INJETORES
(a) Usando a SST, remova a porca de retengé@o do porta injetor.
SST 09268 — 64010 (09268 — 64020)

NOTA: Quando da desmontagem do bico, cuidado para
nao deixar cair as partes internas.

(b) Remova a mola de pressao, calgo, pino de pressao, espagador
e o conjunto do bico injetor.

FU2909

INSPECAO E LIMPEZA DOS BICOS
INJETORES ‘

_ A\
\ ) 1. LIMPEZA DO BICO

(a) Para lavar os bicos, use um bastéo de madeira e escova de
latdo. Lave-os em diesel limpo.

RECOMENDAGAQ: Nao toque as superficies de trabalho do
bico com os dedos.

FU0559
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/N

FU1349

FU1350

FU2701

Um tergo de seu
comprimento

Aproximadamente

60°graus

FU1351

FU1352

(b) Usando uma haste de madeira, remova o carvao aderente a

ponta da agulha do bico.

(c) Usando uma escova de latdo, remova o carvéo da parte exterior

(d)
(e)

@)

(b)

(c)
(d)

do corpo do bico (exceto as superficies lapidadas).

Verifique o-assento do corpo do bico quanto a fuséo ou corroséo.
Verifique a ponta da agulha dg bico quanto a dano ou corrosao.

Se alguma dessas condigoes estdo presentes, troque o con-
junto do bico. ™ -

INSPECIONE O CONJUNTO DO BICO
Lave o bico em diesel limpo.

RECOMENDAGAO: Nao toque as superficies de trabalho do
bico com os dedos.

Gire o corpo do bico aproximadamente 60° com relagéo a agu-
Iha e puxe-a por um tergo de seu comprimento aproximada-
mente.

Quando liberada, a agulha devera retornar suavemente a sua
posicao de repouso por agao do proprio peso.

Repita este teste, girando levemente a agulha.
Se a agulha néo retorna livremente, troque o conjunto do bico.
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MONTAGEM DOS BICOS INJETORES

(Veja os componentes para desmontagem e montagem)

1.
()

(b)

MONTE OS PORTA INJETORES

Monte a porca de retengdo do porta injetor, o conjunto do bico,
o espagador, o pino de pressao, a mola de pressao, o calgo de
ajuste e o corpo do porta injetor, e aperte a porca de retencao
com a méo.

Usando a SST, aperte a porca de retengao.
SST 09268 — 64010 (09268 — 64020)
Torque: 37 N.m (375 kgf.cm, 27 Ibf. pé)

NOTA: Torque acima do especificado pode causar a defor-
macao do bico e travamento da agulha e outros defeitos.

EXECUTE O TESTE DE PRESSAO E MODO DE PULVERI-
ZAGAO

(Veja paginas EG - 154, 155)

INSTALACAO DOS BICOS INJETORES

(Veja componentes para remog¢ao e instalagao)

1.
(@)

(b)

INSTALE OS'BICOS INJETORES

Coloque os 4 assentos dos bicos e as juntas novas nos furos
dos bicos no cabegote.

Usando a SST, instale os bicos injetores.
SST 09268 — 64010 (09268 — 64020)
Torque : 64 N.m (650 kgf.cm, 47 Ibf. pé)
NOTA:

* Torque acima do especificado pode causar a deforma-
¢ao do bico e o travamento da agulha e outros defeitos.

* Quando da instalagdo do bico injetor, nunca torqueie
o corpo do porta injetor. Torqueie a porca de retengao
do porta injetor.

INSTALE O TUBO DE RETORNO

Instale as 4 juntas novas e o tubo de retérno com as porcas.
Torque: 30 N.m (300 kgf.cm, 22 Ibf. pé)

Conecte a mangueira de combustivel ao tubo de retdrno.
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P12511

P11558

P11701

(a)

(b)

()
(d)

(@)
(b)

‘(a)

(b)
()

(d)

(e)

)
(9)

INSTALE OS TUBOS INJETORES

Instale temporariamente os 4 tubos injetores e as 2 bracadei-
ras (A).

Instale as 2 porcas de fixagdo das bracadeiras (A) ao coletor de
admissao.

Torque: 6 N.m (65 kgf.cm, 56 Ibf. pol.)

Usando uma chave de fenda, fixe a bragadeira (B).
Aperte as 8 porcas de uniao.

Torque: 15 N.m (150 kgf.cm, 11 Ibf. pé)

INSTALE ‘O SUPORTE DO CABO DO ACELERADOR E O
LIAME

iy ‘
Instale o suporte do cabo do acelerador e liame com os 3 para-
fusos. —

Conecte o liame do acelerador com a bomba injetora.
e

]

INSTALE O TUBO DE ADMISSAO
Coloque uma junta nova no coletor de admissao.
Conecte a mangueira de ar e instale o tubo de admissao.

Pressione a trava da bragadeira com um alicate e pressione
para baixo a lingueta da placa de trava. Cuidadosamente deixe
a trava expandir-se. Tome cuidado para nao deixar o alicate
escapar.

Conecte as 2 mangueiras do PCV.

Instale as 4 arruelas de vedagao e as porcas.

Torque: 12N.m (120 kgf.cm, 9 Ibf. pé)

Conecte as 2 bragadeiras do chicotg de fios.

Ligue o conector do VSV e as 2 mahgugiras de vacuo.

FUNCIONE O MOTOR E VERIFIQUE SE HA VAZAMENTOS
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BOMBA INJETORA

COMPONENTES PARA REMOGAO E
INSTALAGAO

Tubo de Admissao

Mangueira de Ar N2 2

Suporte do Cabo do
Acelerador e Liame

r,L/
\\%

32(350,24)

Apoio da Bomba
Injetora

@ Vedagao

¢/ACSD: Mangueira
de Desvio de Agua

[N.m (kgf.cm, Ibf. pé)|: Torque Especificado

®Peca Nao-Reutilizavel

P12751
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P11701

P11700

REMOGCAO DA BOMBA INJETORA

(Veja Componentes para Remogao e Instalagcéo)

1.

(@)
(b)
()

(d)
()

(f)

(@)
(b)

(@)
(b)

c/ACSD:
DRENE O LiQUIDO DE ARREFECIMENTO DO MOTOR
(Veja a pagina EG - 233)

REMOVA O TUBO DE ADMISSAO

Desligue o conector do VSV e as 2 mangueiras de vacuo.
Desconecte as 2 bragadeiras do chicote de fios.

Remova as 4 porcas e as arruelas de vedagao.

Desconecte as 2 mangueiras do PCV.

Use um alicate para apertar as extremedidades da bragadeira
até que a placa de trava encaixe na lingueta.

Assegure-se de die a placa de trava e a lingueta estao segura-
mente encaixadas.

Remova o tubo de admisséo e a junta.

REMOVA O SUPORTE DO CABO DO ACELERADOR E O
LIAME

Desconecte o liame do acelerador da bomba injetora.

Remova os 3 parafusos e o suporte do cabo do aceleradore o
liame.

REMOVA OS TUBOS DE INJECAO

Remova as 2 porcas de fixagao das bragadeiras (A) do coletor
de admissao.

Usando uma chave de fenda, retirea bragadeira (B).
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(c) Solte as 8 porcas de unido dos tubos de injegao.
(d) Remova os 4 tubos de injegao e as 2 bragadeiras (A).

P12510

DESCONECTE A MANGUEIRA DEVACQO DO COMPENSADOR
DE MARCHA LENTA DO A/C

5. c/A/C:
(Veja etapas 1 a 6 nas paginas EG - 32, 33)

7. REMOVA A POLIA DA DISTRIBUIGAO N2 2 DA ARVORE DE
COMANDO DE VALVULAS

(Veja etapa 7 na pagina EG - 33)

8. REMOVA A BOMBA INJETORA
Desconecte as 2 mangueiras.de desvio de agua do termo-wax.
(a) ¢/ACSD:

P12853

(b) Desligue o conector da bomba injetora.

P12902

(c) Desconecte as seguintes mangueiras:
(1) Mangueira de combustivel
(2) Mangueira de vacuo do PCS
(3) Mangueira do compensador de sobrealimentagéo
(4) c/BACS:
Mangueira de vacuo do BACS

P12845
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P12196

P12202

(d) Fixe a polia da arvore de manivelas, e remova a porca de ajus-
te da engrenagem de acionamento da bomba injetora.

(e) Remova os 3 parafusos e o apoio da bomba injetora.

(f) Antes da remog&o da bomba injetora, verifique se as linhas de
periodo estao alinhadas.

" -

- IV . -
Se nao, coloque novas marcas para reinstalagao.

(9) Remova as 2 porcas de fixagdo da bomba injetora a carcaga
das engrenagens da distribuigéo.

(h) Usando a SST, remova a bomba injetora.

SST 09213 — 60017 (09213 — 00020, 09213 — 00030, 09213 -
00060) e 09950 — 20017

NOTA :
e Aperte os 2 parafusos mais que 8 mm (0,31 pol.).
¢ Ajuste a SST de tal modo que fique balanceada.

* N&o segure ou carregue a bomba injetora pela alavan-
ca de ajuste.

* Nao coloque a bomba injetora em um angulo maior
que 45° com relagao a horizontal.

() Remova o anel "o" da bomba injetora.
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COMPONENTES PARA DESMONTAGEM E
MONTAGEM

&

Alavanca de
Regulagem
MolaI de Retorno @ Atuador PCS
da Alavanca
) Assento Parafuso de Sobre-Fluxo
Guiada _@ @ da Mola
Mola

& Junta

Tampa do Diafragma

Assento da Mola @, .

Diafragma I

&
o

Capa dhe
ﬁ Borracha
Haste de & ) Parafusode
Parafuso de y > Acionamento Sobre-Fluxo
Regulagem do PCS RS

-
-~

Al d i ; Mola_. - Parafuso de Ajuste
ngaril‘g? ° ® = r/// @ Junta de Plena Carga
Anel de Embuchamento Parafuso de Ajuste da
@ vedacao //0@ Guia : Velocidade Maxima ?
1
] n

Arruela g
Alavanca do PCS N¢ 2 7N Colar
= 087
Tampa do Governador : A" ¢ Anelde
¥ € Junta Vedagao
Pino de Conexdo A ) Parafugo de
¢ Junta > Tubo de Saida Ajuste da
Y | de Combustivel Marcha Lenta

. . i ©—— Colar

| @ ‘W— Embolo Amortecedor
Mola de | Pt & Junta
Controle da L
Alavanca & Anel‘o"

Arruela

: @—- Alavanca de Controle
Eixo da Alavanca de Regulagem
® w de Suporte
| 25(250,18) [—(]J
®

¢ Junta
&—¢ Junta
\
Tubo de Entrada .
Anel de de Combustivel Presilha
¢ Vedagéo —© @®——e¢ Junta
Valvula Parat 5
Sensor de Reguladora arafuso Oco
Aceleragédo Anel de de Entrada de
L 2 —

e
= Combustivel
Vedac;ao/@ Ip c/A(|:SD: Alavanca
L de Elevagao de
@ Junta - %— Marcha Lenta

¢/ACSD: Termo wax

Anel de Vedagdo ” ®
[N.m (kgf.cm, Ibf.pé) |: Torque Especificado

@ Pega Nao-Reutilizavel

P13042
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Rolamento
Anel de
Encosto
Luva do governador (@ Bujdo daluva
Volante
Arruela do 7 Retentor do Rolamento
volante N2 1
Anel "E*
) 8 Bujao do Cabegote
4, Arruela do de Distribuigao
Eixo do Governador | § volante N°2 Solendide de
Corte de ¢ Junta
Combustivel
Y o Anel de
Suporte & = ¢ Vedagdo Parafuso do Bujédo do
do volante {} i—— Mola Cabecote de Distribuicao
& g Fiod Vaivula —@
D Arruela de iode P
@ Ajustagem da Chumbo Anel *o
Engrenagemdo Mola do Filtro
Govemador

Suporte da Prae
Alavanca - '

Cal 0 da Mola

Embolo

Calgo de Ajustagem

o Embolo Cilindro da Bomba

Liame do Governador de Combustivel

4 Anel"o"

Tampa P
Direita do / Lamlna
Regulador (

Rotor da Bomba

de Combustivel

Pistao do
Regulador

Sub-Pistdo do Regulador
Mola Interna do Regulador

Mola Externa do Regulador

Parafuso de Ajustagem do
Regulador

Tampa Esquerda do Regulador

@ Peca Nao-Reutilizavel

Mola do 90 Embolo Mola
Embolo |
Anel de | Valvula de Compresséo
Descarga |
¢ Anelde 1@ Junta
Placa Superior Vedaqéo |
do Embolo | &ﬂ : :
Guia da L% . Eixo de Acionamento
Mola do e
Embolo da Bomba Embolo .
Cabecotg de Distribuicao 1
-~
Q Assento Superior da Mola Arruela do Eixo © -7 :
de Acionamento
Assento Inferior da Mola '
Tampa da Bomba !
Placa Inferior do de Alimentagao .

,

Calgo do

@/ Regulador

& Anel de Vedagao

Porta-Valvula de
Compressao

-
-~
~
-~
. .-~ Face da Placa

Jungdo ~” e Came

de Borracha
Engr nagem de |

Acpnamento
P I Acoplamento
L ”~
Rolete e Arruela
Presilha

Pino de Ancoragem
Pino Deslizante

nel de Roletes

Mola do

I
: Acoplamento
|
i

& Anel de Vedagao

P12442
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P11885

P11903

P11967

Chave Allen
de 5mm

P11961

P11960

DESMONTAGEM DA BOMBA INJETORA

(Veja Componentes para Desmontagem e Montagem)

1.

(b)

(a)
(b)

MONTE A BOMBA NA SST (SUPORTE)
SST 09241 - 76022 e 09245 ~ 54010

REMOVA A CHAVETA DE MONTAGEM DA POLIA DE ACIO-
NAMENTO DO EIXO DE ACIONAMENTO

c/A/C:
REMOVA O ATUADOR DE ELEVAQAO DA MARCHA LENTA

REMOVA OS TUBOS DE COMBUSTIVEL

Remova a capa sextavada, o tubo de entrada de combustivel e
as 2 juntas.

Remova o parafuso de uniéo, o tubo de saida de combustivel e
as 2 juntas.

c/ACSD:
REMOVA A ALAVANCA DE ELEVAQI\O DA MARCHA LENTA

Usando uma chave Allen de 5 mm, remova os 3 parafusos e a
alavanca de elevagao da marcha lenta.

c/ACSD:
REMOVA O TERMO WAX

Usando uma chave de fenda, gire a alavanca de partida a frio
no sentido anti-horario por aprox. 20°.

Coloque uma placa de metal (espessura de 8.5 - 10 mm (0.33 -
0.39 pol.)) entre a alavanca de partida a frio e o embolo do termo
wax.
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(¢) Usando uma chave Alien de 5 mm, remova os 2 parafusos, o
termo wax e o anel de vedacao.

FU2925

7. REMOVA O ATUADOR PCS

(a) Remova o parafuso de ajustagem do PCS.
(b) Remova a presilha.

(c) Desconecte o chicote de fios.

P11892

(d) Usando uma chave Alien de 5 mm, remova os 2 parafusos € 0
conjunto do atuador PCS.

%
~ e

Chave Allen

P11877

8. REMOVA A ALAVANCA N21 DO PCS
Remova a porca e a alavanca N2 1 do PCS.

P11904

9. REMOVA O EMBOLO AMORTECEDOR
Remova o embolo amortecedor € a junta.

FU2926
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P11968

Chave Allen
de 6 mm

P11964

P11901

P11890

P11905

10. REMOVA O SOLENOIDE DE CORTE DE COMBUSTIVEL
(a) Desconecte o conector do fio de chumbo do suporte.

(b) Desencaixe guarda-po do solendide de corte de combustivel.
(c) Remova a porca, o fio de chumbo e o guarda-pé.

(d) Usando uma chave allen de 6 mm, remova o parafuso e o su-
porte do conector.

(e) Remova o solendide de corte de combustivel, o anel de ve-
dagao, a valvula, a peneira e a arruela ondulada.

11. REMOVA O SENSOR DE ACELERACAO
(a) Remova o sensor de aceleragdo e o anel de vedagao.
(b) Desligue os fic_>s Qe chumbo do sensor do conector.

12. REMOVA A ALAVANCA DE AJUSTAGEM

Remova a porca, a alavanca de ajustagem, a mola de retorno e
o guia da mola de retorno.

13. REMOVA A TAMPA DO GOVERNADOR
(a) Remova o parafuso de ajustagem da marcha lenta.
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(b) Usando uma chave Allen de 5 mm, remova os 4 parafusos.

Chave Allen
de 5 mm

%

P11889

(c) Desconecte o conjunto do eixo de ajustagem do liame do go-
vernador e remova a tampa do governador e a junta.

P12436

14. REMOVA O EIXO DA ALAVANCA DE AJUSTAGEM DO GO-
VERNADOR DA TAMPA DO GOVERNADOR

Remova as seguintes pégas'dﬁ“tampa do governador.

(1) Eixo da alavanca de ajustagem, conjunto do anel de
3 vedagao e arruela

(2) Anel de vedagéao
(3) Arruela

P11883

15. DESMONTE O COMPENSADOR DE SOBREALIMENTACAO
A. Remova a mola da alavanca de controle
Remova o parafuso, a junta e a mola da alavanca de controle.

P11902
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Chave Allen
de 5mm

(2)

209340

1
(M 2

— (3)

FU3034

FU2887

Chave Allen
de 4 mm

FU2132

B. Remova o diafragma do compensador de sobrealimentacao

(a) Usando uma chave Allen de 5 mm, remova os 4 parafusos e as
seguintes pecgas:

(1) Tampa do diafragma
(2) Conjunto do diafragma
(8) Mola

(b) Remova a porca, e desmonte as seguintes pegas:
(1) 2 assentos de mola- - ..
(2) Diafragma
(3) Haste de acionamento

C. Remova a bucha da guia

D. Remova a alavanca de controle

(a) Usando uma chave Allen de 4 mm, remova os 2 parafusos e as
juntas.
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(b) Usando uma chave de fenda pequena, retire o pino suporte e
remova a alavanca de controle.

FU2932

(c) Usando um alicate de pontas, remova o pino de conexéo.
NOTA: Tome cuidado para nao danificar o pino de conexao.
Revista com fita as pontas do alicate.

FU2698

E. Remova a alavanca N2 2 do PCS

(1) Remova as seguintes pegas da tampa do governador.
(1) Alavanca N? 2 do PCS, anel "o" e arruela

(2) Anel "o" o

(3) Arruela

P11882

F. Remova o parafuso de sobre-fluxo
(a) s/BACS:
Remova a cobertura de borracha.
(b) Remova o parafuso de sobre-fluxo e a junta.

@@

s/BACS

Oz,

c/BACS

P12841

16. VERIFIQUE A FOLGA AXIAL DO CUBO DE PESOS-FLUTU-
ANTES

FOLGA: (Veja etapa 19 na pagina EG - 187)
Folga axial:
0,15 - 0,35 mm (0,0059 - 0,0138 pol.)
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P11900

209109

- o @/m
8

SST

Fu0483

FU04B4

17.

(a)

(b)

()

18.

19.

(a)

(b)

REMOVA O EIXO DO GOVERNADOR E O SUPORTE DO
VOLANTE

Remova a porca de trava do eixo do governador girando-a no
sentido horario.

NOTA: O eixo do governador e a porca detrava tem rosca
ESQUERDA.

Usando uma chave Allen de 5 mm, femova 0 eixo do governa-
dor, e remova as seguintes pegas:

(1) Conjunto do suporte do volante
(2) Arruela N2 1 do volante
(3) Arruela de ajuste da engrenagem do governador

RECOMENDAGAO: Tome cuidado para néo derrubar as 2 ar-
ruelas no alojamento da bomba.

Remova as seguintes pegas do cubo de pesos - flutuantes.
(1) Luvado governador__

(2) Arruela N? 2 do volante

(3) 4 volantes "

REMOVA O BUJAO DO CABEGOTE DE DISTRIBUICAO
Usando a SST, remova o bujao do cabegote de distribuigao.
SST 09260 — 54012 (09269 — 54020)

REMOVA OS PORTA-VALVULAS DE COMPRESSAO

Usando a SST, remova os 4 porta-valvulas de compressao e
as molas.

SST 09260 — 54012 (09269 — 54020)
Remova as 4 valvulas de compresséo e as juntas.
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f NOTA: Nido toque as superficies deslizantes da valvula de
compressao com as maos.

=

P11875

RECOMENDAGCAO: Coloque as valvulas de compressao, mo-
las e porta-valvulas em ordem.

o @ emn @
o @p am @[I{®

>(n ame {1

P11963

20. REMOVA O CABEGCOTE DE DISTRIBUICAO
(a) Usando uma chave Allen de‘sﬁmm. remova os 4 parafusos.

Chave allen
de 5mm

il

FU2160

(b) Remova o cabegote de distribuicdo e as seguintes pecas:
(1) 2 molas suporte de alavanca
(2) 2 molas guias de émbolo
(3) 2 calgos das molas de émbolo
(4) 2 assentos superiores de mola
(5) 2 molas de émboio

e

(3=
SIS

i

FU2806

21. REMOVA O EMBOLO DA BOMBA

Usando a SST, remova o embolo da bomba e o calgo de ajuste
do embolo juntamente com as seguintes pegas:

(1) Anel de descarga

00— )
(2)—@

B — : .
“H— (2) Assento inferior da mola
Embolo (3) Placa superior do émbolo

(4) Placa inferior do émbolo
SST 09260 — 54012 (09269 ~ 54030)

Calgo —o ) .
11886




EG-172 MOTOR - SISTEMA DE COMBUSTIVEL

P11873

SST

P11959

P12642

Fu283s

Pino deslizante

P12198

NOTA: Nao toque as superficies deslizantes do @mbolo com
as maos.

22. REMOVA A CONEXAO DO GOVERNADOR

Usando a SST, remova os 2 parafusos suporte, juntas e a co-
nexdo do governador.

SST 09260 — 54012 (09269 — 54040)

23. REMOVA O DISCO DE CAMES E O ACOPLAMENTO
Remova o disco de cames,.mgla e acoplamento.

.

24. REMOVA O ANEL DE ROLETES E O EIXO DE ACIONAMENTO
(a) Remova o grampo e o pino de trava.

(b) Empurre o pino deslizante para dentro.
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EG-173

P12186

P11893

o

P11896

Uniao de Borracha
Engrenagem de
Acionamento

P11958

Chave Allen
de 5Smm

FU2264

(c) Empurre o eixo de acionamento, e remova o anel de rolete, os
4 roletes e os calgos.

NOTA: .
* Tome cuidado para nao deixar cair os roletes.
¢ Niao altere a posigao ou montagem dos roletes.

(d) Remova oeixo de acionamento, a engrenagem de acionamento
do governador, o cenju_qtg das 2 unides de borracha, chaveta
de ajuste e arruela do eixo dé&-acionamento.

Ly A -

(e) Remova a engrenagem de acionamento e as 2 unides de bor-
racha do eixo de acionamento.

25. REMOVA O REGULADOR
(a) Usando uma chave allen de 5mm, remova os 4 parafusos.
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P12201

Chave Allen de 5 mm

P11878

FU2865

FU2829

FU2834

(b)

26.

(a)
(b)

(c)

27.

28,

Remova as seguintes pecas:

(1) Tampa esquerda do regulador, conjunto do parafuso de ajus-
tagem do regulador e porca

(2) Anel 0"

3) Calco

(4) Mola externa

(5) Molainterna

(6) Tampa direita do reguiador

(7) Anel "0"

(8) Pistao

(9) Sub-pistao !

—

Remova a porca da tampa esquerda do regulador.

Usando uma chave Allen de 5 mm, remova o parafuso de ajus-
tagem do regulador.

Remova o anel de vedacéo do anel de ajustagem do regulador.

REMOVA A BOMBA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL

Remova os 2 parafusos.

Usando um pedago de arame, remova a tampa da bomba de
alimentagao. -

Remova o rotor da bomba de alimentagao, as 4 laminas e a
camisa.

NOTA:
* Tome cuidado para nao trocar as posi¢coes das lami-
nas.

¢ Tome cuidadq para nao danificar o corpo da bomba.

REMOVA A VALVULA REGULADORA

Usando a SST, remova a valvula reguladora e os 2 anéis de
vedacao.

SST 09260 — 54012 (09262 — 54020)

REMOVA O PARAFUSO OCO DE ENTRADA DE COMBUS-
TIVEL

Remova o parafuso 6co e a junta.
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INSPECAO DOS COMPONENTES DA
P BOMBA INJETORA

®> NOTA: Nio toque as superficies deslizantes do embolo da
3 bomba e valvulas de compressao.
.

P11872

do assento da vélvula.

Quando a valvula é aliviada, deve cair rapidamente de volta e
parar na posicdo onde o anel de alivio fecha o furo do assento
de valvula.

1. INSPECIONE AS VALVULAS DE COMPRESSAO
C (a) Puxe a vélvula para fora e feche com o polegar o furo no fundo

209137

(b) Feche com o polegar o furo no fundo do assento da vaivula.

Coloque a valvula no assentq.de valvula e pressione-a com o
dedo. Soitando o dedo, a valvula devera voltar para a posi¢ao
original. e -

209103

(c) Tire o olegar do furo do assento de valvula.
‘ A valvula deve fechar completamente por acéo do préprio peso.

Se a operag@o nao esta como especificado, troque a valvula
como um conjunto.

RECOMENDAGAO: Antes de usar um conjunto de vélvula nova,
retire 0 composto de protec¢ao contra ferrugem usando 6leo leve
ou gasolina. Lave mais uma vez com diesel e faca os testes
acima. i

209104

2. INSPECIONE O EMBOLO DA BOMBA, ANEL DE DESCARGA

E CABEGCOTE DE DISTRIBUICAO

(a) Gire levemente o anel de descarga (cabecote de distribuicdo) e
levante o embolo.

(b} Quando solto, o embolo deve retornar suavemente para dentro
do anel de descarga (cabegote de distribuicao), por agdo de
seu proprio peso.

(c) Gire o embolo e repita o teste em varias posigoes.

FU0180
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FU2731

Desvio _-I oo —

EMO0988

Aa

RIS

EMO0B01

Se 0 embolo emperra em alguma posi¢ao, troque as pegas como
conjunto.

. . 4
(d) Cologue o pino do liame do governador no anel de descarga e
verifique que o pino se movimenta suavemente sem nenhuma
folga.

3. INSPECIONE AS MOLAS DO EMBOLO QUANTO A

DESVIOS e

Usando um esquadro de ago, verifique o desvio da molas do
embolo. i

Desvio maximo:
2,0 mm (0,079 pol.)
Se o desvio é maior que 0 maximo, troque as molas.

4. INSPECIONE O COMPRIMENTO DE MOLA

Usando um paquimetro, meg¢a o comprimento livre de cada mola.
Comprimento livre da mola:
Mola da véalvula de compressao
24,4 mm (0,961 pol.)
Mola do embolo
30,0 mm (1,181 pol.)
Mola do acoplamento
15,5 mm (0,610 pol.)
Mola do compensador de sobrealimentagao
s/BACS 19,4 mm (0,764 pol.)
¢/BACS 19,3 mm (0,760 pol.)

Se o comprimento livre ndo esta como especificado, troque
a (s) mola (s).
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209105

Bateria

FU0184

FU2119

FU2866

FU2867

5.

(@)
(b)

(a)

(b)
(c)

INSPECIONE O ANEL DE ROLETES E OS ROLETES
Usando um reldgio comparador, mega a altura do rolete.
Maxima variacao da altura do rolete:

0,02 mm (0,0008 pol.)

Se a variagdo & maior que a especificada, troque o anel de
roletes e os roletes como um conjunto.

INSPECIONE O SOLENOIDE DE CORTE DE COMBUSTIVEL

Conecte o corpo da valvula solendide e o terminal aos termi-
nais de uma bateria.

Vocé deve ouvir o “clique” da valvula solendide ao fechar e
abrir o circuito.

Se a vélvula solendide nao estd operando adequadamente,
substitua -a.

INSPECIONE O SENSOR DE ACELERAGAO

Usando um ohmmetro, mega g resisténcia entre os terminais.
Resisténcia: 650 — 870 Q

Sea resisténcia\'"néo esta como especificado, troque o sensor.

SE NECESSARIO, TROQUE O VEDADOR DE OLEO
Usando uma chave fixa, retire o vedador de 6leo.

NOTA: Tome cuidado para nao danificar o corpo da
bomba

Aplique'g"raxa MP aos labios do novo vedador de dleo.

Usando uma chave soquete de 22 mm, bata o vedador de 6leo
para dentro até que sua superficie fique nivelada com a carcaga
da bomba.
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FU2696

FU2834

FU2830

FU0451

~ FUQ311

MONTAGEM DA BOMBA INJETORA

(Veja Componentes para Desmontagem e Montagem )

1.

(a)
(b)

(a)
(b)

(c)
(d)
(e)

MONTE O CORPO DA BOMBA NA SST (SUPORTE)
S8T09241 — 76022 e 09245 — 54010

INSTALE O PARAFUSO OCO DE ENTRADA DE COMBUS-
TIVEL

Instale uma junta nova e o parafuso 6co.
Torque: 37 N.m (375 kgf.cm, 27 Ibf. pé)

INSTALE A VALVULA REGULADORA

Instale os 2 anéis de vedagdo na valvula reguladora.
Usando a SST, instale-a vélvula reguladora.

SST 09260 — 54012 (09262 — 54020)

Torque: 8,8 N.m (90 kgf.cm, 78 Ibf. pol.)

INSTALE A BOMBA DE ALIMENTAQAO DE COMBUSTIVEL
Instale a camisa, o rotor e as 4 |Aminas.

Verifique que a camisa e as lAminas estao na posigao correta,
como mostrado.

Verifique que as laminas se movimentam suavemente.

Alinhe os furos de saida de combustivel da tampa e da camisa.
Instale a tampa da bomba com os 2 parafusos.

Torque: 2,5 N.m (25 kgf.cm, 22 Ibf. pol.)

(f) Verifique 'que o rotor se movimenta suavemente.
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5. INSTALE O EIXO DE ACIONAMENTO

(a) Instale a engrenagem de acionamento no eixo de acionamento
como mostrado.

(b) Instale as 2 unides de borracha novas na engrenagem de
acionamento.

Unido de
Borracha

FU0193

{(c) Posicione o rasgo de chaveta do rotor da bomba de alimentagdo
para cima. o

Ty -

(d) Instale a chaveta de ajuste e a arruela do eixo de acionamento
no eixo de acionamento e coloque o conjunto do eixo de
acionamento na carcaga da bomba.

Arruela do Eixo de
Acionamento

Chaveta de Ajuste

FU2836

(e) Verifiqgue que o eixo de acionamento gira livremente.

FU2263
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6. INSTALE O PISTAO DO REGULADOR

(a) Aplique graxa ao pistdo do regulador.
N (b) Instale o sub-pistdo no pistao do regulador.

FU2733 |

(c) Coloque o pistao do regulador na carcaca da bomba.

N

Arruela

7. INSTALE O ANEL DE ROLETES

(a) Instale o pino deslizante, bs 4.roletes e as arruelas no anel de
roletes.

(b) Verifique que o foléte esta faceando a superficie plana da arruela.
(c) Instale o anel de roletes na carcaga da bomba.

P11962

(d) Instale cuidadosamente o pino deslizante no sub-pistao.

P12199

(e) Instale o pino trava e o grampo.

FU2835
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j Chave allen de 5§ mm

P11878

P12633

Chave
allende
5mm

FU2264

FU2135

FU2253

8. INSTALE A MOLA DO REGULADOR

(a)
(b)

(c)

(d)

(@)

(b)

Instale um anel de vedacao novo no parafuso de ajustagem do
regulador.

Usando uma chave Allen de 5 mm, instale o parafuso de ajusta-
gem do regulador na tampa esquerda do regulador e tempora-
riamente instale a porca.

Instale as seguintes pegas:

(1) Anel de vedagao novo

(2) Tampa direita do regulador
(3) Mola interna

(4) Mola externa

(5) Calgo

(6) Anel de vedagéo novo

(7) Tampa esquerda do regulador, conjunto do parafuso de ajus-
tagem do regulador e porca

Usando uma chave allen de 5 mm, instale os 4 parafusos.

RN
~ v

FACA O PRE-AJUSTE DO PARAFUSO DE AJUSTAGEM DO
REGULADOR

Usando um paquimetro, mega a saliéncia do parafuso de ajus-
tagem em relagdo a tampa do regulador.

Saliéncia: 7.5 - 8.0 mm (0.295 ~- 0.315 pol.)

Usando uma chave Allen de 5 mm, ajuste a medida da protube-
réncia do parafuso de ajustagem.
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FUO186

10. ESCOLHA O CALCO DA MOLA DO EMBOLO
(a)
2 guias de mola do émbolo

2 assentos superiores de mola
2 molas do émbolo

Assento de mola inferior

Placa superior do émbolo
Placa inferior do @émbolo
Embolo da bomba

(1)
()
(3)
(4)
(5)
(6)
7

Instale as seguintes pegas no cabegote de distribui¢ao:

RECOMENDAGAOQ: Nao monte os ?algos de mola do émbolo

neste momento.
Usando um paquimetro, meg¢a a folga A indicada

(b)

seguinte férmula e tabela.

na figura.

Determine o tamanho do cal¢o de mola do émbolo usando a

Espessura do novo calgo de mola do émbolo=6.3—- A

A: Posigdo medida do embolo

Tabela de sele¢ao do calgo da mola do émbolo mm (pol.)

209142

i Espessura - Espessura
Folga medida e Folga medida dp calo
Mais que 48-5.0
5.8(0.228) | 0:5(0.020) | (g 1g9_0.197) | 1-5(0.059)
55-5.7 , 45-47
(0.217 — 0.224)- |88 (0.031) | (5 477 _0.185) | 1-8(0.071)
5.3-5.4 Menos que
(0.209-0.213) | 100039 | 445173 | 20(0.079)
51-52
(0.201 - 0.205) | 12 (0:047) — —

RECOMENDAGAO:

.7 Disco de cames
Acoplamento
ul ‘
N
}_

©

&

fe

2
S
i

/

a\

)

%)

i
/
<4z

J

75N
X700
' FU2804

Para uma medida entre os tamanhos listados, use o tama-
nho proximo maior. Exemplo: Se a espessura ¢ 1.1 mm
(0.043 pol.) como resultado do calculo, use um calgo de
1.2 mm (0.047 pol.).

Selecione 2 calgos com a mesma espessura.

11. ESCOLHA O CALCO DE REGULAGEM DO EMBOLO

(a)

Instale o acoplamento e o disco de cames.

RECOMENDAGAO: Ndo monte a mola do acoplamento



MOTOR - SISTEMA DE COMBUSTIVEL EG-183

/\\ (b) Limpe o calgo de ajuste do émbolo e a superficie de contato.

: (c) Alinhe a ranhura de pino do émbolo da bomba com o pino do
disco de cames.

(d) Usando a SST, instale o calgo de ajuste do embolo usado e o
embolo da bomba.
SST 09260 — 54012 (09269 — 54030)

P11878

(e) Instale o cabegote de distribuigao com gs 4 parafusos.
Torque: 12 N.m (120 kgf.cm, 9 Ibf. pé)
NOTA: Tome cuidado para nao danificar o embolo da bomba

| )/\4
M~
:;?‘ AR / FU0202

(f) Usando um paquimetro, mega a dimensao B indicada na figura.

N

209136

(g) Determine o tamanho do calgo de ajuste do embolo usando a
seguinte férmula e tabela.

Espessura do novo calgo de ajuste =T + (B - 3,3)
T...Espessura do calgo usado
B...Posigao medida do émbolo
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EG-184
Tabela de seleg@o do calgo de ajuste do embolo
Folga medida mm
2.3|2.4|2.5/2.6|2.7(2.8/2.9/3.0/3.1|3.2-3.4/3.5|3.6/3.7|3.8|3.9|4.0|4.1|4.2|4.2|4.4
1.9] 2.1][2.2[2.3]|2.4]|25]2.6{2.7/2.8/2.9]2.9
2.0 1.9 2.2|2.3/2.4|2.5|2.6/2.7| 2.8/2.9|2.9
E 2.1 1.9(1.9 2.3|2.4|2.5(2.6{2.7|2.8|2.9|2.9
§ 2.2 1.9/1.9(2.0 2.4|25|2.6(2.7/2.8/2.9| 2.9
© 2.3 1.9(1.9/2.0/2.1 25(26/2.7|2.8|29|2.9
2 2.4 1.9|1.9{2.0{2.1(2.2 2.6/27/2.8(29|2.9]
8 |25 1.9[1.9/2.0/2.1[2.2|2.1 2.7/2.8/2.9/2.9
S 2.6 1.9/1.9(2.012.1(2.2|2.3|2.4 2.8|29|2.9 !
2.7 1.9(1.9/2.0[2.1|2.2(2.3[2.4|2.5 29(2.9
2.8(1.9/1.9/2.0/21]2.2|2.3|]2.4|/25|2.6 2.9
2.9(1.9|2.0/12.1|2.212.3|2.4|2.5|2.6|2.7
Espessura do 1.9 2.0 21 2.2 2.3 2.4 2.5 2.6 27 2.8 2.9
calgo de ajuste
e (0.075)((0.079)|(0.083) | (0.087)[(0.091) | (0.094) | (0.098) | (0.102){ (0.106) | (0.110)| (0.114)

FU0204

209106

EXEMPLO: O calgo instalado € de 2,4 mm (0,094 pol.) e a folga
medida é de 3,7 mm (0,146 pol.). Substitua o calgo de ajuste do

émboio de 2,4 mm (0,094 pol’) por um de 2,8 mm (0,110 pol.).

(h) Instale o novo calgo de ajuste do émbolo e mega novamente a

(i)
()

dimensao B
Dimensao B:
3,2-3,4 mm (0,126 - 0,134 pol.)

Remova o cabecgote de distribuigao.
Usando a SST, remova as seguintes pegas:
(1) Embolo da bomba
(2) Calgo de ajuste do émbolo
(3) Disco de cames
SST 09260 — 54012 (09269 ~ 54030)
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FU2266

P11959

FU0207

FU2729

12,

(a)

(b)

(b)

14,

(@)

(b)

INSTALE O DISCO DE CAMES

Posicione o eixo de acionamento com o rasgo de chaveta para
cima.

Instale a mola do acoplamento e o disce de cames com 0 pino
do disco de cames voltado para a tampa do governador.

INSTALE A CONEXAO DO GOVERNADOR

Usando a SST, instale e.liame _gg governador com 2 juntas no-
vas e os 2 parafusos suporte. ~

Torque: 14 N.m-(140 kgf.cm, 10 Ibf. pé)
SST 09260 — 54012 (09269 — 54040)
Verifique que o liame do governador move suavemente.

INSTALE O EMBOLO DA BOMBA

Coloque o novo calgo de ajuste do embolo selecionado no cen-
tro do disco de cames.

NOTA: Nao aplique graxa no calgo.

Instale as seguintes pegas no émbolo da bomba:
(1) Placa inferior do émbolo

(2) Placa superior do émbolo

(3) Assento de mola inferior

(4) Anel de descarga

RECOMENDAGAO: Coloque o anel de descarga com o furo
voltado para o assento de mola inferior.
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(c) Alinhe a ranhura de pino do @mbolo com o pino do disco de
Pino cames.
esférico y . . .
(d) Alinhe o pino esférico do liame do governador com o furo de
pino do anel de descarga.
Ranhura de . ,.
pino (e) Usando a SST, instale o émbolo da bomba e as 2 molas do
) émbolo.
/ /()\ SST 09260 — 54012 (09269 - 54030)
Pino FU2285
15. INSTALE O CABECOTE DE DISTRIBUICAO
(a) Aplique graxa as seguintes pegas e as instale no cabegote de
distribuigao:
(1) 2 guias de molas do émbolo
(2) 2 calgos de mola do @mbolo novos selecionados
(3) 2 assentos de mola superiores
(4) 2 molas de suporte de alavanca
(5) Anel de vedagao novo
~ 209107
(b) instale o cabegote de distribuicao
NOTA: Tome cuidado-para pnao danificar o émbolo da bom-
ba.
FuU2807
(c) Usando uma chave Allen de 5 mm, instale os 4 parafusos.
Torque: 12 N.m (120 kgf.cm, 9 Ibf. pé€)
Chave Allen RECOMENDAGCAO: Use o parafuso de 45 mm (1.77 pol.) de
de 5 mm comprimento.
FU2160
16. INSTALE OS PORTA-VALVULA DE COMPRESSAO
(a) Instale juntas novas e as valvulas no cabecote de distribuigao.

P11879

(b)
(c)

Instale as molas nos porta-valvulas de compressao.
Usando a SST, instale os porta-valvulas de compresséo.
SST 09260 — 54012 (09269 — 54020)

Torque: 59 N.m (600 kgf.cm, 43 Ibf. pé)
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FUQ455

209108

Chave Alien

deSmmL/X
N
N

Fu2811

Ajuste da
arruela

FU2730

17.

(a)
(b)

18.

(a)

(b)
(c)

19.

INSTALE O BUJAO DO CABEGOTE DE DISTRIBUIGAO
Instale o anel de vedagao novo no cabegote de distribuigao.
Usando a SST, instale o bujao do cabegote.

SST 09260 — 54012 (09262 — 54010)

Torque: 88 N.m (900 kgf.cm, 65 Ibf. pé)

INSTALE O EIXO DO GOVERNADOR:E O CUBO DOS VO-
LANTES

instale as seguintes pegas no cubo do volante:

(1) 4 volantes

(2) Arruela No. 2 dos volantes

(3) Luva do governador

RECOMENDAGAO: troque os 4 volantes como um jogo.

Instale um anel de vedagao novo no eixo do governador.

Cologue o conjunto do eubo dg pesos-flutuantes (1) em posi-
¢ao, e instaie a arruela de ajuste da engrenagem do governa-
dor (2) e a arruela-N2 1 de pesos-flutuantes entre o cubo dos
pesos-flutuantes e a carcaga da bomba.

instale o eixo do governador através da arruela de ajuste da
engrenagem do governador, a arruela N2 1 dos pesos-flutuan-
tes e o conjunto do cubo de pesos-fiutuantes.

Usando uma chave Allen de 5 mm, gire o eixo do governador
no sentido anti-horario.

VERIFIQUE A FOLGA AXIAL DO CUBO DOS VOLANTES

Usando um calibrador de espessura, mega a folga axial entre o
pino da carcaga e o cubo.

Folga axial:
0,15 - 0,35 mm (0,0059 - 0,0138 pol.)

Se a folga axial ndo esta como especificado, ajuste com uma
arruela de ajuste de engrenagem do governador.

Espessura das arruelas de ajuste da engrenagem do go-
vernador:

1,05 mm (0,0413 pol.)
1,25 mm (0,0492 pol.)
1,45 mm (0,0571 pol.)
1,65 mm (0,0650 pol.)
1,85 mm (0,0728 pol.)
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P11898

Chave Alien
de 5mm

P11880

s/BACS

P12841

()

209134

FU2699

20.

(@)

(b)

21,

(@)
(b)

C.

AJUSTE A SALIENCIA DO EIXO DO GOVERNADOR

Usando um paquimetro, mega a protuberéncia do eixo do go-
vernador.

Saliéncia:
0.5 - 2.0 mm (0.020 — 0.079 pol.)

Se a saliéncia nao esta como o especificado, ajuste o eixo do
governador.

Instale e aperte a porca enquanto segura o eixo do governador
com uma chave Allen de 5 mm.

MONTE O COMPENSADOR DE SOBREALIMENTAGCAO
instale o parafuso de sobre-fluxo

Instale o parafuso de sobre-fluxo com uma junta nova.
s/BACS: -

Instale a cobertura de borracha com a seta apontando para
baixo.

instale a alavanca N2 2 do PCS

Instale as seguintes pec¢as na tampa do governador :
(1) Arruela

(2) Anel de vedagéo

(8) Alavanca N2 2 do PCS, anel de vedagéo e arruela

instale a alavanca de controle

(a) Coloque o pino de conexa@o na tampa do governador.
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EG-189

FU2932

Chave Allen
de 4 mm

FU2132

iy

Embuchamento Guia

A2807

— (2)

—

208305

Fu2886

(b)

(c)

(a)

(b)

Usando uma chave de fenda pequena, instale a alavanca de
controle com o pino suporte.

Usando uma chave Allen de 4 mm, instale as 2 juntas novas e
os 2 parafusos.

Instale a bucha da guia

Instale e ajuste o erbuchamgnto guia conforme a dimensao
“A” mostrada na figura. |

Dimensao “A": 7"
Europa 18,4 - 19,4 mm (0,724 - 0,764 pol.)
Outros 17,4 - 18,4 (0,s685 — 0,724 pol.)

Instale o diafragma do compensador de sobrealimentagéo
Monte as seguintes pegas com a porca.

(1) Alavanca de acionamento

(2) Diafragma

(3) 2 assentos de mola

Coloqué 1.5-25¢cc (0.09 — 0.15 pol. cu.) de dleo de motor no
furo do embuchamento.
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) 5
,.4\\‘ o~ = @)
@ @

/’] |
Chave Allen
de 5 mm i
\ﬁ (@
&

209341

P11902

r (3)

209135

(c) Usando uma chave Allen de 5 mm, instale as seguintes pecas
na tampa do governador com os 4 parafusos :

(1) Mola
(2) Conjunto do diafragma
(3) Tampa do diafragma

F. Instale a mola da alavanca de controle

Instale a mola da alavanca.de controle com a junta nova e o
parafuso.

22. INSTALE O EIXO DA ALAVANCA DE REGULAGEM NO EIXO
DO GOVERNADOR

Instale as seguintes pe¢as na tampa do governador:
(1) Arruela
(2) Anel de vedagdo novo

(3) Conjunto do eixo da alavanca de regulagem, anel de
vedacgao e arruela plana.

23. INSTALE A TAMPA DO GOVERNADOR
(a) Instale uma junta nova na canaleta da tampa do governador.

(b) Conecte o eixo da alavanca de regulagem ao liame do gover-
nador e gire levemente o eixo.
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(c) Usando uma chave allen de 5 mm, instale a tampa do governa-
2" e dor com os 4 parafusos.

Torque: 8.3 N.m (85 kgf.cm,74 Ibf. pol.)

RECOMENDACAOQ: Use o parafuso de 35 mm (1.38 pol.) de
""" comprimento.

: Chave Allen
A [/ de 5mm

P11876

(d) Instale o parafuso de regulagem da marcha lenta com a porca
de trava.

P11905

24. INSTALE A ALAVANCA DE REGULAGEM

(a) Coloque o guia da mala-desetdrno e amola de retérno na tam-
pa do governador .

P11895

(b) Alinhe a marca do eixo da alavanca de regulagem com a da
alavanca de regulagem.

(c) Instale a porca
(d) Enganche a mola de retorno na alavanca de regulagem.

P11891
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P11899

Chave Allen
de 6 mm

P11964

P11968

FU2926

Marcas

P11888

25.

(a)
(b)

26.

(@)
(b)

(c)

(d)

(e)
(f)

27.

28.

@)

INSTALE O SENSOR DE ACELERAGAO

Ligue os fios de chumbo do sensor ao conector.

Instale um anel de vedagao novo e o sensor de aceleragéo.
Torque: 21 N.m (210 kgf.cm, 15 Ibf. pé)

INSTALE O SOLENOIDE DE CORTE DE COMBUSTIVEL

Instale um anel de vedagao novo no solendide de corte de com-
bustivel.

Instale a arruela ondulada, a peneira, a vélvula, a mola e o
solendide de corte de combustivel.

Torque: 22 N.m (225 kgf.cm, 16 Ibf. pé)

Usando uma chave Allen de 6 mm, instale o suporte do conector
com o parafuso.

Instale o fio de chumbo no solendide de corte de combustivel
com a porca.

Instale o guarda-pé no solendide de corte de combustivel.
Instale o conector do fio de chumbo no suporte.

INSTALE O AMORTECEDOR DE EMBOLO
instale uma junta nova e o amortecedor de émbolo.
Torque: 11 N.m (115 kgf.cm, 8 Ibf. pé)

INSTAL'E A ALAVANCA N2 1 DO PCS
Alinhe as marcas das alavancas.
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(b) Instale a porca.

P11904
29. INSTALE O ATUADOR DO PCS
(a) Usando uma chave Allen de 5 mm, instale o conjunto do atuador
do PCS com os 2 parafusos.
Chave Allen
de 5 mm
P11877
(b) Instale o grampo.
(c) Instale o parafuso de regulagem do PCS.
(d) Conecte o chicote_,t_:i_e fios.
P11892

30. INSTALE O TERMO-WAX

(a) Usando uma chave de fenda, gire a alavanca de partida a frio
por aprox. 20° no sentido anti-horario.

(b) Coloque uma placa de metal (espessura de 8,5 - 10 mm (0,33 -
0,39 pol.) entre a alavanca de partida a frio e 0 émbolo do termo-
Sensor.

P11960

(c) Instale um anel de vedag&o novo no corpo da bomba.

(d) Usando uma chave Allen de 5 mm, instale o termo-sensor com
os 2 parafusos.

de 5 mm

FU2925
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Chave Allen
de 5 mm

P11961

P12200

P11884

31.

32.

33.

34.

(a)
(b)

(c)
(d)
(e)

35.

INSTALE A ALAVANCA DE ELEVAGAO DE MARCHA LENTA

Usando uma chave Allen de 5 mm, instale a alavanca de eleva-
¢ao de marcha lenta com os 3 parafusos.

c/A/C: i

INSTALE O ATUADOR DE ELEVAGAO DE MARCHA LENTA
REMOVA A BOMBA INJETORA DA SST (SUPORTE)

SST 09241 — 76022 e 09245 — 54010

FACA O TESTE DE VEDAGAO DE AR
Instale um parafuso na abertura de sobre-fluxo.

Instale um bujaa em cada abertura do compensador de
sobrealimentagdo e do atuador PCS.

Conecte uma mangueira de ar no tubo de entrada de combus-
tivel e coloque a bomba injetora dentro de d6leo diesel.

Aplique 49 kPa (0.5 kgf/cm?, 7 psi) de pressdo e confirme que
nao ha vazamentos.

Em seguida, verifique que ndo ha vazamentos com uma pres-
sdo aplicada de 490 kPa (5.0 kgf/fcm?, 72 psi).

INSTALE A CHAVETA DE AJUSTE DA POLIA DE ACIONA-
MENTO DA BOMBA INJETORA NO EIXO DE ACIONA-
MENTO
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REGULAGEM DA BOMBA INJETORA
1. PRE-TESTE DE VERIFICAGAO E PREPARAGAO
(a) As especificagbes para teste dos bicos e porta-bicos sdo como
segue:
Teste de Bico :
DN12SD12 (NIPPONDENSO)
Teste de pressao de abertura do bico:
14,220 - 15,200 kPa
(145 - 155 kgf/cm?, 2.062 - 2.205 psi)

(b) Verifique a precisdo do tacémetro.
Erro permissivel:
+ 40 rpm

FU1427

(c) Instale o suporte do calibrador de &ngulo.

(d) Monte a bomba injetora-na kapcada de teste.
RECOMENDAGAO: Coloque uma marca na regido do rasgo

de chaveta do atdplamento.

(e) Instale tubos injetores com as seguintes especificagoes.
Diametro externo:
6,0 mm (0,236 pol.)
Diametro interno:
2,0 mm (0,079 pol.)
Comprimento:
840 mm (33,07 pol.)
Raio minimo de curvatura:
25 mm (0,98 pol.) ou mais

(f) Remova 0 parafuso 6co de entrada de combustivel.
(@) Conecte o tubo de entrada de combustivel com um adaptador.

209187
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Mangueira de Sobre-fluxo

P12451

Chave Allen
de S mm

Dispositivo
de Medida

do
Regulador

Parafuso de
Sangria de Ar

FU2981

(h)

()

(k)

Instale uma mangueira de sobre-fluxo com 2 juntas novas e o
parafuso de uniao.

RECOMENDAGAQ: Use sempre o parafuso de unido instalado
na bomba a ser regulada.

Usando uma chave Allen de 5 mm, remova os 2 parafusos e a
tampa direita do regulador.

Instale o manémetro de pressao interna com o dispositivo de
medida do regulador.

Peca N2 95095 - 10220 e 95095 - 10231
(NIPPONDENSO)

RECOMENDAGAO: Sangre o ar pelo parafuso de sangria de
ar.

Conecte a SST (mandmetro de pressido do turboalimentador)
no compensador de sobrealimentagao.

SST 09992 - 00241

Bicos

Mandmetrode  Manometro de Pressao
Pressao Interna  de Combustivel

O ©

Valvula de Regulagem

Manémetro de Presséo do
Turboalimentador (SST)

| A, Filtro de
f <> Combustivel

i
A1 Giinaro
¢ Cilindro de o omba de
Medigado g ‘@ dimentacgéo de
i
|

Tanque de Combustivel

> Dispositivo de Medida
do Regulador

P12456
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Solendide

209188

209111

Calibrador
de Angulo

P12455

P12448

P12454

() Aplique aproximadamente 6 volts de CC (corrente continua) ao
solendide de.corte de combustivel.

NOTA:

e Ao aplicar voltagem ao solendide, mantenha a bateria
o mais afastado possivel do solendide, para evitar
ocorréncia de faisca.

e Ao conectar o cabo da bateria, ligue o lado do sole-
ndide primeiro.

(m) A pressdo de alimentagdo de combustivgl para a bomba injetora
deve ser de 20 Kpa (0.2 kgf/cm?, 2.8 psi). A temperatura do com-
bustivel para teste da bomba deve ser de 40 - 45°C (104 — 113°F).

(n) Instale um calibrador de angulo no suporte e ajuste-o para a
alavanca de regulagem.

el Lol

(o) Segurea alavaneade régulagem na posi¢ao deimaxima veloci-
dade.

s
-3

(p) Verifique a posicao de instalagio da placa de cames como segue:

e Desconecte o tubo de injegdo da posigao marcada com
“C" no cabegote de distribuigéo.

 Usando a SST, remova 0 porta-valvula de compressao.
SST 09260 — 54012 (09269 — 54020)
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= Verifique que o combustivel flui para fora quando a marca
esta na posigao mostrada na figura.

Se nao, a montagem esta inadequada.

* Desmonte e mude a posigdo da placa de cames girando
180° na diregao oposta.

RECOMENDAGAO: Neste momento, desconecte o chicote de
fios do solenoide de corte de combustivel.

» Usando a SST, instale o porta-valvula de compressao.
SST 09260 - 54012 (09269 — 54020)
Torque: 59 N.m (600 kgf.cm, 43 Ibf. pé)

* Conecte o tubo de injegéo.

-

(q) Sangre o ar dos tubos de injegao.

(n Funcione a bomba injetora por 5 minutos a 1.200 rpm.

NOTA: Verifique que ndo ha vazamento de combustivel ou
ruido anormal.
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(a)
(b)

(@)
(b)
(c)
(d)

(e)

RECOMENDAGAO:

* Meca o volume de inje¢ao de cada cilindro com um recipi-
ente de medigao.

*  Antes da medigao do volume de injegao, mantenha o reci-
piente inclinado por pelo menos 30 segundos para descar-
tar todo o combustivel.

VERIFIQUE O COMPENSADOR DE SOBREALIMENTAGAO
QUANTO A VEDACAO DE AR

Aplique 98 kPa (1,00 kgf/cm?, 14,2 psi) de pressdo ao
compensador de sobrealimentagéao.

Meca o intervalo de tempo necessario para a pressao cair para
95 kPa (0.97 kgf/cm?, 13.8 psi).

Queda de pressao:
10 segundos ou mais

PRE-AJUSTE O VOLUME DE INJEGAO PARA CARGA TOTAL

Ajuste a alavanca de regufagem na posigdo maxima.

Aplique 66.7 kPa (500 mmHg, 19,69 pol.Hg) de vacuo no atuador
do PCS.

s/BACS:

Aplique 67 kPa (0,68 kgf/cm?, 9,7 psi) de pressdo no
compensador de sobrealimentagao.

c/BACS:

Aplique 116 kPa (1,17 kgf/cm?,16,6 psi) de pressdo no
compensador de sobrealimentago.

Mega o volume de injegéo.

Iltem Bomba | Numero de | Volume de injecédo
rpm percursos | de cada cilindro cc
de medida {pol. cu.)
15,4 - 15,8
s/BACS 1.800 200 (0,94 — 0,96)
145-14,9
c/BACS 1.800 200 (0,88 — 0,91)
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Chave Allen de 5mm

209119

(f) Remova o vedador de colar conforme segue:

*  Segure o parafuso de ajuste de carga total, e solte o vedador
de colar do ponto de solda girando a porca de trava 90° no
sentido anti-horario ou mais.

e Usando uma chave de fenda, fetire o vedador de colar

() Ajuste girando o parafuso de ajuste de carga total.

RECOMENDAGAO: O-volume de injegao aumentara aproxi-
madamente 3 cc (0.18 pol. cu.) para cada ¥z volta do parafuso.

4. s/BACS:

PRE-AJUSTAGEM DA SENSIBILIDADE DE CARGA DO RE-
GULADOR

Usando uma chave Alien de 5 mm, ajuste a saliéncia do eixo do
governador.

Saliéncia :
0,5 - 2,0 mm (0,020 - 0,079 pol.)

5. PRE-AJUSTE A VELOCIDADE MAXIMA
(a) Ajuste a alavanca de regulagem para a posi¢ao de maxima.

(b) Aplique 66.7 kPa (500 mm Hg, 19,69 pol.Hg) de vacuo no
atuador do PCS.

(c) s/BACS:

Aplique 67 kPa (0,68 kgf/cm? 9,7 psi) de pressdo ao
compensador de sobrealimentagao.

oo
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Parafuso de Regulagem de Velocidade Maxima
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(d) c/BACS:

Aplique 116 kPa (1.17 kgf/cm?, 16,6 psi) de pressao ao
compensador de sobrealimentagao.

(e) Mega o volume de injegéo.

Bomba rpm | Numerode | Volume de injecéo de medida
percursos cilindro de cada cc (pol. cu.)
2.300 200 52 -7,2 (0,32~ 0,44)

(f) Remova a placa de trava.

(g9) Regule o volume de injegao com o parafuso de regulagem de
velocidade maxima.

6. REGULE A PRESSAO INTERNA DA BOMBA
(a) Mega a pressao interna da, bomba nas rpm listadas abaixo.
~ e

Bomba rpm Pressad interna kPa (kgf/cm? psi)
500 412 - 471 (4.2~ 4.8, 60 — 68)
2.000 785843 (8.0-8.6, 114 -122)

(b) Se a pressdo é baixa, ajuste batendo levemente o pistao da
véalvula reguladora, enquanto observa a pressao no manémetro.

RECOMENDAGAO: Se a pressdo € muito alta ou se a valvula
reguladora ndo permite mais ajuste, troque a valvula reguladora.

VERIFIQUE O VOLUME DE SOBRE-FLUXO

Megca o volume de sobre-fluxo nas rpm listadas abaixo.

Bomba rpm

Volume de sobre-fluxo

kPa (kgf/em? psi)

500

720 - 1.150 (43.9 — 70.2)

RECOMENDAGAQ: Use sempre o parafuso de sobre-fluxo ins-
talado na bomba a ser regulada.
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8. c¢/ACSD:

LIBERE O SISTEMA DE PARTIDA A FRIO PARA AS PROXI-
MAS INSPECOES

(a) Usando uma chave de fenda, gire a alavanca de partida a frio
aproximadamente 20° no sentido anti-horario.

(b) Cologue uma placa de metal (espessura de 8.5 - 10 mm (0.33 -
0.39 pol.) entre a alavanca de partida a frio e o émbolo do termo
- sensor.

RECOMENDAGAOQ: Mantenha o sistema de partida a frio libe-
rado até que todas as medidas e ajustes tenham terminado.

9. AJUSTE O REGULADOR 1
(a) Ajuste o dispositivo de medida do regulador em zero.
(b) s/BACS:

Aplique 67 kPa (0.68 kgf/cm?, 9.7 psi) de pressao no
compensador de sobrealimentagéo.

(c) c/BACS:

Aplique 116 kPa (1,17 kgf/cm?, 16,6 psi) de pressédo no
compensador de sobrealimentagao.

(d) Meca o curso do pistdo do regulador nas rpm listadas abaixo.

Chave Allen
de 5mm

P12249

Iltem Bomba rpm| Curso do pistao mm (polegada)
600 0,7 - 1,5 (0,028 - 0,059)
s/BACS 1.000 .,..3,9-4,7 (0,154 - 0,185)
1.800 8,3 - 9,1 (0,327 - 0,358)
2.000 8,5 - 9,1 (0,335 - 0,358)
750 0,6 — 1,4 (0,024 - 0,055)
c/BACS 1.000 2,3 -3,1(0,091 - 0,122)
1.800 6,7 - 7,5 (0,264 — 0,295)
2.000 7.1 -7,5 (0,280- 0,295)

RECOMENDAGAO: Verifique que a histerese esta abaixo de
0,3 mm (0,012 pol.).

(e) Usando uma chave Allen de 5 mm, regule, girando o parafuso
de ajustagem do regulador.

RECOMENDAGAOQ: Gire no sentido horério para reduzir o cur-
S0, € no sentido inverso para aumentar o curso.
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(a)

10.

Verifique o curso do regulador quanto a tendéncia caracteristica.

Se a tendéncia nao esta como o especificado, selecione e tro-
que a mola interna.

Comprimento livre da mola do regulador:
40,4 mm (1,59 pol.)
39,5 mm (1,56 pol.)
38,8 mm (1,53 pol.)
38,2 mm (1,50 pol.)

RECOMENDAGAO: O curso do regulador aumentara com uma
mola comprida e diminuira com uma mola curta

REGULE O VOLUME DE INJEGCAO PARA CARGA TOTAL

O angulo da alavanta de.regylagem, para os ajustes abaixo,
devera estar como mostrado na figura.

Angulo da alavafica de regulagem:

A (Lado da velocidade maxima)

B (Lado da marcha lenta)

Mais 23.5 — 33.5° Menos 12.5 — 22.5°

P12449

(b)
(c)

(d)

Aplique 66.7 kPa (500 mmHg, 19.69 polegadaHg) de vacuo no
atuador do PCS.

s/BACS:

Aplique 67 kPa (0,68 kgf/cm?2, 97 psi) de pressdo no
compensador de sobrealimentagao.

c/BACS:

Aplique 116 kPa (1.17 kgf/cm?,16.6 psi) de pressdao no
compensador de sobrealimentagao.

(e} Mega o volume de injegdo para carga total.
ltem Angulo da alavanca| Bomba rpm Numero de Volume de injegdo Limite de variagdo cc
de regulagem cursos de medida| de cada cilindro cc (pol. cu.)
(pol. cu.)

s/BACS Mais 23.5° - 33.5°|  1.800 200 154 -158 0.7
(0,94 - 0,96) (0,04)

. 14,5-149 0,7

c/ BACS 5o — .go . 1 f .

Mais 23.5° - 33.5 1.800 200 (0,88 — 0,01) (0,04)
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Parafuso de Ajuste
de Carga Total

P12453

®

(9)
(h)

Regule, girando o parafuso de ajuste de carga total.

RECOMENDACAO: O volume de injecdo aumentara aproxi-
madamente 3 cc (0.18 pol. cu.) para cada % volta do parafuso.

Descarregue o vacuo do atuador do PCS.
Mega o volume de injegéo.

Angulo da alavanca Numero de cursos | Volume de injegdo de cada
ltem de regulagem Bomba rpm de medida cilindro cc (pol. cu.)
s/BACS Mais 23.5 — 33.5° 1.200 200 14,6 — 14,9 (0,89 — 0,91)
¢/BACS Mais 23.5 — 33.5° 1.200 200 14,5 - 14,8 (0,88 — 0,90)

Parafuso de Regulagem
},_\ do PCS
<
l . “

P12431

DN

! !é;}n\iu Mais

P12515

N0
e .’,‘/'/

(i)

)

1.
(@)

(b)

()
(d)

Ajuste, girando o parafuso de regulagem do PCS.

RECOMENDAGAO: Apertando o parafuso de regulagem, o vo-
lume de inje¢do aumenta; desapertando o parafuso de
regulagem,-o-volume de injegcdo diminui.

Aplique 66.7 kPa (500 mmHg, 19.69 pol.Hg) de vécuo no atuador
do PCS, e em seguida verifique que a folga entre a alavanca do
PCS e o parafuso de regulagem é de 3mm (0.12 pol.) ou mais.

AJUSTE A VELOCIDADE MAXIMA
s/BACS:

Aplique 67 kPa (0.68 kgf/cm?, 9.7psi) de pressdo ao com-
pensador de sobrealimentagao.

c/BACS:

Aplique 116 kPa (1.17 kgf/cm?, 16,6 psi) de pressao ao
compensador de sobrealimentagao.

Qpligg% 66.7 kPa (500 mmHg, 19,69 pol.Hg) de vacuo ao atuador
o} .

Mega o volume de inje¢do para cada rpm da bomba.
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Posigdo do angulo Numero de T ool
tem da alavanca de | Bomba rpm | cursos de Volume de injegao Observagdes
regulagem medida de cada cilindro
Mai 2.200 8.8 — 13.6 (0.54 — 0.83) u
ais -
2.300 200 52-7.2(032-044 Ajuste
S/BACS 23.5 - 33.5° ( )
2.450 3.0 (0.18) ou menos -
Mai 2.200 7.6 —12.4 (0.46 ~ 0.76) =
ais
.300 - = Ajuste
c/BACS 23,5 _ 33.5° 2.3 200 5.2 - 7.2 (0.32 - 0.44) J
2.450 3.0 (0.18) ou menos =

Parafuso de Regulagem de Velocidade Maxima

P12435

12.
(@)

VERIFIQUE O VOLUME DE INJEGAO

(e) Ajuste, girando o parafuso de regulagentde velocidade maxima.

Aplique 66,7 kPa (500 mmHg, 19,69 pol.Hg) de vacuo no atuador

do PCS.

(b) Mega o volume de injegéo para cada rpm da bomba e presséo
do compensador de sobrealimentagao.
- . Volume de e
Anguio da | Bumba Pressdo do Numero de| injecio para Limite de
Item alavanca de | =/ "\ Compensador de | cursos de |cada cilindro cc| variacdo cc Observagdes
regulagem Sobrealimentagido | medida (pol.cu.) (pol. cu.)
146 - 19,4 Volume durante
100 0(0,0) ©0.89-11.8) | 1:31(0.08) a partida
13,0~ 13,8
500 20 (0.20, 28) (0.79 — 0,84) - -
Mais 14,9 — 16,1
S/BACS | 5q co_ 33.50| 790 34 (0.34, 4.8) 200 (0,91 - 0,98) - -
1.200 | 67 (0.68, 9.7) (16(5? _ 1763) 0,7 (0,04) -
15,4 - 15,8 Volume de injegéo
1.800 67 (0.68, 9.7) (0,94 - 0,96) 0.7 (0.04) tedrico para carga total
14,6 - 19,4 Volume durante
100 49 (0.50, 7.1) ©89-118) | 13 (0,08) a partida
500 | 65 (0.66, 9.4) ((1)27'5 _ 837'8) - 5
Mais 13,8 - 15,0
1.200 | 116(1.17, 16.6) ((1)69'3 _ 1763) 0,7 (0,04) -
14,5-14.9 Volume de injeg@o
1.800 | 116 (1.17, 16.6) (0,88 — 0,91) 0.7 (0,04) tedrico para carga total
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Se o volume de inje¢do a 100 rpm nao é como o especificado,
troque o bujao da luva do governador conforme segue:

. Usando a SST e uma prensa, retire o conjunto do bujao
da luva do governador.

SST 09236 ~ 00101 (09237 — 00070)

* Remova o anel E e as seguintes pegas do bujao da luva :
(1) Anel de encosto
(2) Rolamento e as 2 pistas

* Meca a espessura da cabega do bujao da luva e selecione
um novo bujao da.luva.

Espessura da cabega do bujao da luva do governador:

3.0(0.1 ia) 3.6 (0.142) 4.2 (0.165)mm(pol.)
3.2 (0.126) 3.8 (0.150) 4.4 (0.173)mm(pol.)
3.4 (0.134) 4.0 (0.157) -

RECOMENDAGAO: Aumentando o comprimento do bujao em
0.1 mm (0.004 pol.), o volume de injegdo diminuird de 1.0 cc
(0.06 pol.da cu.).

Se o limite de variagao & maior que o especificado, trogue a
valvula de compressao.

* Instale as seguintes pe¢as no novo bujéo da luva com um
novo anel E:

(1) Rolamento e as 2 pistas
(2) Anel de encosto
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+ Usando uma prensa, cologque o conjunto do bujao na luva
do governador.

13. REGULE O VOLUME MINIMO DE INJECAO PARA CARGA
TOTAL

(a) Ajuste a alavanca de regulagem na posigdo maxima.
(b) Aplique 66,7 kPa (500 mmHg, 19,69 pol.Hg) de véacuo no
atuador do PCS.

L | (c) s/BACS:
Fuzriz Descarregue a pressdo do compensador de sobrealimentagéo.

(d) c/BACS:

Aplique 49 kPa (0,50 kgf.cm?, 7,1 psi) de pressao ao compen-
sador de sobrealimentagao.

(e) Mecga o volume de injegao.

A - Namero de Volume de
Angulo da alavanca Bomba Pressdo do compensador cursos injegdo de
ltem de regulagem rpm de sobre alimentagéo de medida cada cilindro cc
(pol. cu.)
S/BACS Mais 23.5 — 33.5° 500 0 (0, 0) 200 (3‘7'3 = :)2_}2)
; 8,1-93
c/BACS Mais 23.5 — 33.5° 500 49(0.50, 7.1) 200 (0,49 — 0,57)
Chave All (f) Usando uma chave Alien de 5 mm, ajuste girando o pino
de gvrim = deslizante do regulador.

Pino Deslizante
do Regulador

14. AJUSTE .'O COMPENSADOR DE SOBREALIMENTAGAO
A. Ajuste a curva '

(a) Aplique 66,7 kPa (500 mmHg, 19,69 pol.Hg) de vacuo no atuador
do PCS.

(b) s/BACS:

Aplique 20 kPa (0,20 kgf/em?, 2,8 psi) de pressao no
compensador de sobrealimentagao.
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(c) c/BACS:

Aplique 65 kPa (0,66 kgf/cm?, 9,4 psi) de pressdo no
compensador de sobrealimentacao.

(d) Meca o volume de injecao.

i ltem Bomba rpm

Pressdo do compensador N? de cursos Volume de injegao de
de sobrealimentagao de medida cada cilindro cc (pol. cu)
‘ s/BACS 500 20 (0.20, 2.8) 200 13,0-13,8 (0,79 — 0,84)
i c/BACS 500 65 (0.66, 9.4) 200 12,2-13,0 (0,74 - 0,79)
' (e) s/BACS: 3
!_ Remova a cobertura de borracha.

(f) Remova o parafuso de sobre-fluxo e a junta.

P12746

(g) Usando uma chave de fenda, ajuste o volume de injecéo atarvés
do embuchamento guia. _ —

RECOMENDAGAO: Girando o embuchamento guia no sentido
horario, visto-de cima, o volume de injecdo aumentara.

P12517

(nh) Instale o parafuso de sobre-fluxo com uma junta nova.

m () S/BACS:
%@w Instale a cobertura de borracha com a seta apontando para

baixo.
s/BACS

i c/BACS
QO
P12746
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B. Verifique quanto a tendencia caracteristica

(@) Aplique 66,7 kPa (500 mmHg , 19,69 pol.Hg) de vacuo no
atuador do PCS.

(b) Meca o volume de inje¢ao para as condiges de rpm da bomba

o |
‘§ e presséo do compensador de sobrealimentagdo listadas na
£ tabela abaixo.
:
[
E L
S Bomba RPM ———
2
k:y
£
3
[
E
2 Pressao Boost ——
>
P &0 no p dor de sob ¢céo —
(a; Ajuste o volume de inje¢do para carga total
(b} Ajuste o volume de injegAo minimo para carga
(3 'Aojhaslte o volume de inje¢8o para partida a frio
}d; Ajuste a isrica do comp dor de
sobrealimentagdo
(e) Ajuste a tendencia caracteristica do
compensador de sobrealimentagdo 209115
Pressdo do NE d Vol s v d
compensador de € CUrsos " olume de Injegao de cada
ltem Bomba rpm sob,ga“memaggo de medida % < e Cilindro cc (pol. cu)
1.800 87 (0.88, 12.5) 200 .l | ’ 15,3 - 15,9 (0,93 - 0,97)
1.800 67 (0.68, 97) 200 15,4 - 15,8 (0,94 - 0,96)
S/BACS 700 34 (0.34, 4.8) 200 14,9 - 16,1 (0,91 - 0,98)
500 20 (0.20, 2.8) 200 13,0 - 13,8 (0,79 - 0,84)
500 0 (0, 0) 200 11,9-12,5 (0,73 - 0,76)
1.800 136 (1.38, 19,6) 200 14,4 — 15,0 (0,88 - 0,92)
1.800 116 (1.17, 16.6) 200 14,5 - 14,9 (0,88 - 0,91)
700 77 (0.79, 11.2) 200 - 13,8 - 15,0 (0,84 - 0,92)
¢c/BACS
500 65 (0.66, 9.4) 200 12,2 - 13,0 (0,74 — 0,79)
500 0 (0, 0) 200 8,1 - 9,3 (0,49 - 0,57)

Se as medidas néo estiverem dentro dos valores padrdes, ve-
rifique cada pega deslizante do compensador de sobrea-
limentagéo.
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Chave Allen
de 5 mm

] Ponto de Inicioda
o Sensibilidade de
Tg Carga do Regulador
EE| Pontode Fim da Sensibilidade
£ 6| deCarga do Regulador
2a
3 Ee)
sk
am
Lado da Marcha Lado da Velocidade
Lenta Maxima
Posigao da Alavanca de Regulagem
200116
209189
Chave Allen

FU2982

209190

15.

(@)

(b)
()

(d)

s/BACS:
AJUSTE A SENSIBILIDADE DE CARGA DO REGULADOR

Usando uma chave Allen de 5mm, ajuste os pontos de inicio e
fim da sensibilidade de carga do regulador, girando o eixo do
governador.

Ajuste a alavanca de regulagem na posigdo maxima.

Aplique 66,7 kPa (500 mmHg, 19,69 pol.Hg) de vacuo no atuador
do PCS.

Meca o volume de injegao.

Posigao da alavanca Ne¢ de cursos

de regulagem Bomba rpm de medida

Lado da velocidade

1.000 200

maxima

(e)

()

Vagarosamente mova a alavanca de regulagem da posi¢cao de
velocidade maxima para o lado da marcha lenta, e segure-a no
ponto em que a pressao ihterna da bomba comega cair.

Meca o volume.de inje¢do no ponto de queda da presséo (ponto
inicial)

N2 de cursos Volume de injegédo de cada
Bomba rpm de medida cilindro cc (pol. cu.)
Valor medido na etapa (b) menos
1.000 200 0.6 (0.04) + 0.4 (0.02)

(9)

(h)

Usando uma chave Allen de 5§ mm, ajuste a sensibilidade de
carga do regulador girando eixo do governador, e faga a medi-
da novamente como o especificado.

RECOMENDACAO: O volume de injecdo aumentara aprox. 3
cc (0.2 pol.cu.) para cada 'z volta do eixo do governador.

Verifigue o volume de injecdo do ponto final movendo lenta-
mente a alavanva de regulagem da posi¢ao de maxima veloci-
dade para o lado da marcha lenta, e segure-a no ponto em que
a pressao interna da bomba para de cair.

Bomb N2 de cursos Volume de injecao de cada
omba rpm de medida cilindro cc (pol. cu.)

1.000 200 10,2 - 10,6 (0,62 — 0,65)
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() Quando se move lentamente a alavanca de regulagem da posi-
¢ao de velocidade méxima para o lado da marcha lenta, o curso
do regulador no angulo maximo de retardo (curso minimo do
pistdo do regulador) devera ser como mostrado na tabela abai-
X0:

Bomba rpm Curso do pistdo do regulador mm (pol.)
1.000 1,44 — 2,24 (0,057 — 0,088)

P12445

Se o curso do regulador néo estd como,o especificado quando
a sensibilidade de carga esta no méaximo Angulo de retardo,
selecione uma luva nova para o governador.
Diametro do furo da luva do governador:

0,75 mm (0,0295 pol.) x 2 furos

0,80 mm (0,0315 pol.) x 2 furos

0,85 mm (0,0335 pol.) x 2 furos
RECOMENDAGOES: Um furo com didmetro grande diminui o

@ curso do regulador e um furo com didmetro menor aumenta o
FU3074 curso do regulador.

Luva do Governador

(i) Verifique a protuberancia do eixo do governador
Saliéncia: e
0,5 - 2,0 mm (0,020 - 0,079 pol.)

Z09117

16. AJUSTE A MARCHA LENTA
(a) Usando um alicate, remova o colar do embolo amortecedor.

P12513

(b) Soite comipletamente o parafuso de regulagem do embolo amor-

tecedor.
(c) Aplique 66,7 kPa (500mmHg, 19,69 pol.) de vacuo ao atuador
do PCS.
Parafuso de (d) s/BACS:
Regutagem _
do %mbolo Descarregue a pressao do compensador de sobrealimentagéo.
Amortecedor
(e) c/BACS:

Aplique 49 kPa (0,50 kgf/cm?, 7,1 psi) de pressdo ao compen-
sador de sobrealimentagao.

P12434
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Parafuso de Regulagem
da Marcha Lenta

(f)

P12433

(Pré-ajuste a marcha lenta)

Ajuste o volume de inje¢@o girando o parafuso de regulagem
da marcha lenta.

Pressdo do N¢ de cursos Volume de injegao de cada
Item Bomba rpm compensador de medida cilindro cc (pol. cu.)
s/BACS 1.000 0 (0, 0) 200 g=17-2.1(0.10-0.13)
c/BACS 1.000 49 (0.50, 7.1) 200 q=1.7-2.1(0.10-0.13)

Parafuso de
Re%ulagem
do
Amortecedor

mbolo

P12434

do EA.

RECOMENDATAO: O curso aumentard quando se gira o pa-
rafuso para o sentido horario e diminuird quando se gira no

sentido inverso.

(9) (Ajuste a velocidade do EA) EA = Embolo Amortecedor
Ajuste o volume de injegao girando o parafuso de regulagem

P 3 2
ltem Bomba rpm Coﬁgzerl\c;addoor Ndedfnggli's:s Volume de injegao de cada cilindro
kPa (kgf/cm?, psi)
s/BACS 1.000 0 (0, 0) 200 g mais 0.06 — 0.16 (0.004 — 0.010)
c/BACS 1.000 49 (0.50, 7.1) 200 q mais 0.06 — 0.16 (0.004 — 0.010)

Parafuso de Regulagem
da Marcha Lenta

P12433

da marcha lenta.

(h) (Ajuste a marcha lenta)
Ajuste o volume de injegao girando o parafuso de regulagem
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it ag:,%‘:,'gadge Bomba Pressao do N? de cursos Volume de injegéo Limite de variagéo
em regulagem pm compensador de medida de cada cilindro cc (pol.cu.)
s/BACS Menos 350 0 (0, 0) 200 3.0-4.0(0.18 — 0.24) 0.5 (0.03)
12.5 — 22.5°
c/BACS Menos 350 49 (0.50, 7.1) 200 3.0-4.0(0.18 - 0.24) 0.5 (0.03)
12.5 - 22.5°
/
17. ¢/ACSD: 1
LL AJUSTE O SISTEMA DE PARTIDA A FRIO
gi[‘li‘{g‘a de S (a) Remova o parafuso de sobre-fluxo e verifique a temperatura do
S combustivel na bomba de combustivel

UALE

=~

\J
DO

(b)
(c)

FU2144

(d)

Placa de Metal

(e)

P11960

(f)

FU2145

s

(o

(9)

Temperatura do combustivel:
15 — 35°(59 — 95° F)

Coloque a chaveta de ajuste do eixo de acionamento da bom-
ba na posi¢ao vertical ou horizontal.

Selecione zero na escala do dispositivo de medida do regulador.

Verifique o &ngulo de abertura da alavanca de regulagem e
considere este angulo como zero.

Remova a placa de metal entre a alavanca de partida a frio e 0
embolo do termo-wax.

S
Dl B O

oo

Lo pohw e

pEs

Dé& um torque de aprox. 4.9 N.m (50 kgf.cm, 43 Ibf. pol.) na
alavanca de partida, no sentido horario, € mantenha a alavan-
ca apertada por aproximadamente 10 segundos. Em seguida,
alivie o torque.

Mega o curso do pistdo do regulador.

Temperatura do Combustivel

Curso do Pistao do Regulador

250 C (779 F) 0,47 — 0,67 (0,019 — 0,026)

= 2.90.08) 44 20:08 — —
g :

- L

3 AN

& 10040 ™\

i "\

8 _ — 057201 N

3 N
. 0

3 -20 0 20

2 (-4) (32) (68)

Temperatura do Combustivel °C (°F)

P12748
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FU2178

P12520

AL ‘ S
X
" . Regulagemda
= Rotacao sem
Carga

P12518

P12444

P12445

(h) Regule girando o parafuso de ajustagem do regulador.

RECOMENDAGAO: Aperte o parafuso para diminuigdo do cur-
so.

18. AJUSTE A ROTAGAO SEM CARGA

(a) Mega a folga entre a alavanca de regulagem e o parafuso de
regulagem da marcha lenta

Temperatura do Combustivel Folga
25 °C (68 °F) 5,5mm (0,217 pol.)
50 °C (122 °F) 0 mm (0 pol.)

(b) Ajuste girando o parafuso de regulagem de rotagao sem carga.

T e

19. VERIFICACAO APOS A REGULAGEM

(a) Verifigue que a injegao para quando o chicote do solendide de
corte de combustivel é removido.

Rotagcao da Bomba:
100 rpm

(b) Verifiqije o movimento da alavanca de regulagem.

Angulo da alavanca de regulagem:
41 -51°
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'S Parafuso de
Regulagem
daVelocidade
Maxima

Parafuso de
Regulagem
do EA

Parafuso de Ajuste da
CargaMaxima  py747

P11967

P11903

20.

(a)
(b)
(c)

21.

(@)

(b)

PECAS LACRADAS

Lacre o parafuso de ajuste de carga maxima com lacre novo de
chumbo.

Instale a placa de trava no parafuso de regulagem da velocida-
de méaxima.

Lacre o parafuso de regulagem do EA com novo colar.

INSTALE OS TUBOS DE COMBUSTIVEL

instale o tubo de saida de combustivel com 2 juntas novas e o
parafuso de uniao.

Torque: 25 N.m (250 kgf.cm, 18 Ibf. pé)

instale o tubo de entrada de combustivel com 2 juntas novas e
a porca. ¥

Torque: 25 N.m (250 kgf.cm, 18 Ibf. pé)
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it

Novo Anel de Vedagao

P12188

P12194

<A

INSTALACAO DA BOMBA INJETORA

(Veja Componentes para Remogao e Instalagio)

1.

(a)
(b)

(c)

(d)
(e)

(f)

INSTALE A BOMBA INJETORA

NOTA: Nao coloque a bomba injetora em um angulo maior
que 45° com relagao a horizontal.

Instale um anel de vedagao novo na bomba.
Aplique uma camada fina de 6leo de motor no anel de vedagao.

Alinhe a chaveta de ajuste no eixo fle acionamento e o rasgo
de chaveta na engrenagem de acionamento da bomba.

Alinhe as marcas de montagem da bomba injetora e da carca-
¢a da correia da distribui¢éo.

Instale as 2 porcas de fixagdo da bomba injetora na carcaca
das engrenagens da distribuigao.

Torque: 21 N.m (210 kgf.cm, 15 Ibf. pé)

Instale o apoio da bomba injetora com os 3 parafusos.
Torque:
24 N.m (330 kgf.cm, 32 Ibf. pé)
para o lado da bomba injetora
Torque:
24 N.m (330 kgf.cm, 32 Ibf. pé)
para o lado do bloco de cilindros

NOTA: Antes de apertar com o torque padrio, verifique se
o apoio esta encostado na bomba.

Se houver uma folga , solte os parafusos de fixagao do apoio
ao bloco de cilindros e encoste o apoio na bomba.
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e
P12193

P12196

P12845

P12902

P12853

(9) Instale um anel de vedagao novo na engrenagem de acio-
namento da bomba injetora.

(h) Instale a porca de ajuste da engrenagem de acionamento da
bomba injetora.

(i) Fixe a polia do virabrequim e aperte a porca de ajuste.
Torque: 64 N.m (650 kgf.cm, 47 ft.Ibf)

2. Verifique a folga axial do eixo de acionamento da bomba injetora.
(Veja etapa 4 na pagina EG - 55)

(j) Conecte as seguintes mangueiras :
(1) Mangueira de combustive|.
(2) Mangueira de vacuo do PCS
(3) Mangueira do compensador de sobrealimentagéo
(4) c/BACS:
Mangueira de vacuo do BACS

(k) Ligue o conector da bomba injetora

() c/ACSD:
Conecte as 2 mangueiras de desvio de agua no termo-wax.
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P12511

P12189

P11558

(b)

(c)
(d)

(@)
(b)

(d)

INSTALE A POLIA DA DISTRIBUIGAO N2 2 DA ARVORE DE
COMANDO DE VALVULAS

(Veja etapa 4 na pdgina EG - 37)

INSTALE A CORREIA DA DISTRIBUICAO

(Veja etapas 5 a 11 nas pdginas EG — 37 a 39)

VERIFIQUE O SINCRONISMO DE INJECAO

(Veja pagina EG - 23 )

c/A/C:

CONECTE A MANGUEIRA DE ELEVAGAO DA MARCHA
LENTA DO A/C

INSTALE OS TUBOS INJETORES!

Instale temporariamente os 4 tubos injetores e as 2 bragadeira
(A).

Instale as 2 porcas de fixag@o das bracadeiras (A) no coletor de
admissao. ; o

Torque: 6 N.m (65 kfg.cm, 56 Ibf. pol.)

Usando uma chave de fenda, fixe a bragadeira (B) .
aperte as 8 porcas de uniao.

Torque: 15 N.m (150 kgf.cm, 11 Ibf. pé)

INSTALE O SUPORTE DO CABO DO ACELERADOR E O
LIAME

Instale o suporte do cabo do acelerador e liame com os 3 para-
fusos.

Conecte o liame do acelerador a bomba injetora.

INSTALE O TUBO DE ADMISSAO
Coloque uma junta nova no coletor de admissao.
Conecte a mangueira de ar e instale o tubo de admissao.

Pressione a trava da bragadeira com um alicate e aperte para
baixo a lingueta da placa de trava. Cuidadosamente deixe a
trava expandir-se.

Tome cuidado para nao deixar o alicate escapar.
Conecte as 2 mangueiras do PCV.
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P11701

(e)

()
(9)

10.

Instale as 4 arruelas de vedacgao e as porcas.

Torque: 12 N.m (120 kgf.cm, 9 Ibf. pé)

Conecte as 2 bragadeiras do chicote de fios.

Ligue o conector do VSV e as 2 mangueiras de vacuo.

c/ACSD: g
COLOQUE LiQUIDO DE ARREFECIMENTO DO MOTOR

FUNCIONE O MOTOR E VERIFIQUE SE HA VAZAMENTOS
DE COMBUSTIVEL
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P12900

Continuidade

1O

o

P12842

Ohmmetro

cad

BRG]

Nao continuidade

o)

12644

P12843

Ar
ol
o

Filtro de Ar

©

®

Bateria

P12839

SISTEMA DE CONTROLE DE POTENCIA
INSPECAO NO VEICULO

INSPECIONE O SISTEMA DE CONTROLE DE POTENCIA (PCS)

(a) Funcione o motor.
(b) Aperte o pedal da embreagem e verifique a operagao do atuador

em cada posigio de mudanga de marcha.
Padrao:

Primeira ou Ré engatada: Atuador nao opera
Engatando outras marchas: Atuador opera

SISTEMA DE CONTROLE DE POTENCIA (PCS)
INSPECAO DOS COMPONENTES

1.

A.

C.

INSPECIONE O PCS E VSV
LOCALIZAGAO: Atras do tubo de admisséo.
Inspecione o VSV quanto a circuito aberto

Usando um ohmimetro, verifique que ha continuidade entre os
terminais.

Resisténcia (Frio):
38.5-445Q
Se nao ha continuidade, troque o VSV.

Inspecione o VSV quantqo“a‘o aterramento

Usando um ohmmetro, verifique que nao ha continuidade entre
o terminal e o corpo.

Se ha continuidade, troque o VSV.

Inspecione a operagao do VSV

(a) Verifique que o ar flui do tubo E para o filtro.

(b) Aplique voltagem de bateria entre os terminais.
(c) Verifique que o ar flui do tubo E ao F.

Se a operagao nao esta como o especificado, troque o VSV.
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Ohmmetro

[

P12840

2. INSPECIONE O INTERRUPTOR DE POSICAO DE MARCHA
LOCALIZAGAO: Lado direito da transmissao.

(a) Verifique que ndo ha continuidade entre os terminais quando o
interruptor esta pressionado (Primeira ou Ré engatada).

(b) Verifique que héa continuidade entre os terminais quando o in-
terruptor esta livre (outras marchas).

Se a continuidade nao esta como o especificado, troque o in-
terruptor.

Ml R o
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ESPECIFICACOES DE SERVICO
DADOS DE SERVICO

Aquecedor de

combustivel Resisténcia at 20° C (68° F) 14-20Q
Bicos injetores | Tipo de bico DNOPDB&19
Pressao de abertura do bico Bico novo | 14.808 — 15.593 kPa

(151 — 159 kgf/cm?, 2.148 — 2.261 psi)
Bico reutilizado | 14.710 — 15.593 kPa
Espessura do calgo de regulagem (150 — 159 kgficm?, 2133 — 1.261 psi)
0,900 mm (0,0354 po|.)
0,925 mm (0,0364 pol.)
0,950 mm (0,0374 pol.)
0,975 mm (0,0384 pol.)
i 1,000 mm (0,0394 pol.)
t‘i‘ 1,025 mm (0,0404 pol.)
1,050 mm (0,0413 pol.)
_ 1,075 mm (0,0423 pol.)
! 1,100 mm (0,0433 pol.)
|
|

1,125 mm (0,0443 pol.)
1,150 mm (0,0453 pol.)
1,175 mm (0,0463 pol.)
1,200 mm (00472 pol.)
.1,225 mm (0,0482 pol.)
1,250 mm (0,0492 pol.)
1,275 mm (0,0502 pol.)
1,300 mm (0,0512 pol.)
1,325 mm (0,0522 pol.)
1,350 mm (0,0531 pol.)
1,375 mm (0,0541 pol.)
l 1,400 mm (0,0551 pol.)
1,425 mm (0,0561 pol.)

1,450 mm (0,0571 pol.)
1,475 mm (0,0581 pol.)
| 1,500 mm (0,0591 pol.)
| 1,525 mm (0,0600 pol.)
1,650 mm (0,0610 pol.)
1,575 mm (0,0620 pol.)
f 1,600 mm (0,0630 pol.)
fl 1,625 mm (0,0640 pol.)
if : 1,650 mm (0,0650 pol.)
i 1,675 mm (0,0659 pol.)
I 1,700 mm (0,0669 pol.)
I 1,725 mm (0,0679 pol.)
| 1,750 mm (0,0689 pol.)
1,775 mm (0,0699 pol.)
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Espessura do calgo de regulagem

1,800 mm (0,0709 pol.)
1,825 mm (0,0719 pol.)
1,850 mm (0,0719 pol.)
1,875 mm (0,0728 pol.)
1,900 mm (0,0748 pol.)
1,925 mm (0,0758 pol.)
1,950 mm (0,0768 pol.)

—

Bomba injetora

Peca N® s/BACS
c/BACS

Sentido de rotagao

Ordem de injegao

Variagdo de altura do rolete

Perpendicularidade da mola do embolo

Comprimento livre da mola

Mola da valvula de compressao

Mola do embolo

Mola do acoplamento

Mola do compensador de sobrealimentagdo s/BACS
¢/BACS

Resisténcia do sensor de aceleragéo

Pré-ajustagem da protuberancia
do parafuso de ajustagem do regulador

Espessura do calgo da mola do embolo
Espessura do calgo de regulagem do embolo

Espessura do calgo de regulagem do embolo

Folga axial do cubo de pesos-flutuantes
Protuberancia do eixo do governador

Espessura da arruela de ajuste da
engrenagem do governador

22100 — 67040

22100 — 67050

Horario, visto do lado do.acionamento
1-3-4-2-(A-B-C-D)

0,02 mm (0,0008 pol.)

2,0 mm (0,079 pol.)

24,4 mm (0,961 pol.)
30,0 mm (1,181 pol.)
15,5 mm (0,610 pol.)
19,4 mm (0,764 pol.)
19,3 mm (0,760 pol.)
650 - 970 Q

7,5 — 8,0 'mim6:295 — 0,315 pol.)

0,5.mm"(0,020 pol.)

0,8 mm (0,031 pol.)

1,0 mm (0,047 pol.)

1,2 mm (0,047 pol.)

1,5 mm (0,059 pol.)

1,8 mm (0,074 pol.)

2,0 mm (0,079 pol.)

1,9 mm (0,075 pol.)

2,0 mm (0,079 pol.)

2,1 mm (0,083 pol.)

2,2 mm (0,087 pol.)

2,3 mm (0,091 pol.)

2,4 mm (0,094 pol.)

2,5 mm (0,098 pol.)

2,6 mm (0,102 pol.)

2,7 mm (0,106 pol.)

2,8 mm (0,110 pol.)

2,9 mm (0,110 pol.)

0,15 — 0,35 mm (0,0059 - 0,0138 pol.)
0,5 -2,0 mm (0,020 — 0,079 pol.)

1,05 mm (0,0413 pol.)
1,25 mm (0,0492 pol.)
1,45 mm (0,0571 pol.)
1,65 mm (0,0650 pol.)
1,85 mm (0,0728 pol.)
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Preparagoes para
bancada de teste
da bomba

Teste o tipo de bico
Teste a pressdo de abertura do bico

Tubo.de injegao
Diametro externo
Diametro interno
Comprimento

DN128D12

14.220 — 15.200 kPa
(145 — 155 kgficm?, 2.062 — 2.205 psi)

6,0 mm (0,236 pol.)
2,0 mm (0,079 pol.)

840 mm (33,07 pol.)

Raio minimo de curvatura
Temperatura do combustivel
Pressao de alimentagdo do combustivel
Voltagem do solenéide de corte de combustivel

25 mm (0,98 pol.) ou mais

40-45°C

20 kPa (0.2 kgf/cm?, 2,8 psi)

12v

1

Ri&ajlsteido = fosicgolda N¢ de cursos Volume de injegdo de cada
yaiugeldeinjecao Item alavanca de | Bomba rpm [ 4o ediga cilindro cc (pol. cu.)
para carga total regulagem pol. cu.
Lado de maxima
S/BACS Velocidade 1.800 200 15,4 — 15,8 (0,94 - 0,96)
Ladodeymaxima } 200 14,5 - 14,9 (0,88 — 0,91
s/BACS velocidade .800 fte Rt ' ( ' =Y )
Pré-ajustagem da velocidade maxima Posigao da S
alavas:\ca e Bomba rpm r\:; de cct;_rdsos Vqurp.e de injecdo de cada
regulagem e medida cilindro cc (pol. cu.)
Lado de maxima 5300
velocidade . 200 52-7.2(0.32 - 0.44)
Pressao interna da bomba Bomba rpm Pressao ifféma  kPa (kgf/cm?, psi)
500 412 — 471 (4.2 - 4.8, 60 — 68)
2.000 785 - 843 (8.0 — 8.6, 114 — 122)
Volume de sobre-fluxo Bomba rpm Volume de sobre-fluxo  cc/min. (cc pol.min.)
500 720 - 1.150 (43.9 - 70.2)
Regulador Itern Bomba rpm Curso do pistao
automatico
600 0,7 - 1,5 (0,028 — 0,059)
1.000 - -~
S/BACS 3,9-4,7 (0,154 - 0,185)
1.800 8,3 - 9,1 (0,327 — 0,358)
2.000 8,5 -9,1 (0,335 - 0,358)
750 0.6 — 1,4 (0,024 — 0,055)
1.000 -3.1 -
</BACS 2,3 -3,1 (0,091 —0,122)
1.800 6,7 - 7,5 (0,264 — 0,295)
2.000 7,1-7,5 (0,280 — 0,2995)
Volume de T Angulo da 0 Volume de injegdo Limite de
injegao para alavanca de Bomba rpm N2 de cursos | gg cada cilindro cc variagao cc
carga total regulagem de medida (pol. cu.) {pol. cu.)
Mais 15,4 - 15,8 0,7
SBRCS 23.5 - 33.5° Uz e (0,94 — 0,96) (0,04)
Mais 14,5- 14,9 0,7
QESCS 23.5 - 33.50 e L (0,88 — 0,91) (0,04)




MOTOR - SISTEMA DE COMBUSTIVEL

EG-225

Velocidade Angulo da e
| N2 de cursos Volume de injegéo de cada
maxima Item a::gig;aeie Bomba rpm de medida cilindro cc (cu. po.)
2.200 200 8,8 — 13,6 (0,54 — 0,83)
Mais 00 200 52-7,2 (0,32 - 0,83
s/BACS 3.5 - 33.50 2.3 5 ( )
2.450 200 3,0 (0,18) ou menos
2.200 200 7,6 — 12,4 (0,46 — 0,76)
Mais = X
c/BACS 23.5 — 33.5° 2.300 200 52 -7,2 (0,32 — 0,44)
2.450 200 3,0 (0,18) ou menos
Volume de Angulo da Pressédo do Volume de injecédo Limite de
injegao [tem alavanca de |BOMba| compensador |N° de cu_rsos de cafia variagéo
requlagem | "PM |kPa (kgtlcm?, psi)| 9€ medida |gilindro cc (cu. po.)| cc (cu. pol.)
146 -194
100 0 (0, 0) (0,89 — 11.8) 13,0 (0,08)
13,0-13,8
Mais 14,9 - 16,1
S/BACS 23'5 - 3359 700 34 (0.34, 4.8) 200 (0’91 o 0,98) i
1.200 | 67 (0.68, 8.7) 064008 | 07 (0.0
1.800 | 67 (0.68, 9.7) ((1,59;2 2 859.2) 0,7 (0,04)
100 | 49 (0.50, 7.1) (2)48'2 & }?'g) 1,3 (0,08)
500 | 65 (0.66, 94) """2827'2 K 837-8) >
Mais 13,8~ 15,0
CJ"BACS 235 = 33.50 700 77 (0.79, 11.2) 200 (0,84 - 0'92) -
16,3 -17,5
1.200 116 (1.17, 16.6) (0,99 — 1,07) 0,7 (0,04)
14,5-14,9°
1.800 {116 (1.17, 16.6) (0,88 — 0,91) 0,7 (0,04)
Espessura da cabega do bujdo da luva do 3,0 mm (0,118pol.)
governador 3,2 mm (0,126 pol.)
3,4 mm (0,134 pol.)
3,6 mm (0,142 pol.)
3,8 mm (0,150 pol.)
4,0 mm (0,157 pol.)
4,2 mm (0,165 pol.)
4,4 mm (0,173 pol.)
Volume de Anguio da E— Pressdo do NE d g,
injegao minimo ltem alavanca de |°>°MP3 compensador d e cgrcsjos V°|u".1? de injegdo,de,cada
para carga total regulagem | "PM |kPa (kgf/cm?, psi)| 9€ Medida cilindro cc (cu. po.)
Mais 11,9-12,5
Mais 8,1-93
—~ Limite de variagao N? de cursos Volume de injegao de cada
Caracteristica do ltem Bomba rpm i ili I
compensador de P cc (cu. pol.) de medida cilindro cc (cu. po.)
sobrealimentagéo
s/BACS 500 20 (0.20, 2.8) 200 130 - 13,8 (0,79 — 0,84)
c¢/BACS 500 65 (0.66, 94) 200 12.2 - 13,0 (0,74 - 0,79)
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Tendéncia da Pressao do S
caracteristica do item Bomba compensador kPa N2 de cursos Volume de inje¢do de cada
compensador de rpm (kgi/cm?, psi) de medida cilindro cc (pol. cu.)
sobrealimentag¢ao 15,3 - 15,9
1.800 87 (0,88, 12,5) 200 (0,93 — 0,97)
15,4 — 15,8
1.800 67 (0,68, 9,7) 200 (0,94 — 0,96)
14,9 - 16,1
s/BACS 700 34 (0,34, 4,8) 200 (0,91 - 0,98)
13,0 - 13,8
500 20 (0,20, 2,8) 200 (0,79 - 0,84)
11,9-125
500 0(0,0) 200 ;. (0,73 - 0,76)
14,4 - 15,0
1.800 136 (1,38, 19,6) 200 (0,88 — 0,92)
14,5 - 14,9
1.800 116 (1,17, 16,6) 200 (0,88 — 0,92)
13,8 -15,0
¢/BACS 700 77 (0,79, 11,2) 200 (084 - 0,92)
12,2 -13,0
500 65 (0,66, 9,4) 200 (0,74 - 0,79)
8,1-9,3
500 0 (0, 0) 200 (0,49 - 0,57)
Sensibilidade Bomb N2 de cursos Volume de injeg@o de cada Ob -
de carga do SILUsE f lu de medida cilindro cc (pol. cu.) LR
regulador v n I -
alor medido na etapa (b)menps Ajuste para o
(apenasis/BACS)N|IFEN000 200 0.6 (0.04) = 0.4 (0.02) ponto inicial
1.000 200 10.2 N 10.6 (0.62 - 0.65) Verifique ponto final
Bomba rpm Curso do pistao do regulador
1.000 1.44 - 2.24 (0.62 ~ 0.65)
Pré-ajuste a Pressao do S
N de cursos Volume de injegdo de cada
I pata S0 EulE) G comztfe/r;;azdc:s:;Pa .. de medida cilindro cc (pol. cu.)
s/BACS 1.000 0 (0, 0) 200 q=1,7-2,1(0,10 - 0,13)
c¢/BACS 1.000 49 (0.50, 7.1) 200 q=1,7-2,1(0,10-0,13)
poicEdadeiaciEn gresado o N¢ de cursos Volume de injecdo de cada
ltem Bomba rpm cor(?(zzr;fnazdcgs:;Pa de medida cilindro cc (pol. cu.)
q mais 0.06 — 0.16
s/BACS 1.000 0 (0, 0) 200 (0.004 — 0.010)
mais 0.06 — 0.16
c/BACS 1.000 49 (0.50, 7.1) 200 . (0.004 — 0.010)
Marcha lenta R . Volume de
Angulo da Pressao do Nede | iminnz - b
ltem alavanca de B?mnt‘aa compensador kPa | cursos mjegﬁ:dc:s g: = Varlalc;ao )
requiagem | P (kgf/cn?, psi)  |de medida cc ( poljcu:
(pol. cu.)
Menos 3,0-4,0
S/BACS | 455 o050 | 350 0 (0, 0) 200 (0,18 — 0.24) 0,5 (0,03)
Menos 30-4,0
¢/BACS 12.5 — 22 50 350 49 (0.50. 71) 200 (0,18 _ 0,24) 0.5 (0,03)




EG-227

Sistema de partida a frio | Curso do pistao do regulador °C (°F) Rotagédo sem carga

25 (77) 0.47 — 0.67 (0.019 — 0.026)

Marcha lenta rapida Curso do pistao do regulador °C (°F) Folga mm (pol.)

25 (77) 5.5 (0.217)

50 (122) 0 (0)
Alavanca de regulagem Angulo de movimentagdo da alavanca 41 - 51°

ESPECIFICACOES DE TORQUE
Peca apertada N.m kgf.cni ft.Ibf

Corpo do porta-bico x Porca de retengao do porta-bico 37 375 27
Bico injetor x Cabegote 64 650 47
Tubo de retorno do bico x Bico injetor 30 300 22
Bracadeira da bomba injetora x Coletor de admissé&o 6 65 56 pol.lbf
Tubo injetor x Bico injetor 15 150 1
Tubo injetor x Bomba injetora 15 150 1
Tubo de admissdo x Coletor de admisséo 12 120 9
Parafuso 6co de entrada de combustivel x Corpo da bomba injetora 37 375 27
Valvula reguladora x Corpo da bomba injetora 8.8 90 78 pol.lbf
Tampa da bomba de alimentagéo x Corpo da bomba injetora 2.5 25 22 pol.lbf
Cabegote de distribuigdo x Corpo da bomba injetora 127 L BEE120 9
Parafuso do suporte do liame do governador 14 140 10
Porta-valvula de compressao x Cabegote de distribuigao ~ 59 600 43
Bujdo do cabegote de distribuigdo x Cabegote de distribuigao 88 900 - 65
Tampa do governador x Corpo da bomba injetora 8.3 85 74 pol.lbf
Sensor de aceleragédo x Corpo da bomba injetora 21 210 15
Solendide de corte de combustivel x Cabegote de distribuigdo 22 225 16
Embolo amortecedor x Bomba injetora 1., 115 8
Tubo de saida de combustivel x Bomba injetora 25 250 18
Tubo de entrada de combustivel x Bomba injetora 25 250 18
Bomba injetora x Carcaga das engrenagens de distribuicao 21 210 15
Apoio da bomba x Bomba injetora 32 330 24
Apoio da bomba x Bloco de cilindros 32 330 24
Engrenagem de acionamento da bomba injetora x Bomba injetora 64 650 47
Paratuso do bujio do cabegote de distribuigéo 25 260 19




