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MECANICA DO MOTOR

DESCRICAO

O motor 1KZ-T é um motor diesel 3.0L turbo.

OPERACAO

P13018
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O cabecote & de liga de aluminio e a cobertura do cabegote de resina, para reduzir peso. A arvore do comando
de valvulas é acionado por correia, e esta por sua vez é acionada atraves da engrenagem da bomba injetora, o
que tornou a manutengéo do sistema mais simples. O tensor da correia € do tipo hidraulico, para manter' a
tensao apropriada. ’

O bloco do motor tem um eixo de balanceamento, para reduzir vibragdes do motor. A engrenagem intermediaria
entre a engrenagem do arvore de manivelas e a engrenagem da bomba injetora € do tipo tesoura, para reduzir
ruidos. Os contrapesos do arvore de manivelas sdo de perfil aerodinamico para reduzir o atrito E:om o 6leo a
altas rotagdes do motor.

A cabeca dp pistao é provida de um canal de refrigeragéo para reduzir a transmissao de calor para a caneleta do
anel superior. O anel superior é engastado com metal de fibra reforgada, para ter sua durabilidade melhorada
Ta}mbem, a qan_aleta foi posicionada mais proxima da superficie superior do pistao, para reduzir o volume dé
camara do pistdo. O topo do pistao é revestido com alumita, para maior resisténcia térfiica.

EG
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PREPARACAO
SST (FERRAMENTAS ESPECIAIS DE SERVICO)

09032-00100 Cortador do vedante do carter

:G 09201 - 60011 Extrator & Instalador da bucha da

; Guia Guia de Valvula

09202-43013 Compressor da Mola de Valvula

| o)) )lu--m» h

E 09208-48010  Extrator da Camara de Combustao

09213-58012  Fixador da Polia da Arvore de Manivelas

0921360017  Jogo de Sacadores da Engrenagem e Palia do |
Virabrequim

: (09213-00020) Corpo com Parafuso

(09213 - 00030) Alavanca

(09213 -00060) Jogo de Parafusos

(09213-00130) Jogo de Parafusos

09214-76011 Instalador da Polia da Arvore de Manivelas

09216-00020 Calibrador de Tensao da Correia

09216-00030 Cabo do Calibrador de Tensao da
Correia
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09222 -67010

(09222 - 06010)

(09222 - 06020)

(09222 — 06030)

Extrator & Instalador da bucha da
Biela

Extrator & Instalador

Guia

09223 -00010

Instalador de Capa & Vedador

09223 - 15030

Instalador de Retentor & Rolamento

09223 -46011

instalador do Retentor Dianteiro do Arvore de
Manivelas

Retentor do Comando

09223 -78010

Retentor da Arvore de Manivelas

09248 - 64010

Ferramenta de Ajuste da Folga daValvula

09250-10011

(09252 -~ 10010)

Jogo de intaladores "A"

Haste Instaladora N2 1

09268 - 64010

(09268 — 64020)
iy

Jogo de Chaves para Bico Injetor

Fixador do Bico Injetor
Chale de Retengao de Porca

09275- 54011

Ferramenta de Medida do Curso do Embolo

EG
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| 09308-10010 Sacador de Retentor

0
4
‘ 09330-00021  Ferramenta Complementar para Fixagdo de Polia da Arvore de Manivelas
Flange
' 09950-20017  Sacador Universal
EG | s,
s o, agose
/ ‘\éd
e %
09960-10010  Jogos de Pino Variavel :
=
/ (09962 -01000) Conjunto do Brago de Chave de Pino Varia'vel.
7

(09963 —00600) Pino6

& D

FERRAMENTAS RECOMENDADAS

@ 09040-00010 Jogo de chaves Sextavadas

o 09200-00010  Kit de Ajuste do Motor Bujao vazio, mangueira de
== @ : combustivel,etc.

09258-00030  Jogo de Bujoes para Mangueira

09904 - 00010  Jogo de Expansores

EQUIPAMENTO

Densimetro

Laminas Calibradoras

Medidor de Compressao

Alinhador de Biela

Medidor de Cilindro
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Tinta Penetrante

Aquecedor

Haste Magnética

Micréometro

Compressor de Anel de Pistac

Expansor de Anel de Pistao

Calibrador Plastico (Plastigage)

Régua de Precisédo

Escova Macia

Testador de mola

Mola da Valvula

Esquadro Metalico

Mola da Valvula

Torquimetro

Retificadora da sede de valvula

3

Paquimetro

Amperimetro

Bloco -V

SSM ( MATERIAIS ESPECIAIS DE SERVICO )

08826 - 00080 Gaxetas ou equivalente

Capa rolamento da arvore de coman-
do de valvulas

Cabegote
Plug Semi-circular do cabegote

08833 -~00070 Adesivo 1324,
THREE BOND 1324 ou equivalente

Parafuso do Volante

0883300080 Adesivo 1344,
THREE BOND 1344,
LOCTITE 242 ou equivalente

Interruptor de pressao de 6leo

EG
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DIAGNOSTICO DE FALHAS
DIAGNOSTICO DO MOTOR DIESEL

GERAL

1.

2.

Os problemas do motor diesel geralmente sao causados pelo motor ou pelo sistema de combustivel. A bomba
injetora muito raramente € a causa dos problemas do sistema de combustivel.

Antes de iniciar os testes no sistema de combustivel, primeiro verifique a compressao do motor, sincronismo
das vélvulas e se outros sistemas principais estdo dentro das especificagées.

VERIFICAGCOES PRELIMINARES

1.

Antes de executar as verificagdes no sistema de combustivel, assegure-se de que o motor esta em boas
condi¢des de funcionamento. Se necessario, primeiro verifique a compressao, sincronismo e 0s principals com-
ponentes ou sistemas.

Verifique o filtro de ar, e limpe ou troque se necessario.
Verifique se ha combustivel suficiente no tanque.

Verifque se o combustivel esta contaminado com gasolina ou outros elementos estranhos. Somente combusti-
vel diesel de boa qualidade deve ser usado.

Sangre o ar do sistema.
Verifique a existéncia de agua no filtro de combustivel e no tanque, e drene se necessario.
Se o motor nao parte ou gira lentamente, primeiro verifique o sistema elétrico.
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PRECAUGOES:

1. Os procedimentos basicos de diagndstico de falhas para o motor diesel (folga de vélvul:{s, compres-
sao, rolamentos, valvulas, pistoes,etc.) consistem das mesmas verificagbes que vocé faz para o

motor a gasolina.
2. O reparo de bomba injetora requer consideravel experiéncia e o uso de bancada de teste especial.

Veja pagina

EG-177
EG-15

CH-5
CH
CH-5
ST-5
ST-16
ST-27
ST-28
EG-152
EG-~-148

Area suspeita

Sintoma

Sincronismo de Injegdo | EG - 23
Correia de Distribuigdo |EG -31

de Corte de Combustivel| EG =13

Vela de pré-aquecimento | ST - 33
C/ACSD

Terminal da Bateria
Sistema de Pré-
Aquecimento
Bico Injetor
Filtro de Combustivel
Valvula de Compresséao
Linha de Combustivel
Operagao do Soneldide
Qualidade do
Combustivel
S/Combustivvel
Vazamento de
Combustivel
Filtro de Ar
Cabo do Acelerador
Interruptor de Partida

Bateria

W | Conexéo Fusivel
o | Motor de Partida
» | Relé de Partida

N
-
[¢)]

Motor nao gira

Nao Parte

Motor gira normalmente 5 2116 4

Motor gira lentamente 21 3

Partida
Dificil

Motor gira normalmente 12

i 4

Rotagdo de marcha-lenta alta 3 1

Marcha
Lenta
Irreguilar

Marcha-lenta irreguldr com
motor quente 6 7 215

Falta de poténcia 9|6 12 5(18|1]2

Motor pdra repentinamente 1 411 3

Motor ndo desliga na chave 1 2

Excessiva fumaga no
escapamento 413 21

Consumo de combustivel
excessivo 8 10 S| 71

Qutros

Superaquecimento do motor 7

Baixa pressao de éleo

Alta pressao de 6leo

=] s

Barulho no motor quando 2 1
quente

SUGESTAO: Ao inspecionar chicotes de fios ou circuitos use o Diagrama de Ligagbes Elétricas do Manual de
Reparos referente aos circuitos e sistemas relacionados que também deverdo ser inspecionados.
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DIAGNOSTICO DO SISTEMA ELETRICO DIESEL
MOTOR NAO PARTE FRIO

SUGESTAO:

» Voltagem da bateria em 12V — Chave de partida DESLIGADA.

e Motor gira normalmente.
e Ligacao fusivel em ordem

 Verifique a voltagem marcada com um asteristico (*) somente quando a chave de partida é
posicionada em LIGADA, porque a voltagem sera alterada.

1. Sistema de Pré-Aquecimento

Desligue o sensor de temperatura de agua.

|

Verifique se a luz indicadora acende com a Verifique o fusivel. » Verifique se ha curto circuito
chave de partida LIGADA. Nao (veja pagina ST - 28) Fusivel € repare se necessario.
Luz acesa: Aprox. 6 segundos Queimado
Fusivel OK
Sim
Verifique o bulbo da 4" Troque a lampada.
lampada indicadora Bulbo
nao OKm==
Bulbo OK
- - Verifique se ha voltagem de bateria no terminal S ~ IND do conector
Chave de Partida DESLIGADA. do temporizador de pré - aquecimento ( lado do chicote de fios ).
Se Ok, o temporizador de pré-aquecimento esta defeituoso e devera
sertrocado.
y
* Verifique por voltagem de bateria no * Verifique que ha 1V ou menos no terminal CHG.
terminal S — REL do temporizador de Sem . . . .
pré - aquecimento com a chave de Voltagem Se OK, o temporizador; esta defeituoso e devera ser trocado.
partida LIGADA.
Voltagem
* Verifique se a voltagem do terminal Deé partida no motor e verifique se ha voltagem no terminal CHG do
S -REL do temporizador do pré - Nio temporizador de pré - aquecimento.
a{ﬂ“;gfgﬁ’;” vai a zero depois que o Se defeituoso, repare o sistema de carga coforme necessario.
’ Se OK, o temporizador de pré-aquecimento esta defeituoso e devera
Sim sertrocado.

A

LChave de Partida DESLIGADA.

v
CONTINUA NA PAGINA EG —12

Temporizador de Pré - AqQuecimento

S-REL G-IND
3 i

-

CHG
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l CONTINUAGAO DA PAGINA EG - 11

* Posicione a chave de partida na posigao

ON e verifique se o fluxo de corrente l
para o terminal S — REL do temporizador
esta correto. LA duragao do pré - agquecimento difere da duragao especificada.
Fluxo de corrente: Aprox. 120 segundos
OK Sem Voltagem
;LO temporizador esta defeituoso e devera ser trocado. J

o

* Apos completo o pré - aquecimento,
verifique a voltagem no terminal S —REL
novamente com a chave de partida na posigao | Sem Voltagem

PARTIDA.
Voltagem
l Chave de Partida em OFF. I
* Posicione a chave de partida em ON e ,l Troque os relés da vela de pré-aquecimento. J
verifique a voltagem na vela aquecedora SemVoltagem
alguns segundos depois. Depois disso, a em qualquer
voltagem devera cair aproximadamente condigdo
pela metade.
OK
=|] O relé da vela aquecedora esta defeituoso e devera ser trocado.
A voltagem permanece na
voltagem de bateria ou
metade da voltagem de
bateria por 120 segundos
Verifique a resisténcia da vela de pré- 4.[ A vela de pré-aquecimento esta defeituosa e devera ser trocada.
aquecimento. Infinita
Aprox. 0 Q

4

l Vela de pré-aquecimento OK. |

i Conecte o sensor de temperatura de agua. I
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2. Valvula Solendide de Corte de Combustivel

Valvula solendide OK.

Com a chave de partida em ON, verifique se Ruido
ha ruido de operagao da valvula solendide de
corte de combustivel (som tipo tic-tac),
enquanto a valvula é conectada e
desconectada repetidamente.

Sem ruido
y
F/eriﬁque o fusivel. Verifique se ha curto-circuito e repare se for necessario. J
Fusivel
Fusivel Ok Queimado

Y
Aplique voltagem de bateria diretamente ao ———'l Verifique o chicote de fios do fusivel para a valvula solendide. |
solenoide, e verifique se ha ruido. Ruido

Sem ruido
y

Troque a valvula solendide de corte
de combustivel
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REGULAGEM DO MOTOR

INSPECAO DO LiQUIDO DE ARREFECIMENTO
DO MOTOR

1. VERIFIQUE O NiVEL DO LiQUIDO DE ARREFECIMENTO
NO RESERVATORIO

O nivel do liquido de arrefecimento devera estar entre as linhas
“LOW"e “FULL".
Se baixo, verifique se ha vazamentos e adicione liquido de

P11713
arrefecimento do motor até a linha “FULL".

2. VERIFIQUE A QUALIDADE DO LiQUIDO DE ARRE-
FECIMENTO

(a) Remova a tampa do radiador.

ATENCAO: Para evitar perigo de queimadura, ndo remova
a tampa do radiador enquanto o motor e o radiador ainda
estdo quentes, pois o liquido e vapor sob pressdo podem
ser jogados para fora.

(b) N&o podera haver depdsitos excessivos de ferrugem ou
incrustagbes na tampa do radiador ou furo de enchimento, e o
liquido de arrefecimento devera estar livre de dleo.

Se o liquido de arrefecimento estiver excessivamente sujo, tro-
que-o. e

(c) Reinstale a tampa do radiador.

INSPECAO DO OLEO DO MOTOR

Viscosidade Recomendada (SAE):

[TEWEy— 20w —20WE> (| 1. VERIFIQUE A QUALIDADE DO OLEO

—n : W-;3019w-90 — Verifique o 6leo quanto a deterioragé@o, entrada de agua,
¢ T v— | Ll l : discoloragao ou perda de viscosidade. Se a qualidade do 6leo

N | | I == N estiver visivelmente baixa, troque-o.
‘ m—J1 [ || ] Classificagdo do dleo:
API grau CD ou melhor
FAIXA DE TEMPERATURA PREVISTA PARA A . .
PROXIMA TROCA Viscosidade recomendada:
13174 Veja a figura

bl 2
2. VERIFIQUE O NiVEL DE OLEO DO MOTOR
O nivel de 6leo devera estar entre as marcas “L"e “F" na vareta.

Se baixo, verifique se ha vazamentos e adicione 6leo até a
marca “F".

NOTA: Nao coloque 6leo de motor acima da marca “F”.

LU0SS3




MECANICA — MECANICA DO MOTOR

EG-15

Nivel
Superior

Nivel
Inferior

P12879

P12878

~ EMB275

EMB8275

EMB355

INSPECAO DA BATERIA

1.
(@)

(b)

(a)
(b)

VERIFIQUE A DENSIDADE E O NiVEL DO ELETROLITO

Verifique a quantidade de eletrdlito de cada célula.
Se insuficiente, complete com agua destilada (ou purificada).

Verifiqgue a densidade em cada célula.
Densidade Padrao a 20° C (68° F): 1,27 — 1,29
Se néo estiver dentro das especificagoes, troque a bateria.

VERIFIQUE OS TERMINAIS DA BATERIA, CONEXAO FU-
SIVEL E FUSIVEIS

Verifique que os terminais da bateria ndo estejam soltos ou
corroidos.

Verifique as ligagoes fusiveis e os fusiveis quanto a continui-
dade.

INSPECAO E LIMPEZA DO FILTRO DE AR
Filtro de Papel

1.

INSPECIONE O FILTRO DE AR

Verifique visualmente que o elemento do filtro ndo esteja exces-
sivamente sujo, danificado ou contaminado por éleo.

LIMPE O FILTRO DE AR

Limpe o elemento do filtro com ar comprimido.

Primeiramente aplique o ar na parte interna e depois na parte
externa do elemento filtrante.

Filtro Lavavel:

1.

(a)

(b)
(c)

INSPECIONE O FILTRO DE AR

Verifique visualmente que o elemento do filtro ndo esteja exces-
sivamente sujo, danificado ou contaminado por Sleo.

LIMPE O FILTRO DE AR
Limpe o elemento do filtro com ar comprimido.

Mergulhe o elemento filtrante na dgua e agite-o para cima e
para baixo mais que 10 vezes.

Repita a operagédo de lavagem em &gua limpa, até que a dgua
utilizada nao mais se suje.
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EMB357

— ] et

Folga

Errado

1l

PQ3788

P11704

Parafuso
de Ajuste

Parafuso de trava do Ajuste

P13039

SSTB

SSTA

Z00564

(d)

(e)

Remova o excesso de agua sacudindo o elemento filtrante ou
utilize ar comprimido.

NOTA: Nao bata ou deixe cair o elemento filtrante.
Limpe a poeira do interior do invélucro do elemento filtrante.

INSPECAO DA CORREIA DO ALTERNADOR

INSPECIONE A CORREIA

(a)

(b)

Verifique visualmente a correia quanto & fissuras, oleosidade
ou desgaste.

Verifique que a correia nao toca o fundo do canal da polia.

Se uma das correias apresenta qualquer um dos defeitos
acima, troque ambas as correias.

Verifique a deflexao da correia pressionando-a nos pontos indi-
cados na figura com 98N.(10 Kgf, 22 Ibf) de forga.
Deflexdo:
Correia nova
6 - 8 mm (0,24 - 0,31 pol.)
Correia usada
8 - 12 mm (0,31 - 0,47 pol.)

Se a deflexdo nao esta conforme a especificada, ajuste-a.

Referéncia
Usando a SST, verifique a tensao da correia.
SST A 09216 — 00020
SST B 09216 — 00030
Tensao da correia:
Correia nova
38 — 62 Kgf
Correia usada
20 - 40 Kgt
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Ohmetro

o

P13103

P17701

SUGESTAO:

e “Correia Nova" refer-se a uma correia que tenha sido usa-
da por menos que 5 minutos em um motor em funciona-
mento.

e “Correia Usada" refer-se a uma correia que tenha sido usa-
da em um motor em funcionamento por 5 minutos ou mais.

» Depois da instalagdo de uma correia nova, funcione o mo-
tor por aproximadamente 5 minutos e verifique novamente
a defiexdo ou a tensao da correia.

INSPECAO DAS VELAS DE PRE-AQUECI-
MENTO '

NOTA: Durante a verificagao da resisténcia das velas aque-
cedoras, faga-o com as velas instaladas no motor. Evite ao
maéaximo as remocao e instalagdo das velas aquecedoras.

INSPECIONE AS VELAS DE PRE-AQUECIMENTO
(Véja pagina ST-33)

Usando um ohmetro, veyifique se ha continuidade entre o ter-
minal da vela de-pré-aquecimento e a massa (terra).

Resisténcia (fria):
aprox. 0,65 W

Se a resisténcia excede 1.0 W , troque a vela de pré-aqueci-
mento.

INSPECAO E AJUSTE DA FOLGA DE VALVULA

SUGESTAO: Inspecione e ajuste a folga de valvula com o motor
frio.

1. REMOVA O TUBO DE ADMISSAO

(a) Disconecte o conector VSV e as 2 mangueiras de vacuo.
(b) Disconecte as 2 bragadeiras de chicote de fios.

(c) Remova as 4 porcas e arruelas de vedagao.
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- (d) Disconecte as 2 mangueiras do PCV.

(e) Use um alicate para pressionar as extremedidades da braga-
deira até que a placa de trava encaixe na lingueta. Assegure-se
de que a placa de trava e a lingueta estéo firmemente encaixa-
das.

(f) Remova o tubo de admissao e a junta.

P11700

2. REMOVA A COBERTURA DO CABEGOTE

Remova os 10 parafusos, as 2 porcas, a cobertura do cabegote
e a junta.

RS

3. COLOQUE O CILINDRO N24 NO TDC (Ponto Morto Superior)
/COMPRESSAO

. a & STy n -y .
(a) Gire a polia da arvore de manivelas no sentido horario, e alinhe
sua ranhura com-e-indicador de sincronismo.

(b) Verifique que os tuchos de véivula no cilindro N2 4 estéo livres
e que os tuchos de valvula no cilindro N2 1 estao apertados.

Se nao, gire a arvore de manivelas por uma volta (360°) e ali-
nhe as marcas conforme acima.

P13036

4. AJUSTE A FOLGA DE VALVULAS
N® 2 Ne4 (a) Verifique apenas as valvulas indicadas na figura.

¢ Usando um calibre de espessura, mega a folga entre o
tuchos de valvula e a arvore de comando de valvulas.

« Registre as medidas de folga de vélvula que estao fora
de especificag@o. Posteriormente serdo usadas na
determinacgao dos calgos necessdrios para substituigao.

Folga de Valvula (fria):
Admisséao
sl 0,20 - 0,30 mm (0,008 — 0,012 pol.)

Escape
0,25 - 0,35 mm (0,010 - 0,014 pol.)

(b) Gire a polia da arvore de manivelas por uma volta (360°) e
alinhe as marcas conforme acima (Veja procedimento no pas-
so 4).

P13036
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r (c) Verifique apenas as valvulas indicadas conforme mostrado.
Ne 1 Ne 2 Meca a folga da vaivula. (Veja procedimento no passo (a))
IN IN
| 0.
| O O _NO
Ne 1 Ne3
IN IN

P13038

(d) Remova o calgo de ajuste

e Gire o virabrequim para posicionar o lébulo do came na
valvula a ser ajustada para cima.

* Usando a SST, pressione o tucho de valvuia para
baixo.

SST 09248 — 6401

SUGESTAO: Antes de pressionar para baixo o levantador de
vélvula, posicione o encaixe para o lado do coletor de escape.

* Remova o caigo de ajuste com uma chave de fenda pequena e
uma haste magnética.

EMB464

(e) Determine a medida do calgo de ajuste para substituigao usan-
do as férmulas seguintes ou as tabelas:

@ ¢ Usando um micrémetro, mega a espessura do calgo que
' foi removido.

 Calcule a espessura do novo calgo de forma que a folga
da valvula fique dentro do valor especificado.

T Espessura do caigo removido
A Folga de valvula medida
N ... Espessura do novo caigo
EM0494 L
Admisséao:
N=T+ (A -0,25 mm (0,010 pol.))
Escape:

N=T+(A-0,30 mm (0,012 pol.))

» Selecione o novo caigo com a espessura o0 mais préximo
possivel do valor caiculado.

SUGESTAO: Sao disponiveis calgos em 17 tamanhos, com
incrementos de 0,050 mm (0,0020 pol.), a partir de 2,500 mm
(0,0984 pol. até 3,300 mm (0,129 pol.).
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Tabela para Selecdo do Calco de Ajuste

ADMISSAO
“Espessura dos calgos eslalados mm {pol.}
slsisizislelzlzlslgiclaigiclalalslslalslalalalalalslcslalalclalcclalslsslaellslslaleslalcls
. gglsieig s e 18181515 2813 812 81918)8 9181515 812 121815 2121218 818 3I23 (8 88|62 28
Folgs Madidy gisis(sis|sisls|s|sIs|siss(sIs|sls|s|s|slsls s s (s 15| (5[5 15 5[5 s (s s (5 )5 s 5|5 s 5[5 s[5 (5 e
=
215717318853 (2(2 2|2 %12 (-2 18 182 (2|2 (22 53 2 2 28 8 (s |2 2l = ¢ o e e Ik (2 2 e e
mm(P°'-)oit\il\iw’nioiNNNNNNNNNNNNNNNNN'ai!\i!\idniN’t\idddddddddﬂn’dannnnnn
0.000 - 0.020 (0.0000 — 0.0008) 01/01/01/01/01/42{42{06|06/06]06]43]43]11]11{11]11]44]24]16[16]16]16]45]a5| 21| 21]21]21]48]46]26]26]26]26 a7 |47
0.021 — 0.040 (0.0008 - 0.0016) 01|01|01{01}42]42}42[06]06]06{43]43]43] 1] 11]11a[4a]as]16]16]18]45(a5]as|21|21]21/4B]a6|ac|26|26]26]47]47(a7 |31
0.041 — 0.060 (0.0016 — 0.0024) o1jo1|o1|o1jo142l42l42]06|o6[osl43laal4a]11]11[11]+a|aalaa 16[16[16]45[a5[a5 21| 21| 21/46le6]s5|26]26 26 47]a7]47 31|21
0.061 — 0.080 (0.0024 - 0.0031) 01]01]01|01[01]42[42]42[os[osfosf4a]43]a3[71[11]11[salaa|eal 15 18]16]45[as]a5]21]21]21[46]a6]a626[26]26]47]47[47]31] 31|31
0.081 — 0.100 (0.0031 — 0.0039) 01]01]01|01[01]42]42|0s[os]os[o6f43[43] 11|11 11[11[aalaal18]16 18]18]45/45|21| 21| 21| 21}46]46]26]26]26]26]47]47]31]31[31] 3 1[48
0.101 - 0.120 (0.0040 - 0.0047) 01ja1jo1]o1|01}42|22/06]06|06(06[43]43]11] 11} 1] 11[4a[4a 16 [16]18 16[45]45(21| 21 21|21/46]4c|26|26|26l26|a7]a7]31]31]a1]a1]48]46|
0.121 — 0.140 (0.0048 — 0.0055) 01]a1}01/01}42]42]42|08|06|06]43]43[43] 11| 11] 11]44]4a[aa[18[16[16|45]a5 45| 21|21 21|25 46 6]26/26]47]47]47]31] 31{31]48]48]48]36]
0.141 - 0.160 (0.0056 — 0.0063) o1]o1]01|01]01|42]42|42]0606]06[43]43}43] 11] 11| 11]4ajaa]4a}16[16[18]a5[as|as|21] 21 21|48 46]456[26]26]26]47]47]47]31]31] 31]48]45]48]36]36)
0.161 — 0.180 (0.0063 - 0.0071) 01[01]01]01|01]42]42]42]06]06]06|43[43]43] 11] 11| 11[4a]a4]4a] 6] 16[16[a5]45]45]21]21[21]45]s6|ac|26|z8|26]a7]47|a7]31]31|31|a6]e8]s8]36[36 36|
0.181—0.189 (0.0071 ~ 0.0078) o1fo1]o1]o101|4242|06(06]08]06]43[43] 11] 1] 11] 11]44]44]16[16[16[16[45[a5] 21]21] 212145 46 |26|26]26 26]47 47]31]31]a1]31[48]48]36]a6)36(36]49]
0.181 — 0.189 (0.0071 — 0.0078) 171 I | | |
0.200 ~ 0.300 (0.0079 - 0.0118) 42]06106]06|06]43|43) 11 1] 1] 11144]44]16/16[16]16]45(45| 21]21]21|21/45]48]26|26]26]26[47]47]31[31[31[31}48]48]26|36]36]36|aBlas| 41| 41| 41] 4141
0.301 - 0.320 (0.0119 — 0.0126) 06]06|06143]43[43]11]11[11]44]a444[16] 16]16]45{a5]45]21[21]21]46 |acla(26]2e[26[a7]47]a7]a1]a1|a1[4a ea e 36]36/36[48]48]49]41]41]41]41]a1
0.321 — 0.340 (0.0126 — 0.0134) 06{06]43[4343]11]11]11]4a]44[44]16]16]16]a5]a5]a5]23]21| 21]as]as] [26]26[26]47]47]47]31}31]31]48]a8]48]36]ae]36]as]4nlas[a1]41] 4141[a1
0.341 - 0.380 (0.0134 — 0.0142) 061431431431 11| 11]11]44144144116|16[1645]4545]21] 212 1}46|48]46]26[26{28]477]a7]31]31]a1]48] 4048 ]38 38 38]asas]an]a ]a1]2 1|41
0.361 — 0.380 (0.0126 — 0.0134) 4343| 11]11/11] 11]4444|16]16|16[16[45|45]21{ 21 21| 21]4648]26]26[26}26[a7]a7131] 31| 311 31|48 48(38[38]36]36[40]48]41{41]41[41[41
0.381 - 0.400 (0.0150 - 0.0157) 43]11] 11]11] 11}44[44]16]16|16]16[45[45]21]21] 21| 21146|a6]26]26]26|26]47[a7[31[31]31]31]a8 48]38]36[36]36]40{48]41]41]41]41]41
0.401 — 0.420 (0.0158 — 0.0165) 11]11]11]44}44]44}16[16[16]45]45]a5] 21]21] 2146 [46]a6]26[26[26[47[a7]a7[31[31[31[48] 48 48]38]3636[40[48]48]41]41)41]41[a1
0.421 — 0.440 (0.0166 ~ 0.0173) 11]11[44]44|44116]16]16]45/a5[45]21]21]21]46]46]46]26]26]26]a7]a7]a7[31[31]31 48]48|48]36]38]38]40[an]a8]41[41[a1]41]41
0.441 - 0.460 (0.0174 — 0.0181) 44]44]44]161618]45(45]45| 21| 21]21]46]46]46]26]26]26]47|a7]a7{ 31} 31[31[48 48]48}36|38]364[40]as[41]a1)41]a1
0.461 — 0.480 (0.0181 - 0.0189) 44)16[1616]16[45]45]21]21]21]21{46[46]26]26]26[26]a7]a7[a1]a1| 39| 31]48 48(36]38[3836[48[48]41[41]a1]a1[a1

0.481 - 0.500 (0.0188 - 0.0187) 16]16]16}1645]45[21{21]21]21]46]46]26]26]26[26{47]a7|31[31[31] 39|48 136/38(36[38]48l40]a1]a 1} 41[41]41]
0.501 - 0.520 (0.0197 - 0.0205) 16]16]4545]45]21[21]21|46]46]46[26]26]26]47]a7]a7[31]31[31}48|as 48|38]38]36]40{48]48]41]a1]41[a1] 47
0.521 - 0.540 (0.0205 — 0.0213) 16]16]45]45145[21{21]21|46]46|46]26]26]26]47]47[a7{31[31[31|28|es[a8]36]36]36 45 4nlan]a |41 4 1a1]47
0.541 — 0.560 (0.0213 — 0.0220) 16]45]45/45]21|2121]46]46]a6]26(26l26]47[47[a7[31]a1[31 J48|48|48[36]36[36]40l4n]asl41]a1[a1]a1
0.561 — 0.580 (0.0221 — 0.0228) 45/45|21|21/21]2146486|26)26[26|26]47]47]31]31|31]31|48[48]36]36]36[38]48]as]a1]a |41 41|21
0.581 — 0.600 (0.0229 ~ 0.0236) 45[21]21)21[21]46|48]26/26]26[47]47]31]3131]31]48]48]36[36[36]36[45]4n]ea] 41| [asla tis1
0.801 — 0.620 (0.0237 — 0.0244) 21]2121|46(48]46(26[26[26[47]47|47|31|31| 31[48[48[48[36]36]36]4nlas|asl e [a1]a1[a1]41
0.621 — 0.640 (0.0244 — 0.0252) 21|21|46]46|46]26[26]26]47[47]47| 31| 31]a1|a8[45]4]36]a6]36[a0lan 40]a ] 21| 1|a1]a1
0.641 — 0.860 {0.0252 - 0.0260) 21]46|4648|26]26|26]47]47]47|31) 31]31]48]48[45[36[36[36]4s[as]ss]« ] [ 1fa]
0.661 — 0.880 (0.0260 — 0.0268) 46]46(26|26[26]26{47[47]31] 31]31]31/48[48]36]36(38[a6an]46]a1|a1]41|a1] a1
0.681 — 0.700 (0.0268 - 0.0276) 46[26|26]26[26]47[47]31] 31|31 31|45]48]38[36[36]36]as[an]a1]41]a1|41]a1
0.701 - 0.720 {0.0276 - 0.0283) ¢ _|26]26|2647]47]47}a1]21|31|48[48|48]36[36]36]an]as]{as[a 1] 41]a1]41] 41
0.721 - 0.740 (0.0284 — 0.0281) 26(26]47]47]47]31]31[31]48]48]48]36|36]36[as] 48 4s]a1[a3] 4 [a3]a1
0.741 — 0.760 (0.0292 — 0.0298) 26[47|47147| 31| 31| 31|48]48]48(36]36[36[40[48]40]41]a1]41]41
0.761 - 0.780 (0.0300 ~ 0.0307) 47]47] 31| 31] 31| 31}48|48[36|36]36[36[49]48]41]a1[a1] 47] a7
0.781 — 0.800 (0.0307 ~ 0.0315) 47|31] 31| 31/ 31|48]48]36[36[36]36]48l48]41]41) a1[41] 41
0.801 - 0.820 (0.0315 — 0.0323) 31]31]31|48|48[48]36[36]36[45]40]48]41]41]a ]a1]a1
0.821 - 0.840 (0.0323 - 0.0331) 31}31;48|48{48|36]3636[48{40]a] 41} a1]41[41]41
0.841 — 0.860 (0.0331 — 0.0339) 31|48[48]48[36]36]36]49]40[48]41]41[a1]47
0.881 — 0.880 (0.0339 —~ 0.0346) 4848]36[36]36[36]40]a[a1[a1[41]a1]a1
0.881 — 0.900 (0.0347 — 0,0354) 48(36[36{36]36[40[49]41[41]41]41[41 Espessura do Novo Calgo mm(pol.)

HHEE

0.801 — 0.920 (0.0355 — 0.0362) 36[36]36]49]49{a9]41]41]4 1

0.821-0.840 (0.0363 - 0.0370) __ 3636, 49[:: :9 41 :: :1 4: :: - Calgo Espessura Calgo Espessura
0.841 - 0.860 (0.0370 — 0.0378) 36a[anfas[a1]41[a1] a1 Ne N2

0.961 - 0.980 (0.0378 - 0.0386) __ |45]49]a1|41]a1|a 1|41

0.951 — 1.000 (0.0386 — 0.0384) __|49] a1|a1]41|a1]a1 01 2,50 (0,0984) 46 2,95 (0,1161)
1.000 — 1.020 (0.0394— 0.0402) __|a1|aT|a1jatla1 42 |2,55(0,1004) | 26 | 3,00(0,1 181)
1.021 — 1.040 (0.0402 — 0.0408) 41(41[a1fa1 ! ! . !

1.041 - 1.060 (0.0410 - 0.0417) 4141[41, 06 2,60 (0,1024) 47 3,05 (0,1201 )
1.061 — 1.080 (0.0418 — 0.0425) 41)a1

1.081 = 1.100 (0.0426 - 0.0433) X 43 | 2,65 (0,1043) 31 3,10 (0,1220)

11 1270(0,1063) | 48 | 3,15(0,1240)
44 |2,80(0,1102) | 36 | 3,20 (0,1260)
16 [2,80 (0,1102)| 49 | 3,25 (0,1280)
45.12,85(0,1122) | 41 | 3,30 (0,1299)
21 {2,90(0,1142)

Folga da Vélvula de Admisséao (Fria):
0,20 - 0,30 mm (0,008 - 0,012 pol.)

EXEMPLO: O calgo instalado é de 2,800 mm (0,1102 pol.) e a folga
medida é de 0,350 mm (0,0138 pol.). Troque o calco de 2,800 mm
(0,1102 pol.) pelo calgo N2 21.
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Tabela para Selegao do Calgo de Ajuste

ESCAPE
Esp dos calcos asialados 'mm (pol.}
315|858 (2[5 2 (B[22 8|2 |5 B[ 5 2 IE cle 8 8| 2 B 6 5 2 2 5 2 5 R B 2 R 1R RIS 12 B B B B B B = B
Foigs Maida =] = D A e b et s s e e P < s e Rt g Pt o R s Py P s e
81z (3(2(2(2 e (3(3 22| 2 [R[2 (2|2 (2|2 8|2 12 (2 8 5[5 3|2 |2 3 [ 5 2 2 2 (8 |2(8 2 |2 12 2|2 5 2 R R B 8
mm (pol.) | e | e e | e fo | | i | o foxi i Joni | i foi | o | o o | o | o | i | | e i i [ o i { i [ o i i [ e |3 | 3 | 5 | 3 | 3 | e | 3 | o5 [ i o [ e | 5 { 3 | 5 | 3 o5 | [ 3
0.000 — 0.020 (0.0000 — 0.0008) 01]01]01[o1j01]42}42|42]42{06]06{43]43]43]43] 11| 11[44]4a}a4 [44]16]16]45[45]45]45]21)21]46 464646 [26[26
0.021 - 0.040 (0.0008 — 0.0016) o01|o1]o1{o1jo1[42]42]a2|os]06|06(43[43]43] 11] 11| 11]44]44]44]16]16]18]a5[45]45] 21| 21}21]46]46]46[26]26]26]47|
0.041 — 0.080 (0.0016 — 0.0024) 01/01lo1]01]o1]42[a2]a2]06]06]06|43[43]43} 111 11] 11[44[a4]aa]16[16]16]45]45]45| 211 21] 21[46[46]a6]26]26]26{47]47
0.061 — 0.080 (0.0024 ~ 0.0031) 01/01]01]01]01]42[42]42[06]06]06]43[43]43] 11]11] 11]44]44]44[16]16]16]as]a5[45]21]21] 21]46]46|46(26[26]26]47]47|47
0.081 — 0.100 (0.0032 — 0.0038) 01|01{01|01]01[42]42]42]42}08[06]43]43)43]43] 1] 11]44]44]44]44]16 164{:5[45 45]45|21}21]46]46[46]a6]26]26]47[47]47]47]31
0.101 — 0.120 (0.0040 — 0.0047) 01]01)01]01]01/42|42}42]42|06[08]43]43]43]43] 11] 11|44|44]44]44|16]16[45[45]45]a5] 21| 21[46]46]46]48]26]26[47[47[47]a7[31]31]
0.121 - 0.140 (0.0048 — 0.0055) o01]01]o1{o1]o1}42]42]42]060606[a3]a3}43] 11] 1] 11{44[a4]a4]18]18]16]45[a5[as{21| 21| 21}a6]46]46]26]26]26]47]a7]47]31[31[31]ss
0.141 - 0.160 (0.0056 — 0.0063) 01{01/01]01]01]42]42]42]05]|0606]43]a3j43] 1] 11] 11}44]44]a4[18]18]18]45]|45]as]21{21]21]a6]a6]46{26]26]26]47|47]47]31[31]31]48]48]
0.161 - 0.180 (0.0063 ~ 0.0071) 01/01|01[01]01]42}42]42[06[08]06[43[43]43] 11]11] 11]44[44]44|16[16]16]45]a5]|45]21{21]21{46]46]46]|26]26]26]47]47]47]31] a1 31]48 48] 48]
0.181 — 0.200 (0.0071 ~ 0.0078) 01/01]01[01]01|42]42]42|42]08]08]43}43[43}43[ 11]11]aa]44]44]44]18]18]45[45]45|45]21|21[a6]46]46]46]26]26]47]47]47[47[31] a1]48]48]48]48]386]
0.201 — 0.220 (0.0079 — 0.0087) 01]01/01]01]01]42[42[4242]08{06[43143[43]43] 11]11]44[a4]a4]44]16[16]45]a5]45]45]|21]21]46)46[46]46]26]26]47]47]47|47|31[31]48]48]48]48[36]36]
0.221 — 0.240 (0.0087 = 0.0194) o1]o1]o1]o1]01]a2[42|42]06|06|06[43]43[43] 11]11]11]44]44]a4]16]16]16]45[45[a5]|21]21}21 |46 |46 46]26{26]26]47|47[47[31[31[31]48]48]48]36]36]36]a5]
0.241 — 0.249 (0.0085 ~ 0.0088) 01]01j01]01]42{42]42]|06(08|06[43[43}43{ 11]11]11]44]44]44]18]18|16{45|45]45[ 21|21 21]46 |a846] 26262647 |47 47| 31| 31[31[4B]48]48[36]36]|36[48}48]
0.250 — 0.350 (0.0098 — 0.0138) | | | |
0.351 - 0.360 (0.0138 — 0.0142) 42| 06]06[06[06[43]43] 1] 13] 11]11]44}44] 18] 16[16]16]45]45]21|21]21]21]46]46]|26]26]26]26]47]47|31]31[31] 31]48]48|36[36]36]36]48]48] 1] 41] 41] 41] 41
0.361 — 0.380 (0.0142 ~ 0.0150) 42[06]08|06143]43]43[11]11] 11[44]a4]4a[18]16]|16]45[a5]as|21]21| 21|48]a6]46]26]28]26}47[47]47[ 31| 31| 31|48 48] 48]a6]36]36[45] a0]4B] 41{ 41| 41]41] 41
0.381 - 0.400 (0.0150 - 0.0157) 060843)43(43143] 11{11]44]44]44]4416]1645]a5[a5]a5}21]21]46[48]48]46]26)|26]47]a7|a7]47] 31| 31]48[48]48]a8]36]36{48]49]40]a0]41]41] 41]41]41
0.401 — 0.420 (0.0158 — 0.0165) 06{4343]43]43] 1] 11]44]44[44]44]16]16 45|45|45 45[21[21|46|46]46]a6|26]26]47[47]47[47]31|31|48]48]48[48]36[36]40]40]49]48]41]41]41[41
0.421 — 0.440 (0.0166 - 0.0173) 43]43]43] 11]11]11]44]44]44]16]16]16]45(45]45{ 21| 21]21]46]ae]ae]26]26]26]47|47]47] 31| 31] 31[48]46[48[36]36]36]40]40[4s]4 1] 4 1] 4 1] 4141
0.441 — 0.460 (0.0174 ~ 0.0181) 43[43] 11 1] 11]44]44]44]16]16{16]45[45]45] 21| 21 21[46]46{46]26]26]26[47|47]47]31]31]31[48]48]48]36|36]36]40]an]a0] 4 1{a 1] 4 1[41]41
0.461 — 0.480 (0.0181 —0.0189) 43| 11] 1] 11[44]44]44]18]16]16[45]45|45| 21{ 21| 21(46]46]46[26]26]26]47[47]47) 31 31]48]48[45]36]36]36] a0]40]a0] ag]ag] 4 1[4 1] 4 1] 41
0.481 - 0.500 (0.0188 — 0.0187) 11]11]44]44[44]44}16(18]45{45]4545| 21| 21[a6]46]46]46]26[26{47[47|47|47]31]a1]48]48]48]45]36][36]40{40]40[40]41[41]41[41] 41
0.501 — 0.520 (0.0187 - 0.0205) 11[44]44]44]44{16]18]45]a5]|a5|45] 21 21]48}46]46]46|26]26]47[47]47]47]31]31]48]46]48]48]36]36]40]a0]40{an]a 1 s 1]41]41
0.521 - 0.540 (0.0205 — 0.0213) a4|44|44|16]16]18]45]45]45|21] 21| 21[46[a6]a6]26{26[26[47]47][47]31]31) 31]a8]46]48]36]36]36]40]as]4s]41]a1] 41] 1] 41
0.541 — 0.560 (0.0213 — 0.0220) l44]44| 18] 18]16]45|45{45]21]21] 21{46[46|46]26]26]26]47]47[47] 31] 31| 31]4]48[48]36[38]36]48] 40]48] 2 1] 4 1]41[4 1[4
0.561 - 0.580 (0.0221 — 0.0228) 44]16]18]16]4545[45]| 21|21 21]46{46]46]26|26]26/47]47]47[31] 31| 31]48[48]48]ag]36[36]as[40]as]41] 41[41]41[ 41

0.581 — 0.600 (0.0229 — 0.0236) 16]16]45{4545(45]21|21|48]46]46|46]26|26]47]47|47|47] 31| 31{48]48]a8]48]36]36]40 [4B]40{4 41]41] 41

0.601 — 0.620 (0.0237 — 0.0244) 16]45]45]45]45(21|21|46]4646(46]26[26{47]47[47]47] 31|31]a8]48]48]48]36]36]40]40[48]48] 41 41[4 1[4

0.621 — 0.840 (0.0244 - 0.0252) 4545[45] 21| 21| 21|46|46]46]26|26]26{47]47[47] 31) 31 31[4848[48][36[36]36{4p]40[48[41] 41 41] 41} 41

0.641 — 0.860 (0.0252 — 0.0260) 4545{21| 21| 21]48]46]46]26]26]2647]47|47] 31| 31| 31[48[48[48[36[36[3E[48]4n]a0] 41]41] a1] 1] 41

Y

0.661 — 0.680 (0.0260 — 0.0268) 45]21(21)21{4646}48]26{26|26[47]47]47| 31) 31] 31|48]48}48]36]36]36]40[48]48]41[41]41] 49]41

0.881 - 0.700 (0.0268 — 0.0276) 21)21|46}46]46]48]26]26[47{47]47|47] 31 31|48|48]48]48{36]36[48]48[4s][40]41[41[41] 41] 41

0.701 ~ 0.720 (0.0276 — 0.0283) 21]46[46(46]46(26]264747|47|47] 31 31|48}48{48[48[36]36]48]49]as]4s] 41]41]41]41

0.721 — 0.740 (0.0284 — 0.0281) 46|46|46]26]28[26]47[47]47] 31} 31| 31/48(48{48]36]36[36[48]40[4n{ 41| 41]41[41] 41

0.741 - 0.760 (0.0282 ~ 0.0288) 148]46|26[26]26]47]47(47] 31| 31| 31|46{48]48[36[36]36[48[48]48]41]41]41] 41]41

0.761 - 0.780 (0.0300 — 0.0307) 46(26]26]26]47]47]47] 31{31] 31|48[48]48]36]a6]36]40{40]4s]41] 41 41[41] 47

0.781 — 0.800 (0.0307 — 0.0315) 28{26(47]47[47]47| 31/ 31]46]48] 48] 48] 36| 36{40]40]a8]40{4 1]41]41] 41} 41

0.801 - 0.820 (0.0315 — 0.0323) 28{47]47]47(47|31|31]48]48]48]48[38]36[40[40]4s]40]4 1[4 1]41]41

0.821 — 0.840 (0.0323 — 0.0331) 47]47147]31[31 31]48(48]48[36]36]36]48]48[48] 41]4 1|4 1]41]41

0.841 — 0.860 (0.0331 — 0.0339) 47]47(31]31]31|48]48[48]36]36]36]49]48]48] 4 1] 41{41[41]41

0.861 — 0.880 (0.0339 — 0.0346) 47]31{31]31]48]48]48(38]36]3640[49]48]4 1] 4 1] 41[41]41

0.881 - 0.900 (0.0347 — 0.0354) __|31|31|48]48[48]48[36[38]48]48[49]48[41[41[a1[41[41 Espessura do Novo Calgo mm{pol.)

0.901 - 0.920 (0.0355 — 0.0362) 31|48]48]48(48(36]|36]49(49]49[45]41[41]41]41 Calgo Calgo

0.921 —0.940 (0.0363-0.0370) __|45|48|48[36[36]36]4s]anlac[a (4 [41[a1]41 Ne Espessura Ne Espessura

0.941 — 0.960 (0.0370 — 0.0378) 4848]36]3636[48(48]48]41[41]41]41] 41

0.961 - 0.980 (0.0378 - 0.0386)  |48|36]36{3648]40]49]41{41]41[41]41 01 2,50 (0,0984) 46 2,95(0,1161)

0.981 — 1.000 (0.0386 — 0.0394) 38[36[49[48]as40]41[41[41]41]41

1.001 — 1.020 (0.0384 — 0.0402) 36[4a]4n]a8]as[a1[41][a1]41 42 2,55 (0,1004) 26 3,00(0,1181)

1.021 — 1.040 (0.0402 ~ 0.0408) 49]49]48]41]41[41]41]41

1.041— 1,060 (0.0410—0.0417) ___|48]an]a1[41]41]41]41 06 |2,60(0,1024) | 47 | 3,05(0,1201)

1.061 - 1.080 (0.0418 — 0.

081 1,100 00928 ~0 s Tl 43 [2,65(0,1043) | 31 |3,10(0,1220)

1.101 -1, .0433 — 0.4

G210 Gt —oossm el 11 1270(0,1063) | 48 | 3,15(0,1240)

1.141 21,150 (0.0440 - 0.0453) |41 44 | 2,80(0,1102) | 36 | 3,20 (0,1260)
) 16 |2,80 (0,1102)| 49 | 3,25 (0,1280)

45 | 2,85(0,1122) | 41 | 3,30 (0,1299)
21 | 2,90(0,1142)

Folga da Valvula de Escape:
0,25 - 0,35 mm (0,010 - 0,014)

EXEMPLO: O calgo instalado é de 2,800 mm (0,1102 pol.) e a
folga medida € de 0,390 mm (0,0154 pol.). Troque o calgo de 2,800
mm (0,1102 pol.) pelo calgo N¢ 21.
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P11491

P11558

P11701

(f)

(9)

(c)
(d)

(@)
(b)
(c)

(d)

(e)

(f)
(9)

Instale o novocaigo de ajuste

* Cologue o novo calgo de ajuste sobre o tucho de
vélvula

e RemovaaSST
SS8T 09248 - 64010
Verifique a folga de valvula novamente.

INSTALE A TAMPA DE VALVULAS
Remova todo o material do engaxetamento velho (FIPG).

Aplique a gaxeta de vedacgao ao cabegote como mostrado na
figura.

Gaxeta de Vedagao:
Peca N© 08826 — 00080 ou equivalente

Instale a cobertura do cabegote de valvulas.

Instale a cobertura do cabétdte com os 10 parafusos e as 2
porcas.

Torque: 9 N.m (90 Kgf.cm, 78 Ibf. pol.)

INSTALE O TUBO DE ADMISSAO
Coloque uma junta nova no coletor de admissio.
Conecte a mangueira de ar e instale o tubo de admissao.

Pressione a trava da bragadeira com um alicate e pressione
para baixo a lingueta da placa trava.

Tome cuidado para ndo deixar o alicate escapar.
Conecte as 2 mangueiras do PCV.

Instale as 4 arruelas de vedagao e as porcas.

12 N.m (120 Kgf.cm, 9 Ibf. pé)

Conecte as 2 bragadeiras do chicote de fios.

Ligue o conector do VSV e as 2 mangueiras de vacuo.
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ParafusoTampao do
Cabegote de Distribuigao
/

P12847

Placa
ide Metal

P12516

209332

Z09333

INSPECAO E AJUSTE DO SINCRONISMO DE
INJECAO

1. INSTALE A SST E O RELOGIO COMPARADOR

(a) Remova o parafuso tampéo e a junta do cabecote de distribui-
¢ao da bomba injetora.

(b) Instale a SST (ferramenta de medida do curso do émbolo) e o
relogio comparador no furo do parafuso tampao no cabegote
de distribuicao.

SST 09275 - 54011

2. COLOQUE O CILINDRO N2 1 OU N2 4 A 25° OU MAIS
BTDC/COMPRESSAO

Gire a polia da drvore de manivelas no sentido horério, de ma-
neira que a ranhura da polia figue a 25° ou mais do indicador
de sincronismo.

3. W/ ACSD:

SOLTE O AVANGO ACSD ~ =~

(a) Usando uma chave'dé fenda, gire a alavanca de partida a frio
aprox. 20° no sentido anti-horario.

(b) Ponha uma placa de metal (espessura de 8,5— 10 mm (0,335 —
0,394 pol.) entre a alavanca de partida a frio e 0 embolo termo —
Sensor.

4. AJUSTE O SINCRONISMO DE INJEGAO

(a) Ajuste o relégio comparador em 0 mm (O pol.).

(b) Verifigue novamente para ver que o relégio comparador per-
manece em 0 mm (O pol.) enquanto gira levemente a polia da
arvore de manivelas no sentido horario ou anti-horario.

(c) Gire lentamente a polia do virabrequim no sentido horario até
que a ranhura da polia fique alinhada com o indicador de
sincronismo.

(d) Meca o curso do émbolo.
Curso do émbolo:
Europa
0,39 - 0,43 mm (0,0154 - 0,0169 pol.)
Outros
0,58 — 0,62 mm (0,0228 - 0,0244 pol.)
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(e) Solte os seguintes parafusos e porcas:
(1) 4 porcas de unido dos tubos de inje¢do no lado da bomba
injetora

(2) Parafuso de fixagao da bomba injetora no suporte da bomba

P12439

(3) 2 porcas de fixagdo da bomba injetora na carcaca da en-
grenagem de- sincronismo

(f) Ajuste o curso do émbolo inclinando levemente o corpo da bomba

injetora.
Se o curso é menor que a especificagao, encline a bomba na

direcdo do motor.
Se o curso é maior que a especificagéo, encline a bomba no

sentido de afasta-la do motor.

P12191

' (9) Apené as seguintes porcas e parafusos:

(1) 2 porcas de fixagdo da bomba injetora na carcaca da
engrenagem de sincronismo

Torque: 21 N.m (210 Kgf.cm, 15 Ibf. pe)
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P12439

(a)

(b)

7.

(2) Parafuso de fixagdo da bomba injetora ao suporte da bomba

Torque: 32 N.m (330 Kgf.cm, 24 Ibf. pé)
e Verifiqgue novamente o curso do embolo.

(3) 4 porcas de unido dos tubos injetores
Torque: 15 N.m (150 Kgf.cm, 11 Ibf. pé)
W/ ACSD:

REMOVA A PLACA DE METAL

REMOVA A SST E O RELOGIO COMPARADOR

Remova a SST e o relégie camparador.

SST 09275 - 54011

Instale uma junta nova e o parafuso de fixagao da cabega de
distribuicao.

Torque: 25,5 N.m (260 Kgf.cm, 19 Ibf. pé)

FUNCIONE O MOTOR E VERIFIQUE SE HA VAZAMENTOS
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209270

Parafuso de
Ajuste da
Marcha Lenta

P12637

INSPECAO E AJUSTE DA MARCHA LENTA E
VELOCIDADE MAXIMA

= O O o

(a)

(b)
(c)

(d)

CONDICOES INICIAIS

Motor na temperatura normal de operagao

Filtro de ar instalado

Todos os acessoérios desligados

Todas as linhas de vacuo adequadamente conectadas
Folga de vélvula corretamente regulada

Sincronismo de injegdo corretamente regulado

CONECTE O TACOMETRO

AJUSTE A MARCHA LENTA

Verifique se a alavanca de ajuste toca o parafuso de ajuste da
marcha lenta quando @ pedal do acelerador é liberado. Se néo,
ajuste os cabos de-acelerador.

Funcione o motor.
Verifique a marcha lenta.
Marcha lenta:
700 + 50 rpm
Ajuste a marcha lenta.
e Desconecte os cabos do acelerador.
e  Solte a porca trava do parafuso de ajuste da marcha lenta.

Ajuste'a marcha lenta girando o PARAFUSO DE AJUSTE DA
MARCHA LENTA.

Marcha lenta:
700 rpm

Aperte firmemente a porca trava, e verifique novamente a
marcha lenta.

Reconecte os cabos do acelerador.
Depois do ajuste da marcha lenta, ajuste os liames do acelerador.
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Z09269

AJUSTE A VELOCIDADE MAXIMA

Verifique se a alavanca de regulagem toca o parafuso de ajuste
da velocidade maxima quando o pedal do acelerador é pressio-
nado até o fim do curso. Se nao, ajuste os cabos do acelerador.

Funcione o motor.
Pressione o pedal do acelerador até o fim do curso.
Verifique a velocidade maxima.
Velocidade maxima:
4600 = 130 rpm

Se a velocidade maxima nao esta conforme especificado, con-
sulte REGULAGEM DA BOMBA INJETORA (Veja pagina EG-
197). ;
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INPECAO E REGULAGEM DA MARCHA LEN-
TA COM AR CONDICIONADO

1. CONDIGOES INICIAIS

(a) Motor na temperatura normal de operagao

(b) Filtro de ar instalado

(c) Todas as linhas de vacuo adequadamente conectadas
(d) Folga de vélvula corretamente regulada

(e) Sincronismo de inje¢do corretamente regulado

(f) Marcha lenta corretamente regulada

TypeA 2. CONECTE O TACOMETRO

3. AJUSTE A ELEVAGAO DA VELOCIDADE DE MARCHA LEN-
TA DO AR CONDICIONADO

(a) Funcione o motor
(b) Interruptores do A/C ligados

(c) Desconecte a mangueira de vdcuo do atuador de elevagao da
marcha lenta.

(d) Aplique vécuo no atuador de elevaga@o da marcha lenta.

Vécuo ematsa| (e) Funcione o motor a 2.500 rpm por alguns segundos, solte o
acelerador e verifique a velocidade de marcha lenta acima.

Elevacéo da velocidade de marcha lenta com A/C:

950 rpm
Vécuo EMBIT1
Type B - _ (f) Ajuste a elevagio da velocidade de marcha lenta girando o PA-
= R aeae an e RAFUSO DE AJUSTE DA ELEVAGAO DA VELOCIDADE DE
velocidade de MARCHA LENTA

MArEha ienta (9) Funcione o motor a 2.500 rpm por alguns segundos, solte o

acelerador e verifiqgue novamente a elevagao da velocidade de
marcha lenta com A/C.

% .
\ (h) Reconecte a mangueira de vacuo do atuador da elevagéo de
marcha lenta.

EMB200

Parafuso de
ajuste da
elevagao da
velocidade de
marcha lenta

EMB170
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P12902

P12995

VERIFICAGAO DA COMPRESSAO

(a)

(b)

(c)

(d)

SUGESTAO: Se ha perda de poténcia, consumo excessivo de
6leo ou combustivel, mega a pressao de compresséo.

ESQUENTE O MOTOR E DESLIGUE
Aqueca o motor até a temperatura normal de operacgao.

DESCONECTE O CONECTOR DA BOMBA INJETORA
(SOLENOIDE DE CORTE DE COMBUSTIVEL)
REMOVA OS BICOS INJETORES

(Veja pagina EG — 152)

VERIFIQUE A PRESSAO DE COMPRESSAO DO CILINDRO
Instale o adaptador no furodo bico injetor.

BANZAI TDG — 1F.(TDG - 12)
IYASAKA DCG — UTTN - 2 (N2 34)

Conecte o mandmetro no adaptador

BANZAI TDG - 1F
IYASAKA DCG - UTTN -2

Dando partida no motor, mega a press&o de compressao.
SUGESTAQ: Sempre utilize uma bateria com plena carga, para
obter 250 rpm de rotagdo do motor ou mais.

Repita as etapas de (a) até (c) para cada cilindro.

NOTA: Esta medida deve ser feita no menor intervalo de
tempo possivel.
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Pressao de Compressao:
3040 kPa (31,0 Kgf/cm?, 441 psi) ou mais

Pressao Maxima:
1961 kPa (20,0 Kgf/cm?, 284 psi)

Diferenga entre cada cilindro:
490 kPa (5,0 Kgf/cm?, 71 psi) ou menos

(e) Se a compressdo em um ou mais cilindros é baixa, coloque
uma pequena quantidade de élec de motor no cilindro, atraves
do furo do bico injetor, e repita as etapas de (a) a (c) para o
cilindro com baixa compressao.

» Se a adi¢cdo de dleo ajuda a compressao, possivelmente
os anéis do pistdo e/ou a parede do cilindro estao gastos
ou danificados.

* Se a pressdo permanece baixa, uma valvula pode estar
empenada ou assentando inadequadamente, ou pode ha-
ver vazamento pela junta.

5. REINSTALE OS BICOS INJETORES
(Veja pagina EG - 158)

6. RELIGUE O CONECTOR DA BOMBA INJETORA
(SOLENOIDE DE CORTE DE COMBUSTIVEL)

P12902

7. FUNCIONE O MOTOR E VERIFIQUE SE HA VAZAMENTO
DE COMBUSTIVEL
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CORREIA DE DISTRIBUIGAO

SUGESTAO: Se a correia de distribuigao for trocada antes de
a luz de adverténcia acender (a luz acende apds 100.000 Km
rodados), ndo se esquega de zerar o marcador de quilometra-
gem da correia de distribuigao.

COMPONENTES PARA REMOCAO E
INSTALAGAO

9 (90,78 1bf.pol.)

Tampa deValvulas

Tubo de Admissao

Mangueira
de ArN?2

& Junta

: Polia de distribuigdo da
arvore de comando de n '\!
valvulas N°1 ( ‘ ‘

Tampa da correia
de distribuigdo

98 (1,000, 72)

Presilha  correia de

distribuicao

Tensor da correia
de distribuigao

Polia de distribui¢ao do eixo de cames N° 2

Flange da polia de distribuigdo do eixo de cames N° 2

[N.m (kgf.cm, Ibf.pé)] : Torque especificado

® Peca nao - reutilizavel

P11969
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P12459

P12465

P11560

10mm
Chave

ffi { Hexagonal
oy

P11557

REMOGAO DA CORREIA DE DISTRIBUIGAO

(Veja os componentes para Remogao e Instalagao)

1.

REMOVA A TAMPA DA CORREIA DE DISTRIBUICAO

Remova os 4 parafusos, arruelas de vedagao, 2 presilhas, a
tampa da correia da distribuigao e a junta.

COLOQUE O CILINDRO N2 4 NO; TDC (PONTO MOTOR
SUPERIOR) / COMPRESSAO
Gire a polia do arvore de manivelas no sentido horério, alinhe

as ranhuras das polias dos arvore de comando de vélvulas N° 1
e N2 2 com as marcas no TDC (PONTO MORTO SUPERIOR).

MARCAGAO PARA A CORREIA DE DISTRIBUIGAO REUTILI-
ZADA

SUGESTAO: Se for reutilizar a correia de distribuigdo, marque-a
com uma seta.(na dire¢ao de rotagdo do motor), e ponha como
mostrado na figura.

REMOVA O TENSOR DA CORREIA DE DISTRIBUICAO

Solte alternadamente os 2 parafusos, remova-os e em seguida
o tensor da correia.

REMOVA A POLIA INTERMEDIARIA DA CORREIA DE DIS-
TRIBUICAO

Usando uma chave hexagonal de 10 mm, remova o parafuso, a
polia e a arruela.
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Pi1559

P11562

P11701

P11700

P114ag

6. REMOVA A CORREIA DE DISTRIBUIGAO

7. REMOVA A POLIA DE DISTRIBUIGAO DA ARVORE DE CO-
MANDO DE VALVULAS N¢ 2

Remova os 4 parafusos, a flange da polia e a polia da distribui¢éo.

8. REMOVA O TUBO DE ADMISSAO

(a) Desconecte o conector VSV-e-a6 2 mangueiras de vacuo
(b)  Desconecte as 2 hragadeiras do chicote de fios.

(c) Remova as 4 porcas e arruelas de vedagao.

(d) Desconecte as 2 mangueiras do PCV.

(e) Useum alicate para apertar as extremidades da bragadeira até
que a placa de trava se encaixe na lingueta. Tenha certeza de
que a placa e a lingueta estejam seguramente encaixadas.

(fy Remova o tubo de admissao e a junta.

9. REMOVA A COBERTURA DO CABEGCOTE
Remova os 10 parafusos, a tampa de valvulas e a junta.
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EM3336

EM3337

EM3338

EM3339

10.

(@)

(b)

REMOVA A POLIA DE DISTRIBUICAO DA ARVORE DE
COMANDO DE VALVULAS N? 1

Imobilize a arvore de comando de valvulas através de uma cha-
ve, na porgdo sextavada da arvore de comando de valvulas, e
remova o parafuso da polia e em seguida a polia de distribui-
cao.

Remova a chaveta.

INSPECAO DOS COMPONENTES DA COR-
REIA DE DISTRIBUICAO

1.

(b)

(©)

INSPECIONE A CORREIA DE DISTRIBUICAO
NOTA:

» Nao dobre, torga ou vire o lado interno da correia para
fora.

* Naodeixe que a correia entre em contato com dleo, agua
ou vapor.

¢ Nao se utilize da tensédo da correia quando instalando
ou removendo o parafuso da polia de distribuicéo.

Se houver qualquer um dos defeitos mostrados na figura, veri-
fique os seguintes pontos:

Rompimento Prematuro
¢ Verifique quanto a adequada instalagao.
e Verifique quanto a danos e instalagéo apropriada.

------

Se o dente da correia esta fendido ou danificado, verifique se a
arvore de comando de valvulas ou a bomba de agua estao blo-
queados.

Se ha desgaste ou fissuras visiveis na face da correia, verifi-
que se a polia do tensor nao apresenta fendas ou sulcos.
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(d) Se ha desgaste ou dano em apenas um lado da correia, verifi-
que o guia da correia e o alinhamento de cada polia.

e

EM3340

(e) Se ha desgaste visivel no dente da corgeia, verifique se ha da-
nos na tampa da distribuigdo, a correta instalagéo da junta, e
se ha material estranho no dente da polia.

Se necessario, troque a correia de distribuigdo.

EM3341

2. INSPEGAO DA POLIA INTERMEDIARIA

Verifique se a polia-intermediaria gira suavemente. Se neces-
sario, troque a polia. T

P11492

3. INSPECIONE O TENSOR DA CORREIA DE DISTRIBUIGAO

” (a) Verifique se o tensor ndo apresenta vazamento de 6leo.
A SUGESTAO: Se ha apenas vestigio quase imperceptivel de
. 6leo no vedador do lado da haste, o tensor estd em boas con-
\/° digbes. Se for encontrado vazamento, troque o tensor.
N

P11493

(b) Segureé ¢ tensor com as duas maos e aperte firmemente a has-
te contra o chdo ou a parede, para verificar se a haste nao se
move.

Se a haste se mover, troque o tensor.

P11966
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Saliéncia

———— |——

(¢ %/

P11494

P12464

P11491

(c)

Mega a protuberancia da haste com relagéo a extremedidade
do alojamento.

Saliéncia:
9,0 - 9,8 mm (0,354 - 0,386 pol.)
Se a saliéncia nao esta conforme especificado, troque o tensor.

INSTALACAO DA CORREIA DE DISTRIBUICAO

(Veja os Componentes para Remocgao e Instalagao)

1.
(@)
(b)

(c)
(d)

(a)
(b)

(c)
(d)

INSTALE A POLIA DA DISTRIBUICAO DA ARVORE DE
COMANDO DE VALVULAS N2 1

Instale a chaveta no rasgo de chaveta da arvore de comando
de valvulas.

Alinhe a chaveta com o rasgo de chaveta na polia e encaixe a
polia de distribui¢ao.

Instale temporariamente o parafuso da polia.

Imobilize a arvore de comando de valvulas com uma chave
aplicada em sua porgdo hexagonal, e aperte o parafuso da po-
lia de distribuicdo da-arvore de comando de valvulas N° 1.

Torque: 98 N.m (1000 Kgf.cm, 72 Ibf. pol.)

INSTALE A COBERTURA DO CABECOTE
Remova qualquer material de cola velho (FIPG)

Apligue a cola de vedagao no cabegote conforme mostrado na
figura.

Cola:
Peca N2 08826 — 00080 ou equivalente.

Instale uma junta nova na cobertura do cabecote.

Instale a cobertura do cabegote com os 10 parafusos e 2 por-
cas.

Torque: 9 N.m (90 Kgf.cm, 78 pol.lbf)
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P11558

P11701

P11562

P12461

P11561

3.

(@)
(b)
()

(d)

(e)

(f)
(9)

INSTALE O TUBO DE ADMISSAOQ
Coloque uma junta nova no coletor de admissao
Conecte a mangueira de ar e instale o tubo de admisséao.

Aperte a trava da bragadeira com um alicate, e aperte para
baixo a lingueta da placa de trava. Tome cuidado para nao dei-
xar o alicate escapar.

Conecte as 2 mangueiras do PCV.

Instale as 4 arruelas de vedagéo e as porcas.

Torque: 12 N.m (120 Kgf.cm, 9 Ibf. pé)

Conecte os 2 arames da bragadeira do chicote.

Encaixe o conector do VSV e as 2 mangueiras de vacuo.

INSTALE A POLIA DE DISTRIBUIGAO DA ARVORE DE
COMANDO DE VALVULAS N¢ 2

Alinhe o pino de referéncia da engrenagem de acionamento da
bomba injetorar¢om o furo de referéncia da polia da distribuigdo
da arvore de comando de valvulas N 2, instale a polia e a
flange com os 4 parafusos.

Torque: 13 N.m (130 Kgf.cm, 9 Ibf. pé)

COLOQUE O CILINDRO N? 4 NO TDC (PONTO MORTO
SUPERIOR) / COMPRESSAO

Ajuste a polia da distribui¢ao para cada posig¢ao.

NOTA: Girando-se o arvore de manivelas, as cabecas das
valvulas baterao contra o topo dos pistoes. Portanto, nao
gire o virabrequim além do necessario.

INSTALE A CORREIA DA DISTRIBUIQI\O
NOTA: O motor devera estar frio

SUGESTAO: Se for reutilizar a correia, alinhe os pontos mar-
cados durante a remogdo, e instale a correia com a seta indi-
cando para o sentido de rotagdo do motor.
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P12462

P12639

P12459

(@)
(b)

(c)
(d)

VERIFIQUE O SINCRONISMO DE VALVULA

Gire a polia do arvore de manivelas no sentido horario e verifi-
que que cada polia se alinha com as marcas de sincronismo
(marcas TDC) como mostrado na figura.

Se as marcas néo se alinham, remova a correia da distribuigdo
e reinstale-a.

INSTALE A COBERTURA DA CORREIA DE DISTRIBUICAO
Remova toda cola de vedagéo velha (FIPG).

Aplique gaxeta de vedagéo no retentor de dleo do eixo de cames
e tampa da engrenagem de distribuicdo como mostrado na fi-
gura.

Cola de Vedacgdo:
Peca N2 08826 — 00080 ou equivalente

Instale uma junta nova-na tampa da correia de distribuigéo.

Instale a tampa da correia-da distribuicdo com 4 arruelas de
vedacgao, parafusos e .2 linguetas.
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ENGRENAGEM DE DISTRIBUICAO

COMONENTES PARA REMOGAO E
INSTALAGAO

Retentor de 6leo do eixo de cames

Retentor de dleo
@ dianteiro da arvore de

manivelas
Polia da arvore de
manivelas
Arruela lisa
9 (90, 78 pol.ibf)
363 (3,700, 268)
-9 Engrenagem
| acionadora da
i bomba injetora
A |
- - Rolamento
- Tampa da engrenagem r .
de distribuigao ¢ Anel’o

|

|

|

|

|

|
Engrenagem da |
| distribuicdo da !
I arvore de |

® ‘ manivelas Anel elastico |
| |

|

|

|

|

- Retentor da engrenagem
@ acionadora da bomba Sub- engrenagem
injetora intermediaria N2 2

“ Engrenagem
@ Anel’o intermediaria
. Sub- engrenagem /’J
\B/gg:lb%da intermediaria N2 1
Anel elastico
| 21 (210, 15) |
\ Eixo da engrenagem
g intermediaria
Arruela ondulada
Mola da
..... engrenagem
19 (195, 14) & intermediaria
Mola da
engrenagem

intermediaria
Arruela ondulada

Placa de encosto

[N.m (kgf.cm, Ibf.pé)] : Torque especificado
@ Peca nao - reutilizavel

P12612
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P11675

S

Sl

0%

SST

P11664

P11665

REMOCAO DAS ENGRENAGENS DE
DISTRIBUICAO

(Veja Componentes para desmontagem e montagem)

1.

(@)
(b)
(c)

(a)

(b)

REMOVA A CORREIA DE ACIONAMENTO, VENTILADOR E
POLIA DA BOMBA DE AGUA

(Veja pagina EG - 235)
REMOVA CORREIA DE DISTRIBUIGAO E POLIAS
(Veja pagina EG - 32)

REMOVA A TRAVA DO VEDADOR DE OLEO DA ARVORE
DE COMANDO DE VALVULAS

Remova os 7 parafusos e a trava do vedador de dleo.

REMOVA A BOMBA DE VACUO
Remova a mangueira de vacuo._
Remova as 2 porcas e bomba de vacuo.
Remova os 2 anéis de vedagao.

REMOVA A POLIA DA ARVORE DE MANIVELAS
Usando a SST, remova o parafuso da polia e a placa.
SST 09213 - 58012 x 2

SST 09330 — 00021

Usando a SST, remova a polia da arvore de manivelas.

SST 09213 — 60017 (09213 — 00020, 09213 — 00030, 09213 -
00060) e 09950 — 20017 (09958 — 20010)
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P11661

P11679

P11668

P12114

P12470

6. REMOVA A TAMPA DA ENGRENAGEM DE DISTRIBUICAO

(a) Remova o parafuso, a porca e arruela e desconecte o tubo de
VAcuo.

(b) Remova os 13 parafusos e as 2 porcas.

(c) Retire a tampa da engrenagem da distribuicao.

‘‘‘‘‘

(d) Remova o anel "o".

7. VERIFIQUE A FOLGA AXIAL DA ENGRENAGEM
INTERMEDIARIA

Usando um relégio comparador, meg¢a a folga axial.
Folga axial padrao:

0,05 - 0,15 mm (0,0020 - 0,0060 pol.)
Folga axial maxima:

0,30 mm (0,0118 pol.)

Se a folga axial € maior que o maximo, troque a placa de en-
costo. Se necessario, troque a engrenagem intermediaria e/ou
0 eixo da engrenagem interemediaria.



EG-42

MECANICA - MECANICA DO MOTOR

Parafusa
de servigo

Sub-engrenagem
intermediaria
P11667

P11656

P11682

8. REMOVA AS ENGRENAGENS DE DISTRIBUICAO
NOTA:

* A marca de cada engrenagem fica para a frente do
motor.

* Tome cuidado para nao danificar os dentes das engre-
nagens durante aremog¢ao ou montagem. Engrenagens
com dentes danificados podem causar barulho.

A. Remova a engrenagem da distribuigdao do virabrequim

(a) Fixe as sub-engrenagens intermediarias a engrenagem inter-
mediaria com um parafuso de servigo.

Parafuso de servigo recomendado:
Diametro da rosca: 6 mm
Passo da rosca: 1,0 mm
Comprimento do parafuso: 28,0 mm (1,10 pol.)

SUGESTAO: Ao remover a engrenagem intermediaria, tenha
certeza de que a forga torsional das sub-engrenagens tenha
sido eliminada pela operagao acima.

(b) Usando a SST, remova a engrenagem da distribuicdo do
virabrequim.

SST 09213 — 60017 (09213 — 00020, 09213 — 00030, 09213 —
00130) e 08950 — 20017 (09958 — 20010)

B. Remova a engrenagem intermediaria

Remova os 2 parafusos, placa de encosto, conjunto da engrena-
gem intermediaria e eixo da engrenagem intermediaria.

- %

C. Remova a engrenagem acionadora da bomba injetora

(@) Usando a SST, remova a porca de ajuste da engrenagem acio-
nadora da bomba injetora.

SST 09960 — 10010 (09962 — 01000, 09963 — 00600)
(b) Remova o anel de vedagao.
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(c) Usando a SST, remova a engrenagem acionadora da bomba
injetora.
SST 09213 — 60017 (09213 — 00020, 09213 — 00030, 09213 —
00130) e 09950 — 20017 (09958 — 20010)

NOTA:
« Aperte os 2 parafusos da SST mais que 8 mm (0.31
pol.)

e  Ajuste a SST de tal forma que fique balanceada.

P11681

9. DESMONTE A ENGRENAGEM INTEI}MEDIARIA

(a) Monte a engrenagem intermediaria e a sub-engrenagem inter-
mediaria N2 2 numa morsa.

NOTA: Tome cuidado para nao danificar as engrenagens.

P11691

(b) Usando a SST, gire a sub-engrenagem intermediaria no sentido
horario e remova o parafuso de servigo.

’ Parafuso
E de servigo SST 09960 — 10010 (09962 — 01000, 09963 — 00600)
1

P11694

(c) Usando os alicates para anel de trava, remova os anéis de trava.

P11687

(d) Remova as seguintes pecas:
(1) Arruela ondulada
(2) Sub-engrenagem intermediaria N2 1
(3) Mola da engrenagem intermediaria

(e) Remova o conjunto da engrenagem intermediaria da morsa e
vire-o para baixo

P11683
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(f) Monte a engrenagem intermedidria na morsa.
NOTA: Tome cuidado para nao danificar a engrenagem.
(g) Usando um alicate para anel elastico, remova o anel.

P11689

(h) Remova as seguintes peg¢as:
(1) Arruela ondulada
(2) Sub-engrenagem intermediaria N2 2
(3) Mola da engrenagem intermediaria

P11684
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P11674

P11676

P11673

P11672

INSPECAO DAS EMGRENAGENS DA
DISTRIBUICAO

1.
(@)

(b)

()

INSPECIONE A ENGRENAGEM INTERMEDIARIA

Usando o Subito, mega o diametro interno da engrenagem in-
termediaria.

Diametro interno da engrenagem intermediaria:
44,000 - 44,025 mm (1,7323 — 1,7333 pol.)

Usando um micrémetro, mega o didmetro do eixo da engrena-
gem intermediéria. '

Diametro do eixo da engrenagem intermediaria:
43,965 ~ 44,000 mm (1,7309 - 1,7323 pol.)

Subtraia a medida do diametro do eixo da engrenagem inter-
medidria da medida.do didmetro interno da engrenagem inter-
mediaria. S

Folga de éleo padréao:

0,025 - 0,060 mm (0,0010 — 0,0023 pol.)
Maxima folga de dleo:

0,20 mm (0,0079 pol.)

Se a folga é maior que a maxima, troque a engrenagem e 0
eixo.

INSPECIONE O ROLAMENTO DA ENGRENAGEM DE
ACIONAMENTO DA BOMBA INJETORA

Verifique que o rolamento nao apresenta porosidades ou des-
gaste.

SE NECESSARIO, TROQUE O ROLAMENTO DA ENGRE-
NAGEM DE ACIONAMENTO DA BOMBA INJETORA

Remova o rolamento
Usando a SST, remova o0 rolamento
SST 09950 — 20017
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SST

P12381

Instale o rolamento
Usando a SST e uma prensa, prense o0 novo rolamento.
SST 09214 — 76011 e 09223 — 00010

VERIFIQUE A FOLGA ENTRE DENTES DAS ENGRENAGENS
Usando um reldgio comparador, mega a folga.
Folga padrao:
0,02 - 0,015 mm (0,0008 — 0,0060 pol.)
Maxima folga :
0,20 mm (0,0079 pol.)

Se a folga da engrenagem é maior que a maxima, troque o
jogo de engrenagens.

Eixo de Balanceamento N2 1 X Bomba de Oleo

Eixo de Balanceamento N2 2 X Bomba Injetora

Bomba Injetora X Intermediaria

209204
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P11658

P11666

P11660

TROCA DO RETENTOR DE OLEO DIANTEIRO
DA ARVORE DE MANIVELAS

RECOMENDAGAO: Ha dois métodos (A e B) para trocar o
retentor de déleo conforme segue:

TROCA DO RETENTOR DE OLEO DIANTEIRO
DA ARVORE DE MANIVELAS

A.

(@)

(b)

(c)

(@)

Se a tampa da engrenagem da distribuicdo é retirada do
bloco de cilindros:

Usando uma chave de fenda e um martelo, bata o vedador de
6leo para fora.

Usando a SST e um martelo, bata para dentro o novo vedador
de 6leo até que sua superficie esteja nivelada com a borda da
tampa da distribuigdo. b

SST 09214 - 76044
Aplique graxa MP aos labios do retentor de dleo.

Se atampa da distribuicao esta instalada no bloco.

Usando a SST, remova o vedador de éleo.
SST 09308 — 10010 e 09950 - 20017

Aplique graxa MP nos labios do novo vedador de éleo.

Usando a SST e um martelo, bata para dentro o novo vedador
de oleo até que sua superficie fique nivelada com a aresta da
tampa da distribuigao.

SST 09214 - 76011
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P11658

SST

P11662

P11655

P11659

TROCA DO VEDADOR DE OLEO DA
ENGRENAGEM ACIONADORA DA BOMBA
INJETORA

RECOMENDAGCAOQ: Ha dois métodos (A e B) para trocar o
vedador de 6leo conforme segue:

TROQUE O VEDADOR DE OLEO DA ENGRENAGEM ACIONA-
DORA DA BOMBA INJETORA

A.
(@)

(b)

(c)

(@)

(b)
(c)

Se a tampa da distribuigdo foi removida do bloco:

Usando uma chave de fenda e um martelo, bata o vedador de
Oleo para fora.

Usando a SST e um martelo, bata para dentro o novo vedador
de oleo até que sua superficie fiqgue nivelada com a aresta da
tampa da distribuigao.

SST 09223 - 78610
Apligue graxa MP aos labios do vedador de éleo.

Se a tampa da distribuigcao esta instalada no bloco:
Usando uma chave de fenda, puxe para fora o vedador de 6leo.

NOTA: Tome cuidado para nao danificar a engrenagem
acionadora da bomba injetora.

Aplique graxa MP aos labios do vedador de 6leo.

Usando a SST e um martelo, bata para dentro o novo vedador
de odleo até que sua superficie esteja nivelada com a aresta da
tampa da distribuigcao.

SST 09223 - 78010
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Ranhura de Marcagao

P11780
S—o
(Ohr—o
' 3)
e
=
P11686

P11689

Para cima

Parafuso de servigo

P11690

P11692

INSTALACAO DAS ENGRENAGENS DE
DISTRIBUICAO

(Veja Componentes para remogéo e instalagéo)

1.
(@)

(b)

(©)

(d)

(e)

(f)

MONTE ENGRENAGEM INTERMEDIARIA
Monte a engrenagem intermediaria numa morsa.

RECOMENDAGCAQO: Instale a engrenagem interemdidria com a
ranhura de marcagao para baixo.

NOTA: tome cuidado para nao danificar a engrenagem.

Instale as seguintes pegas: _
(1) Mola da engrenagem interemediaria
(2) Sub-engrenagem intermediaria N° 2
(3) Arruela ondulada

RECOMENDAGCAQ: Alinhe os pinos nas engrenagens com as
extremidades das molas.

Usando alicate para anel elastico, instale o anel.

k]

Usando a SST, alinhe os furos da engrenagem intermediaria e
sub-engrenagem intermediaria N2 2 , girando a sub-engrena-
gem interemediaria N2 2 no sentido horario, e instale o parafu-
so de servigo.

SST 09960 — 10010 (09962 — 01000, 09963 — 00600)

Remova o conjunto da engrenagem intermediaria da morsa e
vire—o com o lado de cima para baixo.

Monte a engrenagem intermediaria e a sub-engrenagem inter-
mediaria N2 2 numa morsa.

NOTA: Tome cuidado para ndo danificar as engrenagens.
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Parafuso
de servigo

P11688

OO0

P11685

P11687

P11693

(g) Remova o parafuso de servigo.

(h) Instale as seguintes pecgas:

@

@

(1) Mola da engrenagem intermediaria
(2) Sub-engrenagem intermediaria N2 1
(3) Arruela ondulada

RECOMENDAGAO: Alinhe os pinos das engrenagens com as
extremidades das molas.

Usando alicate para anel de trava, instale o anel de trava.

——

Usando a SST, alinhe os furos da engrenagem intermediaria e
da sub-engrenagem interemediaria N21, girando a sub-engre-
nagem intermediaria N2 1 no sentido horario, e instale o parafu-
so de servigo.

SST 09960 - 10010 (09962 — 01000, 09963 — 00600)

INSTALE ENGRENAGENS DE DISTRIBUICAO
NOTA:

* A marcagéo de cada engrenagem fica voitada para a
frente do motor

* Tome cuidado para nao danificar os dentes da engre-
nagem durante a remogao ou instalagao. Engrenagens
com dentes danificados podem causar baruiho.
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P12096

P12085

P12107

P12378

P12094

A.

(a)

(b)

(c)

(@)
(b)

(c)

(d)
(€)

(@)

Instale a engrenagem da distribuicdo da arvore de manive-
las.

Com o rasgo de chaveta da arvore de manivelas voltado para

cima, instale a engrenagem da distribuigao da arvore de mani-
velas.

Ao instalar a engrenagem da drvore de manivelas, sua marca-
¢d0 , bem como a da engrenagem acionadora da bomba de
6leo, devem coincidir em “1”.

Usando a SST e um martelo, bata para dentro a engrenagem.
SST 09223 - 00010

Instale a engrenagem acionadora da bomba injetora

Instale a chaveta na ranhura do eixo de acionamento da bomba
injetora.

As marcas de alinhamento da engrenagem acionada do eixo de
balanceamento N° 2 devero estar alinhadas com a marca “3".

Instale um novo anel de vedagdo na engrenagem acionadora
da bomba injetora.

Instale a porca de regulagem da engrenagem acionadora da
bomba injetora.

Usando a SST, aplique torque na porca.
SST 09960 — 10010 (09962 — 01000, 09963 — 00600)
Torque: 64 N.m (650 Kgf.cm, 47 Ibf. pé)

Instale a engrenagem intermediaria

Lubrifique o eixo da engrenagem intermediaria com o6leo de
motor com mostrado na figura.
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P12632

P12379

P12110

P12109

Intermediaria

Parafuso
de Servigo

lngrénégem s

Sub-engrenagem da
marchalenta pqies7

(b) Instale o eixo da engrenagem intermediaria no bloco de cilindros.

(c) Alinhe o conjunto de marcas da engrenagem intermediaria “5” e
“4” com a marca “5” da engrenagem de distribuigéo do virabrequim
e com a marca “4” da engrenagem de distribuigdo acionadora da
bomba injetora.

(d) Alinhe os furos da placa de encosto.

(e) Instale a placa de encosto com os 2 parafusos. Aplique torque
nos parafusos.

Torque: 19 N.m (195 Kgf.cm, 14 Ibf. p€)

(fy Remova o parafuso de servigo.
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Anelde
vedagéo novo
209482

Correto Errado

P120g8

P11679

P11661

3.

(@)

(b)

()

(d)

INSTALE A TAMPA DAS ENGRENAGENS DA DISTRIBUICAO

Instale o anel de vedagéo novo no alojamento da sengrenagens
de distribuigao.

Remova todo o material de engaxetamgnto velho (FIPG) do blo-
co de cilindros e da tampa das engrenagens da distribuicao. Tome
cuidado para ndo derramar 6leo nas superficies de contato da
tampa e do bloco.

e Usando um raspador de junta, remova todo o material de
engaxetamento velho (FIPG) das superficies de junta e
canais de vedagéo.

e Limpe completamente todos 0s componentes para remo-
ver todas as impurezas.

e Usando um solvente nao residual, limpe ambas as superficies.

Aplique gaxeta de vedagdo a tampa das engrenagens de distri-
buigdo como mostrado na figura.

Gaxeta de Vedagao: P_qgé NF08826 — 00080 ou equivalente
* O filete de'cold deve ter de 2 — 3 mm (0,08 — 0,12 pol.)

» As pecas devem ser montadas dentro dos 5 minutos de
aplicacdo da cola. De outra forma, o material devera ser
removido e reaplicado.

»  Apos o uso, feche imediatamente o tubo de cola.

Instale a tampa das engrenagens de distribuigdo com os 13
parafusos e 2 porcas.

Torque: 13 N.m (130 Kgf.cm, 9 Ibf. pé)

(e) Conecte o tubo de vacuo com o parafuso, porca e arruela.

Torque: 13 N.m (130 Kgf.cm, 9 Ibf. pé)
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6.

VERIFIQUE A FOLGA AXIAL DO EIXO DE ACIONAMENTO
DA BOMBA INJETORA

Instale temporariamente a polia do eixo de cames N*2 e a
flange com 4 parafusos.

Mova a polia do eixo de cames N¢ 2 para frente e para tras
para verificar que o eixo de acionamento da bomba injetora
tem suficiente folga axial.

Referéncia:
0,15 - 0,55 mm (0,0059 — 0,0217 pol.)

Se a folga axial ndo é suficiente, solte as 2 porcas da bomba
injetora e os 3 parafusos do suporte da bomba, reapertando-
0s em seguida.

Se a folga axial ainda nao é suficiente, remova a tampa das
engrenagens da distribuicao e reinstale-a.

INSTALE A POLIA DO VIRABREQUIM
Alinhe a chaveta com o-rasggQ de chaveta na polia.

Usando a SST e um martelo, bata para dentro a polia.
SST 09214 — 60010

Usando as SST, instale a placa e aplique torque no parafuso.
SST 09213 - 58012 x 2

SST 09330 — 00021

Torque: 363 N.m (3700 Kgf.cm, 268 Ibf. pé)

INSTALE A BOMBA DE VACUO

(a) Instaie o s 2 anéis "0" novos na bomba de vacuo.
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(b) Instale a bomba de vacuo com as 2 porcas.
Torque: 21 N.m, (210 Kgf.cm, 15 Ibf. pé)
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— 7. INSTALE A TRAVA DO VEDADOR DE OLEO DA ARVORE

_ DE COMANDO DE VALVULAS.
' \
174 P11678

Instale a trava do vedador de 6leo do eixo de cames com 0s 7
parafusos.

Torque : 9 N.m (90 Kgf.cm, 78 Ibf. pol.)

8. INSTALE A CORREIA DE DISTRIBUIGCAO E AS POLIAS
(Veja pagina EG — 36)

9. INSTALE A POLIA DA BOMBA DE AGUA, VENTILADOR E
CORREIA
(Veja a pagina EG ~ 238)



