SISTEMA DE COMBUSTIVEL —- Bomba Injetora SC-29

22. REMOVA O SINCRONIZADOR
{a) Solto o porca trawi du parafio de apuslagein do sicro

zador.
(b) Remova as duas tampas do sincronizador e o anel de
vedagéo.
FuR264
(c} Remova as seguintes pegas:
(4) {5) (6) {1y Mola
(2) Embolo
& {3) Sub-&mbolo
@@ (4) Porca trava do parafuso de ajustagem do sincreniza-
.- R ¢ | ,_ dor
@ O:S DR A (5) Parafuso de ajustagem do sincronizador
M (2) (6) Anel de vedagéo

FU2210

23. REMOVA A BOMBA DE ALIMENTAGCAOQ
{a) Remova dois parafusos,
{b) Usando um pedago de arame, remova a tampa da bomba
de alimentagao.
(c) Remova o motor da bomba de almentagao, quatro palhetas
e a camisa.
NOTA: Tome cuidado para nio trocar as palhetas de

posigéo.

FUI7R

24, REMOVA A VALVULA REGULADCRA
Usandc a SST, remova a valvula reguladera.

SST09260-54012(09262-54020)

FUD173
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INSPECAO DOS COMPONENTES DA BOMBA IN-
JETORA

SUGESTAO: Néo togue com as maos nas superficies belis-
cantes do émbolo da bomba e das valvulas de alimentacéo.

1. INSPECIONE AS VALVULAS DE ALIMENTAGAO
(a) Puxe a vélvula para cima e feche com o polegar o furo na
parte Inferior do assento da vélvula.
Solte a valvula & observe que eia desliza rapidamente e para
na posi¢ao onde o anet de alfvio fecha o furo do assento da
vélvuia.
Se estiver com defeito, substitua o conjunto das valvulas.

(b} Fache o furo na parte inferior do assento da védlvula com o
polegar.
Instale a vaivula em seu assento e pressione-a para baixo
com o dedo. Retire o dedo e observe que a valvula devera
voltar para a sua posigao original.

Substitua a valvula se estiver defeituosa.

(¢} Remova o polegar do furo do assento da vélvula.

A vélvula devera fechar completamente pelo seu préprio

es0.

Subztltua a valvula se estiver defsiluosa.
SUGESTAO:  Antes de instalar o conjunto nove da vélvula,
remova o composto anti-corroséo, lavando-o com éleo ou ga-
solina.
Logo apds, lave-o novamente com combustivel diese! limpo e
gxecute os testas acima mencionados.

2. INSPECIONE O EMBOLO DA BOMBA, O ANEL DE

RETORNO E A CABECA DE DISTRIBUICAQ

(a) Incline 0 anel de retorno {¢abega de distribui¢do) ligeiramen-
te @ puxe o 8mbolo para fora.

(b) Solte 0 &mbolo e observe que ele desliza suavemente no
anel de retorno (cabega de distribuighc) pelo seu préprio
peso.

{c) Gire o @émbolo e repita o teste em varias posi¢oes.

Se ¢ &mbolo emperrar em algumas posigdes, substitua o con-

junto.




SISTEMA DE COMBUSTIVEL — Bomba Injetora SC-:

(d) Instale o pino da esfera da arliculagao do requlador no anel
de retorno ¢ vonhique s ele e move stavemonto o sen
folga.

FUQ181

3. INSPECIONE O ANEL DOS ROLETES E OS ROLETES
{Usando um relégio comparador, mega a altura de rolete.
Variagéo da altura do rolete: 0,02 mm (0,008")

Se néo estiver conforme o especificado, substitua o anel do
rolete & o rolete com um conjunto.

FUp1d2  FUOIBS

4. INPECIONE AS MOLAS DO EMBOLO QUANTO A DIS-
TORGAO
Usando um esquadro de aco, venfique a distorgdo das molas
do émbolo.
Distorgdo maxima: 2,0 mm (0,078")
Se uma das molas estiver fora do especificado, substitua as
duas molas.

EM2520

5. INSPECIONE O COMPRIMENTO DA MOLA
(_J—J:(—< Usando um paguimetro, mega o comprmento livie de cada
~

mola.
: Comprimento da Mola  mm (pal)

Mola'da Véhﬂfla Mcla do Embolo

F de alimentagac | |
\ Padrao 19,4 (0,764) 32,4 (1,276)
Minimo 18,5 (0,728) 31,9 (1,256)

Se o comprimento for menor que 0 MiNimo permitido, substitua

a mola.

6. INSPECIONEO SOLENOIDE DE CORTE DE COMBUS-
TIVEL
(a) Conecte o corpo da valvuia solendide e o terminal & bateria.
{b) Deve-se ouvlr um “click” da véavula solendide, quando a
voltagem da bateria for conectada e descanectada.
Se a valvula solendide ndo estiver funcicnando adequadamente
substitua-a.

® ©

Bateria

FU184
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7. INSPECIONE O SENSOR DE ROTAGAO

Usando um ohmimetro, mega a resisténcia entre os terminais.
Resisténcia: 600 — 800
Se néo estiver conforme a especificago, substitua o sensor.

. INSPECIONE O ATUADOR DE ACELERAGAO DA

MARCHA LENTA

Aplique vacuo e verifique se a haste do atuador movimenta-se.
Se o atuador ndo funciona, substitua o atuador como necessa-
rio.

. AJUSTE O CALGO DA MOLA DO EMBOLO

(a} Instals as seguintes pegas na cabega de distribuicao.
(1)  Dois guias da mola do dmbolo

(2) Dois assentos superiores da mola
(3) Duas molas do émbolo

{4) Assento inferior da mola

(5) Placa superior do 8mbolo

(8) Piaca Inferior do 8mbolo

(7) Embolo da bomba

SUGESTAQ: Nio Instale os calgos da mota do émbolo, agora.

(b) Usando um paquimetro, mega a distAncia A indicada na
figura.

(c) Determine a medida do calgo usando a seguinte férmula e
tabela.

Espessura do calgo nove = 5,8 - A

A....Medida da posi¢éio do 8mboloTabela de Selegac do calgo

Tabela de selegdo do caigo mm (pol)
Madida da Espessura Medida da Espessura
distancla do calgo distancia do calgo
Maior que 0,5 43—45 1.5
5,3 {0,209) {0.020) {0,169 — 0,177) {0,059)
50—5.2 0,8 4,042 1.8
0,196 - 0,205} (0,031) {0,157 —0,165) {0.071)
48-—49 1,0 Menor que 3,8 20
(0,189 — 0,193) {0,039) {0,154} {0.079)
4.6 1,2 . .
{0,181 — 0,185) (0,047)
SUGESTAQ:

+ Para uma distdncia entre os tamanhos relacionados, use
tamanho Imediatamente maior. Ex, Se a espassura for
1,1 mm (0,043") pelo célculo, use um calgo de 1,2 mm

(0,047").

*  Selecione dois calgos que tenham a mesma espessura.
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FU2186

FU2184

Fuig?
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10. SE NECESSARIO, SUBSTITUA O VEDADOR DE OLEO

(a) Usando uma chave de fenda, remova o vedador de dleo.
NOTA: Tome cuidado para nao danificar a carcaga da
bomba.

(b) Aplique a graxa muitiuso {MP) no ldbio do novo vedador de
dleo.

(¢} Usando uma chave soquete, instale 0 vegador de Oleo até
que a sua face fique nivelada com a carcaga.

MONTAGEM DA BOMBA INJETORA
(Veja as paginas SC-22 e 23)

1.

INSTALE A VALVULA REGULADORA

Usando a SST, instale e aperte a vélvula reguladora.
SST 0926-54012 (09262-54020)

Torque: 90 kg.cm (78 Ibf.pol., 8,8 N.m)

INSTALE A BOMBA DE ALIMENTAQKO

(a) Instale a camisa o rotor e as quatro palhetas.

(b) Veritique se a camisa e as palhetas estdo voltadas para a
dire¢éo correta, como mostrado.

(c) Veriflque se as palhetas movimentam-se suavemsnte.

(d) Instale a tampa da bomba com dois parafusos e verifique se
o rotor movimenta-se suavemente.

SUGESTAO: Verifique o orificio de salda de combustivel da

tampa estd alinhado com a camisa.
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FUOR2

Junta de Borracha

FLI0183
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FUO194

3. INSTALE O EIXO ACIONADOR
{a) Instale a engrenagem acionadora na eixo acionador, como
mastrado.

{b) Instale as novas juntas de borracha na engrenagem aciona-
dora.
SUGESTAO:  Substitua a junta de borracha durante o
recondicionamento.

(¢} Posicione a ranhura do rotor da bomba de alimentacao.

(d) Instale a chavata e a arrusla no eixo scionador e coloque o
conjunto do eixo aclonador na carca¢a da bomba.

(e) Verifique se o eixo acionador gira livremente.
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4. INSTALE O EMBOLO DO SINCRONIZADOR

(a) Apliquo graxa Danso n® 40 no cimbalo smerotzador
\ (b} Instaie 0 sub-8mbolo nu embolou LiCroNkZ ol Nik Carcaey
S da bomba.

AN

)

FU1706

(c) Posicione o émbolo sincronizador na carcaga da bomba.

FUD19%

5. INSTALE O ANEL DO ROLETE
{a) Instale o pino, deslizante, quatro roletes e arruelas no anel
do rolete.
Arryela (b) Verifique se o rolete esta vollado para a superficie lisa da
arruela.
(c) Instale o anel do rolete na carcaca da bomba.

IR SO |

FU1707

o Grampo do Sincronizador (d} Empurre, cuidadosamente, o pino deslizante para baixc e
éV/Pino da Tampa instale ¢ pino limitador e o grampe.

FUC1B8

{8) Instale umnovo anel de vedagao e atampa hsa do regulador
com dois parafusos.

FU2260
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Y J/\j | . {fy Insta]e um novo anel de vedagéo e o parafuso de ajustagem
RSN do sincronizador,
Z } (9) Instale um novo anel de vedagéo, a mola @ a outra tampa
“/—) N LL\ do sincronizador, dois parafusos e a porca-trava do parafu-
$® ek so de ajustagem.
(8]

FUZ12

FLI2HRD FLIO204

6. SELECIONE O CALGO DE AJUSTAGEM DO EMBOLO
(a) Instale o acoplamento e a placa de ressaltos.
SUGESTAO: N&o instale a mola do acoplamento.

(b) Limpe o calgo de ajustagem e a &rea da superficie de
contato.

(¢} Usando a SST, instale o calgo de ajustagem usado e o
&mbolo da homba.,

S8T 0926-54012 (09269-54030)

{d) Verifigue se a ranhura do &mbolo da bomba esta alinhada
¢om o pino da placa de ressaltos.

(@) Instale a cabega de distribuig&o com quatro parafusos.
Aperte os parafusos,

Torque: 120 kg.cm (9 Ibf.pé, 12 N.m)

NOTA: Tenha cuidado para nfo danificar o émbolo da

bomba.

{f) Usando um paquimetro, mega a folga B indicada na figura.

{g) Determine o tamanho do cal¢o, usando a seguinte férmula
e tabela.

Espessuradocalgonovo =T + (B - 3,3)

T... Espessura do calgo usado

B ... Medida da posigéo do émbolo
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Tabela de selegéo do calgo

Medida da folga (mm) |

23l04]2526|27]28]28[30]31] 32—3a4 |35|36]37]3813940[41!42/43 44
1.9 2122232425/ 26272829 29
2,0 19 22|23 24|2526/27]28[20]29
2.1 1,919 23|24 25(26/27(28129|29
2.2 1,811,920 2425|2627 28/29]29
2.3 1919|2021 2526272812929
2,4 19119]20(21]22 26270282929
25 19118|20[21]|22 23 270282929
2.6 1o]1,0|20]21 22]23]24 2828|290 |
2,7 19.19]20(2112223i24|25 2929
08119]1.9|20|21|22|23]24]|25|28 2,9 ]
29l10]20(21)22]23|24(25(26|27 1

Exemplo: Calgo instalado de 2,5 mm (0,098") a folga medida é de 3,0 mm (0,1189.
Substiiua com um calgo de 2,2 mm (0,087").

Espessura do calgo ig 20 219 29 2.3 2.4 25 '—_25 \ 727'/‘A‘_;_8 29
de alus‘ﬁng;f?pg?) émbolo | g 675y | (0.079)| (0,083) | (0:087) | (0,091} | (0,094) | (0,088) | (0,102) ' (0,106) | (0.110) | (0,114)

(h) Instale um novo calgo e verifique novamente a folga B.
B: 3,3+ 0,1 mm (0,130 + 0,0038"}

FU2189

(i) Remova a cabega de distribuigdo e as seguintes pegas com
a 88T,
(1) Embolo da bomba

(2) Calgo de ajustagem do émbolo
(3) Placa de ressaltos
SST 09260-54012 (09269-54030}

7. INSTALE A PLACA DE RESSALTOS
{a) Coloque a ranhura da chaveta do eixo acionador voltada
para cima.
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(b) Instale a mola do acopiamento e a placa de ressaltos com
0 pino da placa de ressaltos voltado para o lado da tampa
do regulador.

8. INSTALE A ARTICULAGCAO DO REGULADOR
(a) Usando a 88T, instale a articulagfio do regulador com dois
parafusos de fixaglo e juntas. Aperte os parafusos.
Torque: 115 kg.cm (8 Ibf.pé, 11 N.m)
SST 09260-54012 (09269-54040)
(b) Verlfique se a articulagdo do regulador movimenta-se sua-
vemente, apas a montagem.

Fup8h

9. INSTALE O EMBOLO DA BOMBA
(a) Coloque o calgo selecionado do 8mbolo na parte central da
placa de ressaltos.
SUGESTAO: Nao coloque graxa no caico.

Fuhg2

(b) Instale as seguintes pegas no émbolo da bomba:
{1)  Placa inferior do dmbolo

() Placa superior da mola
(3} Assento inferior da mola
{4} Anelds retomo

SUGESTAC: Coloque o orificio do anet de retorno voltado
para o assento inferior.

(c) Usando a SST, instale 0 8mbolo da bomba e motas.
SST 09260-54012 (09269-54030)
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"y (d) Verifique se o pino da placa de ressaltos e a ranhura do

H | ambolo estéo alinhados.

[ (e) Veritique se o orificio do anel de retomo e o pino da esfera
da articulagéo do regulador estdo acionados.

*4 Pino Calgo

FUtT1p

10. INSTALE A CABEGA DE DISTRIBUIGAO
(a) Aplique a graxa Denso n® 50 nas seguintes pegas e instale-
as na cabega de distribuigao:
(1) Guias de mola do émboio

(2) Calgos da mola do émbolo
(3)  Assentos superiores da mola
(4) Molas de suponte da haste
{5) Anel de vedagdo novo

FUO210 FUQRiY

(b} Instale a cabega de distribuicao
NOTA: Tome culdado para ndo danificar o @émbolo da

bomba.

Fuz211

(c) Instale e aperte os quatro parafusos.
Torque: 120 kg.cm (9 ibf.pé, 12 N.m}

‘l‘ Py
\ ‘\ ) "/( FJ201

11. INSTALE OS QUATRO ALOJAMENTOS DAS VALVU-
LAS DE ALIMENTAGAO
(a) Instale guatro juntas novas e as vélvulas na cabega de
distribulg&o.
(b) Instale os assentos das molas € as molas nos alojametos

das vélvulas de alimentagéo.

(c) Usandoa SST,Instale e aperie 0s alojamentos das valvulas
de alimentagéo.

SST 09260-54012 (09265-54020)

Torque: 550 kg.cm (40 Ibf.pé, 54 N.m}

FU2261
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FU18?8

FU1800

FU2188

FU2208

Arruela de
Ajustagem

ruo2is

12,

13.

14,

INSTALE O BUJAO DA CABEGA DE DISTRIBUICAQ
(a) Instale um anel de vedagéio novo no bujao da cabega.
{b) Usando a SST instale e aperte o bujo da cabeca.

SST 09260-54012 (09262-54010)

Torque: 700 kg.cm (51 Ibf.pé, 69 N.m)

INSTALE O EIXO DO REGULADOR E O CONJUNTO

SUPORTE CONTRA-PESO

(a) Instale os quatro contra-pesos, as arruslas e a luva do
regulador nos suportes dos contra-pesos.

(b) Instale um anei de vedagao novo no eixo do regulador.

(c) Cologue o sub-conjunto do suporte do contra-peso, a arrue-
la do contra-peso e a arrusia de ajustagem na carcaga da
bomba,

(d) Instale o eixo do regufador passando-o pela arruela de
ajustagem, arrusia do contra-peso e pelo subconjunto do
suporte do contra-peso.

(e) Gire o eixo do regulador no sentido anti-horario com uma
chave allen,

SUGESTAQ: O eixo do regulador tem rosca a esquerda.

VERIFIQUE A FOLGA AXIAL DO SUPORTE DO CON-
TRA-PESO
Usando um calibrador de idminas, mega a folga axial do suporte
do eontra-peso.
Folga axial: 0,15 — 0,35 mm

(0,0059 —0,0138")

Se a folga axial ndo estiver dentro da especificagdo, ajusle-a
com a arruela de ajustagem da engrenagem do reguiador.

Espessura da arruela da angrenagem do regulador mm (poi)

1,06 {0,0413) 1,65 (0,0650)
1,25 (0,0402) 1,85 (0,0728)
1,45{0,0571}




SISTEMA DE COMBUSTIVEL — Bomba Injetord SC-41

FU2183

Pino de Conexao

et

Bucha Guia n® 1

p—"

FU2123

B7160

15.

16.

17.

18.

19.

AJUSTE DA SALIENCIA DO EIX0 DO REGULADOR
(a) Usando utm paguitolio, meg s dionck do oo do ey
iador.

Saliéncia: 0,5 — 2,0 mm (0,02 — 0,079")

Se a saliéncia ndo estiver dentro da especificagéo, ajuste-a
girando o eixo do regulador com uma chave allan.
SUGESTAO: O eixo do regulador tem rosca a esquerda.

(b} Instale e aperte a porca trava fixando o eixo do regulador
gom uma chave allen.

INSTALE O SENSOR DE ROTAGAO

INSTALE O SOLENOIDE DE CORTE DO COMBUSTI-

VEL

(a) Instale um anel de vedagao Novo no solendide de corte de
combustivel.

(b) Instale a valvula e a mola na cabega de distribuigao.

(c) Instale o solendide de corte de combustivel.

(d) Conecte o chicote elétricono solendide de corte de combus-
tivel.

[COM COMPENSADOR PARA GRANDES ALTITUDES
/ HAC]
INSTALE O PINO DE CONEXAC DA TAMPA DO REGU-

LADOR
Instale o pino de conexdo na bucha guian® 1.

[COM COMPENSADOR PARA GRANDES ALTITUDES

/ HAC]

INSTALE A ALAVANCA DE CONTROLE DA TAMPA

DO REGULADOR

{a) Instale a alavanca de controle e o pina suporie.

(b) Usando uma chave allen, instale os dois parafusos com 08
anéis de vedagao,
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Tubo da Entrada
de Combustivel

tr
i
11,

A1 TR

AJUSTAGEM DA BOMBA INJETORA

1. VERIFICAGAQ DE PRE TESTE E PREPARAGAO
{a) As espacificacdes para o bico de teste e suportes do bico
380 como segque:
Bico de teste: DN 12 8D 12
Press#o de abertura da vaivula do suporte do bico de teste:
145 — 155 kg.cm?
(2,082 — 2,205 psi, 14,220 — 15,200 kPa)

(b} Verifique a preciséo do tacémetro
Erro permissivel: + 40 rpm

{c} instale o suporte do medidor angular.

(d) Coloque a carcaga da bomba injetora no equipamento de
teste da bomba.

SUGESTAQ: Faga uma marca na area da ranhura da chaveta

do acoplamento,

(e) Instale tubos de injegéc com as seguintes especificagdes:
Didmetro Externo: 6,0 mm (0,236")

Diametro Interno: 2,0 mm (0,079")

Comprimento: 840 mm (33,07")

Ralo de curvatura minimo: maior que 25 mm (0,98")

(f) Conecte o tubo de entrada de combustivel com um adapta-
dor.
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" " Parafuso do Transbordo

FU882 FU1BEY

FU2259

(g) Remova o parafuso de exces:o do fluxo e o tubo de retomo
do combuslivol.

(h) Inslale a mangueira de excessu du fluxo coin o parafusu de
excesso de fluxo.

SUGESTAO: Sempre use ¢ parafuso de excesso de fluxo

instalado na bomba para ser ajustada.

(i) Remova atampa do sincronizador com dois parafusos.

(i} Instale o mandmetro interno com o dispositivo de medigéo
de sincronisma.

N¢ da Pega : 5095-10220 95095-10231

(NIPPONDENSO)
SUGESTAO: Sangre o ar através do parafuso de sangria de

ar.

h-

L]

Injetores e Suportes

I

C

B

A

Manbmetro internc Mandmetro de Combustivel

Vaivula de Ajustagem

Filtro de
Combustivel

-l

Cilindro de quba de
Medigao Alimentagéo
de Combustivel

ey

Tanque de Combustivel

FU12
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Solendide

FUI7H ANEYY

Uz

(k) Aplique aproximadaments 6 ou 12 volts DC no sclendide de
corte de combustivel.
NOTA:

1. Ao aplicar a voltagem no solenéide, coloque a bateria o
mals distante possivel do solendide para que néoc ocorra
centelhas,

2. Ao conectar o cabo da bateria, conecte primelramente o
lado do solenéide.

SUGESTAO:  Para uma bateria DC 12 ou 24 volts, conecte a

bateria através de uma lampada de 10 ou 12 W.

{ A presséo de alimentagfio de combustivel para a bomba
injatora devera ser de 0,2 kg/cm? (2,8 psl, 20 kPa)
Atemperatura do combustivel para oteste da homba devera
serde 40 — 45°C (104 — 113°F).

(m) Instale o medidor de Anguio na bancada de tests e ajuste-o
& alavanca de ajustagem.

(n) Fixe a alavanca de ajustagem totaimente no lado de veloci-
dade mdxima.

(0} Verifique a diregéo de instalagio da placa de ressaltos.
{1) Desconecta o tubo de inje¢do da posicdo com a
marca “C” na cabega de distribuicsio.
(2) Usando a SST, remova o alojamento da vélvula de
alimentagéo.

SS8T 08260-54012 (09269-54020)

(3) Verifique se o combustivel esta fiuindo quando a
marca esta na posi¢do mostrada na figura.
Caso contrdrio, ha erro de montagem.

(4) Desmonte e altere a posigdo da placa de ressalos
180" na diregéo oposta.

SUGESTAQ: Neste momento, desconecte o chicote elétrico
do solendide de corte de combustival.
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FLI715

T I

FUi718

FU1874

30 Segundos

FU1874

(5) Usando a SSI, inutale o alojamento da valvula do
alimentagao.

SST 09260-54012 (09269-54020)
(6) Conecte ¢ tubo de injegao.

(p) Sangre o ar dos tubes de injecao.

(q) Acione a bomba injetora por 5 minutos & 2000 rpm.
NOTA: Verifique se hé vazamento de combustive! ou
ruidos anormais.

SUGESTAO:
+ Mega o volume de cada cilindro de inje¢&o com um tubo de

ensaio,
+ Antes da medigao do volume de inje¢&o, primeiramente,

mantenha o ciindro inclinado durante 30 segundos para
descarregar totaimente o combustivel,
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Bagslagdg s de

FU2103

2. PRE-AJUSTAGEM DO VOLUME DE INJEGCAO A PLE-
NA CARGA
{8) Ajuste a alavanca de ajustagem na posi¢éo maxima.
(b) Ajuste o volume de injegdo com o parafuso de ajuste de

Py

FU2a14

plena carga.
ons Horagho oy e Volume ga Injagac
ba (pm) | das ce (pol cub)
g |¢/HAC 8,85 — 9,25 [0.55 — 0,56}
Qulros 9,35 — 9,85 (0,57 — 0.59}
& HAG 10,45 — 10,76 {064 — 0,66}
3B |Europa 11,45 —11.75{0,70 - 0.72)
QOutros 10,85 — 11,15 (0,66 — 0.68)
o HAC 11,35 —11.95(0,89 — 0,73}
118 |Eurapa 11,75 — 12,35 (0.72 — 0.75)
Culros 1100 200 11,95 — 12,55 (0,73 — 0.77}
Hong Kong
Geral 13,75 — 14,15 (0,84 — 0,86)
BU China
14B |Austrlia T/A
Europa 15,45 — 16,05 (0,94 — 0.98)
Portugal
&/ ACSD 13,15 — 13,75 (0,80 — 0,84)

{Com compensador para grandes altitudes)

Aplique 730 + 1,5 mmHg (28,74 + 0,06 pol Hg, 97,3 + 0,2 kpa)
de pressfo absoluta.
SUGESTAO: O volume de injecio aumentard aproximada-
mente 3 cc (0,18 pol cub) para cada 1/2 voita no parafuso.

3. PRE AJUSTAGEM DA ROTAGAO MAXIMA
(a) Ajuste a alavanca de ajustagem na posigBo méxima.
{b) Aluste o volume de injec&o com o parafuso de ajustagem

méaxima.
Hans Rotaghio g bomba | N¥de Injegdes Volume gda Injaglio
(rpmy) medidas cc {pol cub)
B 2050 4.4 — 56 (0,27 — 0,34}
3B 2 080 200 3,5--4,9(0.21 —0,30)
11B, 148 2075 34—58(0.21 —0,35)

,,,,,,

FLIN470 FUOGII"LJ

4. PRE AJUSTAGEM DO SINCRONIZADOR SENSIVEL A

CARGA
Usando uma chave allen,ajuste a salléncla do eixo do regulador.

Salléncia:

0,5 — 2,0 mm (0,020 — 0,079")
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FU1874

FUO244 FUD245

FU1876

5. MECA A PRESSAO INTERNA DA BOMBA

Mega a pressdo interna da bumba na rotagues mdicadas,
Outros
Rotagao da _
Item bomba Pressdo interna kg/em? (psi, kPa)
(rpm)
400 2,2 —28(31-— 40.216 —275)
B, 3B - = —
1.90C 6,8 —7.4(97 — 105.667 — 726}
400 22 —28(31— 40216 — 275}
11B, 14B —
1.700 6.8 — 7.4 (97 — 105.667 — 726)

+  Se a pressao estiver baixa, ajuste-a batendo levemenie no
ambolo da valvula reguladora e cbserve o mandmetro.

+ Se a pressdo estiver muito alta ou se a valvula reguladora
estiver muito profunda, substitua a valvula.

6. MECA O VOLUME DE EXCESSO DE FLUXO
Mega o volume de excesso de fluxo nas rotagdes indicadas

abaixo.
Hem Rotagao da Voiume de excesso de fluxo
bomba (rpm) cc/ min. {cu pol./ min.}
B, 3B 1.800 366 — 800 (22,3 —48,8)
11B, 14B 400 050 — 683 (15,3 —41,7) J

Placa de metal

EMEI75

Fuazr

SUGESTAO: Sempre use o parafuso de excesso de fluxo
instalado na bomba a ser ajustada.

7. [Com Dispositivo Automatico de Partida a Frio —
ACSD]
DESATIVE O SISTEMA DE PARTIDA A FRIO PARA AS
PROXIMAS INSPEGOES
Usando uma chave de fenda, gire a alavanca de parida a frio
no sentido anti-horario e coloque uma placa de metal com
espessura de 8,5a 10 mm (0,33 — 0,39") entre a alavancae o
termostato,
SUGESTAO: Mantenha o sistema de partida a frio desativado
até que todas as medigdes e ajustes estejam finalizados.

8. VERIFIQUE E AJUSTE O SINCRONIZADOR
(a) Ajuste o dispositivo de medigéo do sincronizador em Zero.
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(b) Mega o curso do émbolo nas rotagdes indicadas abaixo,

Item &ma? rgr?; \ Cursrg?n d(% gtr.'l;bolo
650 0.8 — 1.8 (0,035 — 0,075)
8 1.100 3,5 — 4.5 (0,138 — 0,177)
1.600 6,4 —7.4 (0,252 —0,201)
1.800 7,3 —8,3 (0,287 — 0,327)
700 0,1 — 1,1 {0,004 — 0,043)
B 1.100 2,7 —3,7 (0,106 — 0,146)
1.400 46—56(0.181 — 0,220}
1.800 69—709 (0,272 —0,311)
1.360 0.6 — 1,7 (0,024 — 0,067)
Com LST 1.560 3,1 -~ 4,2 (0,122 — 0,165}
1.700 4,5—5,6 (0,177 —0,220)
118 2.000 4,5 —56 (0,177 — 0,220)
1 360 0.6 — 1,6 {0,024 — 0,083}
Sem LST 1.680 3.1 — 4,1 (0,122 — 0,161)
1,700 45—55(0,177 —0,217)
2.000 4,5 —5.5 (0,177 — 0,217)
1.260 0.6 — 1,6 {0,024 — 0,063}
Europa 1.480 3,1 —4.1(0,122 —0,161)
1.600 45—55(0,177 —0,217)
1.900 4555 (0,177 —-0,217)
148 1.360 1.9 —29(0,075—0,114)
Australla 1.460 3,1—41(0,122 —0,161)
1.800 4,5 —55(0177— 0,217}
1.800 4555 (0,177 —0,217)
1.000 0,3—13(0,012—0,051)
Outros 1.550 4,5 —5,5(0,177 — 0.217)
1.700 5,5 — 6,5 {0,217 — 0,256)
1.900 5,5 — 8,5 {0,217 — 0,256}

SUGESTAO:  Conlfirme se a histerese esta dentro de 0,3 mm
(0.012%)

Se o curso ndo estiver normal, ajuste-o com o PARAFUSO DE
AJUSTAG_EM DO SINCRONIZADOR.

SUGESTAQ: O curso diminuird girando no sentido horério e
aumentara, girando ¢ no sentido anti-horario.

FLIZ208
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BJ

Qutros

Fuz125
Fu2124

FU210

9. MECA E AJUSTE O VOLUME DE INJECAO DE PLENA
CARGA
(8) O angulo da alavanca de ajuslagem para a regulagem
abaixo, devera ser como mostrado na figura.

Ajustagem da angulo da alavanca
- -
8 (Lado de
marcha-lenta)

A (Lado de max. rolagao)

Mais 21 —31 | Menos 12 —22°

(b} Ajuste o volume de inje¢do com o parafuso de ajuste de
plena carga.

A |
Lo a::\nvgal:\:adga Fotagao da | N e tunws Velumae de Injegao
Bomba {1jm) n ethdos cc (cu pot)
ajuslagem | o S —
BY5 -- 928
. wi HAC _ s --056) |
Qutros ;g?j? - ggg)
10,49 — 10,75
w/ HAC  (Uea jj;"m B
1145 11,75
3B | Eurcpa ! i 073
1oKL - 1116
Cutros _ {uwb - -}J.bﬂ_w
11,45 — 11,95
wi HAC L —orm ]
+21-3 1100 R
11,75 — 12,35
VIB | Eyropa {£72 — 0.75)
11,85 — 12,55
Quiros 073 —077
Hong Kong
13,75 — 14,15
Geral (0,84 — Q,86)
BU China I_ ]
4B | Apsiraha T/A
15,45 — 16,06
Eurcpa {0,984 — 0,98)
Poriugal
13,15 — 13,75
wi HAC {088 — 0.84) 1

com Compensador para Grandes Altitudes

Aplique 730 + 1,5 mmHg (28,74 £ 0,06 pol.Hg., 97.3+ 0,2 kPa)
de presséio absoluta.

SUGESTAO: O volume de inje¢do aumentaré aproximada-
mente 3 cc (0,18 pol.cub) para cada 1/2 volta do parafusa.
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Parafuso de ajuste de rotacio maxima 10. AJUSTE DE ROTAGAO MAXIMA
Ajuste do volume de inje¢&o com parafuso de ajustagem de
rota¢do maxima.

Angulo da alavanca Ne de cursos -
[tem ) Bomba rpm ] Volums de inje¢éo c¢ (cu pol.} | Observagbes
de ajustagem medidos
A 2.050 4,4 — 5.6 (0,27 — 0,34) Ajuste
2.200 Menor que 1,2 {0,07) -
a8 +21—31' 2.050 200 3,5—4.9(0,21 —0,30) Ajuste
2.200 Menor que 1,2 {0,07) —
2, 34 —58(021 —(,35) Ajuste
118, 14B 075 !
2 400 Menor que 1,2 (0,07) —_

com HAC  Aplique 730 + 1,5 mmHg (28,74 & 0,08 pol. Hg, 97,3 + 0,2 kPa) de pressdo absoiuta

M .
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11. INSPECIONE O VOLUME DE INJEGAO

Mega o0 volumo do Injegas para calapm da hombia
Angulo da Rolagao da No de
ftem alavanca bom?ra , CUS0S Volume ds injecaoc mz:chco(g: pol) Obseivagdes
de ajustagem pm madidos cc (cu pol ’
Velume de inje¢ao de
1,100 896 — 08.25 (0.56 — 056} 04 (002) glena carga basica
Volume durante
100 12.7 ~ 1856 (0.78 —1.01} 12007 a parida
& HAC 400 83 -~ 107 (0Bt —0.65) - -
50O 70 - B4 {043 —061) 051003
1,800 795 — 946 {0.49 — 0.58) ' B
B 1,980 71 —100 (043 —~ 061} — -
Volume de Injegdo de
1,100 936 —~ 9.66 (0.B7 — 058} G 410.02) plana carga basica
100 127 — 186 (0.78— 101 y2i00n | Volumedurant
Qutros ' 2 partida
400 89 — 113 {0.64 —0.69) - —_
BOO 76 ~ 9.0 {0.48 — 0,66} 06003
1,800 876 —10.26 (053 —063 )
1,960 75 —100 (048 — 0.61} — -
o Volume t@ Injes2o 08
1,100 1046 — 10.76 (0.64 —066) 041{002) olena carga basica
Volume durante
100 127 — 165 {0.78 - 101} 12007 a panida
¢/ HAC 400 98 -—122 (0.60—074) - —
6O 868 — 100 (052~ 061 05 003]
1,780 92 — 108 (068 — 0.68) )
+ 1,950 73 —101 {045 - 062} - -
21 — 31 200 Volume de injegao ge
1,100 1145 — 1175 (070 —072) 041002) plena carga basica
Velume durania
100 127 — 165 {0.78 — 101} 12007 a pardia
38 Eurppa 400 114 —134 {070 —082) — —
500 102 —11.3 {063 - 069
05003 —
1,780 106 — 117 {064 —-071) t '
1,960 83 —10t (061 —082) — -
Volume de njecao de
1,100 10.85 — 11.15 {0.66 - O 68} 04 1002) plena carga bAsica
Volume durante
100 J — 18, ,78 — 1.01 12
outros 12.7 186 (0.78 ) {007} 2 partida
400 104 — 128 (063 —0.78) - -
50O 22 — 108 (056 — 085
‘ ’ 05 10.03) -
1,780 97 —11.3 06D — 089)
1,960 7.7 — 101 {047 —082) — -~
Volume de injacdo de
1,‘(” 11.36 — 11.85 {0.70 —0.73} 07 ml plena carga basica
Volume duranie
100 126 — 174 (0.77 — 1.06) 13{008) a partida
18 | HAC 350 9.0 —13.0 (056 — 079 — -
500 81 — 07 {049 — 059 -
700 8.1 —10.7 (056 — 0.65) 07 (0 04} -_—
1,800 . 89 —~— 106 (0.54 — 0.64) haet

com HAC Aplique 730 + 1,5 mmHg (28,74 £ 0,06 pol. Hg, 97,3 + 0,2 kPa) de pressao absoluta
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Angulo da ala-| Rolagdo da No. da
Vanagiio de hrte
fram vanca de ajus-]  bomba cursos Volume de infacho Observaches
tagem {rpm} medidos o (ou pol) cc {oc in}
- - Volume de mje¢io de
1,100 11,76 — 12,36 (0.72 — 0.75) 0.7 (0.04} plana carga bésice
Voluma duranie
100 148 — 194 (080 —1.18) 1.3 (.08} a partids
350 #0 - 130 {056 —0.79) -~ —
Europa 600 80 — 0.2 {040 — 066}
700 98 — 1.0 D60—007)
800 1.0 — 122 (0.07 —0.4) 0.7 {0.04) —
1.300 118 130 072 ~079)
118 1,800 104 —11.8 (063071}
Voiume de injecio de
1.100 11.85 — 12668 (0.73 - 0.77) C 7 i0.04} plena carga basica
Voluma durante
100 128 174 .77 ~ 1.08) 13{0.08) a partida
Outros 360 94 — 134 (057 — 0.82) — -
600 85 - 10% {082 —0Q.62)
700 06 —11.2 (0.5 —0.68) 07(004) -
1.800 84 — 110 (DBY—087)
- — Volume de injecio da
1,100 1645 - 1806 {0.94 — 0.88) 07 0.04} plans carga basica
Volume dutante
100 126 ~ 174 (0.77 — 1.08) 1.310.08) a parida
500 111 — 123 1088 — 075}
Portugat + 200 2
21 — 310 00 123 —135 (075 —0.62)
900 141 ~ 163 {0.80 — 0.92) 071004) -—
1.300 148 — 180 {080 — 0088
1.700 138 — 148 {0.803 — 0.090)
Volume de injecso de
1,100 1376 — 1416 {0.B4 — 0.86) 07{0.04) plana cargs basiea
Hong Kang 100 126 — 174 Q.77 — 1.06) 13 (.08 :’m duranie
Geral
f 500 112 —124 (0.68 —0.76)
700 119 — 131 {0.73 — 080} 0.7 [0.04} -
1,700 131 143 (0.60 — 0.87)
Velume de injegao de
1100 13.78 — 14.15 (0.84 — 0.08) 071008 | iona corgn bascs
Volume duranle
8 BU China 100 166 — 214 {10t — 1.3) 130.08 a pertida
600 11.2 ~ 124 {068 — 0.76)
700 118 — 131 {0.73 - .80} 0 7{004) -
1,700 131 ~ 143 (080 —0.87
Valume da imecdo de
1,100 1846 - 16,08 [0.94 — 0.98} 0.7 {0.04) plena cargs biyica
“Volume durante
100 188 —2t4 (101 - 131 130.08) a partida
2“8"5:" TiA 500 1.1 —12.3 (0.68 —0.75)
uro|
P 700 123 — 135 (0.76 — 0.62)
800 141 — 15.3 {0.86 — 0.83) 0.7 {0.04} -
1.300 148 — 18.0 {0.00 -- 0.98}
1,700 136 — 148 {0.83 — 090
_ _ Valizme de Ineclo o8
1,100 1346 — 13.76 (0.80 — 0.B4) 0.7 (0.04) plana carga bASICS
Voluma durante
& HAG 100 128 —17.4 {077 —1.08) 1.3 {008} 2 partca
500 104 — 120 (063 =071)
100 1.2 - 128 (0.68 —0.78) 0.7 (0.04) -
1,700 118 — 135 (073 — 082




SISTEMA DE COMBUSTIVEL — Bomba Ijetoti SC-4%

(1) Usando a SST e uma prensa, removao sub-conjunto do
bujdo da luva,

o SST SST09236-00101 (0923/-000/0)

=)

FU1813

(2) Remova o anel elastico, anel limitador, rolamento € 0

§ ? Bujao bujdo da luva.

@——-——Ro!amento
SD—
@__——Anel limitador

@& ———Anel eldstico

FU1B14

Espessura da cabega (3) Selecione a espessura da cabega do bujdo da luva.

o Espessura da cabega do bujao da luva do regulador mm (pol.)
- i
3,0 (0,118) 3,7 (0,146)
31 (0,122) 3,8 (0,150)
S 3,2 (0,126) 3,9 (0,154)
3,3 (0,130) 4,0 (0,157)
Hl 3,4 (0,134) 41 (0,161)
/ 3,5 (0,138) 4,2 (0,165)

FU1B1S 3,6 (0,142) ﬁ____J

SUGESTAO:  Aumentando o comprimento da bujao em 0,1
mm (0,004") o volume de inje¢ao aumentara em 0,6 cc (0,04

pol.cub).
Se o limite de variagdo exceder a especificagdo, substituir a

valvula de alimentagao.

(4) Instale o bujdo da luva, O rolamento, um novo anel

fi 3)—‘—* Bujéo limitador e um novo anei elastico.

@—-—Roiamento
@ —

@_-—Anei fimitador

&2 ~—~nel elastico

g4
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(5} Usando uma prensa manual, instals o sub-conjunto do
bujéo da luva.

f———e————  FIj1}1§

12. AJUSTE O SINCRONIZADOR SENSIVEL A CARGA
(a) Ajuste dos pontos inicial s final do sincronizador sensive! &

8 o | Ponto final do . carga com o eixo do regulador.
8¢ | sncronzagor Ponto inicial do

g € |sensivo ge carga  SINCronizador

g § sensitivo de carga

g€

g8

Marcha lents e Ratagio maxima
| Posigdo da alavanca de ajuste FLsst

(b) Meca o volume de injegéo.

Posicdo da A
otagéo da N® de cursos
Item ar'g;ﬂ'fac;e?ne bomba (rpm) medidos
B,3B | Ladoda rota- 1.400 200
11B, 14 | ¢80 méxima 1.360

{c) Mova ientamente a alavanca de ajustagem do lado de
rotagéo méxima para o lado da rotagao de marcha lenta, &
mantenha no ponto onde a press&o Interna da bomba
comeca a diminuir.

(d) Mega o volume de injegéo no ponto de queda (ponto inicial).

Volume de Injagio ec
ltem | [Flotagdoda Cursos {pol.cub} Valor medido no
Bomba (rpm) madidos item (b) menos
B 1,2 (0,07} 10,5 {0,03
1.400 2 ) { )
38 200 1.2{0,07)1 0,6 (0,04)
6 (0, 0,5 (0,04
11B 1380 3.6(022)205¢( )
148 [ 1.0(0.06)+0,5(0,04)

Se o volume de inje¢lo néo estiver dentro dos valores normais,
ajuste-o com o eixo do regulador.

SUGESTAC: O volume de inje¢éo aumentard aproximada-
mente 3 cc (0,18 pol.cub) para cada 1/2 volta do parafuso.

L e - - e —— ——
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el

—

-

FU1807

FUz088

Parafuso de Ao
ajustagem do amortecedor (@)

Parafuso de
ajustagem da marcha-lenta

{e) Verifique o ponto final do volunie de injegau movendo len-
tamente a alavanca de ajustagem do lado de rotagao maxi-
ma para o fado da rotagéo de marcha lenta, & mantenha-a
no ponto onde a presséo interna da bomba para de cair.

Rotagao da Cursos
Item 3
Bomba (rpm) Medidos Volume de Injegéo cc {pol”)
B . 57-~6,1(0,35—10,37)
1.400 -

38 | a0 | 8892054050
118 8,0—8,4 (0,49 —0,51)
— 1.360 e - e e
14B l 11,2 11,6 (0,68 —0,71)

(f) Verifique a flutuagao do émbolo do sincronizador quando a
alavanca de ajustagem for movida do lado de méaxima para

o lado de marcha lenta.

Flutuagao do @mbolo da bomba

2,7 —3,9{0,106 —0,154)

Rpm da
ltem
e bomba
B

1.400 — —
aB
118

1.360
148

0,56 — 1,5 (0,020 — 0,059)

{

22 _.2,8(0,087 —0,110)
{
{

1,1 — 1,8 {0,043 — 0,071)

(g) Verifique a saliéncia do eixo do regulador.

Saliéncia:

0,5 — 2,0 mm (0,020 — 0,078")

13. AJUSTE A ROTACAQ DE MARCHA LENTA

{a) (11B e

14B)

Solte totaimente o parafuso de ajustagem do amortecedor.

(b) (11B e 14B)
Ajuste o volume de injegao com © PARAFUSO DE AJUS-

TAGEM DA ROTAGAQ DE MARCHA LENTA.

e — =

Angulo da
alavancade

ajustagem

Rotagao da
bomba (rpm)

~12—22

326

Neda cur- voluma da injagdo Observagio
go8 madidos
Tt T T "7 Alavanca de
200 u=38—42 (0.23 0.26) ajuste
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Parafuso da

ajustagem do amortecedor

{c) (1tbe 14B)

Aluste do volume de injeglio com o PARAFUSO DE AJUS-
TAGEM DO AMORTECEDOR.
SUGESTAO: O curso diminulrd girando-o no sentido horario &
aumentara girando-o no sentido anti-horério.

Volume de
Anguie da Rotagéo da bomba N® de cursos
injeglio Observagdes
alavanca pm medidos
- 12— 22 325 200 +0,2—0,4 (0,01 —0,02) Amertacedor

Parafuso de
ajustagem da marcha-lenta

(

d} Ajuste do volume de injecdo com o parafuso de ajustagem
da rotagac de marcha lanta.

! Rotagéo da Nf de |
ltem An%:k;;i 2;‘5‘:;::163 bomba CUIgos Volur:: (de :;w)]sc.ao Obsarvaghes
g {rpm) madidos PO
az25 9,25 - 13,25 (0,56 — 0,81 —
B -10,5— 20,5 5 (0.5 !
N 500 1.000 Menor que 4 (0,24) —
- 325 10— 15 (0,61 — 0,82) —
=122 ' 500 Menar que 4 {6,24) —_
11B, 148 325 200 1t —27 (0,07 —0,18) Alavanca de ajuste

com HAC  Aplique 730 + 1,5 mmhg (28,74 + 0,08 pal. Hg, 87,3 + 0,2 kPa) de presséo absoluta

= . —
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FU126

FuU1819

Parafusg

de ajuste

da sincronisma
d

—a o L ™
—i0 0 40
Temperatura do {°C)
combustivel

Curso do émbolo do sincronizador

Fugir  FU2n2

Parafuso de ajuste da
marcha lenta

Parafuso de ajuste
da marcha lenta
acelerada

FU2120

14. [Com Dispositivo Automatico de Partida a Frio -

15.

ACSD]

AJUSTE DO SISTEMA DE PARTIDA A FRIO

(a) Remova o parafuso de excesso de fluxo e verifique a
temperatura do combustivel na bomba de combustivel.

Temperatura do combustivel: 15— 35°C (59 ° 95°F)

(b) Coloque a chaveta no eixo acionador da bomba na posigéo
vertical ou horizontal.

(c) Ajuste a escala do dispositivo de medigao do sincronizador
em zZero.

(d) Verifique o angulo de abertura da alavanca de ajustageme
considere este Angulo como zZero.

(e) Remova a placa de metal que foi colocada entre a aiavanca
de partida a frio e o termostato.

(f) Aperte a alavanca de partida a frio no sentide horério com
em torgue aproxim. de 50 Kg.cm ( 43 Ib.pol, 4,9 N.m) e
mantenha-a apertada por 10 segundos. Logo apos, libere-a.

{g) Mega o curso do émbolo do sincronizador.

Se ndo estiver conforme especificado, ajuste 0 parafuso de
ajustagem do sincronizador.

SUGESTAO: Gire o parafuso para dentro para reduzir 0
curso.

AJUSTE DA MARCHA LENTA ACELERADA
(a) Mega a folga entre e alavanca de ajustagem e o parafuso
de ajustagem da rotagéo de marcha lenta.

Temperatura do Combustivel Folga
15°C (59°F) 1,8 mm (0,075")
40° (104°F) 0 mm (0%

(b) Ajuste o parafuso de ajustagem da marcha lenta acelerada.
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87210

Rotac#io da bomba:

FU1821

de carga total

Parafuso de regutagem

FU2320

FU2313

et e A . - - -

16. VERIFICAGAO APOS AJUSTE

(a) Verifique se a injagao péra, quando o chicote do solenolde
de corte de combustivel for removido.

B,38 100 rpm

11B, 14B 200 rpm

(b) Verifique o0 movimento da alavanca de ajustagem.
B 36,5 —46,5°
3B,118B, 14B 38 —48°

{c} Trave com arame os parafusos de ajustagem da rotagéo
maxima e de ajuste de plena carga como mostrado na
figura.

17. INSTALE OS DOIS TUBOS DE COMBUSTIVEL E A

BRACADEIRA

18. INSTALE O EIXO ESTRIADO

(a) Instale a chaveta de sincronismo no eixo acionador.

{b) Alinhe a ranhura da chaveta do eixo dentado com a chaveta.

(c) Usando a SS8T, instale ¢ eixo estriado com a arruela de
press#o e a porca redonda.

SS8T 09260-58010 (09266-76011, 05278-46020)

Torque: 550 kg.cm (40 Ib.pé, 54 N.m)

2 o p mn e reEer— 2 e
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SC-61

Area sem estria

EM2307

EM2308

INSTALACAO DA BOMBA INJETORA
(Veja a pagina SC-20)
1. INSTALE A BOMBA INJETORA
(a) Instale um anel de vedagao novo no flange da bomba.

(b) Alinhe as dreas sem estrias da bomba injetora com a
engrenagem acionadora da bomba injetora e instale a bom-
ba injetora.

{¢) Alinhe as marcas de sincronismo do {lange da bomba inje-
tora com a da carcaca da engrenagem de sincronismo.

(d) Instale a bomba injetora com duas porcas.

Torque: 185 kg.cm (13 Ib.pé, 18 N.m)

(e) Instale o suporte da bomba injetora com quatro paratusos.
Torque: 185 kg.cm (13 Ib.pé, 18 N.m)

2. INSTALE AS PECAS
(a} Mangueira de retorno de combustivel.
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{b) (com ACSD)
Mangueira de desvio de agua n? 5
(c) (com ACSD)
Tubo de desvio de 4gua n?® 4 com mangueiras.
{d) Haste de conex&o da acelerador.
{e) (T/A)
Cabo de aceleragéo

i i ]
Mangueira de desvio de agua n F5U?219

3. INSTALE OS TUBOS DE INJECAO
(Veja o item 3 na pAgina 5C-13) B e 3B
(Veja o item 3 na pagina SC-19) 11B e 14B
4. [com ACSD]
ABASTEGCA COM LIQUIDO DE ARREFECIMENTO
(Veja o Item 3 na pdgina SA-5)

6. ABASTECA A BOMBA INJETORA COM COMBUSTI-
VEL
Opere a bomba de sangria manual até que ela ofere¢a uma
resistdncia maior,

FUZH7

6. SANGRE OS INJETORES
(a) Solte todas as porcas de unido do tubo ds injegao no lado
do suporte do injetor.
(b) Acione o motor para sangrar o ar ¢ para que o combustivel
saia dos tubos de injegéo.
7. ACIONE O MOTOR E VERIFIQUE SE HA VAZAMENTO
DE COMBUSTIVEL
8. VERIFIQUE A ROTAGAQ DE MARCHA LENTAE A
ROTAGAO MAXIMA DO MOTOR
{Vela a pagina MM-25)
8. [com ACSD}
VERIFIQUE NOVAMENTE O NiVEL DO LiQuiDO DE
ARREFECIMENTO

EMS98t
___Ewsga2

T T e e =
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SA-2 SISTEMA DE ARREFECIMENTO — Descrigéo

DESCRICAO

Este motor utiliza um sistema de arrefecimento pressurizado com circulagdo forgada de &gua, o qual inciui um

termostato equipado com uma vélvula de derivago (bypass)

montada no lado da salda.

Para o Radiador

Termostato

Y,

Bomba d'agua

Do Radador

Radiador de Oleo

i
|
E
soon

Q sisterna de arrefecimento é composto de camisas de
agua {dentro do bloco do motore no cabecote), radiador,
bomba d'agua, termostato, ventilador, mangueiras e
demais componentas.

O liquido de arrefecimento aquecido nas camisas de
agua é enviado para o radiador, onde ele é resfriado pelo
ventilador e pelo fluxo de ar que passa através dele. O
lfquido de arrefecimento resfriado retorna para ¢ motor
atraves da bomba de dgua e resfria 0 motor.

As camisas de égua sfo uma rede de canais na nlicleo
do bloco do motor @ no cabecots, onde o liquido de
arrefecimento circula. Este sistema fol projetado para
proporcionar um arrefecimanto adequado dos cilindros
e das cAmaras de combustdo, os quals s8o as &reas
mais guentes durante o funcionamento do motor.

RADIADOR

O radiador executa a funcéo de resfriamento do lgquido
de arrefecimento que circula pelas camisas de aguae

que tornou-se quente, e estd localizado na parte frontal
dovelcuto, O radiador consiste de reservatérios superior
e inferior, @ uma colméia que liga os dois reservatérios.
O reservatério superior contém a entrada do Hquido de
arrefecimento que vem das camisas de dgua e depen-
dendo do modelo, um bocal para completar o nivel de
agua. Ele também possui uma mangueira através da
qual, o excesso de Hquido de arrefecimento ou vapor
podem sair. O reservatério inferior contém a saida do
liquido de arrefecimento e uma valvula de dreno. A
coiméla contém vérios tubos, através dos quais, o liqui-
do de arrefecimento flue do reservatério superior ou
inferior assim como, aletas que irradiam o calor do
Hquido de arrefecimento nos tubos. O ifquide de arrefe-
cimento que passou pelas camisas de dgua e aqueceu-
se, é resfrlado nesta 4rea, pelo ar do ventilador e pelo
fluxo de ar gerado pelo movimento do velculo. Modelos
comtransmisséo automatica possuem um resiriador do
fluido, instalado no reservatario inferior do radiador.

L
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SA-3

TAMPA DO RADIADOR

A tampa do radiador & do tipo pressuriza-
da, vedando o radiador, resultando na pressu-
rizacdo do radiador quando o liguido de
arrefecimento se expande. A pressurizagéo
evita que o liquido de arrefecimento ferva,
mesmo quando a temperatura exceder a
100°C (212°F). Uma valvula de alivio (valvula
de pressurizagdo) e uma valvula de vacuo
(valvula de pressdo negativa) estéo instaladas
dentro da tampa do radiador. A vélvula de
allvio abre e permite que o vapor escape atra-
vés do tubo de descarga, quando a pressdo
interna do sistema de arrefecimento exceder o
limite (temperatura do liquido de arrefecimen-
to: 110 — 120°C, 230 — 248°F, presséo: 0,75
1,05 kgficm®, 10,7 — 14,9 psi, 73,56 — 103,0
kPa). A vélvula de vacuo abre e permite a
entrada de ar atmostérigo para aliviar o vacuo
do sistema de arrefecimento apds a parada do
motor e a queda da temperatura do liquido de
arrefecimento.

RESERVATORIO

O resarvatdrio é utilizado para armazenar
o liquido de arrefecimento que é liberado pelo
sistema de arrefecimento, como resultado da
expansio volumétrica quando o liquido de ar-
refecimento esta aquecideo. O liquido de arre-
fecimento do reservatdrio retorna ao radiador
guando a temperatura cai, mantendo o radia-
dor sempre cheio impedindo a perda de liguido
de arrefecimento. Para verificar se ha neces-
sidade de completar o liquido de arrefecimen-
to, verifique o nivel de liquido no reservatdrio.
BOMBA D’AGUA

A bomba d'agua é utilizada para a circu-
lagéo forgada de liquido de arrefecimento atra-
vés do sistema de arrefecimento. Esta
localizado na parte frontal do bloco do motor e
g\r/:,i’onada através de uma correia, com perfil
TERMOSTATO

O termostato tem uma valvula de deriva-
¢80 (bypass) tipo “céra” e esta instalado na
carcaca de salda de dgua. O termostato & um
tipo de valvula automética operada pela varia-
¢do da temperatura do lguido de arrefecimen-
to, Esta vélvula fecha quando a temperatura
do liguido de arrefecimento cai, evitando a
circulagdo do mesmo através do radiador,
Nesta condigdo a vélvula de derivagc permite
que, o liquido de arrefecimenta circuls somen-
te dentro do motor, proporcionando o agueci-
mento rapido do mesmo. Quando a
temperatura do liquido de arrefecimento au-
menta, a valvula termostatica abre e a valvula
de derivagdo fecha permitindo a circulagéo
através do motor e do radiador. A céra dentro
do termostato expande-se quando aguecida e
contrai-se quando resfriada. O aguecimento
da céra gera presséo a qual é maior que a
carga da mola, mantendo a vélvula aberta.
CGuando hé o resfriamento da céra, ela contrai-
se, fechando a vaivula. Neste motor sdo usa-
dos dois tipos de termostato, os quais operam
em temperatura de 82°C (180°F) e 88°C
{190°F) respsectivaments.
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SA-4 SIST. DE ARREFECIMENTO — Diagnéstico de Falhas, Verificag@o e Subst. do Lig. de Arref. do Motor

Problema Possivei causa Solugiio Pagina
Motor super-aquecido Correla do ventilador frouxa ou faltando Ajuste ou instalale a correia SE-5
Sujeira, folhas ou insetos no radiador ou conden- Limpe o radiador ou 0 condensa-| SA-10
sador dor

Mangueira, bomba d'4gua, carcaga do termosta- Repare conforme necessario
to, radiador, aguecedor, bujdes ou junta do cabe-
¢ote com vazamento

Termostate com defelto Verilique o termostato SA-8
Sincronisme de Injegho atrasado Ajuste o sincronismo MM-23
Acoplamento viscoso com defeito Substitua o acoplamento viscosoi SA-6 [
Manguelra do radiador obstruida ou torcida Substitua a mangueira 4
Bomba d'Agua com defaito Substitua a bomba d'4dgua SA-6 |
Radiador obstruido ou tampa com defeito Verifique o radiador SA-10

Cabegote ou bloco do motor trincado ou obstruido Repare conforme necassario

SUGESTAQ: Se o motor tende a superaquecer, a remogéo do termostato afetard a eficidncia de resfriamanto.

VERIFICACAO E SUBSTITUICAO DO Li-
%'lqno DE ARREFECIMENTO DO MO-

1. VERIFIQUE O NIVEL DO LIQUIDO DE ARREFECIMEN-
TO NO RESERVATORIO
O nivel do liquido de arrefecimento devera estar entra as marcas
‘LOW" @ “FULL".
Se estiver baixo, verifique se h& vazamento e adicione liquido
de arrefecimento até atingir a marca “FULL".

2. VERIFIQUE A QUALIDADE DO LIQUIDO DE ARREFE-
CIMENTO DO MOTOR

Né&o devera haver nenhum depésito excessivo de ferrugem ou
escamas na drea da tampa do radiador (tampa de saida de
agua) ou no bocal de enchimento do radiador {bocai de enchi-
mento de agua) e o liquido de arrefecimento nao deverd conter
dleo.

Se estiver excessivamente sujo, substitua o Hquido de arrefeci-
mento.,




SISTEMA DE ARREFECIMENTO — Verificagéo e Substituigao do Liguido de Avrelecnnento do Molor - SA-S

3. SUBSTITUA O LiQUIDO DE ARREFECIMENTO DO
MOTOR

(a) Remova a tampa do radiador.

(b) Drene o liquido de arretecimento do radiador e das valvulas
de dreno do motor. (As valvulas de dreno do motor estao na
parte frontal esquerda do biaco do motor.)

(c) Feche as valvulas de dreno.

(d) Complete o sistema com iiquido de arrefecimento,

Utilize uma marca confiavel de liquido de arrefecimento com
base etileno-glicol @ misture de acordo com as nstrucdes

000676

do fabricante.
Capacidade (com Aquecedor)

BB 15,0 litros

(15.9 US gts, 13.2 Imp. gts)
BJ60 13,3 litros

(14.1 US gts, 11.7 Imp. qts)
BJ70,73,75 13,8 litros

(14.6 US gts, 12.1 Imp. qts)
BU Cabine normal 12,5 litros
(13.2 US gts, 12.1 Imp. gts)
Cabine grande 13,0 litros
{13.7 US gta, 11.4 Imp. gts)
BY (Sem aquecedor)11,6 litros
(12.3 US qts, 10.2 Imp. gts)
() Instale a tampa do radiador (lampa de saida da agua).
(fy Coloque o motor em functonamerilo e vernfique se hd vaza-
menio.

(g) Verifique novamente o nivel do liquido de arrefecimento e
complete se necessaric.
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SA-6 SISTEMA DE ARREFECIMENTO — Bomba d'Agua

BOMBA D’AGUA
REMOCAO DA BOMBA D’AGUA

Correia

Com/Acoplamento Viscoso

Espagador do Ventilador

Ventilador

Ventitador

| YPSER GE JE—

¢ Componcnie ndo Reuliizavel

congey |
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1. DRENE O LiQUIDO DE ARREFECIMENTO DO MOTOR
(Veja pagina SA-5)
2. REMOVA A CORREIA

3. REMOVA O VENTILADOR E A POLIA DA BOMBA D’
AGUA
[sem Acoplamento a Fiuido]
Remova os 4 parafusos que fixam ¢ ventilador ao cubo da polia,
remova o ventilador, o espagador do ventilador ¢ a pclia da
bomba.
[com Acoplamento a Fluido]
Remova as 4 porcas que fixam o acoplamento a fluido ao cubo
da polia, remova o ventitador, ¢ conjunto do acoplamento a
fluide e a polia da bomba.

C00e77

4. REMOVA A BOMBA D’'AGUA

{(a) Remova os 5 parafusos
(b) Desconecte a mangueira de dervagéo de agua, e remova
a bomba d'agua e a junta.

CO0B76

INSPECAO DOS COMPONENTES DA BOMBA D’
AGuA

1. INSPECIONE A BOMBA D’AGUA
Gire o cabo da polia e verifique que o rolamento da bomba d’
agua move-se suave ¢ silenciosamente.
Se necessario, substitua a bomba d'agua.

COoo136

2. INSPECIONE O ACOPLAMENTO A FLUIDO
Inspecicne se ha danos ou vazamentos de oleo de silicone no
acoplamento a fluido.
Se necessario, substitua o acoplamento a fluido.

CO0068




SA-8 SISTEMA DE ARREFECIMENTO — Bomba d'Agua, Termostato

CCoGT7

CO0RSN

INSTALACAO DA BOMBA D’AGUA
(Veja pdgina SA-6)

1.

INSTALE A BOMBA D'AGUA

Conecte a mangueira de derlvagéo de 4gua, instale uma junta
nova e a bomba com os 5 parafusos.

Torque: 250 kgf.cm (18 Ibf.pé, 25 N.m)

INSTALE A POLIA DA BOMBA D’AGUA E O VENTILA-
DOR

[sem Acoplamento a Fluldo]

Instale a polia da bomba, o eix0 de acionamento e o conjunto
do ventilador com os quatro parafusos.

[com Acoplamento a Fluldg)

Instale a polla da bomba, o acoplamento a fiuido e o conjunto
do ventilador com as 4 porcas.

INSTALE E AJUSTE A CORREIA

(Veja pagina SE-5)

COMPLETE O LfQUIDO DE ARREFECIMENTO
(Veja pagina SA-8)

COLOQUE O MOTOR EM FUNCIONAMENTO E VERI-
FIQUE SE HA VAZAMENTO

TERMOSTATO
REMOCAO DO TERMOSTATO

1.

2.

3.

DRENE O L/QUIDO DE ARREFECIMENTO DO MOTOR
(Veja pagina SA-5)

DESCONECTE A MANGUEIRA DE ENTRADA DO RA-
DIADOR DA SAIDA DE AGUA.

[TAMPA DO TIPO SAIDA DE AGUA]

DESCONECTE A MANGUEIRA DO RESERVATORIO
DE LQUIDO DE ARREFECIMENTO E A MANGUEIRA
DE DERIVAGAO DE AGUA DA SAIDA DE AGUA.
REMOVA A SAIDA DE AGUA

Remaova os trés parafusos e a salda de dgua.

REMOVA O TERMOSTATO

Remova a junta do termostato,
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INSPEGCAO DO TERMOSTATO

SUGESTAQ: O termostato é identificado com a temperatura de
abertura da vélvula.

CO064

(a) Cologue o termostato num recipiente corm agua e aqueca
gradualmente a agua.

(b) Verifique a temperatura de abertura da valvula.
Temperatura de abertura da valvula:

Tipo 82°C 80 —84°C (176 — 183°F)

Tipo 88°C 86 —90°C (187 — 194°F)
Se a temperatura de abertura da valvula nao estiver dentro da
especificagdo, substitua o termostato.

[qeake]

{¢) Verifique o curso da valvula.
Curso da valvula:
Tipo 82°C
10 mm (0,39") ou mais a 95°C (203°F)
Tipo 88°C
10 mm (0,39") ou mais a 100°C (212°F)
Se o curso da vélvuta for menor que o especificado, substitua o
termostato.

CCO140

INSTALACAO DO TERMOSTATO
1. COLOQUE O TERMOSTATO NA CARCACA DA SAIDA
DE AGUA
fnstale uma junta nova no fermostato.
2. INSTALE A SAIDA DE AGUA

Instale a salda de 4gua com 3 parafusos. Aperte 08 parafusos.
Torque: 185 kfg.cm (13 Ibf.pé, 18 N.m)

3. [TAMPA TIPO SAIDA DE AGUA]
CONECTE A MANGUEIRA DO RESERVATORIO DO

CO0681

LiQuipo DE {\RREFI'ECIMENTO E A MANGUEIRA (S)
DE DERIVAGCAO DE AGUA

4. CONECTE A MANGUEIRA DE ENTRADA DO RADIA-
DOR

5. COMPLETE COM LiQUIDO DE ARREFECIMENTO
(Veja pagina SA-5)

6. COLOQUE O MOTOR EM FUNCIONAMENTQ E VERI-
FIQUE SE HA VAZAMENTOS



s i 2 i PRS-} 5t O S

SA-10 SISTEMA DE ARREFECIMENTO — Radiador

RADIADOR
LIMPEZA DO RADIADOR

Utilize agua ou equipamento de limpeza a vapor para remover
iama e sujeira da colméia do radiador.

NOTA: Se for utilizade um equipamento de limpeza do tipo
“alta presséo”, culdado para néo deformar as aletas da
colméia do radiador. Se a pressfio do esguichador for de 30
— 35 kgf/em? (427 — 498 psl, 2,942 — 3,432 kpa), mantenha
uma distancia minima de 40 — 50 cm {15,756 — 19,69") entre

—— o nucleo do radiador e o esgulchador.

INSPECAO DO RADIADOR

1. INSPECIONE A TAMPA DO RADIADOR OU A TAMPA
DE SAIDA DE AGUA
Utilizando um aparelho teste da tampa do radiador, bombeie o
aparelho até que a vélvula de alivio abra, Verifique que a valvula
abre-se entre 0,75 kgfiem? (10,7 psi, 74 kPa) @ 1,05 kgf/cm?
{14,2 psi, 103 kPa).
Verifique se a pressfo néo cai rapidamente quando a pressdo
na tampa estd abaixo de 0.6 kghfcm2 (8.5 psi, 59 kPa).
Sa nfio estiver dentro dos limites, substitua a tampa.

2. VERIFIQUE SE HA VAZAMENTO NO SISTEMA DE AR-
REFECIMENTO

{a) Complete o radiador com Hquido de arrefecimento e coloque
o aparelho da teste de presséo.

(o) Agqueca o motor.

{c) Bombeie até 1,2 kgticm? (17 psi, 118 kPa), verifique que a
presséo néo cai.

Se a presséo cair, verifique se h4 vazamento nas mangueiras,

0000 no radiador ou na bomba d'dgua. Se n&o for encontrado vaza-

mento externo, verifigue a colméia do aquecedor, bloco do

motor e o cabsegote.

Aparslho de Teste da
Tampa do Radiador

Aparelho de Teste da
Tampa do Radiador 000884
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SL-2 SISTEMA DE LUBRIFICAGAO — Descrigiio

DESCRICAO

Esle molor possui um sislema de lubrificag&o totaimente pressurizado e fittrado.

Radiador de dleo

Véivila de retenglo ds 6leo

3

Pulverizador de bleo

Filtre de dleo (tela)

LTuchos de valvula }- ________ 1

Bomba de élec ¥ :
| Vareta de valvula bm e oo =

L3 I

[Balancins }— _______ -

2 !

Bilxo dos balancins b e o e - {

IL - ~{ Embolos e cilindros ]
)
- ~ {Bistas 7

[
:- - —Mrvore de manwelas—l

T
2.5 kgiem? [ e e
lléivula de alivio —] Radiadar da 6leo
3 7
‘.. _______________
7.0 kg/em®
Vaivula de alivig

Pulverizador de dlec}--
1

3.2 kgiem’
| Vélvula de retencho do Hleo
T

- - — e —

|

|

!

|

!

|

|

!

;

|

i

i
4
L




SISTEMA DE LUBRIFICACAQ — Descrigéo

SL-3

Um sisterna de lubrificagde por presséo é utilizado
para lubrificar os componentes méveis deste motor. O
sistema de lubrificagéo consiste de um carter, bomba
de dleo, filtro de éleo, radiador de dleo, etc. O circuito
de lubnficagac é mostrado na ilustragéo na parte supe-
rior da pagina anterior. O ¢leo do carter é enviado para
a parte superior do motor pela bomba de oleo. O dleo
passa pelofiltro e pelo radiador de dleo onde ¢ resfriado,
e em seguida é enviado através dos furos de passagem
de Gleo, para a arvore de manivelas e para o0 motor.
Depois de ter passado pelos componentes, lubrifican-
do-os e resfrnandc-0s, 0 6leo retorna para o carter por
gravidade. Uma vareta medidora de ¢leo, localizada na
lateral do bloco do motor, é utilizada para a verificagao
do nivel de dleo.

BOMBA DE OLEO

A bomba de ¢ieo succiona o Sleo do cérter e 0 envia
sob pressdo 4 cada componente do motor. Umi filtro de
vlec do tipo “tela” estd instalado na linha de entrada da
bomba, para remover as impurezas. A bomba de 6leo
é do upo trocéide, dentro da qual existem um rotor
acionadar & um rotor acionado. Quando o rotor aciona-
dor gira, © rotor acionado gira na mesma diregéo, e
como o centro do eixo do rotor acionador é diferente do
centro do rotor acionado, o espago entre os dois rotores
varia conforme a rotagéo. O ¢leo é admitido quando o
espago aumenta, e é descarregado quando esse mes-
mo espago torna-se estreito.

VALVULA DE ALIVIO DA BOMBA DE OLEO

Uma valvula de alivio estd instalada na bomba de
6leo para evitar um aumento subito da presséo hidrau-
lica quando é dada a partida com motor frio. Quando a
pressao hidrallica éde 7 kgf/cm {99.6 psi, 686,5 kPa)
ou menor, é mantida fechada pelaforc;a da mola, porém
guando a presséo excede 7 kgf/cm (99.6 psi, 686.5
kPa), ela supera a forga da mola e abre permitindo que
o dleo retorne ao carter através da linha de allvio.

FILTRO DE OLEO

Existem dois tipos de filtros de dleo, um do tipo Huxo
totai & um do tipo elemento duplo com um sistema de
desvio (bypass).

Ambos os tipos de filtro possuem um elemento de
papel com uma vélvula de allvio incorporada. Particulas
metélicas provenientes do desgaste, impurezas no ar,
carbono e outras impurezas podem contaminar o cleoc
durante a utilizagéo e poderéo causar desgastse prema-
turo, se permitida a sua circutagéo no motor. O filtro de
olec integrado ao circuito de iubrificagéo, remove essas
impurezas quando o Gleo passe através dele. O filtro
esta instalado no lado externo do motor para simplificar
a substituicdo do elemento filtrante. Uma valvula de
alivio também esté instalada antes do elemento filtrante
para aliviar a alta pressao do dleo, caso o slemento do
filtro fique obstruldo por impurezas. A vélvula de allvio
abre quando a pressao do 6leo for maior que a forga da
mola. O élec passando através das linhas da valvula de
alivio é desviada do filtro e flue diretamente para a
galeria de dlgo do motor.
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SL-4 SISTEMA DE LUBRIFICACAQ — Diagndstico de Faihas, Verificacio da Pressfio de Oleo

Problema Causa possivel Solugdo Pégina
Vazamenio de dleo Cabagote, bloco do motor ou copo da bomba de| Repare como necessétlo
oleo danilicado ou trincado
Vedador com defeito Substitua ¢ vedador MM-60 ou
Junta com defelto Substitua a junta MM-91
Balxa pressho de dleo |  Vazamento de éleo Repare como necessério
Viélvula de alivio com defeito Repare a vélvula de alivio SL-7
Bomba de éleo com defelto Repare a bomba de dlec SL-7
Baixa qualidade do dleo do motor Substitua o éleo do motor 8L-5
Mancal da drvore de manivelas com defeito Subslitua 0 mancal MM-71
Mancat da biela com defeito Substitua o mancal MM-69
Filtro de dleo ohstruido Substitua o filtro de 6leo SL-5
Alta pressao de dleo Valvula de alfvio com defelto Substitua a vdlvula de alfvio SL-7

VERIFICAGCAO DA PRESSAO DE OLEO

t ‘1501@ = s — 5‘;['““) 1. VERIFIQUE A QUALIDADE DO OLEO DO MOTOR
! vt Verifique se o dleo estd deteriorado, contaminado com agua,
& I — 1 L | descolorido ou com baixa viscosidade.
y 3 ’ Caso a qualidade seja baixa, substitua o dleo,
i J [ I Utilize um cleo API classe CC, CD ou meihor, de viscosidade
oy S L D T recomendada.,
Variagio anotecipacfa de temperatura antes da préxima
troca de dleo
LEa2

2. VERIFIQUE O NIVEL DO OLEO
O nivel de 6leo devera estar situado entre as marcas “L" e “F"
da vareta medidora.
Se o nivel estiver baixo, verifique possiveis vazamentos e
adiclone Gleo atéd a marca “F".

3. REMOVA O INTERRUPTOR DE PRESSAO DO OLEO
OU O BUJAO ROSQUEADO

4. INSTALE UM MANOMETRO DE PRESSAO DE OLEO

5. COLOQUE O MOTOR EM FUNCIONAMENTO
Coloque o motor em funclonamento, e aqueca-o alé sua tem-
peratura normal de funcionamento.

Mandmetro de 6. VERIFIQUE A PRESSAO DE OLEO

EMI7S0

prassao de dlec Press#o de Sleo:
Em marcha-lenta: 0,3 kgt/em? (4.3psl, 29 kPa)
ou acima
A 3000 rpm: 2,5 — 6,0 kgfiem?

(36 — 86psl, 246 — 588 kPa)
SUGESTAQ:  Verifique quanto a vazamento ap6s a reinsta-
lag¢8o do interruptor de presséo ou bujédo de vedagio.




SISTEMA DE LUBRIFICACAQ — Substituicao de Oleo do Motor o du Filliv tlo Oleg SL-5

LU0135

LUp728

LUOH

SUBSTITUICAO DO OLEO DO MOTORE
DO FILTRO DE OLEO

ATENCAO:

1.

O contato prolongado e repetido cam dleo mineral podera
resultar na remogdo da oleosidade natural da pele, conduzin-
do ao ressecamento, Irritagido ou dermatite. Além disso, o
éleo do motor usado contém contaminantes potencialmente
nocivos que podem causar cancer de pele. Meios adequados
para a protegéo da pele e local apropriado para limpeza
devem ser providenciados.

Cuidados devem ser tomados, durante a troca de dleo, para
reduzir o tempo de exposi¢do da pele ac éleo usado. [ioupas
protetoras e luvas, que ndo permitam a penetragéo de dleo,
devem ser utilizadas. A pele deve ser lavada completamente
com &gua e sabdo ou com produto para limpeza de maos
isento de agua, para remover todo o dleo usado de motor.
Nao utilize gasolina, thinner ou solventes.

Tendo em vista a preservagédo do melo-ambiente, o Sleo
usado deve ser descartado somente em locais pré-determi-
nados.

DRENE OLEO DO MOTOR

(a) Remova a tampa do bocai de enchimento.

(b} Remova o bujdo de drenagem e drene todo o dleo dentro
de um recipiente.

SUBSTITUA O FILTRO DE OLEO

(a} Utilizando a SST, remova o filtro de dleo.

SST/ Tipo fluxo total 09228-44011
SST/ Tipo elemento com “By-Pass” 09228-10001

(b} Verifique e limpe a superficie de instalagéo do filtro.
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SL-6 SISTEMA DE LUBRIFICAGAO — Substituicio do Oleo do Motor e Filtro de Oleo

LU0490

{c) Apligue dleo fimpo de motor no anel de vedagao do filtro
novo de diso.

(d) Rosqueie suavemente o filtro de dleo até encontrar resis-

téncia.

(e} Utilizando a 8ST, dé um aperto adicional de 3/4 de volta no
filtro de élao.

S8T/ Tipo fluxo total 09228-44011

SST/ Tipo elemento com “By-Pass” 09228-10001

. ABASTEGCA O MOTOR COM OLEO

{(a) Limpe e instale o bujéo de drenagem com uma nova junta.
Aperte o bujfio de drenagem.

Torque: 350 kgf.cm (25 Ibf.pé, 34 N.m)

(b) Abastega o motor com dleo novo, API classe CC, CD, ou

melhor.
Capacidade:
litros (US gts, qts imp.)
Semtroca | Comtroca Abhastect-
cdo flitro de | do filtro de | mento com
dleo dleo motor sdco
BJ a BU 6.4 7.3 7.9
(B, 11B) {6,8; 5,6) (7,7, 6,4) {8,4; 7,0)
8,4 93 9.9
BU (14B) e BY 8.9:74) | (0.8:82) | (10587
BB 8,1 9,0 9.6
(8.6; 7,1) (9,5:7,9) {10,1; 8,4)

{c} Instale a tampado bocal de enchimento de dleo coma junta.

. COLOQUE O MOTOR EM FUNCIONAMENTO E VERI-

FIQUE SE HA VAZAMENTO

. VERIFIQUE NOVAMENTE O NIiVEL DE OLEO

Verifique novamente o nivel de éleo do motor e complete se
necessario.



SISTEMA DE LUBRIFICACAO — Bomba de Oleo SL-7

BOMBA DE OLEO
REMOGAQ DA BOMBA DE OLEO

SUGESTAO: Ao reparar a bomba de dleo, o cérter s o filiro de
dleo (tela) devem ser removidos & impos.

Bomba de 6lgo 4Junta
(carcaga da

engrenagem de
sincronisma)

vedagéo

Tubo de dleo

-—— Fiitro de diea (tela}

-

Paratuse o cabaca da 12mm 185 (13,18}
Pargfuso o/ cabeca de 14mm 376 (27,37) ¢ Junta

Carter

Pt
Outros BU (11B e 14B)

[kg-em (Ibf.pé, N.m)! : Torque especificado
+ Peca naa reutilizavel LUo7ST

*: Somente Europa o Austrélia (118 e 148).
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SISTEMA DE LUBRIFICACAO — Bomba de Oleo

i s L0742

19272 LUeZN

1.

4.

o

POSICIONE O CILINDRO N2 1 NO PMS (PONTO MOR-
TO SUPERIOR) NO TEMPO DE COMPRESSAO (Veja
pagina MM-22)

DRENE GLEO DO MOTOR (Veja pagina SL-5)
REMOVA A CORREIA ACIONADORA

REMOVA O VENTILADOR E A POLIA DA BOMBA DE
AGUA (veja pagina SA-7)

REMOVA A POLIA DA ARVORE DE MANIVELAS E A
CARCACA DA ENGRENAGEM DE SINCRONISMO
(Veja ltens 8 e 10 nas paginas MM-54 ¢ 55)

REMOVA A BOMBA DE VACUO

REMOVA A ENGRENAGEM INTERMEDIARIA E A EN-
GRENAGEM DE SINCRONISMO DA ARVORE DE MA-
NIVELAS

(Veja itens 14,15 e 17 nas paginas MM-55 e 56)

REMOVA AENGRENAGEM DE SINCRONISMO DA AR-
VORE DE COMANDO DE VALVULAS

(a) Utilizando a SST, remova o parafuso de fixacéo e a placa
de apoio.
SS8T 09278-54012

{b) Utilizando a SST, remova a engrenagem de sincronismo.
SST09950-20017

REMOVA O CARTER
(a) Remova os vinte parafusos e as quatro porcas.

(b} Introduza a lamina da SST entre o bloco do motor (ou placa
de reforgo) e o cérter, corte a cola de vedagdo aplicada e
rtemova o cérter.

88T 09032-00100

ATENGAO:

Néo utilize esta SST no lado da carcaga da engrenagem de
sincronismo e no lado do suporte do vedador traseiro de
dleoc.

Tenha cuidado para néo danificar o flange do cérter.



SISTEMA DE LUBRIFICACAO -— Bomba do Olew SL-9

9. REMOVA O FILTRO DE OLEO (TELA) E O TUBO DE

OLEO

(a) Remova os dois parafusos, as duas porcas, o filtro de ¢leo
(tela) & a junta.

{b) Remova o parafuso de unido, as duas porcas, o tubo do dleo
e {rés juntas.

(¢) [Europa e Australia (118 e 14B}]
Remova a placa de reforge.

Y & '
§
‘/\ // Luorz?

10. REMOVA A BOMBA DE OLEO (CARCACA DE ENGRENA-

GEM DE SINCRONISMO)

(a) Antes de remover as duas porcas de fixagao do flange da
bomba injetora & carcaga da engrenagem de sincronismo,
verifique se as marcas de sincronismo estdo alinhadas. Caso
nao estejam, faga novas marcas de sincronismo durante a
reinstalagao,

(b) Remova as duas porcas.

/ EM6267

(c) Remova 0s oito parajusos.

\ 1
. J\ LUQ754

(d) Utilizando um martelo de plastico, bata levemente na carca-
¢a da engrenagem intermediana e a remova com a junta,

L0744
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SL-10 SISTEMA DE LUBRIFICACAO — Bomba de Oleo

COMPONENTES

Maola

@

Vélvula de

¢ Anel de alivio
vedagéo

¢ Peca néo reutilizével

Eixa estriado

Tampa da bomba
de dleo

Rotor acionado

Rotor acionador

LUG745—

LUO752

o751

DESMONTAGEM DA BOMBA DE OLEO

1. REMOVA A VALVULA DE ALiVIO
Remova o buj&o, anel de vedagdo, mola e a vdlvula de allvio.

2, REMOVA OS ROTORES ACIONADOR E ACIONADO

{a) Remova os sete parafusos e a tampa da bomba de dlso.
{b) Remova 0s rotores.



SISTEMA DE LUBRIFICACAO -- Bomba do Olu SL-11

LUG118

LUD748

INSPECAO DA BOMBA DE OLEO

1.

INSPECIONE A VALVULA DE ALIVIO

Lubrifique a valvula com dleo do motor e verifique se ela desce
suavemente em seu alojamenta pelo seu préprio peso.

Caso contrario, substitua a valvuia de alivic, Se necessaro,
substitua o conjunto da bomba de dlco

INSPECIONE 0S ROTORES ACIONADOR E ACIONA-
Do

Inspecione a folga entre o rotor e ¢ corpo

Utitizando um calibrador de laminas, mega a folga entre o rotor
acionado e o corpo da bomba.
Folga normal do corpo: 0,140 - 0,220 mm

(0,0055 - 0,0087"}
Folga méxima do corpo: 0,40 mm (0,0157"}
Se a folga exceder o limite méximo, substitua os rotores. Se
necessario, substitua o conjunto da bomba de dleo.

VERIFIQUE A FOLGA LATERAL DO ROTOR

Utilizando um calibrador de laminas e uma régua de precisao,
mega a folga entre o rotor e a régua de precisao.

Folga normal lateral: 0,035 - 0,090 mm
(0,0014 - 0,0035")
Folga maxima lateral: 0,15 mm (0,0059")

Se a folga exceder o lmite maximo, substitua os rotores. Se
necessario, substitua o conjunto da homba de dleo.

VERIFIQUE A FOLGA ENTRE AS PONTAS DOS ROTO-
RES

Utilizando um calibrador de laminas, verifique a folga entre as
pontas dos rotores acionador e acionado.

Folga normal entre pontas: 0,110 - 0,240 mm
(0,0043 - 0,0094")
Folga maxima entre pontas: 0,30 mm (0,0118")

Se a folga exceder o limite maximo, substitua 0s rotores.

VERIFIQUE O EIXO ESTRIADC

Utilizando um reldgio comparador, mega a folga girando o rotor
acionador nos sentidos horano e anti-horério em varias posi-
¢oes,
Folga normal: 0,541 - 0,790 mm

{0,0213 - 0,311"}
Folga maxima: 1,00 mm (0,0394")
Se a folga exceder o limite maximo, substitua o rotor e o ex0
estriado,
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SISTEMA DE LUBRIFICAGAO — Bomba de Qleo

L0148

LUd11g

SST

LUO14E

SUBSTITUICAO DO EIX0O ESTRIADO

1. REMOVA O EIXO ESTRIADO

{2} Remova as duas chavetas.

(b} Posicione ¢ eixo estriado com a ranhura da chaveta voltada
para baixo, glrando a 4rvore de maniveias.

NOTA: Néo gire a drvore de manivelas mais que 1/4 de

volta.

(¢} Utilizando uma talhadeira e um martelo, desloque o 8ixo
estriado para fora da ranhura até que a SST possa ser
instalada na extremidade do eixo estriado.

(d) Ulilizando a SST, remova o eixo estriado.
S8T 09950-20017

2. INSTALE UM NOVO EIXO ESTRIADO

(a) Utizando a S8T e um martelo, instale o eixo estriado.
SST 09608-35014 {09608-06040)

(b} Instale as duas chavetas,

[



SISTEMA DE LUBRIFICACAO - Bomba do Olow SL-13

MONTAGEM DA BOMBA DE OLEO
(Veja pagina SL-10)

1. INSTALE OS ROTORES ACIONADOR E ACIONADO

{a) Instale os rotores no corpe da bomba de dleo.

{b) instale a tampa da bomba de dleo com os sete parafusos.

A, 2. INSTALE A VALVULA DE ALIVIO
> tnstale a valvula de alivio, a mola e ¢ bujdo com um anel de
> vedagdo novo.
Torque: 500 kgf.cm (36 Ib.pé, 48 N.m)

LuO78§
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SISTEMA DE LUBRIFICACAO — Bomba de Oleo

LU0138

LUO754

Emgz67

Junta Hiquida

LUO728

INSTALAGCAOQ DA BOMBA DE OLEO

(Vela pagina SL-7)
1. INSTALE A BOMBA DE OLEO (CARCAGA DA ENGRE-
NAGEM DE SINCRONISMO)

SUGESTAQ: Utllize os parafusos indicados "A", "B" e “C ".

{a) Cologue a nova junta e a carcaga da engrenagem de
sincronisme na posi¢ao correta,
{b} Instale & aperte uniformemente os oito parafusos em varios
astagios.
Torque: Ae B 375 kgf.cm (27 Ibf.pé, 37 N.m)
Cc 185 kgf.cm (13 ibf.pé, 18 N.m)

{¢) Alinhe as marcas de sincronismo no corpo da bomba inje-
tora e na carcaga da engrenagem de sincronismo.

(d) Instale os dois parafusos de fixagdo do flange da bomba
injetora & carcaga da engrenagem de sincronismo.

Torque: 185 kgf.cm (13 Ibf.pé, 18 N.m)

2. [Europa e Australia (11B E 148)]
INSTALE A PLACA DE REFORGO

(a) Renova todo ¢ material de vedagéo e tenha cuidado para
nac derramar dleo nas superficies de contato da placa de
reforgo e do bloco do motor.

« Utilizando uma {amina & uma espatula, remova todo o
materiat de vedagéo usado (FIPG) das superficies da
junta e da cavidade da junta.

+ Limpe minuciosamente todos 0s componentes para re-
mover todo ¢ material de vedagéo restante.

+ Limpe ambas as superficies de contato com um solvente
que néo deixe residuos.

NOTA: Néo utllize solventes que possam atacar as superfi-

cies pintadas,

(b) Aplique a junta liquida na placa de refor¢o conforme indica-
do na figura.

Junta liquida: Peca n? 08826-00080 cu equivalente
+ Instale um bico para a aplicacéo que tenha uma abertura

de 4 mm (0,16").



SISTEMA DE LUBRIFICACAQ — Bomba du Olou SL-15

B
ﬁ-ﬂ
LUD38S

9 o O o0/0 O Q

LUO706

SUGESTAQ: Evite a aplicacao em excesso sobre a superficie.
Tenha cuidado, especialmente préximo as passagens de Oleo.
» Os componentes devem ser montados num intervalo de
no maximo 15 minutos apos a aplicagdo. Caso contrario,
o material devera ser removido e aplicado novamente.
+ Remova imediatamente o bico de aplicagdo do tubo e
recologue a tampa.

3. INSTALE O FILTRO DE OLEO (TELA) E O TUBO DO

OLEO

(a) Instale uma junta nova e o filtro de dleo (tela} com os dois
parafusos e duas porcas. Aperte os parafusos e as porcas.

Torque: 185 kgf.cm (13 tbf.pé,18 N.m)

(b) Instale as trds novas juntas, o tubo do dleo com o parafusc
de unido e as duas porcas. Aperte o parafusoc de uniac e as

porcas.
Torque:
Parafuso de unido 500 kgf.cm (36 ibf.pé,49 N.m)
Porca 185 kgf.cm {13 Ibf.pé,18 N.m)
. INSTALE O CARTER

(a) Remova todo ¢ material de vedagao e tenha cuidado para
néo derramar oleo sobre as superficies de contato do cérter

e da placa de reforgo.

« Utlizando uma lamina e uma espétula, remova todo o
material de vedacdo usado (FIPG) das superficies da
junta e da cavidade da junta

» Limpe minuciosamente todos 0s componentes para re-
maver todo 0 material de vedago restante.

+ Limpe ambas as superficies de contato com um soivente
gue ndo deixe residuos.

NOTA: Néo utilize solventes que possam atacar as superfi-
cles pintadas.

(b) Apliqueajunta liguida no carter conforme indicado nafigura.
Junta liquida: Pega n® 08826-00080 ou equivalente

+ Instale um bico para a aplicagdo que tenha uma abertura
de 4 mm (0,16").

SUGESTAO: Envite a aplicagao em excesso sobre a superficie.
Tenha cuidado especialmente proximo as passagens de dleo.

+  Os componentes devem ser montados num intervalo
maximo de 15 minutos apos a aplicagéo. Caso contrano,
o material devera ser removido e aplicado novamente.

« Remova imediatamente o bico de aplicagac do tubo e
recologue a tampa.

(c) Instale o carter com os vinte parafusos e as quatro porcas.
Torque: 185 kgtf.cm (13ibt.pé,18 N.m)
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SL-16 SISTEMA DE LUBRIFICACAQ — Bomba de Olao

LT

5.

10.

11.

12.

13.

INSTALE AENGRENAGEM DE SINCRONISMO DA AR-

VORE DE COMANDO DE VALVULAS

(a) Alinhe a chaveta da engrenagem de sincronismo com a
ranhura da chaveta da engrenagem de sincronismo.

(b) Utllizando um marteio pidstico, bata levemente e instale a
engrenagem de sincronismo.

(c) Utilizando a SST, instale a placa de apoic e o parafuso de
fixagdo. Aperte o parafuso.
SST 09278-54012
Torque: 375 Kg-cm (27 Ibf.pé, 37 N.m)

INSTALE A ENGRENAGEM DE SINCRONISMO DA AR-
VORE DE MANIVELAS, A ENGRENAGEM INTERME-
DIARIA E A ENGRENAGEM DE ACIONAMENTO DA
BOMBA INJETORA

(Vejaitens 1, 3 até 6 nas paginas MM 62 até 64)
INSTALE A BOMBA DE VACUO

INSTALE A TAMPA DA ENGRENAGEM DE SINCRO-
NISMO E A POLIA DA ARVORE DE MANIVELAS
(Veja itens 9 e 10 nas péginas MM 64 e 65)

INSTALE A POLIA DA BOMBA D'AGUA E O VENTILA-
DOR

{Vela pagina SA-12)

INSTALE E AJUSTE A CORREIA

(Veja pégina SE-5)

COLOQUE OLEO NO MOTOR

(Veja pagina SL-6)

COLOQUE O MOTOR EM FUNCIONAMENTO E VERI-
FIQUE SE HA VAZAMENTO

VERIFIQUE NOVAMENTE O NIVEL DE OLEO DO MO-
TOR

(Veja pagina SL-4)



SISTEMA DE LUBRIFICACAO — Radiador de Oleo e Vilvula do Alivio SL-17

RADIADORDE OLEO EVALVULADE AL{VIO

COMPONENTES
BJ
Filtro de 6leo ".
) ¢ Junta
5 Radiador de oleo
&~ Suporte do o
Valvula de ativio—%p  filtro de ¢ Junta
bleo

Mola --
¢ Anelde —— &

vedagdo @

# Anel de vedagao

Carcaga do
radiador de

vedagio
Mola ————I

de dleo

[kg-cm (Ib.pé, N.m)|: Torque especificado
& Pega ndo reutilizavel

LuOT58
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SL-18 SISTEMA DE LUBRIFICACAO — Radiador de Oleo e Valvula de Alivio

REMO&RO DO RADIADOR DE OLEO E VALVULA
DE ALIVIO

(Veja pagina SL-17)

1.

PANNLE
ssT Ly

hl r -
Lo LUOTH

)

(i

DRENE O LIQUIDO DE ARREFECIMENTO DO MOTOR
(Veja pagina SA-5)
REMOVA O FILTRO DE OLEO (Veja pdgina SL-5)

REMOVA A VALVULA DE ALiVIO
Remova o bujdo, junta, mola e a véivula de alivio.

REMOVA O SUPORTE DO FILTRO DE OLEO
Remova os quatro parafusos, suporte e & junta.

REMOVA A TAMPA DO RADIADOR DE OLEO COM O
RADIADOR DE OLEO
(a) Utilizando a SST, remova o parafuso de fixagdo da tampa

do radiador de éleo no bloco do motor.
SST 09313-30021

(b Remova os nove parafusos, duas porcas, tampa do radiador
de dleo, radiador de 6leo e a junta,




SISTEMA DE LUBRIFICAGCAO — Radiador de Oleo e Valvula de Alvio SL-19

6. SEPARE O RADIADOR DE OLEC DA CARCACA DO
RADIADOR DE OLEC

Remova as quatro porcas, radiador de 6leo, dois anéis de
vedacgio e juntas.

LU0734

INSPE%A"\O DO RADIADOR DE OLEO E VALVULA
DE ALIVIO

1. INSPECIONE A VALVULA DE ALIVIO

Lubrifique a vélvula com dleo do motor e verifigue se ela desce
suavemente em seu alojamento, pelo seu proprio peso.

Caso contrario, substitua a valvuta de alivio. Se necessario,
substitua 0 suporte do tiltro de dleo.

LUO783 LUQTIS

2. INSPECIONE O RADIADOR DE OLEO
Verifique se o radiador esta danificado ou obstruido.

LU0370
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SL-20 SISTEMA DE LUBRIFICACAO — Radiador de Oleo e Vélvula de Alivio

INSTALAGAO DO RADIADOR DE OLEO E VAL-
VULA DE ALIVIO

{Veja pagina SL-17)
1. MONTE O RADIADOR DE OLEO EM SUA CARCACA

Monte o radiador de élec em sua carcaga com duas juntas e
anéls de vedaghio novos. Instale as quatro porcas,
Torque: 145 kgf.cm (10 Ibf.pé, 14 N.m)

2. INSTALE O CONJUNTO DO RADIADOR DE OLEO E
SUA CARCACA
(a) Instale uma nova junta, o conjunto do radiador de dlec e a

sua carcaga,
Torque: 185 kg-cm (13 Ibf.pé, 18 N.m)

{b) Utilizando a SST, instale o paratuso de fixa¢do da carcaga
do radiader de 6ieo no bloco do motor,

SST 09313-30021

Torque: 185 kgf.cm (13 Ibf,pé, 18 N.m)

3. INSTALE O SUPORTE DO FILTRO DE OLEO

Instale uma junta nova e o suponte do tiliro de dleo com quatro
parafusos.

Torque: 375 kgf.cm (27 Ibf.pé, 37 N.m)

4. INSTALE A VALVULA DE ALIVIO

Instale a vaivula de alfvio, a mala com uma junta nova e o bujo.
Torque: 500 kgf.cm (36 ibf.pé, 49 N.m)
5. INSTALE O FILTRO DE OLEOQ (Ve]a pagina SL-5)

6. ABASTEGA O MOTOR COM O LiQUIDO DE ARREFE-
CIMENTO (Ve]a pagina SA-5)

7. COLOQUE O MOTOR EM FUNCIONAMENTO E VERI-
FIQUE SE HA VAZAMENTO

8. VERIFIQUE O NIVEL DE OLEO DO MOTOR (Veja pagl-
na SL-4)

- e —— i ety T



SISTEMA DE LUBRIFICACAO — Pulvorizadoios do Oloo o Vilvukt di Telengiw sL-21

PULVERIZADORES DE OLEO E VALVULA DE RETENGAO
COMPONENTES

Anel de

¥ yedacgéo
Valvula de
S retencgao

¢ Anelde  Bomba injetora
vedagéo

a .
& Peca ndo reutilizavel LT

REMO&AO DOS PULVERIZADORES DE OLEQE
VALVULA DE RETENCAO

1. REMOVA A BOMBA INJETORA (Veja pagina SL-20)
2. REMOVA A VALVULA DE RETENGAO

3. REMOVA OS PULVERIZADORES DE OLEO

Utilizando a SST, remova os pulvenzadores de dleo.
88T 09219 - 56010




SL-22 SISTEMA DE LUBRIFICACAQ — Pulverizadores de Oleo e Valvula da Retencéo
INSPECAO DO PULVERIZADOR E DA VALVULA

DE RETENCAO
7 1. INSPECIONE A VALVULA DE RETENGCAO
7/////’///////////{/’ // J/ /rV/ /// M,/ -
——— & /////////////,éf Desloque a vélvula com uma haste de madeira para verficar se

ela eatd emperrada. Caso esteja emperrada, substitua a valvula
de retencio.

LU034?

2. INSPECIONE OS PULVERIZADORES DE OLEO

Verifique se o pulverizador de 6lec est4 danificado ou obstruido.
Caso esteja danificado ou obstruido, substitua o puivenzador de
dleo,

INSTALAA%AO DOS LVERIZADORES DEOLEO
E DA VALVULA DE RETENCAO

(Veja pagina LU-21)

1. INSTALE OS PULVERIZADORES DE OLEO

(a) Instale um novo ane! de vedagio no pulverizador de dleo.
(b) Aplique uma leve camada de 6lec do motor no anel de
vadagéo.
(¢} Alinhe o vértice superior do pulverizador de leo com a
LU0738 marca de alinhamento, existenta no bloco do motor.
(d) Utilizando uma barra de latdo e um martelo, instale os quatro
pulverizadores.
2. INSTALE A VALVULA DE RETENGAO

Instale uma nova junta e a vélvula de retengéio.
Torque: 350 kgf.cm (25 Ibf.pé, 34 N.m)

k"‘ ’ LUG730
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SP-2 SISTEMA DE PARTIDA - Sistema de Pré-Aquecimento [B e 38]
SISTEMA DE PRE-AQUECIMENTO [Be3B]
Vela de Pré-Aquecimento Tipo Super
CIRCUITO DO SISTEMA
— e _}
Fusivel i
8J
Inerruptor de lgnigéo ENGINE 15 A
AM IG @
0/2 ST2 Fuaivel
BB g 8821
AMOIOY) & A A GAUGE (7.5A)
| g| |B g \.-lB 1150114
" Luz indicado
Ligagdo Fusivel, 189/ [§%] e g Grveiate
BJA(1.258) Ligagao Fusivel Pré-aquecimento] Pré-aguecimenta g pré-Aquaciments
BB MAIN (2 0L) ) GLOW (2 o)) El (G g 3
1 5;::;::: da g 9 Para o allernador
LA pré-Agquecimento ) %= {arrmunal L
. | Balena e E 7
2 Sensor da
: temparatura
£ 10 da dgua
é -‘Jf'— Baterta 6
e i | (24v)
T Vela de LigagBo-Fusival 0§
i Pre-Aquecimento
L _L 1 4

1]1L

ST0575

—— =



SISTEMA DE PARTIDA — Sistoma du Pro-Aguocimonto |13 u Bl SP-3

DIAGRAMA CARACTERISTICO DO TEMPORIZADOR

Tipo 12V
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§T0048

570585 ST0684
e ) (=T O
INSPEGAO DOS COMPONENTES
Temporizador de Pré-aquecimento
LOCALIZAGAO
BJ: Embaixo do painel de instrumentos no lado do passa-
geira.
BE: Embaixo do painel de instrumentos na parte central.

Para obter informagdes sobre os procedimentos de inspegio,
consulte o Diagndstico do Sistema Elétrico Diesel. (Veja a
pagina MM-13)



SP-4 SISTEMA DE PARTIDA - Sistema de Pré-Aquecimento [B a 3B)

5T0836

Continurdade {1)

=] @®
Beloria (2)

sTosaE

%

Owm

Relé n? 1 da Vela de Pré-aquecimento

LOCALIZACAO
BJ: Na saia do para-lama , no compartimento do motor.
BB: Na parte inferior da saia do para-lama esquerdo.

1. VERIFIQUE A CONTINUIDADE DO RELE
{a) Verifique se hd continuidade entre os terminais Ee g
{b} Verlfique se nao ha continuidade entre os terminais 8 e G.
Se a continuidade ndo for conforme especificado, substitua o
relé.

2. VERIFIQUE O FUNCIONAMENTO DO RELE
(a) Aplique avoltagem da bateria nos terminais £ e g por alguns
segundos.
(b} Verifique se hd continuidade entre os terminais B e G.
Se o funcionamente néc for conforme especificado, substitva o
relé,

Relé n? 2 da Vela de Pré-Aquecimento [BJ]

LOCALIZACAQ: Na saia do péra-lama no compartimento do
motor.

1. VERIFIQUE A CONTINUIDADE DO RELE
(a) Verifique se ha continuidade entre os terminais E e g.
(b} Varifique se néo ha continuidade entre os terminais Be G.
Se a continuidade nao for conforme especificado, substitua o
relé.



SISTEMA DE PARTIDA - - Sistemi de Pre-Aquocuniento [ e B SP-b

1 / 44
b N

Cantinudade

[ S

. ®
O o
On atena
-
L B o
— ST0053

2. VERIFIQUE O FUNCIONAMENTO DO RELE

(a) Apligue voltagem da batena nos terminais E e g por alguns
segundos.

(b} Verifique se ha continuidade enltre 0s termirais B e G

Se o funcionamento n&o for conforme especificado, substitua o
relé.

Relé n2 2 da Vela de Pré-aquecimento [BB]

LOCALIZAGAO: Na parte inferior da saia do para-lama es-
querdo.

N L./
STOR70
Sem Continudade Continuidade
I |-
) [
O3 @)
Q ]
kL ST0434
Continuidade
[ HD ]
o Bateria
Ol
Loy
Q

$T0384

1. VERIFIQUE A CONTINUIDADE DO RELE
(a) Verifique se ha continuidade entre os terminais E e g.
(b) Veritique se ndo ha continuidade entre os terminais B e G.

Se a continuidade nado for conforme especificado, substitua o
relé.

2. VERIFIQUE O FUNCIONAMENTO DO RELE

(a) Aplique avoltagem da batena nos terminais E e g poralguns
$8gUNUOS.

(b) Verifique se ha continuidade entre os terminais B e G.

Se o funcionamento ndo for conforme o especificado, substitua
o ralé.

Resistor da Vela de Pré-aquecimento

VERIFIQUE O RESISTOR DA VELA DE PRE-AQUECIMEN-
TO

Utilizando um ohmimetro, verifigue se ndo ha continuidade entre
o terminal do resistor e o coletor de admisséo.
Se houver continuidade, substitua o resistor.

570553
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SP-6 SISTEMA DE PARTIDA — Sistema de Pré-Aquecimento [B e 3B]

Continuidade Vela de Pré-Aquecimento
VERIFIQUE A VELA DE PRE-AQUECIMENTO

Utilizando um chmimetro, verifique se ha continuidade entre o

tarminal de vela de pré-aquecimento e a massa.

Se nao houver continuidade, substitua a vela de pré-aquecimen-

to.

SUGESTAO:

+ Tenha cuidado para ndo danificar os tubos da vela de
pré-aquecimento, o que podera causar um circuito aberto
ou encurtar a vida util das velas,

» Evite 0 contato da vela de pré-aquecimento com éleo ou
gasolina, durante a limpeza.,

+ Durants a inspego, utltize um pano e remova todo o dleo
dos terminais da vela de pré-aquecimento e da arruela de
baquaeilite.

» Tenha culdado para ndo aplicar mais que 7 volls na vela de
pré-aquecimento, pois poderia causar um circuito abarto.

510200

Sensor de Temperatura da Agua

VERIFIQUE O SENSOR DE TEMPERATURA DA AGUA

Utilizando um chmimetro, verifiqus a resisténcia entre os termi-
nais do sensor de temperatura da dgua.

Resisténcia: Consulte a tabela abalxo.

Se a resisténcia néo for conforme especificado, substitua o
sansor de temperatura da dgua.

8T0610

88
L

—
N o oo
T

Resisténcia k)
H

<

Tarmistor

oar
02+
0.1+

20 0 20 40 60 80 100120
(~4) (32} (BBY104)(140){176){212){248)
Temparatura °C (F)

24 FIOT09




SISTEMA DE PARTIDA - - Sistoma do Pro-Aquocinunla |13 o 1]

SP-7

Tipo Retardamento Fixo

CIRCUITO DO SISTEMA
Interruptor de Ignicéo
AM G
Ligagado Fusivel f e (Outros)
BU (12V) . )
AM1 (EOA) 8 g Fusivel Fusivel
BU (24V) ° |5 ~ BJ6O, BU BB21
BBAIVh (50A) @ o g GLOW (7,54) ME2'DOR (7.5A)
AM(1L0Y) | @ (Ex.BE)
Ligagdo Fusivel Ligagio Fusivel
BJBO BJ60, BB Bl g
AM (0,5G) 2,01
BJ70, 73,75 BJ70,73,75 0 Luz Indicadora
AM (1 .253@ é GLOW (2,0) ??fazie\fla e da Vela do
BU, BB BU ‘ b Pre-aguec
MAIN (2,0L) GLOW (B0A) G E ¢
T @ 6
- o
1| Batena 8
3 ' 2
@
RES Bateria ¢
be o a
- ; Vela de £ 2
é- ".‘"' (Tipo 24V) Pré-agquec. it
— ey —
o o N ST0634
2 INSPEGAO DOS COMPONENTES
= =N Temporizador de Pré-aquecimento
= = LOCALIZAGAO
| BE: Embaixo do painet de instrumentos, na parte central.
6 5 BJ60:  Sob o painel do curvao no lado do passageiro.
BJ73: Embaixo do painel de instrumentos, no lado do pas-
sageiro,
BU: Embaixo do painel de instrumentos, no lada dg moto-
> — s10076 rista.

VERIFIQUE O TEMPORIZADOR DE PRE-AQUECIMEN-

TO

(a) Cologue o interrupter de ignigdo na posicdo G e mega o
tempo de acionamento da luz indicadora da vela de pre-
aguecimento.

Tempo de acendimento da luz: 15 — 19,5 segundos

(b) Verifique se hé& voltagem no terminal 5 do temporizador de
pré-aquecimento, quando o interruptor de ignigao estiver na
posicao G.



SP-8 SISTEMA DE PARTIDA — Sistema de Pré-Aquecimento [B ¢ 3B}

o

C( £ BN
) €
- | [ :

STO076

Sem continuidade Continuidade

£ |

O& Og

—Crr STOIN
Conlinuidade Bateria
i HD
O
O
o ®

ST0384

Relé da Vela de Pré-aquecimento [BB e BU]

LOCALIZACAC
BB: Na parte inferior da sala do péara-lama.
BU: Sob o painel do curv@o no lado do passagsiro.

. VERIFIQUE A CONTINUIDADE DO RELE

(a) Verifique se ha continuidade entre os terminais E e ¢.

(b) Verifique se ndo ha continuidade entre os terminais B e G.
Se a continuidada néo for conforme o especiticado, substitua o
reld,

. VERIFIQUE O FUNCIONAMENTO DO RELE

{(a} Aplique a voltagem da bateria nos tarminais E e g.

(b} Verifigue se ha continuidade entre os tarminais B e G.

Se o funcionamenteo néo for conforme o especificado, substitua
o relé.

Relé da Vela de Pré-aquecimento {BJ]
{Veja Relé n? 2 da Vela de Pré-aquecimento na pdgina SP-4)

LOCAL[ZAQAO: Na saia do péara-lama , ho compartimento do
motor,

Vela de Pré-aquecimento
(Veia pdgina SP-8)



SISTEMA

SP-9

DE PARTIDA - Sistema do 17ie-Aguectnento [ ¢ 1413

SISTEMA DE PRE-AQUECIMENTO
[11B e 14B]

CIRCUITO DO SISTEMA

(tipo 12V)

.,;_l%_-.%p-ﬂ

Ligagae fusivel §

interruptor de ignigéoc

Fusivel
BU (Europa 24V)

BU (12V)
AM1 (B0A)
BU (24V)
AM1 (50A)
BB
AM1 (2 0L)

Principal
(20L)

Bateria

Bateria
(tipo 24V)

AM G
o Fusivel

Medidor-motores (10A)

BU {outros) BB

Medidor (7 5A) Medidor (7 5A)
BB

Motor {10A) Luz indicadora

da coletor de

Relé do adrmissao

aguecedor
do coietar ge
de admissdo c 5
[o]
o E
N g Sensor de tempe-
ot T ratura da agua
£ 9
o ¥
=

Aquecedor do coletor
de admissdo

570635
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SISTEMA DE PARTIDA — Sistama de Pré-Aquscimento [11B e 14B]

DIAGRAMA CARACTERISTICO DO TEMPORIZADOR

Tempo de pré-aguecimento (seg.)

100

g0

—
(@]

80

70

__-Tempo de pré-aquecimento

60
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—_

40

£

30

/
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Tempo de

acendimento da luz

10

O =~ N Wobs oo ume

0
{32}

40
{104)

Temperatura da dgua °C (°F)

Tempo de acendimento da iuz (seg.)

SI0587

§T0508

& Desconecte

( e
5T060g

INSPEGAO DOS COMPONENTES

Temporizador de Pré-aguecimento

LOCALIZAGAQ
BB:
8U;

rista.

Embaixo do painet de Instrumentos na parte central.
Embaixo do paine! de instrumentos no lado do moto-

VERIFIQUE O TEMPORIZADOR DE PRE-AQUECIMENTO
(a) Desconecte o conector do sensor de temperatura da dgua.

(b) Coloque o interruptor de ignig&o na posiglio "ON", e mega o
tempo em que a luz indicadora de pré-aquecimento perma-

necCe acesa.

Tempo de acendimento da luz [Abaixo de 0'F {32'F):

Aproximadamente 5 segundos
Devido ao alto consumo de energia, faga esta
verificagéio o menor niimere de vezes possivel.

NOTA:




SISTEMA DE PARTIDA

Sisloma do Pre-Aquecunento [THE e 111 SP-11

870580

STO576

0577

Continuidade

570582

Relé do Aquecedor do Coletor de Admissao

LOCALIZAGCAO
BB: Abaixo da saia do para-tama esquerdo.
BU: No suporte localizade atrds do motor.

1. VERIFIQUE A CONTINUIDADE DO RELE
(a) Veritique se ha continuidade entre 0s terminais E e g.
(b) Verifique se ndo ha continuidade entre os terminais Bed.
Se a continuidade nao for conforme especificado, substitua o
relé.

2. VERIFIQUE O FUNCIONAMENTO DO RELE
(a) Apligue voltagem da bateria nos terminais E e g.
(b) Verifique se hd continuidade entre os terminais BeG.
Se o funcionamento nao for conforme especificado, substitua ©
relé.

Aquecedor de Ar do Coletor de Admissao

VERIFIQUE O AQUECEDOR DO COLETOR DE ADMISSAO

Utilizando um ohmimetro, vetifique se ha continuidade entre o
terminal do aguecedor do coletor de admissac e a massa.

Se nio houver continuidade, substitua ¢ aquecedor do coletor
de agmissio.

Sensor de Temperatura da Agua
{Veja pagina SP-6)



SP-12

SISTEMA DE PARTIDA — Diagndstico de Falhas, Clrouito do Sistema de Partida

DIAGNOSTICO DE FALHAS

Problema [ Causa Possivel Solugiio Pégina
Moatar nao gira na parida 1 Carga insuficlente na baterla Verllique a densidade da solugiio| SE-5
,‘ da bateria
Carregue ou subsiitua a bateria
! Cabos dabateria frouxos, corroldos ou desgas-| Repare ou substilua os cabos
i tados
Interruptor de partida em neutro corn defeito| Substitua o interruptor
{Apenas T/A)
Ligacéo do fusivel gueimada Substitua a Hgagdo do fusivel
Motor de partida com defeito Repare 6 motor de partida SP-13
L Interruptor de ignigio com defaite Substitua o interruptor de ignigiio
Motor gira lentamenta na Carga insuficlente na bateria Verltique a densidade da scluglo| SE-5
partida da bateria
Carregue ou substitua & bateria
Cabos da bateria frouxos, corrofdos ou desgas:| Repare ou substitua os cabos
. lados
' Motor de partida com deleito Repare o motor de partida SP-13
— m—— e -t
Motor de pamda continua| Motor de partida com defeito Repare o0 motor de partida 8P-13
tuncionando apés a parti- ‘ Intarruptor de ignigéo com defsito Substitua o interruptor de ignigtio
da _Curto no chicote elétrico Repare o chicote elétiico
Metor de pamda gira, masf Dente do pinhdc quebrado ou motor de partida| Repare o motor de parida SP-13
n&o ha partida no motor ‘ com defeito
| Volante ou cremalhaira com denta quebrado Substitua o volante ou ¢remalhsira

CIRCUITO DO SISTEMA DE PARTIDA

intarruptor de

i

partida

gnicho
8J BU 8B BY AM ST,
Ligagao
fusivel
BJ&0
AM
{0 5G) Tipo 12V -
BJ70 AM1 (80A} S
73.75 Tipo 24V —
. | o
AM AMT1 (B0A) E Interruptor de
(1 258) s partida am
X 1.0 - Q neutro
| e
B ST
Reté& do motor
- de partida
-
e Bateria MG 3
Terminal 30 Terminal 50
N\ P4
= .
. :J,- Balena \J
2 _i_ {tipo 24v)
T Terminal 6
Motor de —L

ST0554 |




SISTEMA DE PARTIDA — Molor de 1ulida SP-13

MOTOR DE PARTIDA
COMPONENTES

Suporte das escovas

Bobina de campo

Rolamento dianteiwro

Induzido

Rolamento traseiro

Vedador de feltro

Tampa .
PN =

-

. k4 N
. ® Arruela de encosto @
Rolamento
Engrenagem intermediana
Vg

tnterruptor magnético

Mofa de retorno

Esfera de ago
Conjunto da embreagem

Carcaga do motor de partida STOR

DESMONTAGEM DO MOTOR DE PARTIDA

1. REMOVA O CONJUNTO DA BOBINA DE CAMPO EDO
INDUZIDO
(a) Remova a porca e desconecte o fio do terminal do intarrup-
tor magnético.

570347

(b) Remova os dois parafusos passantes,
(¢) Remova a bobina de campo juntamente com o induzido.
(d) Remova o vedador de feltro e a placa trava.

ST0036




SP-14 SISTEMA DE PARTIDA — Motor de Partida

2. REMOVA A CARCACA DO MOTOR DE PARTIDA, ©
CONJUNTO DA EMBREAGEM E A ENGRENAGEM
(a) Remova os trés paratusos.

(b) Remova os seguintes componentes do interruptor magnéti-
co:

(1)  Carcaga do motor de partida

()  Conjunto da embreagem

{(3) Mola do retorno

(4}  Engrenagem intermediéria

{§) Rolamento

(8) Arruela de encosto

3. REMOVA A ESFERA DE ACO
Utilizando uma haste magnética, remova a esfera de ago do furo
do eixo da embreagem.

7~ Dedo magnético

ST0008

4. REMOVA O SUPORTE DAS ESCOVAS
(a) Remova os dois parafusos e a tampa da bobina de campo.

(b} Utilizando uma chave de fenda, empurre a moia para tras e
desconecte a escova do suporte. Desconecte as 4 escovas
€ remova 0 suporte.

5. REMOVA O INDUZIDO DA BOBINA DE CAMPO




SISTEMA DE PARTIDA — Motor do Partida SP-15

ST0013

INSPECAO DO MOTOR DE PARTIDA

Bobina do Induzido

1. VERIFIQUE SE HA CIRCUITO ABERTO NO COLETOR
Utilizando um ohmimetro, verifique se ha continuidade entre as

segmentos do coletor.
Se ndo houver continuidade, substitua o induzido.

2. VERIFIQUE SE HA MASSA NO COLETOR
Utitizande um ohmimetro, verfique se ndo ha continuidad. entre
o coletor e 0 niclec da bobina do induzido.
Sa houver continuidade, substitua ¢ induzido,

Coletor

1. VERIFIQUE SE A SUPERFICIE DO COLETOR ESTA
SUJA QU COM PONTAS QUEIMADAS
Se a superficie estiver suja ou queimada, corrja com uma lixa
{n2 400) ou utilize um tarno.

2. VERIFIQUE A EXCENTRICIDADE DO COLETOR
Excentricidade maxima: 0,05 mm {0,0020")
Se a excentricidade for maior que © maxime permitide, corrija
num torno.

3. VERIFIQUE O DIAMETRO DO COLETOR
Diametro normal: 36 mm (1,42")

Didmetro minimo: 36 mm (1,38")
Se o didimetro for menor que © minimo, substitua o induzido.
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STO040

ST0017 §TO018

ST0048

4.

VERIFIQUE A PROFUNDIDADE DO SULCO

Verlfique se o sulco estd limpo e livie de qualquer material
estranho. Remova as bordas,

Profundidade normal do sulco: 0,7 mm (0,028")
Profundidade minima do sulco: 0,2 mm (0,008")

Se a profundidade for menor que a minima, corrija com uma
{Amina da serra.

Bobina de Campo

1.

VERIFIQUE SE HA CIRCUITO ABERTO NA BOBINA DE
CAMPO

Utlilzando um chmimetro, verifique se ha continuidade entre o
fio & o terminal da escova da bobina de campo.

Se néo houver continuidade, substitua a bobina de campo.

VERIFIQUE SE HA MASSA NA BOBINA DE CAMPO
Utilizando um ohmimetro, verifiqua se ndo ha continuidade entre
a bobina de ¢campo e a carcaga.

Se houver continuidade, repare ou substitua a carcaga.

Escovas
VERIFIQUE O COMPRIMENTO DA ESCOVA

Utllizando um paguimetro, mega o comprimentc da escova.
Comprimento normal: 20,5 mm (0,807")
Comprimento minimo: 13,0 mm {0,512")

Se o comprimento for menor que o minimo, substitua as escovas
& a carcaga.

Molas das Escovas
VERIFIQUE A CARGA DA MOLA DA ESCOVA

Faga a leitura com um dinAmometro no instante em que a mola
se separa da agcova.
Carga da mola instalada:

3,2 — 4,0 kgf (7,1 —8,81bf,31 — 39 N)
Se a leltura néc estiver dentro das especitica¢des, substitua as
molas da escova.
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570062

§T0020

Suporte das Escovas
VERIFIQUE O ISOLAMENTO DO SUPORTE DAS ESCOVAS

Utilizando um ohmimetro, verifique se ndo ha cantinuidade entre
0s suportes das escovas positiva (+) e negativa {--).

Se houver continuidade, repare cu substitua o suporte das
@scovas.

Embreagem e Engrenagens

1. VERIFIQUE OS DENTES DA ENGRENAGEM
Verifigue os dentes do pinhdo, da engrenagem intermediaria e
do conjunto da embreagem quanto a desgaste ou danos. Subs-

titua se estiver danificado.
Se danificado, verifique também a cremalheira do valante quan-

to a desgaste e danos.

2. VERIFIQUE O PINHAO DA EMBREAGEM
Gire o pinho em sentido horario e verifique se ele gira livremen-

te. Tente gira-lo no sentido anti-horano e verifique se ele trava.
Se necessario, substitua o conjunto da embreagem.

Rolamentos

1. VERIFIQUE OS ROLAMENTOS
Gire os rolamentos com as maos e aplique uma forga lateral.
Se houver resisténcia ou se o rolamento emperrar, substitua-o.

2. SE NECESSARIO, SUBSTITUA OS ROLAMENTOS
{a) Utilizando a SST, remova o rolamento.

SST 09286-46011
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N (b) Utilizando a SST, & uma prensa, instale um rolamento
dianteiro novo.

S8T09285-76010

(c) Utilizando uma prensa, instale um rolamento traseiro novo.

S8T

1] \

ST0221 570043

Terminal C Terminal C Interruptor Magnético
1. FAGA O TESTE DE CIRCUITO ABERTO COM A BOB!-

B8 072N, gy :
Bl - ~ 'ﬁ , NA NA POSICAQ TOTALMENTE PARA DENTRO
L \ B Utilizando um ohmimetro, verifique se hd continuidade entre os
erminal 5 ' terminais 50 e C.

Se ndo houver continuidade, substitua o interruptor magnaético.

PN
ol
(e}
|~ o $Toss
ST0226
Corpo do interruptor 2. FACA O TESTE DE CIRCUITO ABERTO COM A BOBI-
NA NA POSIGAO DE RETENGAO
Utilizando um ohmimetro, verifique se ha continuidade entre o
terminal 50 e o corpe do interruptor,
-5 Se n&o houver continuidade, substitua o interruptor magnético.
i
C Ao Terminal 50

57418

TR EEEE Y ITETEY S OFT T T
Tl ey S N
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“sT0237

ST0044

MONTAGEM DO MOTOR DE PARTIDA
(Veja pagina SP-13)

SUGESTAOQ: Utilize graxa para alla temperatura para lubrificar
0s rolamentos e as engrenagens guando estiver montando ©
motor de partida.

. COLOQUE O INDUZIDO NA CARCACA

Aplique graxa nos rolamentos do induzido e coloque © induzido
na carcaga,

. INSTALE O SUPORTE DAS ESCOVAS

{a) Posicione o suporte das escovas no induzido

(b) Utilizando uma chave de fenda, segure a mola da escova
para tras, e conecle a escova no suporte. Conecte as 4
escovas.

SUGESTAO: Verifique se os flos positivos (+) ndo estdo em

contato com a massa.

{c) Instale a tampa com 2 parafusos.

. COLOQUE A ESFERA DE ACO NO FUROQ DO EIXO DA

EMBREAGEM
(a) Aplique graxa na esfera de age.
(b) Coloque a esfera de ago no furo do eixo da embreagem.

. INSTALE O CONJUNTO DA EMBREAGEM E A ENGRE-

NAGEM
(a) Cologque os seguintes componentes no interruptor magnéti-
co.
(1)  Arruela de encosto
(2) Rolamento
(3) Engrenagem intermediaria
(4) Mola de retorno
(5) Conjunto da embreagem
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(b} Monte a carcaga do motor de partida e o interruptor magné-
tico, com os trés parafusos.

5. INSTALE Q CONJUNTO DA CARCACA E DO INDUZI-

DO
(a} Posicione o vedador de feltro no eixo do induzido.

{b) Alinhe a placa trava com a cavidade da carcaga.

(c} Instale o conjunto da carcaga e induzido com os 2 parafusos
passantes.

(d) Conecte os fios ao terminal do interruptor magnético e
instale a porca.

- e - -
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Terminal C
4.

STR3ES
570287

o ® oz

TESTE DE FUNCIONAMENTO DO MOTOR DE PARTI-
DA

NOTA: Estestestes devemserexecutados numtempe de
3 e 5 segundos para evitar que a bobina se queime.
1. FACA O TESTE DE ACOPLAMENTO
(a) Desconecte o terminal da bobina de campo do terminal C.
(b) Conecte a bateria ao interruptor magnético como mostrado.
Certifique-se de que o pinh&o move-se para fora.

Se ¢ pinh&o ndo se mover, substitua o conjunto do interruptor
magnético.

2. EXECUTE O TESTE DE RETENGAOQ
Mantenha o sistema conectade como descrito acima, com 0
pinhdo para fora, e desconecte o terminal negativo (-} do
terminal C. Verifique se o pinhdo permanece para fora.
Se o pinhdo retormar para dentro, substitua o conjunto do
interruptor magnetico.

3. INSPECIONE O RETORNO DO EMBOLO
Desconecte ¢ terminal negativo (~) do corpo do interruptor.
Verifique se o pinhao retorna para dentro.
Se o pinhdo nao retornar, substitua o conjunto do interruptor
magnetico.

4. EXECUTE O TESTE DE FUNCIONAMENTO SEM CAR-
GA

(a) Conecte a bateria @ o amperimetro ao motor de partida,
como indicado.

(b) Verifique se o motor de partida gira suavemente e de modo
estavel com o pinhdc movendo-se para fora. Verifique se o
amperimetro indica a corrente especificada.

Corrente especificada:

modelo 12V 180A ou menos a 11V
modelo 24V 90A ou menos a 23V
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9] @

| Continuidade
\\

10218 |

Bateria
HB

@

ST0218

RELE DE PARTIDA [BB, BU e BY]

LOCALIZAGAOQ:

BY: Scb o painel de instrumentos, no lado do motorista.

BU:  Sob o painel de instrumentos, na parte central,

BB:  Na parte interna do painel adjacente & porta do passa-
geiro.

INSPEGAO DO RELE DE PARTIDA

1. VERIFIQUE A CONTINIDADE DO RELE
{(a) Verifique se hé continuidade entre os terminais E e ST.
{b) Verifigue se ha continuidade entre os terminais B e MG.
Se a continuidade néo for conforme especificado, substitua o
relé.

2. VERIFIQUE O FUNCIONAMENTO DO RELE
(a) Aplique voltagem da bateria entre os terminals E e ST.
(b} Verifique se hd continuidade entre 0s terminais B @ MG.
Se o funclonamento ndo for conforme o especiticado, substitua
o relé.

B ——
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T RELE DE PARTIDA [BJ]
LOCALIZAGAO: Na saia para-lama interior no compartimen-
to do motor,

ST0064

INSPECAO DO RELE DE PARTIDA

1. VERIFIQUE O FUNCIONAMENTO DO RELE
(a) Verifigue se hé continuidade entre os terminais E e 8T.

(0) Verifigue se ndo ha continuidade entre 0s terminais B e MG,
Se o funcionamento nao for o especificado, substitua o relé.

.
=

Sem Continuidade

510048

2. VERIFIQUE O FUNCIONAMENTO DO RELE
(a) Apligue voltagem positiva nos terminais E e ST.
(b} Veritique se ha continuidade entre os terminais B & MG,

- . R ~ irr .
1 Se o funcionamento ndo for confarme o especificado, substitua
) o relé,
Continuidade Bateria
e ST0065
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SISTEMA DE CARGA — Circuito do Sistema de Cargg

Problema

PRECAUCOES

1.

Verifique se os cabos da bateria estdo conectados aos ter-
minals corretos.

Desconecte os cabos da baterla quando a bateria receber
uma carga répida.

Na@o execute testes com aparslhos de tosts que tanham
Isolagtio de resistdncia para alta voltagem.,

Nunca desconecte os cabos da bateria enquanto o motor
estiver em funcionamento.

DIAGNOSTICO DE FALHAS

Causa provdvel

Solugdo Pégina

Wf.uz de adverténcia do
sislema de carga nio
acende quando o Inter-

Fusivel queimado

Lampada queimada

Verlfique o fusivel

Substitua a idmpada

sistema de carga nao
88 apaga com o motor
em funcionaments (ba-
lerla requer recargas
constantas)

ruptor de partida esta| Corectores soltos Aperta 08 conectoras

na posifgéo "ON" e o Regulador de circunto integrado com falha Substitua o reguladorde circurto intagra-

motor ndo esta em fun- CA
cionamentc do -8
Luz de adventiéncia do| Correia pouco tensionada ou dasgastada Ajuste ou substitua a correia CA-5

Cabos da bateria mal conectados, corroldos ou des- Repars ou substitua os cabos

gastados
Fusivel quetmado
Ligacéo fusivel queimado

Reguladaor da voltagem ou altermador com dafeito Verifique o sistema de carga CA-9

Chicole elétnco com defeito

Verifique o fusival
Substitua a higagdo fusivel

Repare o chicote eléinco
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e

CA-3

CIRCUITO DO SISTEMA DE CARGA

BJ

- 1V)

(modeio 12V)

{modeio 12V}

N 1.25 B (BJ 70, 73, 75)
? 0.5G (BJ 80)

Bateria

Bateria
(modeio 24V)

Regulador

do circuite
mtegrado

Interruptor de ignigéo S BJ
AM g/c— G G J - —T_ < -
Fusivel
ENGINE Luz de adver-
(154) téncia do sis-
Ligagdo fusivel tema de carga

Bobina do

3> estator

———

Alternador
Interruptor de igniglo S B
AM iIG 1G - > Q- -
oo —OrNO— *[

Fusivel GAUGE Fusivel

10 A GAUGE-ENGINE '

{cabine larga/eurcpa) (10A)

7.5 A (outros) (cabine longa/Europa)

o 2 0L ENGINE (7.5 A) Gl s
/ Frincipal (2.
{ ipal (2.0L) {outros) L % & i
O = O

Bateria Fusivel k] § %l B 3
CHARGE §='5 g 4
(7.5 A) ¥ E

Bateria | % % Bobina do

{modelo 24V) Luz de F| El _J estator
adverténcia 1 - obina do rofor |
do sistema
de carga

-

AIterrTador
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SISTEMA DE CARGA — Circuito do Sistema de Carga

CIRCUITO DO SISTEMA DE CARGA (CONTINUAGAO)

BB
IG S B
- d -
MG o ST (
interruptor de 1gnicdo Fuslvel
ENGINE (10 A ]
Ligagao ) AM: (10Y) (104) | 1
fuslvel Fusivel
0 -GAUGE (7.5 A) (modelo 12V)
\) Principal {2.0 L) +
& IG|S l
L]t }"4\"1?" *
P t
122
Bateria Luz de ! g Bl g b
adverténcia I g g- b
do sistema 8
Bateria de carga Fusivel [ . h L1 Bobma i
CHARGE { do estat
moselo 240 o el | o
) o ;
o Alte-rnador -
BY
.S B -
AIVL‘,,_...-c> I1G [
Interruptor de ignicéo
13
él{!ga&;éo fusivei Gls
F I S
P i
g8 ok
ipe -
3 :PH
. H Bobina -
Bateria | E 3 Y Y do estator x
Luz de adver FET -1 bradaroior ¢
téncra do
s1stema
. de carga
E‘:-'.'
o Alternador B

i
|
\
|

ot
i 1R
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Nivel maximo

Nivel minimo

CHO0D2

CHQ063
Certo
ARt o
Foiga [ K77
LIV
MADO35

Alternador § Bomba de agua

—;

Arvore de manivelas

CHO251

INSPECAO NO VEICULO

1. VERIFIQUE A DENSIDADE DA SOLUGAOQ DA BATE-
RIA

(a) Verfique a densidade da solugao da bateria em cada
elemento.
Densidade normal:
80D26R, 95D31R
1,27 — 1,29 com carga total a 20°C (68°F)
Outras
1,25 — 1,27 com carga total a 20°C (68°F)
Caso ndo esteja dentro das especificagdes, carregue a bateria.
(b) Verifigue a quantidade de solugac em cada elemer..0.
Se for insuficiente, complete com agua destilada.

2. VERIFIQUE OS TERMINAIS DA BATERIA, LIGAGOES

DOS FUSIVEIS E FUSIVEIS

(a) Veriigue se os terminais da batena nao estdo solios ou
corroidos.

(b} Vertfique a continuidade das ligagdes dos fusiveis e 0s
fusivess.

3. VERIFIQUE A CORREIA

(a) Verifique, visualmente, se acorreia apresenta trincas, oleo-
sidade ou desgaste. Verifique se a correia néo encosta no
fundo da cavidade da polia.

Se necessario, substitua a correia.

(b) Verifique a deflexdo da correa, presionando-a nos pontos
indicados na figura com uma carga de 10 kgf {22 [bf, 98 N).
Depressiio da correia:
Correla do tipo simples
Correia nova 7,5 — 11 mm (0,30 — 0,43")
Correlausada 11— 15,5 mm (0,43 — 0,61")
Correia do tipo dupla
Correianova 12 — 15 mm (0,47 — 0,58")
Correiausada 14 — 20 mm (0,55 — 0,78")
Caso a deflexdo da correia ndo esteja dentro das especificagdes,
ajuste-a.
SUGESTAQ:
« “Correla nova’ refere-se a correia gue tenha sido utilizada num
motor em funcionamento por um tempo menor que 5 minutos.
+ “Correia usada’ refere-se a correia que tenha sido utilizada
num motor em funcionamento por um tempo maior que 5
minutos.
+ Apos a instalagdo da nova correia, funcione o motor por
aproximadamente 5§ minutos e verifigue novamente a defle-
XHo.
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&-

o

HNO4157

Correia do tipo simples

Correia do tipo dupla

CHe6B7

Desconecte o fio

do terminal B m

Amperimelro

e o

- o
Bateria ! Voltimetro

‘“_iAI!ernador
;5 B

OO0

4,

(c) [Referéncia]
Utilizando a SST, verifique a tens&o da correia.
SST 09216-00020 e 09216-00030
Tens#o da correla:
Correla do tipo simples
Correlanova 45— 65 kg
Correiausada 25 — 45 kg
Correia do tipo dupla
Correianova 30— 60 kg
Correlausada 20— 40 kg
Caso a tenséo ndo esteja dentro das especiticagdes, substitua
a correia.

INSPECIONE VISUALMENTE O CHICOTE DO ALTER-
NADOR E OBSERVE QUANTO A RUIDOS ANORMAIS

(a) Verifique se o chicote est4 em boas condigBes.
(b) Verifique se ha ruidos anormais no alternador, durante o
funcionamento de motor.

INSPECIONE O CIRCUITO DE LUZ DE ADVERTENCIA

DO SISTEMA DE CARGA

(&) Aquega o motor e fogo apés desligue-o.

(b) Desfigue todos os acessérios.

{c) Coloque ointerruptor de ignigsio na posi¢do "ON", Verifique
se a luz de ADVERTENCIA do sistema de carga acends,

(d} Dé partida ao motor. Verifique se a luz apaga.

Se a luz ndo funciona como especificado, faga um diagndstico

no circuito de luz de advertdncia.

VERIFIQUE O CIRCUITO DE CARGA COM OS ACES-
SORIOS E EQUIPAMENTOS DESLIGADOS (SEMCAR-
GA)

SUGESTAQ:  Se houver um equipamento de teste de bateria /
alternador disponivel, conecte o equipamento no circuito de carga de
acordo com as Instrugdes do fabricante.

B e e
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26,0 — 28,7V
12,9 — 14,4V

N

CHO704

CHO638

(@) Se o cquipamento nao eabiver dirponivel conecte um vol-
Hmoles o W uapermetu noocnenlo dee eitga, coimo
sague:

« Desconecte o fio do terminal B do alternador e conec-
te-0 a ponta negativa (-) do amperimetro.

» Conecte a ponta positiva (+) do amperimetro ao terminal
B do alternador.

» Conecte a ponta positiva (+) do voltimetre ao terminal
B do alternador.

« Coloque a ponta negativa (-) do voltimetro & massa.

(b) Verifique o circuito de carga, como segue:;
Com o motor funcionando entre marcha lenta e 2600 rpm,
verifique a leitura do amperimetro & do veltimetro.

Amperagem Normal: 10 A ou menos
Voltagem Normal:
Tipo 12 volts 13,8 — 144V 25°C (77°F)
12,9 — 14,4V 135°C (275°F)
Tipo 24 volts 27,7 — 28,7 V25°C (77°F)
26,0 — 28,7 V 135°C (275°F)

+ Se a leitura de voltagem for maior que a voltagem
normal, substitua o reguiador de circuito integrado.

 Se a voltagem for menor que a voltagem normal, verifi-
gue ¢ regulador, como seguc
Conecte o terminal F 4 massa, dé partida ao motor e
verifique a leitura de voltagem no terminal B.

« Se a voltagem for maior que a normal, substitua o
regulador de circuito integrade

+ Se a voltagem for menor que a normal, verifique ©
alternador.
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CA-8 SISTEMA DE CARGA - Inspecéo no Velculo
i 5 7. VERIFIQUE O CIRCUITO DE CARGA, COM CARGA
20 30 > (8) Com o motor funcionando a 2000 rpm, ligus os faréis altos
700 e coloque o interruptor do ventitador de aquecimento na
posigao "H".

(b} Vaerifiqus a indicacao na amperimetro.
\ Amperagem Normal:

Tipo 12V 30A ou malis

Tipo 24V 15A ou mals

A CHO088

Caso a amperagem for menor que a amperagem normal, repare
o alternador. (Veja pagina CA-9)

SUGESTAO: Se a bateria estiver completamente carregada, a
indicagéo poderd, ocasionalmente, ser menor do que a ampe-
ragem normal.

rth.u'lil
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CA-9

ALTERNADOR
COMPONENTES

[“Modelo 45A

Estator Rotor

Regulador do circuito
integrado™

MODELO 25A, 55A E 60A

Estator

Isolador de borracha
® Porta-escova (com tampa)
isolador do terminaL_%

Carcaga traseira

i

7 |~ Suparte do retificador

N

—

Tampa do
rolamento

Rolamento traseiro

—Tampa traseira

Tampa do rolamento

Rolamento traserra

Tampa traseira

CreT08
CHOT10
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SISTEMA DE CARGA — Alternador

CHO284

CHO258

CHO285

8T8

CHO236
N

DESMONTAGEM DO ALTERNADOR
(Veja pégina CA-9)

1.

REMOVA A TAMPA TRASEIRA
(a) Remova a porca e o Isolador do terminal,

(b) (Modelo 45A)
Remova os trés parafusos e a tampa traseira.
{Outros)
Remova as trés porcas e a tampa traseira.

2. REMOVA O PORTA ESCOVA E QO REGULADOR DE

VOLTAGEM DO TIPO CIRCUITO INTEGRADO

Remova os cinco parafusos, porta-escova e o regufador de
voltagem.

REMOVA O SUPORTE DO RETIFICADOR
(MODELO 45 A)
{(8) Remova os quatro parafusos.

(b} Ulilizando um alicate, endireite o fic do estator.
(¢) Remova o suporte do retificador.

{Outros)
(a) Remova os quatro paratusos e o supone do retificador.

{b) Remova os quatro isolantes da borracha.

REMOVA A POLIA
(a) Segure a SST A com uma chave adequada aperte a SST

B no sentido horario com o torque especificado.
SST 09820-63010
Torque: 400 kgf.cm (26 Ibf.pé, 39 N.m)
(b} Certifique-se que a SST A esteja presa ao eixo do rotar.

S EETpEE——— e



SISTEMA DE CARGA — Allornadoi CA-11

CHO235 CHO237

(c) Como indicado na figura, munte & SST C numa morsa, e
instale o alterador na SST C.

{d) Para soltar a porca da polia, gire a SST A na diregdo
indicada na figura.

MNOTA: Para evitar danos ac eixo do rotor, néo solte a porca
da polia mals que meia volia.

(8) Remova ¢ alternador da SST C.
(h GireaS8TBeremovaas S5T, AeB.
(g) Remova a porca e a pol:a.

REMOVA O CONJUNTO DO ESTRATOR / RETIFICA-
DOR
(@} (Modelo 45 A)

Remova as duas porcas e parafusos,

{Outros)

Remova as quatro porcas.

(b} Utilizando a SST, remova o estrator.

88T MODELO 45A  09820-00021
Qutros 09286-46011

6, REMOVA O ROTOR DO ESTRATOR
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INSPECAO E REPARO DO ALTERNADOR

Rotor

1. VERIFIQUE SE HA CIRCUITO ABERTO NO ROTOR
Utilizando um ohmimetro, verifique se ha continuidade entre os
anéis coletores.

Reslisténcla normai (frio): 2,8 —-3,00Q
Se ndo houver continuidade, substitua o rotor,

Y CHE180

" ~——— ° T~} 2. VERIFIQUE SE O ROTOR ESTA EM CURTO

Utilizando um ohmimetro, verifique se n&o ha continuidade entre
08 anéis coletores & o rotor.
Se houver continuidade, substitua o rotor.

Cro191

/7 7 77T7TT] 3. VERIFIQUE OS ANEIS COLETORES

{a) Verifigue se os andis coletores ndo estdo &speros nem
riscados.

Se estiverem 4speros ou riscado, substitua o rotor.

(hy Utilizando o paquimetro, mega o didmetro dos anéis coleto-

N S— res.

Diadmetro normal: 14,4 mm (0,567")

Diametro minimo: 12,8 mm (0,504")

Se o diametro for menor que o minime, substitua o rotor.

CHO497

Estator
1. VERIFIQUE SE HA CIRCUITO ABERTO NO ESTATOR
e o Utilizando um ohmimetro, verifique se ndo hd conlinuidade entre

N 0s terminais da bobina.

Se néo houver continuidade, substitua o conjunto todo do esta-
tor.

2. VERIFIQUE SE O ESTATOR ESTA EM CURTO

Utilizando um chmimetro, verifique se ha continuidade entre os
tarminais da bobina e a carcaga do estator.

Se houver continuidade, substitua o conjunto do estator.
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CHO247
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10,5 mm
(0,413 in.)
CHO414
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Ohmimetro

CHO466

Escovas
1. MEGA O COMPRIMENTO DA ESCOVA INSTALADA

Comprimento minimo instalado: 1,5 mm {0,059")

Se o comprimanto da escova for menar gue minimo, substitua
as escovas.

2. SE NECESSAR!O SUBSTITUA AS ESCOVAS
(a) Remova a solda, a escova e a mola.

(b) Cologue o fio da escova dentio do fure do porta-escovas e
introduza a mola e a escova dentro do porta-escova.

(c) Soite o fio da escova no porta escova no comprmento
correto.

Comptimento: 10,5 mm (0,413")

(d) Certifigue-se que a escova movimenta-se liviemente dentro
do porta-escovas.

(e) Corte 0 excesso de fio.
(i  Aplique tinta 1solante no ponto soldado.

Retificador

1. INSPECIONE O LADO POSITIVO DO RETIFICADOR

(a) Utilizando um ohmimetro, conecte uma ponta-de-prova ao
parafuso positivo € a outra em cada terminal do retificador.

(b) Inverta a polandade das pontas-de-prova.

{¢) Certifique-se que um Indica continuidade e o outro nao
indica continuidade.

Se ndo estiver como o especilicado acima, substitua o suporte

do retificador.
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Ohmimetro
ooy

CHO467

2. VERIFIQUE O LADO NEGATIVO DO RETIFICADOR

{a} Conecte uma ponta-de-prova em cada terminal do retifica-
dor e a outra em cada terminal negativo do retificador.

(b} Inverta a polaridade das pontas-de-prova.

{c) Certifigue-se que um indica continuidade e o outro ndo
indica continuidade.

Se n&o estiver como o especificado acima. substitua o suporte
do retificador,

Rolamentos
1. INSPECIONE O ROLAMENTO DIANTEIRO
Certifique-se que o rolamento ndo esteja dspero ou desgastado.

2. SE NECESSARIO, SUBSTITUA O ROLAMENTO DIAN-
TEIRO

(a} Remova os quatro parafusos do suporte do rolamento.

(b) Utllizando uma prensa e uma chave soquete, remova o
rolamento dianteiro.
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{c) Utilizando a SST e uma prensa, insiale o rolamento diantes-
ro na carcaga do esiator.

SS8T 09608-20012 (09608-00030)
(d) Instale o suporte de rolamento com 0s quatro parafusos.

3. INSPECIONE O ROLAMENTO TRASEIRO
Certifique-se que o rolamento no esteja dspero ou desgastado.

CH199

4. SE NECESSARIO, SUBSTITUA O ROLAMENTO TRA-
SEIRO

{a) Utilizando a 83T, remova a protegdo do rolamento e o
rolamento traseiro.

SST 09285-00021

CHO200

(b) Utilizandc a SST e uma prensa, instale o novo rolamento e
a capa do rolamento,

SST09285-76010

SST

CHE201
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MONTAGEM DO ALTERNADOR
(Vela pagina CA-8)

1.
2,

INSTALE O ROTOR NA CARCACA DO ESTATOR

INSTALE O CONJUNTO DO ESTATOR/RETIFICADOR
(&) Utilizando um martelo plastico, bata levemente na carcaga.
(b} (Modelo 45A)

Instale as duas porcas e parafusos.

{Outros)

Instate as quatro porcas.
INSTALE A POLIA

(a} Instale a polia no eixo do rotor, apertando a porca da polia
com a mao.

(b) Segure a SST A com uma chave adequada e aperte a SST
B no sentido horaric com o torque recomendado.

85T 09820-63010

Torqus: 400 kgf.cm (29 Ibf.pé, 39 N.m)

{¢c) Certifique-se que a SST A esté presa ao eixo da polia.

{dY Como indicado na figura, monte a SST C em uma morsa e
instale o afternador na SST C.

(s) Para apertar a porca da polia, gire a SST A no sentido
indicado na figura.
Torque: 1125 kgf.cm (81 Ibf.pé, 110 N.m)

(i Remova o alternador da SST C.
(g) GireaSST Beremovaas SST AeB.

INSTALE O SUPORTE DC RETIFICADOR
{(Modaelo 45 A)

(a} Instale o retificador e dobre os fios como indicado na figura.

(b} Instale os quatre parafusos.
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CHO315

5.

(Outros modelos)
(a) Instale os quatro iscladores de borracha nos terminais.

(b) Instale o retificador com 0s qUaLo parafusos.

INSTALE O PORTA-ESCOVA E O REGULADOR DE
VOLTAGEM DE CIRCUITO INTEGRADO
(a) Coloque atampa do poria-escova.

{b) Instale oregulador devoltageme o porta-escovana carcaga
traseira, horizontalmente, conforme indicado na figura.

SUGESTAO: Certifigue-se que a tampa do porta-escova nao
desloque para um lado durante a instalacéo.

{(¢) Aperte os cinco parafusas até que a folga entre a tampa do
porta-escova e o conector seja pclomenos de 1mm {0,04").

6. INSTALE A CARCACA TRASEIRA

(a) (Modelo 45A)
Instale a carcaga traseira com trés parafusos.

{Outros modelos)
instale o flange traseiro com as trés porcas.

(b) Instale o isolador do terminal com a porca.
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7. CERTIFIQUE-SE QUE O ROTOR GIRA SUAVEMENTE
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ESPECIFICACOES DE SERVICO — Componentes Macanicos do Motor

COMPONENT

ES MECANICOS DO MOTOR

Especificagoes

Regulagem do Motor| Capacidade de lig. de arref. do motor (¢/ aquecedor)

BJ&OD
BJ70, 73,75
BU Cabine normal
Cabine longa
BB
BY (s/ aquecedor)
Capacidades de odlec da motor
Crenagem e abastecimento
Sem troca do filtro de Slao
BJe BU (B, 11B)
BU (14B)a BY
BB
Com troca de filtro de dleo

BJ e BU (B, 118)
Bl) (14B e BY
BB
Denstdade da soluglio da bateria
80D26R e 95D31R
Qutros
Correta
Deflexdo
Correna simples Correta nova
Correia usada
Correra dupla Carveia nova

Correia usada

Tensao (Referéncia)

Correia Simples Correia nova
Correia usada
Correia dupla Correia nova

Correia usada

Pressdo de abertura do injetor
BelB Injetor nove

Injetor rautilizado

11BE 14B Injetor novo
Injetor reutitizado

13,3 litros 14,1 qts US
13,8 litroe 14,8 gts US
12,8 litroa 13.2qls US
13,0 litros 13.7 gts US
15,0 litros 15,9 qts US
12,2 Htros 12,8 qts US
8.4 litros 8,8 litros
8,4 litros 8,9 litros
8,1 fitros 8.6 litros
7.3 litros 7.7 Iitros
9,3 Iitros 9.8 itros
8.0 litros 9.5 litros
1,27 -1,29

Com carga total & 20°C (68°C)
1,26-1,27
Com carga total 4 20°C (68°C)

7.5-11mm
11 =155 mm
12-15mm
14 - 20 mm

45 -85 kg
25— 45%g
30 - 50 kg
20 — 40 kg

118 — 125 kg/ cm2

11,7 gts imp.
12,1 gts Imp.
11,0 gts Imp.
11.4 gts imp.
13,2 gqts Imp
$0.7 qts Imp.

5.8 qts Imp
7.4 gts Imp.
7.1 qats Imp

6.4 qts Imp
B.2 qts Imp
7.9 qts Imp

030 - 0,43
0,43 -061"
0,47 — 0,59”
0,55 - 0.79"

(1,836 — 1,778 psi, 11,278 — 12 258 kPa)

106 ~ 125 kg/icm2

{1,483 — 1,778 psi, 10,297 — 12,258 kPa)

200 - 210 kg/em2

2,845 — 2,987 psl, 19,613 - 20,594 kPa)

180 ~ 210 kglem2

{2,560 — 2,987 psi, 17652 - 20,594 kPa)

Folga da valyula (Quente) IN\
EX - 0,20 mm 0.008"

T 0, 36 mm 0,014"
Sincronismo de mjacio o°
aBesi3B 1,27 — 1,33 mm
(0,0450 — 0,0524")
11B 1,34 — 1,40 mm
(0,0628 — 0,0551")
148 1,31 - 1,37 mm

{0,516 — 0,0539")

QOrdem de Injecao

1-3-4-2




guia de valvula

Diametro externo

ESPECIFICACOES DE SERVICO - Componontes Muciinics do Molor A-3
Especificacdes (Continuagao)
Rotacéo de marcha-lenta M 600 — 700 rpm
Regulagem do nE
motor T/A 770 — 820 rpm
(continuagao) Rotagao maxima_ B e 3B 4125 rpm
11Be 14B . | 4150 rpm
Pressao Compresséo do motor & 250 rpm
de Normal 30.0 kg/cm? (427 psi, 2,942 kPa) ou maior
Compressio Limite 20,0 kg/cm? 284 psi 1,961 kPa
Diferénca de pressédo entre cilindros 2.0 kg/cm? (28 psi, 196 kPa) ou menor
Empenamento do cabegote 2 |
Limite 0.20 mm 00,0079 po
Empenamento do coletor Limite 0.20 mm 00079 ol
Cabegote
Assentamento da valvula . o .
Angulo de assentamento 30°, 45°, 65
Angulo de contato 45°
Largura de contato 1.8 —23mm 0,075 — 0.091 pol.
Bucha da Didmetro interno 9,010 -~ 9030 mm 0.3547 — 00,3655 pol.

14,023 — 14,041 mm  0.6521 — 0,6628 pol

Valvula

Comprimento total da valvula

STD ADM. B

38,11B e 148
ESC. B

38

11B e 14B
ADM. B

38,118 e 14B
ESC. B

3B

118 e 148

Limite

Angulo da face da valvula

Diametro da haste da véalvula ADM.

ESC.
Folga para a lubrificagdo da haste de valvula
STD ADM.
£SC.
Limite ADM.
ESC.
Espessura da borda
81D ADM. 8ellB
3B ¢ 148
ESC. B edB
118
14B
Limite ADM.
ESC. Be3B
1B
148

126,60 mm 4,9842 pol.
126,656 mm 4,9862 pol.
126,50 mm 49803 pol.
126,66 mm 49823 pol.
126,42 mm 49772 pol.
12610 mm 4.9646 pol.
126,15 mm 4,9665 pol.
126.00 mm 4.9608 pol.
126,05 mm 4.9626 pol.
125,92 mm 49575 pol.
45 5°

0,3531 — 0,3537 pol.
0.3526 — 0,3531 pol.

8,968 — 8.984 mm
8,954 — B.970 mm

0.0010 — 0,0024 pol.
0.0016 — 0,0030 pol.

0,026 — 0.062 mm
0.040 — 0,076 mm

010 mm 0.0039 pol.
0,12 mm 0,0047 pol.
1.4 mm 0,055 pol.
1,1 mm 0.043 pol.
1.8 mm 0.071 pol.
1.4 mm 0.065 pol.
1,7mm 0.067 pol.
0.9 mm 0.035 pot.
1.3 mm 0,051 pol.
0.9 mm 0.035 pol.
1.2 mm 0.047 pol.
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ESPECIFICACOES DE SERVICO -~ Componentss Mecanicos do Motor

Especificagdes (Continuacéo)

Molas da Comptimento livre STD Interna gg.?’gmm :;g;; pol.
valvula Externa ,f.3mm . pol.
Tensao intalada Interna 13,8 kg (30,4 Ib, 135 N)
& 38,19mm (1,5035 pol)
28,3 kg (82,4 Ib, 278 N)
a 41,69mm (1,6413 pol)
Empenamento 2,0 mm 0,079 pol
Balancim e Didmetro interno do balancim 18,812 - 18,533mm 0,7288 - 0,7298 pol
gixo Dismetro do eixo dos balancim 18,472 - 18,.483mm  0,7272 - 0,7281 pol
Fol i k
oloa enire o bg[lggmm 80 oo 0,018 - 0,06 1mm 0.0007 - 0,0024 pol
Limite 0,170mm 0,0038 pot
Haste do tucho Empenamento 0,50mm 0,0187 pol
Coletor de Empenamento da superficie do colstor
admisséo Limite 0,20mm €,0079 pol
de escapamento ' !
E:n?::gtg: Seliéncia Menos (-) 0.05mm Menos (-) 0,0020
Mais (+) 0,05mm Mais (+) 0,0020 pol
(B, 3B)
Arvore de Exentricidade Limite 0,08mm 0,0024 pol
comando Altura do CAME
de valvulas STD ADM Be3B
EXC 8s3B 44,879 - 44,968mm 11,7689 - 1,7704 pol
11Be 14B 45,261 - 45,35tmm 1,7818 - 1,7885 pol
11B E 14B 44.85mm 1,7657 poi
ESC Be 3B 44 44mm 1,7486 pol
118 2 14B 44, 83mm 1,7850 pol
Diametroa do munh#o No. 1 44 62mm 1,7667 pol
No.2
No.3 53,459 - 53,475mm  2,1047 - 2,1053 pol
No. 4 53,208 - 53,225mm  2,0948 - 2,0955 pol
No. 5 52,069 - 52,957mm  2,0850 - 2,0856 pol
Didmetro interno do mancal No. 1 62,708 - 2,726mm 2,0752 - 2,0758 pol
No, 2 52,458 - 52,475mm 20653 - 2,0852 pol
No. 3
No. 4 53,600 - 53,625mm  2,1083 - 2,1053 pol
No. 5 53,260 - §3,225mm  2,0948 - 2,0955 pol
63,000 - 53,025mm  2,08686 - 2,0878 po!
Folga para lubrificac8o do munhéo 52,760 - 62,775mm  2,0768 - 2,0778 pol
sap ¢ STD 52,800 - 52,525mm  2,0669 - 2,0679 pol
' Limite 0,025 - 0,066mm  0,0010 - 0,0026 pol
Folga axial STD 0,10mm 0,0039 pol
Limite 0,06-0,13Imm 0,0024 - 0,0051 pol
0,30mm 0,0018 pol




ESPECIFICACOES DE SERVICO  Compononles, Motin 04 elo Mo

Especificacoes (Continuacao)

Engrenagem de
sincronismo

Folga entre engrenagens (todas) STD
Limite

Folga lateral da engrenagem intermediéria
sTD
Limite

Diametro do eixo da engrenagern intermediaria
Didmetro interno da engrenagem intermediaria

Folga p/ lubrificagdo de engrenagem intermediaria
STD
Limite

0.058 — 0.162 mm
0.30 mm

0.06 —-017 mm
0.30 mm

44,935 — 44 955 mm
45.000 — 45.025 mm

0.045 — 0.090 mm
0.18 mm

00023 — 0.0064 pol.
0.0118 pol.

0.0024 — 0.0067 pol.
0.0118 pol

1.7691 — 1.7699 pol.
1.7717 — 1.7726 pol.

0.0018 — 0.0035 pol.
0.0071 pal.

Tucho de valvulas

Diadmetro do tucho da valvulas
Didmetro do alojamento do tucho de valvulas

26.955 — 26.975 mm
27.010 — 27.030 mm

1.0612 — 1.0820 pol.
1.0634 — 1.0642 pol.

Bloco do motor

Folga p/ lubrificagao STD 0.035 — 0075 mm 0.0014 — 0.0030 pol.
Limite 0.10 mm 0.0039 In.
Empenamento da superficie do
bloco do motor Limite 020 mm 0.0079 n,
Didmetro interno do cilindro
STD Be 11B STD 1 85000 — 95010 mm  3.7402 — 3.7405 pol.
2 95.011 — 96.020 mm  3.7406 — 3.7409pol,
3 95.021 — 95.030 mm  3.7410 — 3.7413pol.
Sobre medida 0,50 95.500 — 95,530 mm  3.7598 — 3.7610pol.
Sobre medida 0.75 95,750 — 95 780 mm  3.7697 — 3.7709 pol.
Sabre medida 1.00 96.000 — 96.030 mm  3.7795 — 3.7807 pol.
STD 1 102.000 —102.010 mm 40757 =4.016 7 pol.
2 102.011 — 102.020 mm 4.0162 — 4.0165 pol.
3 102.021 — 102.030 mm 4.0166 — 4.0169 pol.
u,"_,',jb. 0 Sobre medida 0.60 102.500 — 102,630 mm 4.0364 — 4.036€ pol.
Sobre medida 0.75 102.750 — 102.780 mm 4.0453 — 4.0464 pol.
Sobre medida 1.00 103.000 — 103.030 mm 4.0651 — 4,0563 pol.
Limite Be11B STD 9523 mm 3.7492 pol.
Sobre medida 0,60 8573 mm 3.7689 pol.
Sobre medida 0,75 95.98 mm 3.7787 pol
Sobre medida 1.00 96.23 mm 3.7886 pol.
3Be 14B STD 102.23 mm 40248 pol.
Sobre medida 0.50 102.73 mm 4.0445 pol.
Sobre medida 0.75 102.98 mm 4.0543 pol.
Sobrs medida 1.00 103.23 mm 4.0642 pol

Didmetro interno do mancal de apoio STD 1

2
Sob medida 0,25, 0.50, 1.00

76.000 — 75012 mm  2.9528 — 2.9632pol,

76.013 — 756.024 mm
758.000 — 75024 mm

2.9533 — 2.95637pol.
2.9528 — 2.9537pol.

Diametro do émbole B STD 1
2

3
Sobre medida Q.50
0.75
1.00
38 STD1
2
3
Sobre medida Q.50
0.75
1.00

94.845 — 94 855 mm
94 855 ~- 94 8656 mm
94.865 — 94.876 mm
96.3456 — 95 375 mm
95.695 — 95,625 mm
95,845 - 95875 mm

3.7340 — 3.7344pot.
3.7344 — 3.7348pol.
3.7348 — 3.7352pol.
3.7537 — 3.7549pot.
3.7636 — 3.7648pol.
37734 — 3.7746po0l.

101.800 — 101.810 mm 4.0079 — 4.0083 pol.
101.810 — 101.820 mm 4.0083 — 4.0087 pol.
101.820 — 101.830 mm 4.0087 — 4.0090 pol.
102.300 — 102.330 mm 4.0276 — 4.0287 pol.
102.5650 ~— 102.680 mm 4.0374 — 4.0386 pol.
102,800 — 102.830 mm 4.0472 — 4.0484 pal,
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Especificagbes (Continuacéo)

Embolo e Diametro da 11B 8TD 1 94.680 — 94,700 mm  3.7279 — 3.7283 pol.
anéis émboio 2 94.700 — 94. M0 mm  3.7283 — 3.7287 pol.
{continuacio) ] 3 94.710 — 94.720 mm 3.7287 — 3.7291 pol
Sobre medida 0.50 96.180 — 96.220 mm  3.7478 — 3.7488 pol.
0.76 96.440 — 95470 mm  3.7575 — 3.7587 poi.
1.00 95.690 — 96.720 mm  3.7673 — 3.7685 pol
148 STD1 101.760 — 101.770 mm 4.0063 — 4 0067 pal
2 101.770 — 101.780 mm 4.0067 — 4.0071 pal.
3 101.780 — 101.790 mm 4.0071 — 4.0075 pol.
Sobre medida 0.50 102.260 — 102.290 mm 4.0260 — 4 .0272 pol.
0.76 102.510 — 102.540 mm 4.0358 — 4.0370 pot.
1.00 102.760 — 102.790 mm 4.0457 — 4.0468 pol.
Folga do &mbholo
STD B 0.145 — 0.1656 mm 0.0067 — 0.0085 pol.
3B 0.190 —- 0.210 mm 0.0075 — 0.0083 pol.
118 0.300 — 0.320 mm 0.0118 — 0.0128pol.
148 0.23C — 0.250 mm 0.0091 — 0.0098 pol
Limite 8 0.22 mm 0.0087 pol.
3B 0.28 mm 0.0102 pol.
118 0.37 mm 0.0146 pol
14B 0.30 mm 0.0118 pol.
Folga entre o anel do émbolo e a canalsta
No.1 B 0.069 — 0.089 mm 0.0023 - 0.0036 poi.
3B 0.061 — 0.091 mm 0.0024 — 0 0038 pol.
11B and 14B 0.082 — 0.092 mm 0.0024 — C.0036 poi.
No.2 B 0.06 — 0.09 mm 0.0020 — 0 0035 pol.
3B, 11Band 148 0.04 — 0.08 mm 0.0018 — 0.0031 pal,
Anal de dleo 0.03 — 007 mm 0.0012 — 0.0028 pol.
Folga enire as pontas do anel
STD No.1 B e 118 0.36 — 0,64 mm 0.0138 — 0.0252 pol.
38 e 1148 0.30 — 0.64 mm 0.0118 — 0.0213 pol.
No.2 B e 11B 0.35 — 0.64 mm 0.0138 — 0.0252 pol.
38 € 148 0.45 — 0.69 mm 0.0177 — 0.0272 poi.
Anside dlsoB e 11B 035 —0.64 mm 0.0138 — 0.0252 pol.
3B ¢ 148 040 — 0.68 mm 0.0187 — 0.0272 pol.
Limte No.1 B e 11B 1.44 mm 0.0567 pol.
38 @ 14B 1.34 mm 0.0528 pol.
No.2 B e H1B 1.44 mm 0.0567 pol.
3B e 148 1.49 mm 0.0687 pol.
B e 11B 1.44 mm 0.0667 not.
Aneldedleo 38 e 148 1.49 mm 0.0687 pol.
Bisla Folga axial STD 0.200 — 0.320 mm 0.0079 — 0.0128 pol.
Limite 0.40 mm 0.0167 pol.
Dhédmetro interno da bucha B 29.009 — 29.019 mm__ 1.1421 — 1.1425 pol.|
38,118 7148 32.009—32019mm 12602 — 1.2608 @[
Diametro do pino do dmboloB 29.000 — 29.010 mm__ 1.1417 — 1.1421

38,118 148

Folga do pino do émbalo

Didmetro do alojamento do mancal
1] STD 1
2

Sob medida 0.26, 0.60, 1.00

0004 —0.014mm  0.0002 — 0.0006 pol.
0.05 mm 0.0020 pot

62.000 — 62010 mm
62.011 — 62.020 mm
62.000 - 62.010 mm

2.4409 — 2.4413 pol.
2.4414 — 2.4417 pol.
2.4409 — 2 4413 pol.
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Especifica¢des (Continuacio)

Biela
(continuagéo}

38,118 7 148 STD 1 Aif (A
2 Np pLO
Sob medida 9,25 0.50, 1.00

<

64.000 — 64 010 mm
64.011 — 64 020 mm
64,000 -~ 64 020 mm

25197 — 2.5201pol.
2.56201 — 2.6205 pol.
25197 — 2.5206 pol.

MANCAL

BisLA
(£mpoL o)

Espessura da arrueta de encosto STD

Sob medida .60
Sob medida 1.00

[ ————,

Folga do munhé&o

2.430 — 2.480 mm

0.126 2.493 — 26543 mm

- 0.250 2655 - 2,605 mm
Didmetro do munhao principal 1 — -
Munh&éiono. 1,274e5 STD 69.98 — 70.00 mm
Sob medida 0.25 69.74 — 69.75 mm
Sob medida .50 £69.49 — 69.50 mm
‘ Sob medida 1.00 68.99 — 69.00 mm
Mancal no. 3 CENTRAL ... STD 69.95 — 69.97 mm
Sob medida 0.25 69.71 — 69.72 mm

89.46 — 69.47 mm
68.96 — 68.97 mm

0.030 — 0.074 mm
0.15 mm
0.060 — 0104 mm
0.20 mm

2480 — 2.4856 mm
2.486 — 2,490 mm
2.605 — 2.615 mm
2.730 — 2.740 mm
2,980 — 2.990 mm

58.980 — 59 D00 mm
58.740 — 58 750 mm
58,490 — 58.500 mm
57.990 — 58 000 mm

60.980 — 61.000 mm
60.740 — 60 750 mm
60.490 — 80 500 mm
59,990 — 60.000 mm

Mancaino.1,2,4e5 STD
Limite
Mancal no. 3 STD
Limite
Espessura da parede central do mancal princrpal
STD  Amarslo
Verde
Sob medida 0.25
0.50
1.00
Didmetro do moente
B STD
Sob medida Q.25
0.60
1.00
38,118 e STD
Sob medida 0.25
0.80
~1%9
Folga do moents STD
Limite
Espessura da parede central do
mancal de biela STD  Amarslo
Verde ,
Sob medida 0.25
060
1.00
Excentricidade Limite
Conicidade e avaliagéo
Do munhdo e do moente Limite

0.030 - 0.070 mm
010 mm

1.480 — 1485 mm
1.486 — 1.490 mm
1.606 — 1816 mm
1.730 — 1 740 mm
1.980 — 1 990 mm

0.08 mm

0.02 mm

Deformag#o Limite.por 100 mm {3.94 pol.) 0.056 mm 0.0020 pol.

Torgao Limite por 100 mm (3.94pol) | .15 mm 0.0059 pol.
Arvore de Folga axial STD 0.040 — 0.250 mm 0.0016 — 0.0098 pol.
manivelas Limite 0.40 mm 0.0167 pol.

0.0957 -~ 0.0976 pol.
00981 — 0.1001pol.
0.1006 — 0.1026 pol.

2.7551 — 2.7559 pol.
2.7457 — 2.7461 pol.
2.7358 — 2.7362 pol.
2.7161 ~ 2.7165 pol.
2.7639 — 2.7547 pol.
2.7445 — 2.7449 POL.
2.7346 — 2.7350 pol.
2.7160 — 2.7153 pol.

0.0012 — 0.0029
0.0069 pol.

0.0024 — 0.0041pol.
0 0079 pol.

0.0976 — 0.0978poi.
0.0879 — 0.0980 pot.
0.1026 — 0.1030 pal
0.1075 — 0.1079 pol.
0.1173 — 0.1177 pol.

2.3220 — 2.3228 pol.
2.3126 — 2.3130 pol.
2.3028 — 2.3031 pol.
2.2831 - 2.2835 pol
2.4008 — 2.4016 pol.
2.3913 — 2.3917 pol.
2.3815 - 2.3819 pol.

0.0012 — 0.0028 pol.
0.00392 pol.

0.0683 -~ 0.0585 pol.
0.0585 — 0.0687 pol.
0.0632 — 0.0636 pol.
0.0681 — 0.0685 poi,
0.0780 — 0.0783 pol.

0.0031 poi.

0.0008 pol.




A-8 ESPECIFICACOES DE SERVICO — Componentes Mecénicos do Motor, Sistema de Combustivel

Especificagdes de Torque

Componentes a serem apertados kg-cm Ib. ft N-m
Cabeagote x Bloco do motor 1° 50O 36 49
2° a0°
3¢ 090°
Bloco do motor x Capa do maneat principal 2.000 145 196
Blogo do motor x Carcaga da angrenagem da sincronlsmo 188 13 18
Parafuso com cabaga 12mm 375 27
Parafugo com cabeca t4mm 37
. 185 13 18
Bloco do motor x Placa de encosto da &rvore de manivelas 478 34 47
Bloco do motor x Engrenagem intermediaria 185 13 i
Bloco do motor x Filtro de dlea (teta) 8
Bloce do motor x Tubo de saida do dleo 600 36 49
Bloco do motor x Puiverizador de 6leo (engrenagem de sincronisma) 130 9 13
Carcaga de engrenagem de sincronismo x Tubo de 6leo n®1 110 8 "
Carcaga da engranagem de sincronismo x Flliro de Sleo {tela) 185 13 18
Carcaga da engrenagem de sincronismo x Tubo de salda de dleo 185 13 18
Biefa x Capa da biela 1o B
3B, 11B e 14B 560 40 54 0
9
Arvore de manivelas x volante ™™ 200 51 69 +
TIA + 90°
Arvore de comando das valvulas x Engrenagem de 1,800 130 177
sincronismo da arvore de comando das vélvulas 1,200 87 118
Balancim x Parafuso de ajuste 375 27 37
Suporte do balancim x Eixo dos balancins 185 13 18
75 85 b pol 74

SISTEMA DE COMBUSTIVEL

Especificagbes

Injetor de Tipo do injetor

combustivel

(B, 3B) Press&o de abertura do injetor

Espessura do calgo de ajuste de pressao

ND - DN 4 SDND 142

Ver pagina A-2

1.00 mm 0.0394 po!

1.06 mm 0.0413 pol.
1.10 mm 0.0433 pol

1.16 mm 0.0483 pol.
1.20 mm 0.0472 pol
1.26 mm 0.0492 pol.
1.30 mm 0.0812 pol.
1.36 mm 0.0831 pol.
1.40 mm 0.0851 pol.
1.46 mm 0.0571 pol.
1.50 mm 0.0591 pol.
1.66 mm 0.0610 pol
1.80 mm 0.0830pol.
1.86 mm 0.0850 pol.
1.70 mm 0.0669pol.
1.76 mm 0.0689 poi.
1.80 mm 0.0709 pot

1.86 mm 00728 pol

1.90 mm 00748 po!

1 9R mm 0.0768 poi

= s =
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SISTEMA DE AR CONDICIONADO - DESCRICAQ GERAL

SISTEMA DE COMBUSTIVEL
Especificagdes

Injetor de Tipo do injetor 118 ND-DLLA 1850P61
combustivel 148 ND-DLLA1S0PSS
118, 148 Pressao de abertura do injetor Verpagina A - 2

, 0.700 mm 0.0276"

Espessura do calgo de ajuste da presséo 0.750 mm 0.0296 "

0.800 mm 0.0315"

0.850 mm 0.0335"

0.800 mm 0.0354 "

0.950 mm 0.0374"

0.975 mm 0.0384

1.000 mm 0.0394"

1.025 mm 0.0404

1.060 mm 0.0413"

1.075 mm 0.0423"

1.100 mm 0.0433"

1.125 mm 0.0443 "

1.160 mm 0.0463 "

1.175 mm 0.0463"

1.200 mm 0.0472"

1.226 mm 0.0482"

1.260 mm 0.0492"

1.275 mm 0.0602"

1.300 mm 0.05812"

1.325 mm 0.0622"

1.380 mm 0.0631"

1.376 mm 0.0541"

1.400 mm 0.0651"

1.425 mm 00561 "

1.450 mm 0.0571 "

1.475 mm 0.0581"

1.500 mm 0.0591 "

1.660 mm 0.0810"

1.600 mm 0.0630 "

1.650 mm 0.0660 "

1.700 mm 0.0669 "

1.760 mm 0.0689 "

1.800 mm 0.0709 »




A-10 ESPECIFICACOES DE SERVICO — Sistama de Combustfvel

SISTEMA DE COMBUSTIVEL

Direcdo de rotagéo
Ordem de rotacéo

Bomba
injetora

Comprimento da
mola do émbolo

Empenamento

Comprnmento livre

Angulo de movimentagso da alavanca de ajuste
Variagdo da altura do émbolo

STD
Limit
Limit

Mola da valvula de alimentagéo
§TD

Limit

Saliéncia do eixo do regulader
Folga axial do suporte dos contra pesos
Espejssura do calgo da mola do émbolo

Espessura do calgo de ajuste do émbolo

Espessura das arruelas de ajuste da
engrenagem do reguiador

Espessura da cahega da luva do regulador

Sentido horario se obseryadc_) pelo tado d

motorista
1—-3—-4—-2A—B—-C-D)

42 — §2°

002 mm 0.0008"
30.0 mm 1.181"
29.6 mm 1.181"
20mm 0.079"
24.4 mm 0.981"
236 mm 0.926"
20—26mm 0.079 — 0.088"
0.15—035mm 0.0059 — 0.0138"
0.5 mm 0.020"
0.8 mm 0.03t1"
1.0 mm 0.039°
1.2 mm 0.047"
1.5 mm 0.058"
1.8 mm .0
20 mm 0.079"
1.9 mm 0.075"
20mm 0.079"
21 mm 0.083"
2.2 mm c.087"
2.3mm 0.091"
24 mm 0.094"
28 mm 0.098"
2.6 mm 0.102"
2.7 mm 0.108"
28 mm G.110"
2.9 mm 0.114"
1.06 mm 0.0413"
1.25 mm 0.0492"
1.46 mm 0.0671"
1.66 mm 0.0850"
1.856 mm 0.0728"
30mm o.118"
3.1 mm 0.122"
3.2mm 0.128"
3.3mm 0.130"
3.4 mm 0.134"
3.6 mm 0.138"
3.6 mm 0.142"
3.7mm 0.1468"
38mm 0.160"
3.9 mm 0.164"
4.0 mm 0.167"
41 mm 0.161"
4.2 mm g.1656"




ESPECIFICAGOES DE SERVICO — Sistema de Combustivel

Ajuste e Teste da Bomba Injetora

Preparagbes Tipo do injetor de teste DN 128D 12
do teste da Press&o da abertura do injetor de teste 145 — 1565 kg/cm?
bomba (2,062 — 2,205 psi, 14,220 — 15,200 kPa)
Tubo de injegao Diametro externo 6.0 mm 0.236"
Diametro interno 20 mm Q.079"
Comprnmento 840 mm 33.07"
Raio de curvatura minimo | Maior que 25 mm {0.98" )
Temperatura do combustivel 40 — 45°C 104 — 113°F
Pressao de alimentacdo do combustivel 02 kg/cm? 2 8 psi 20 kPa
Teste do solendide de corte do combustivel 12V or 24V
. T [ . Numero de | A
Pre-agjuste Volume de inje- tem Rotacao da bombg mecoes | VOF;JFHS 99 Inje¢ac
¢éao acarga {rpm} meddas cm” (pol”})
plena
B cf HAC 8.95 — 9.25 (0.55 — 0.566)
Qutros 935 —9.65(057 — 0.59)
¢/ HAC 10.45 — 10.75 (0.64 — 0.66)
3B | Europa 11.45 —11.75(0.70 — 0.72)
Outros 10.85 — 11.156 (0.66 — 0.68)
c/ HAC 11.35— 11.95(0.69 — 0.73)
118 | Europa 1,100 200 11.75 — 12.35(0.72 — 0.75)
OCutros 11.95 —12565{0.73 —0.77)
Hong Kong
Geral 13.75 — 14.15 (0.84 — 0.86)
Bl China
N48 | Australia T/A
Europa 1545 — 16.05(0.94 -— 0.98)
Portugal
¢/ HAC 13.156 — 13.75 (0.80 — (.84}
Velocidade ltem Rotacdo da bomba No. de Volaume 2de inecao
maxima (rpm) injecdes cm™ {pol”)
B 2,050 45 --56(027 - 0.34)
3B 2,050 200 35—49(021 —0.30)
118, 148 2,075 34—-58(0.2t —0.35)
Presséo in- item Rotagao da bomba Pressdo interna kgficm? {pst, kPa)
terna da rpm) -
bhomba B 38 400 22—28(31 — 40,216 — 275)
' 1,900 6.8 — 7.4 (97 — 105, 667 - 726)
400 22 —28{(31—40,216 - 275)
11B, 148
1,700 6.8 —74(97 — 106, 667 — 726)
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A-12 ESPECIFICACOES DE SERVICO — Sistema de Combustivel

Ajuste e Teste da Bomba Injetora (Continuagéo)

Pré-ajuste Voleme em ltem Rolaga?o da bomba Volume em excesso cm’fmin {pol/min)
excesso pm)
8,38 1,800 366 — 800 (22.3 — 48.8)
11B, 148 400 250 — 683 (163 —41.7)
“amponzador Rotag¢éo da bombg -
automatico hem (rom) Curso do émbole mm (pol }
650 0.8 —19 (0.035 — 0075}
8 1,100 35—45 (0138 —0177
1,600 64 74 (0.252 — 0.291)
1,900 7.3—-83 (0.287 — 0327
700 01 —-1.1 (0.004 —0.043)
38 1.100 2.7—3.7 (0108 —(0.1486)
i 1,400 46—56 (0.181 — 0.220)
1,900 69—79 (0272 —0.1Y)
1,360 06— 1.7 (0024 -—0.067
eILST 1,660 31-—-42 (0.122 —0.165)
1,700 45 —5.6 (0177 —0.220)
- 2,000 45—58 (0.177 —0.220)
1,360 06— 16 (0024 —0.063)
1,660 31—-41 (0122 —-0.161)
s/iLST
1,700 45 —565 (01770217}
2,000 456 —65 (0177 —-0.217)
1,260 0.8 —1.8 {0024 —0.063)
1,460 31—41 (0122 —0.1861)
Europa
1.600 45 —-558 (0177 —-0217)
\ 1,800 45 —65 (0177—0217)
: 1,360 1929 (0076 —0.114)
. 1,460 31 —43% (0122-—0.161)
14B | Australia
1,600 45 —58 (0177 —-0.217)
i 1,900 45 —55 (0177 —0.217)
' 1,000 03—13 (00120051
1.650 45 —-55 (0177 —-0217)
Qutros
1,700 656—65 {0217 — 0.256)
L 1,800 55 —65 (0217 — 0 256)

-
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ESPECIFICACOES DE SERVICO — Sistema de Combustivel

A-13

Ajuste e Teste da Bomba Injetora (Continuagao)

Volume de Angulo da Rotagéo Ne de -
m(j)e%éo a itemn alavanca da bomba njecdes Volume de '?ge‘FaO
plena carga de ajuste (rpm) medidas cm (pol”)
| ,ﬁ -
| 8 C\HAC 8.95 — 9.25 (0.65 — 0.56}
| | __
Outros . 9.35 — 8.65{0.57 — 0.59)
L HAC f 1045 — 10 75 {0 64 — O 66)
38 | Europa i 11.45 — 11.75(0.70 — 0 72}
Qutros 1085 — 11.16 ({0 66 — 0 68}
o\ HAC : 11356 1195(069 -- 073}
| 118 | Europa 'Mens 21-31° | 1,100 200 | 1175 —1235(072 —075)
i Qutros | 1195 —1265{0.73 — 0.77)
I Hong Kong
Geral 13.75 — 14,15 (0.84 — 0.86)
BU China
148 | Australia A\T
Europa 15.45 — 16.05 (0.94 — 0.98)
Portugal
c\HAC 1315 — 13,75 {0.86 — 0.84)
Rotago Angulo da Rotagéo NE de Volume
maxima Item alavanca da bomba injecdes de injegdo Obs.
de ajuste {rpm) medidas em3 {pol?)
8 2,060 44 — 56 (0.27 — 034} Aluste
2,200 Menor que 1.2 (0.07} —
2,050 35—48{021--0230) Ajuste
3B Mais 21-31° 200
2,200 Menor que 1.2 {0.07) —
2,075 34 —-58(0.21 — 0.35) Ajuste
118, 14R
2,400 Menor que 1.2 {0.07) —
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ESPECIFICACOES DE SERVICO — Sistema de Combustivel

Ajuste e Teste da Bomba Injetora (Continuagéo)

Volume _ Angulo da | Rotaglio | N9 de ) Limite de
de injecéo Itemn alavanca de| da bomba | injegdes Volug:n% d(';(')?{?cao vanagac | Observagdes
ajuste (rpm} medidas cm? {pal?)
— — Vohime basico da
1,100 7395 9 25 (056 — 0 56) 04002 | alna corga
Volume dutante
30__ :27-135;073_—1011 12007 | apartda
A HAC 400 1’83 -107(051 -068) 1
500 1 70— 64043 — 051 051003
1.800 795 — 945(049 — 058) oo B
5 1850 71— 100{043 —0BY) — | —
1,400 935 -965(057 058) , 0400y Voumebascoda
irecd> apenacaria
e . reganars
L 00 1271650078 -101} | 12007 !;"::r'z;a""a”“’
QOutros T B9 - 113054 — 069 - o
800 76~ 90046 — 055) '
s - 05100 -~
1,800 875 — 1025 (053 — 063) ) .
1,960 { 75— 100046 —061) - : -
Volume bésico da
1,%00 1045 —1075{064 —066)] 04{002) wyogdo & plena cargal
Volurne duranie
100 127 —165(0.78 — 1 01} 12007 |
c\HAC 400 98 —122{060 - 074} - -
500 8.8— 100062 — 0 61}
05003 -
1.760 92— 108056 — 0 66) 003
1,950 73—-101i{0456 —0Q.62} - -
Volume bdnco da
1,100 1145 —1176(070~0721] 04(002) | 8> L roa
Volume durante
100 127 —185(078 — 101} 120007 | e
3B Europa 400 114 — 1341070 —- 082} - =
500 102 —113{063 —069)
05003 —
1,750 106 —117{064 — 0T} ¢ !
Mais 1,950 83 —101(051 —062) — —
21.310 200 Volumo basico da
1,100 1085 ~1115(086 —068}] 0402 |V
tyegdo A plena carga
Valume durante
100 127 -—-166(078 —101) 12007 {0
Qutros 400 104 —128(063 —-078) — —
5 2—1 _
00 9 0680586 —085) 05003} _
1,750 97— 113(059— 069)
1,950 T7T—101(047 —0.62) — -
Volums basico da
1.100 11.35 —1195(0 70 —0 73)} 07(004) ryécho a plena carga
100 126174077 —106) | 13{008) |Volme duranie
L a partida
cVHAC 350 30 —130(065—-07 o = -
500 B1—-87(049— 059
700 91 --107(056 — 065) 0 7{004) -
| 1,800 89— 105(064 — 0 64)
1i8 Volume basico da
m1 100 11.76 — 12351072 — 0 75} 071(0.04) ysco & plen carga
Vakeme durante
100 ) 146ﬁ194(0894—118)7 jis?gﬁﬂﬂ_at’fﬂL
Europa 350 80--130@58—079% | - | = |
500 BO—82(049 — 056} |
700 98- 110(060 — 067 i
900 10—~ 122{067 —074) 07(004) | -
1,300 11__8ﬂ130€0727_079)___
1,800 104 —116{063 071 | J




ESPECIFICACOES DE SERVICO — Sistema aa ComLisiva,

A-15

Ajuste e Teste da Bomba Injetora (Continuacgao)

Jolumne
denjegao
Zontinuagac)

|
|
\
|
L

Angulo da| Rotagdo N% de N L.imite de
Item alavanca | da bomba | injegdes VOI“(:‘"%UE |r|1%ec;ao varagao | Observacdes
de ajuste | {rpm) medidas m® {pol*) cm® {pal?)
1100 1195 —1255(073— 077 | 07(004) .\ifii?ffﬁféi‘;i’ifga
100 126174077 106 | 13(008) ;":f:r’:j:“’a““’
118 | Outros 50 | 94 —134(057—082) | — =
500 B5—101{052 —062)
700 96 — 112059 — 068) 071004) -
| 1800 94— 110087 - 067
. : ’ N . IVolume basico de
i ‘ ﬁ‘ 1.100 B 15 45_jf_0i(?rgi ,?,Q,Eil 07(004) injecda a plena carga
| 100 126 1741077106 | 13(008 | /OuMSdurante
| ) L b a partida
Portugal | 500 111 —123|068 —075)
700 123—135(075 — 082)
900 141—153(086-083) | 07{004) -
1.300 148 — 16 040.80 — 0 98)
Plus 1,700 200 136 -- 148083 — 0 90)
21-31° Volume basico de
1,100 13761416084 —086) | 07(004) |AHTR> LN e
Hong Kong 100 126 - 174077 —106) 13(008) ;"‘;’:ma"”'ame
Geral 500 112 —124(068 — 0.76}
700 119—131{073—080) | 07(004) -
1,700 131 —143(080 —087)
1,100 13751415084 —086) | 07(004 OB D
Volume duranie
1 6— _
w8 | BU Chna 00 16.6 — 214101 — 1 31) 13008 {0
500 112 —12.4(0.68 — 0 76
700 119 -131(073 — 080 07{004) -
1,700 131 —143{080 — 087}
1,100 154516051094 —098) | 071004 (OB ®
Australia 100 166 — 214101 131 13(008) Volume durante
TIA a pariida
500 1M1 —123({088—078)
700 123 —135(0 75 — 0 82)
Europa 900 141--163(086 — 0983 0 7{004) —
1,300 148 — 160(090 — 0 98)
1,700 136 — 148(083 — 090}
1100 1315—1375(080 —084) [ 07(004) :}:’;‘;’;‘:ab;f;‘;i;ga
Volume durante
1 —1 - 1
CLHAG 00 126 — 174(077 — 1 06) 3o |
500 104 — 120063 —071)
700 112—128(068 —078) 07{004) -
| r00 119 135(073—082)
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ESPECIFICAGOES DE SERVICO — Sistema de Combustivel

Ajuste e Teste da Bomba Injetora (Continuacio)

Temporzador Rotagdo N¢ de !
sensivel ttem da bomba | injecdes Volume de injeciio cm3 (pot3) Observacdes
& carga (rpm) medidas
8 Volume total de injecdo 1 2(0 071+ 06 EJ.OS; ]
1,400
3B ﬁyfa_lu_nweaz_tcital de m;ecao 12(007)£06(004) Coloque no
118 Volume total de njegdo 3.6 (0 22)£05(003) ponto de partica
1,360 =
14B Volume total de injagdo 1 0 (0 06} i 0 50 04)
200 R B T
B 57—-61 (035—037)
T 1,400 e
| 38 88——92{054—-056}7 o | contrme o
[ 118 8084 (0.49--051) Ponto final
1 1,380 — =
1148 112116 {068 — 071)
Pump
Item revoluli}on Flutuagdo do émbolo do tempenzador Observaces
{rpm
B 27—39mm 0106 —0.154 in,
1,400
38 22—28mm 0087 —0.110in.
Confirme
11B 05 —15mm 0.020— 0089 n,
1,360
148 11 —18mm 0043 —0.071 1In.
Ajuste da Anguibda | Rotagao N2 de
marcha-lenta Item alavanca |dabomba | injegdes Volume de i "I‘Jega" Obsarvacoes
de ajuste (rpm) medidas em? (po
8 Minus 325 32‘5:;173 25 (0 56 f_q_BH _
10.5 —205° 500 Menor que 4 {0.24)
1,000
38 325 10— 15{0.61 — 0.92)
500 Menor que 4{0.24)
= Ragule a
325 q=38—42{0.23—0.26) - aiti anca -
. egule o amorte-]
1B Menos 325 g Mais 02 —04 (OOT e 002, cedgr dolémbo[o
12— 22¢ eguie a
L 22 325 1.1 — 2.7(0.07 — 0.16) alasarca
- Regule a
325 200 =92 —108(056 — 0.66) alavanca
450 qMenos 4.2 — 6.6{0 26 — 0 40)
- Regule a
14B 325 =38 —42{023 - 026} - ai?vgngg .
326 qMais 02 —04(0.01 —002) |[;egue oamorte-
Regule a
325 11—27(007 —0186) alavanca




ESPECIFiCAQf)ES DE SERVICO — Sist ce Combustivel, Sist. de Ar2'sT ments 3,51 22 uonficagao 7
Especificagdes de Torque
B kg-cm Ibf.pé Nm
Cabecote x Injetor de combustivel BelB 700 51 69
11B e 14B 185 13 18
Bomba injetora x Tubulagéo do Injetor 250 18 25
Bomba snjetora x Tubo de combustivel \ 250 18 25
Bomba injetora x Tubo de drenagem n° 2 | 250 18 25
injetor de Combustivel x Tubo de drenagemn® 1 B e 3B 450 33 44
Jf 11B e 14B 250 18 25
1‘ Injetor de combustivel x Tubulagio domnjetor " 280 18 25
gomba inetora x Cabecgote de distnibuicao HeldB 170 12 17
; 11B & 14B | 260 19 25
Bomba njetora x Suporte da valvula de alimentagao : 550 40 54
SISTEMA DE ARREFECIMENTO
Especificagbes
W Capacidade de liquido do arrefecimento do motar ] Veja pagina A-2
Termostato Temperatura de abertura da vavula - -
82°C tipo 80 — B4°C 176 — 183°F
88°C tipo 86 — 90°C 187 — 194°F
Curso de abertura da vaivula
82°C tipo a 95°C {203°F) 10 mm (0.38") ou mais
o 88°C tipo & 100°C (212°F) 10 mm (0.39" ou mais
Radiador Pressio de abertura da valvula de alivio o
STD 075 — 1.05 kg/cm?
) (10.7 — 149 psi, 74 — 103 kPa)
Lirmite 0.6 kg/cm? 8.5 psi 59 kPa

SISTEMA DE LUBRIFICAGAO

Especificagoes

Capacidade de Gleo do motor
Pressdo de dleo em marcha-lenta
em 3,000 rpm
Bomba de dleo (Folga entre o rotor e a carcaga STD
Limite
Folga tateral do rotor STD
Limite
Foiga na ponta do rotar STD
Limite
Folga entre o eixo esticado € rotor
L

See page A-2

0.3 kg/cm? (4,3 psi, 29 kPa) ou mais

25— 6.0kg/cm?
(36 — 85 ps), 245 —

e —

588 kPa}

0.144 — 0.220 mm
040 mm

0.035 — 0,090 mm
015 mm

0,110 — 0,240 mm
0,30 mm

0,541 — 0,790 mm
1,00 mm

0,0057 - 0.0087"
0.0167"

0,0014 — 0.0035"
0.0059"

0.0043 — 0.0084"
0,0118"

0,0213 —0.0311"
0.0394"




C - _ESPECIFICACOES DE SERVICO — Sigt. de Combustivel, Sist. de Arrefecimento, Sigt. de Lubnficacao
SISTEMA DE PARTIDA

Tempo de acicnaments da iz indicadora '

3B (Vela de pré-aquecimento do tipo super) 12 v , Aprox. 3.3 segundos

24y Aprox. 2 5 segundos
15— 195 sequndos
5 segundos

ISistema de
-pré-aquecimento
|

B e 38 (do tipo retarda fixo)
118 & 14B (abaixo de 0°C (32°Fy)

‘Actor de partida

Tensdo Nominal e poténcia de safga 12V 25 kw 24V 45 kw
Caracteristica sem carga Ampére | 180 A or less at ttv 80 A ou menor & 23y
rpm 3.500 rpm or more -
Comprimento sem ascova STD 20.5 mm 0.807 in. -
Limite 13.0 mm 05612 n f -
|
Carga da mola Instalada STD ] 3240 kg f -
‘ {71 —881m, 3 — 39N}
Colstor |
] Digmetro externo STD 36 mm 1.42" -
‘ Limite 35 mm 1,38" -
Profundidade do sulco STD 0.7 mm 0.028" -
Limite 0.2 mm 0.008" -
Excentricidade Limte 0,06 mm 0.0020" -
SISTEMA DE CARGA

Densidade dg solugdo da baterig
Tenséo ou deflexdo da correia

Veja pagina A-2
Veja pagina A-2

Alternador Saida nominal 12V45A,12v80 A 24V 30A
Resisténcia da bateria do rotor 28—300
Blémetro do anel coletor STD 144 mm 0.567 po!
. Limite 14.0 mm 0.551 pol.
| Comprimento da escova instalada STD 10.5 mm 0.413 poal.
i Limite 4.5 mm 0.177 pol.
—— ]
' Regulador do Voltagem regulada
alternador 12V type a 259¢ (77°F) 138— 144y
E] 135°C(275°F) 129 —~144 vy
24 V type 4 25°C (77°F) 272.7—287vy
4 135°C {275°F) 260 —-287v

e -
- vem———— N

s oS
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ESPECIFICACOES DE
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ESPECIFICACOES DE TORQUE DE PARAFUSOS NORMAIS

ESPECIFICAGOES DE TORQUE DE PARAFUSOS NORMAIS

COMO DETERMINAR A RESISTENCIA DO PARAFUSO

:1 Marca Classe Marca Classe
| - Prisicneiro
' Parafuso Parafuso 4 4T
com cabec¢a 4 cabecan® 5 5T Sem marca
/
sextavada B 6T /
@
7~ T g
= a7
|
] =
‘ © Sem marca aT %
» =
Parafuso
sextavado 1ad
flangeado Sem marca T Cav:/ ade
‘ Parafuso @)
sextavado %’
com arruela =
= 6T
Parafuso com =
cabeca sexta- , '
vada Duas linhas ford
i 5T =
sallentes g
Parafuso
Parafuso sexta- ) soldado
vado flangeado Duas linhas
Parafuso sexta- salientes 8T
vado com arruela
47
Parafuso com
cageqa sexta- Trés linhas
vada salientes 7T




ESPECIFICACOES DE TORQUE DE PARAFUSOS NORMAIS B-3

TORQUE ESPECIFICADO PARA PARAFUSOS NORMAIS

P d Torque especificado
asso da
Classe | Diametro rosca Parafuso com cabega sextavada Parafuso sextavado flangeado
kg-cm tb.pé N-m kg-cm ftlb N-m
6 1 55 48 tb.pol 54 60 52 in.-lb 5.9
8 1.25 130 9 13 145 10 14
10 1.25 260 19 25 290 21 28
AT
12 1.25 480 35 47 540 39 53
14 1.5 760 55 75 850 61 83
16 1.5 1,150 83 113 -
6 1 &5 56 1b.pol 8.4 -
8 1.25 160 12 16 -
10 1.25 330 24 32 -
5T
12 1.25 600 43 59 -
14 1.5 930 67 H -
16 1.5 1,400 mom 137 —
6 1 80 69 |b.pol 7.8 20 78 Ib.pol 8.8
8 1.25 195 14 19 2156 16 21
67 10 1.25 400 29 39 440 32 43
12 1.26 730 53 72 810 59 79
14 1.5 - 1,250 S0 123
6 1 110 8 11 120 9 12
8 1.25 260 19 25 290 21 28
10 1.25 530 38 52 590 43 b8
7T
12 1.25 970 70 95 1,050 76 103
14 1.5 1,500 108 147 1,700 123 167
16 1.5 2,300 166 226 -
L
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C-2 SST E SSM — SST (Ferramentas Espaciais de Servigo)

SST (Ferramentas especiais de servigo)

SUGESTAQ: Classificacao
A = 58T necesséaria para inspegio do veiculo, para feparos meno-
res e para outras finalidades.

B = 88T necessdria para reparos maiores envolvendo a desmenta-
gem de componentes.

C =S8T necessaria para trabalhos especiais, com uma freqiéncia
de trabatho menor do que o0s classiticados nos itens A ou B.

Secio ; I [ ]

Classificagio ™

Nome da Pega o CM|SC|SA | SL SP|CA Nota

Paga n®

tlustracédo

T Cortador do matenat
09032-00100 (da vedagdo do carter A . .
Sacador e Instalador
W 05201-80011 da bucha da guess Al ®
de valvula

S

09262-43013 Compressor da Al®

mala da vahwla

nsz!}mt 1 ( Fixador da polia da) A .

drvore de manivélas,

%&" ® ‘Conjunto sacador da
o = | 08213-80017 pohia da drvore Al@®
e R = de manivatas

{3 @ Conunto sacador &
S0 O G | 1821500012 |{ instalacor dasbuchas )| ¢ | @
- " da arvore de comand
% 109215-00020) | (Sacagor &) .
(2)
, {09215-00440) |7 Sacador e Instalador @
das buchas da arvore da
comando de vilvulas
Sacado stalad
S (05215-00470) (,a buchas da a,vi,i"da) o
_ o comando de valvulas

comando de valvulag

HogBes 0821500190 ( Sacador & nstatado cle
@M 5-00 das buchas da arvore da
. % = )

W (09215-00130) (Parafusa) ®




SST E SSM — SST (Ferramentas Especiais de Servigo)

SST (FERRAMENTAS ESPECIAIS DE SERVICO) (Continuagéo)

Segido

Classificacio

Nome do componente

arvere de manwvelas

CM|SC} SA | SL|SP|CA Nota
Faga n®
ltustragao
0% (09215-00140) (porca) ® |
0 it g (09215-00150) (Etxa "A") ®
% {08215-00160) (Pinoy °
{09215-00210)}  (Sacador e nstalador) ®
-
SN
o Medidor de tensao’
,.‘,,’g__‘? ~ 09218-00020 da correla ) L ®
‘.’
Cabo de tensao’
W/ 09216-00030 | (G2 S eneac) ® °
. Sacadar do
® Q! 05219-58010 (pulvenzadon) ®
W o de dleo
Q = ! Sacador e instalador Soments 38, 118 & 14B
" a @ 09222-58020 da bucha da btela ) .
. {09222-04015}| (Sacador e nstatadon) ®
% (09222-04020) {Guia) ®
‘ (09222-03025) (Base) ®
Sacador ¢ nstalagor
W 09222-66010 ( da bucha da bela ) . Samente B
Sacador e nstalador
09223-48011 (!o retentor dianteiro dz) ®




o~
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SST E SSM — SST (Ferramentas Especiais de Servico)

SST (FERRAMENTAS ESPECIAIS DE SERVICO) (Continuacéo)

~

| Segao
r Classificaco
' Nome da pega CM | SCisA|SL|[sP|ca Nota
Pega n?
Hustragdo
o Instalador do retentor
| " — 08223-58010 traserro da arvore ®
de manivelas
o — .
08228-10001 | (chave do fitro de dieo) ® CT’ D:';:_’;:;‘:d"
09228-44011 | (chave do filtro de dlao) ®
@ 69228-84010 | (chave do fitro de tleq) ®
' i
i onjunto do suport
& g’ l ﬁ 08241-76022 | { "4a bomna injetora ®
I
; Brago do suporte
| @ 08245-54010 a bomba }njelora) ®
Chave do corpo do .
! 09268-48012 (Suporh do pulvenzado) [ ] Someante Be 3B
! da dleo
Chave da porca de
09268-45021 (’3‘3“‘?30 do suporte @ Soments B ¢ 38
pulverizader de Sleo
D::‘:—‘—" onjunto de farrarmenta
%@ gy 08260-54012 da bomba injstora s)
Chave do budo
@D {09262-54010) (dn cabegote de ®
distribiigio
X Chave da vaivul
@ (06262:64020)| (e 02 vé. ®
@ (0826954020} {Soquete 14 mm) ®
IR | 190269-54030) (Pinga) Py




SST E $SM — SST (Ferramentas Especiais de Servigo)

SST (FERRAMENTAS ESPECIAIS DE SERVIGO) (Continuagéo)

Segéo
Classificagao
Nome da pega CM|SC | SA | SL! SP:CA Nota
Pega n® ‘
llustragao ;
Chave do parafuso d
@D {09269-54040) suporte da alavancau) @
do regulador | i !
e - - - . T ‘ -
F/\ = 3:2’;‘ Conunto de ferramenta ! ‘
e e 3
o ;{f%‘gﬁ K_S 08260-58010 ( da bomba netora ) o i
O o e — ! |
Chyave da porca de
W (09266-76011) | fauste do temponzador ®
automatico
erramenta de ﬁxacao)
S | 08278480200 | (" o cmado P
09267-7601 1) acador do temponzador ®
° automabce Eixo estriado da
barnba mjetora
erramenta de madiga
09275-54010 (F do curso do 8mbolo ®
Emgrenagam de
Ferramenta de fixaglo
09278-54012 ) ® @ SINCromsmo da arvore
0 eixo de aconamento, de comando de valvulas
Sacador/instalador
da rolamento cdnico
o - 09285-76010 | { ., c1xo e comando e o
da bomba injetora
'Sacador do exo
09286-46011 astnado da bomba ® o o
injetora
= 09308-10010 {Sacador do retentor) ®
Soquete do bujao de
@) = 08313-30621 retengao da esfera ) ®
= Ferramenta de ﬁxagéo)
M 08330-00021 ( da flange L
@ Sacadorfinstatador do
Q\,——v)) 09506-35010 ( rolamente do pmhéo) ®
v traserro do diferencial




c-6

SST E SSM — SST (Ferramantas Especiais de Servigo)

SST (FERRAMENTAS ESPECIAIS DE SERVICO) (Continuagao)

Segéo

Classificagdo

Nome da pega

CM|SC|SA[SL|SP|CA Nota
Pegan®
Hustracéo
S o(;u de farramantas
oGO o rolamento do
\}_@w [Ty I = 09608-20012 pnhio do cubo .
= da roela dianteira
@ {09608-00030) {Instalador/sacador) ®
- Emgren de smcromsmo
—— DI Sacadorfinatalador do @a Arvors de manivet
Cfé%%g% 09608-35014 (o!arnemo canico mtamc) ® ® Pota G drvors 36 mancueias
do cubo da roda Eixo astradc da bomba
a0 Gleo
_______________________________ ~
Sacador/instalador do
w {00808-08040) | frolamento cénico intemo & ®
do cubo da roda
|
: Sacador de fixagdo do )
03320-0002} amento do aiternador, o
' @ 0082 Jogo de chaves de'
i 0-83010 fixagdio da porta da
i
[ @ ia do alternador, ®
I
- c@aﬂ
P %, . 0°° | 0996020017 ®
l = S %
Conj. de mandmetros
09952-00024 para venficaglo da ®
pressdo do citmd

s

P s <A =+ -




SST E $SM — SSM (Materiais de Servicos Especiais)

SSM (MATERIAIS DE SERVICOS ESPECIAIS)

Nome do componente componente n® Segdo Uso etc.
Coletor de admissao
MM )
Agquecedor do ar de admisséo ou flange
08826-000080
Material para vedagéo Carter
ou equivalente SL
Placa de reforgo
08826-00100 MM Carcaca de saida de dgua
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