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INFORMACOES GERAIS
ARVORES DE TRANSMISSAQ

A arvore de transmissao (Fig. 1) transmite energia
de um ponto a outro de forma uniforme e continua. A
arvore foi projetada para enviar torque através de
um angulo da transmisséo (caixa de transferéncia
nos veiculos com tracdo nas quatro rodas) ao eixo.

A arvore de transmissao deve operar com uma alte-
racdo de angulos relativos constante entre a trans-
missao e o eixo. Ela também deve ser capaz de
alterar seu comprimento durante a transmissédo de
torque. O eixo € suspenso por molas e se movimenta
como se estivesse flutuando. Isso significa que a
arvore de transmissdo deve ser capaz de contrair,
expandir e alterar angulos operacionais, ao passar
por diferentes superficies rodoviarias. Isso € realizado
através das juntas universais, que permitem que a

arvore de transmiss@o opere em diferentes angulos.
As juntas corredi¢as (ou forquilhas) permitem a con-
tracdo ou expanséo.

As arvores de transmissdo tubulares séo balancea-
das pelo fabricante com pesos soldados ao tubo.

A arvore de transmissdo é projetada e construida
com as forquilhas em U em linha uma com a outra.
Isso é chamado de faseamento. Esse projeto proporci-
ona uma condicdo de funcionamento mais suave. Um
eixo fora de fase pode causar vibracéo.

Se possivel, antes de revestir um veiculo, a
arvore de transmissdo e as juntas universais
devem ser removidas. Se a remocéo nao for pos-
sivel, certifique-se de que a arvore de transmis-
sdo e as juntas universais estejam totalmente
cobertas. Isso evitara que a camada inferior
cause uma condicao de desalinho e vibracao.
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INFORMACOES GERAIS (Continuacéo)
ALOJA-

MENTO DO ~ N .

DIFEREN- CONEXAO DE LUBRIFICAGAO CAIXA DE TRANSFERENCIA

CIAL DO

EIXO DIAN- ACOPLADOR

DA JUNTA CV ABAFADOR
FORQUILHA
ARVORE DE TRANSMISSAO
ABRAGADEIRA
FORQUILHA
CONEXAO
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PARAFUSO E CAGAO
ARRUELA PARAFUSO E
ARRUELA
PARAFUSO
ACOPLADOR
ALOJAMENTO DO DIFEREN-
DA JUNTA UNI- CIAL DO EIXO TRASEIRO J9316-28

VERSAL

Fig. 1 Arvores de Transmissdo Dianteiras e Traseiras — Com Tracdo nas Quatro Rodas (4WD)

ATENCAO: Utilize pecas de reposicdo do mesmo
tipo para fixar as arvores de transmisséo. Isso ira
garantir uma operacdo segura. O torque especifi-
cado sempre deve ser aplicado ao apertar os pren-
dedores.

MANCAIS CENTRAIS

Os veiculos equipados com uma arvore de trans-
missdo de duas pecas, utilizam um mancal central

isolado com borracha. O mancal é utilizado para
apoiar 0s eixos em seu ponto de junc&o.

LUBRIFICACAO

A luva deslizante na arvore de transmissdo dian-
teira é equipada com uma conexdo de lubrificacéo.
Utilize o lubrificante EP Classe 2 do NLGI para usos
multiplos. As juntas universais instaladas de fabrica
sdo do tipo lubrificacdo permanente. As juntas uni-
versais devem ser inspecionadas quanto a vazamen-
tos e danos toda vez que o veiculo sofrer manutencéo.
Se houver vazamento ou dano na vedacdo, a junta
universal devera ser substituida. Consulte o Grupo 0,
“Lubrificagdo e Manuteng¢do”, para obter informacdes
adicionais.

ANGULO DA JUNTA DA ARVORE DE
TRANSMISSAO

Quando dois eixos se encontram em uma junta, a
curvatura formada é chamada de angulo de operac&o.
Quanto maior o angulo, maior a quantidade de ace-
leracéo e desaceleracdo angular da junta. Essa acele-
racdo e desaceleracdo da junta deve ser cancelada
para produzir um fluxo de energia suave. Isso ¢ feito
colocando-se a arvore de transmissdo em fase e man-
tendo os angulos de operagdo da junta da arvore de
transmissao posicionados corretamente.

Uma arvore de transmissao esta em fase quando as
extremidades da forquilha estdo no mesmo plano ou
em linha. Um eixo torcido colocara as forquilhas fora
de fase e causard uma vibragao facil de ser notada.

Quando medir o angulo da junta da arvore de
transmissdo ou verificar o faseamento de dois eixos,
considere cada eixo separadamente.

O sistema ideal de linha de transmisséo deve ter;

e Angulos que sdo iguais ou opostos dentro de 1
grau um do outro.

e Ter um angulo maximo de operacdo de 3 graus.

e Ter, pelo menos, um angulo continuo de operacéo
de 1/2 grau (arvore de transmissao).

A velocidade do motor (rpm) é o fator principal na
determinacdo do angulo maximo de operacdo permi-
tido. Como um guia para angulos maximos para uma
operagdo normal, consulte (Fig. 2).
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INFORMACOES GERAIS (Continuacéo)

ARVOREDE~ ANGULOS MAXIMOS

TRANSMISSAO

R. P. M. PARA UMA OPERACAO
NORMAL

5000 3°

4500 3°

4000 4°

3500 5°

3000 5°

2500 7°

2000 8°

1500 11°

Fig. 2 Angulos Maximos e Velocidade do Motor

PRECAUGCOES

Utilize pecas de reposicdao do mesmo tipo ao insta-
lar as arvores de transmissdo. O uso das pecas de
reposi¢do corretas ajuda a garantir uma operagao
segura. Todos os prendedores devem ser apertados
com os torques especificados para se obter uma ope-
racdo segura.

Também faca marcas de referéncia de alinhamento
(Fig. 3) na forquilha e no eixo da arvore de transmis-
sdo ou transmissédo e na forquilha antes de fazer a
manutencdo. Isso ajuda uma eliminar a possivel
vibracéao.

MARCAS DE REFERENCIA

J9316-2

Fig. 3 Marcas de Referéncia nas Forquilhas

ATENCAO: Nao permita que a arvore de transmis-
sdo caia ou fique pendurada em qualquer junta da
arvore de transmissao durante a remocdo. Fixe a
arvore de transmissao com um fio na parte inferior
do veiculo para evitar danos as juntas.

ATENCAO: E muito importante proteger a superfi-
cie usinada externa da luva deslizante contra pos-
siveis danos, durante e apés a remocdo da arvore
de transmisséo. Se a forquilha estiver danificada, a
vedacdo da extensdo de transmissdo podera estar
danificada e, portanto, podera causar um vaza-
mento.

DIAGNOSE E TESTE
VIBRACAO

Pneus ovalados ou rodas néo balanceadas, irdo pro-
vocar uma vibracéo severa de frequéncia baixa. Con-
sulte o Grupo 22, “Pneus e Rodas”, para obter
informagdes adicionais.

Os tambores do freio ndo balanceados iréo provocar
uma vibracéo de frequéncia baixa. Consulte o Grupo
5, “Freios”, para obter informacdes adicionais.

Suportes do motor frouxos ou danificados causam a
vibracdo da linha de transmisséo. Consulte o Grupo
9, “Motores”, para obter informacdes adicionais.

A vibragdo da arvore de transmissdo aumenta con-
forme o aumento de velocidade do veiculo. A ocorrén-
cia de uma vibracdo dentro de uma faixa de
velocidade especifica, geralmente é provocada por
uma arvore de transmissao que nao esta balanceada.
Juntas universais com defeito ou um &angulo da
arvore de transmissdo incorreto geralmente sdo a
causa de tal vibracao.
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DIAGNOSE E TESTE (Continuacéao)

VIBRACAO DA LINHA DE TRANSMISSAO

Condicao de Acionamento

Possivel Causa

Corregao

ARVORE DE TRANSMISSAO

gastos.

balanco.

do pinh&o.

a. Camada inferior inadequada ou
um material estranho no eixo.

b. Parafusos de aperto da junta
universal frouxos.

c. Forquilha da junta universal
frouxa ou dobrada, ou a
excentricidade excessiva.

d. Angularidade da linha de
transmissao incorreta.

e. Parafuso central da mola traseira
esta fora do lugar.

f. Mancais da junta universal

g. Arvore de transmiss&o danificada
(tubo recurvado) ou fora de

h. Mola traseira quebrada.

i. Excentricidade excessiva ou
condicao desigual.

j- Excentricidade excessiva da
forquilha do eixo da engrenagem

a. Limpe o exterior do eixo e lave
com solvente.

b. Aperte os parafusos
corretamente.

c. Instale uma forquilha de
reposicao.

d. Corrija a angularidade.

e. Afrouxe os parafusos em U da
mola e encaixe os parafusos
centrais.

f. Substitua a junta universal.

g. Instale a arvore de transmisséo
de reposicao.

h. Substitua a mola traseira.

i. Gradue a arvore de transmissao
com 180°, teste e corrija conforme
necessario.

j. Gradue a arvore de transmisséo
com 180° e avalie.

RUIDO NA JUNTA UNIVERSAL

a. Parafusos de aperto da junta
universal frouxos.

b. Falta de lubrificacéo.

a. Aperte os parafusos com o
torque especificado.

b. Substitua a junta universal.

DESEQUILIBRIO

AVISO: Remover e fazer uma graduagdo na arvore
de transmissdo de 180° com relagdo a forquilha
poderéa eliminar algumas vibracgdes.

Se suspeitar que a arvore de transmissdo esteja
desequilibrada, ela poderd ser verificada com o
seguinte procedimento:

(1) Eleve o veiculo.

(2) Limpe todo material estranho da arvore de
transmissédo e das juntas universais.

(3) Inspecione a falta de contrapeso, soldas quebra-
das e areas recurvadas da arvore de transmisséo. Se
a arvore de transmissao estiver recurvada, ela
deverd ser substituida.

(4) Inspecione as juntas universais, para certifi-
car-se de que elas néo estdo gastas, que estdo insta-
ladas adequadamente e que estdo corretamente
alinhadas com o eixo.

(5) Verifique o torque dos parafusos de aperto da
junta universal.

(6) Remova as rodas e os pneus. Instale as porcas
da roda para que elas retenham os tambores e roto-
res do freio.

(7) Marque e numere 0 eixo a seis polegadas da
extremidade da forquilha em quatro posic¢bes distin-
tas de 90°.

(8) Ligue e acelere o veiculo até que ocorra a vibra-
cdo. Observe a intensidade e a velocidade que a
vibracdo ocorreu. Pare o motor.

(9) Instale um parafuso de aperto na posi¢do 1
(Fig. 4).

(10) Dé partida no motor e verifique novamente
guanto a vibracdo. Se houver pouca ou nenhuma
alteragdo na vibracdo, mova a abracgadeira para uma
das outras trés posi¢des. Repita o teste de vibracao.

(11) Se né&o houver nenhuma diferenca na vibracéo
nas outras posicoes, a origem da vibragdo pode néo
ser a arvore de transmissao.
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DIAGNOSE E TESTE (Continuacéo)

ABRACADEIRA (
R

)

/\

CHAVE-DE-FENDA

RF487

Fig. 4 Parafuso de Aperto na Posicdo 1

(12) Se a vibragdo diminuir, instale uma segunda
abracadeira (Fig. 5) e repita o teste.

RF488

Fig. 5 Dois Parafusos de Aperto na Mesma Posicdo

(13) Se a abragadeira adicional causar uma vibra-
cao adicional, separe as abracadeiras (1/4 polegada
acima e abaixo da marca). Repita o teste de vibracéo
(Fig. 6).

(14) Aumente a distancia entre os parafusos de
aperto e repita o teste, até que a vibracdo atinja seu
nivel mais baixo. Dobre a extremidade com folga das
abracadeiras, assim os parafusos ndo afrouxarao.

(15) Se a vibracdo permanecer inaceitavel, realize
as mesmas etapas na extremidade dianteira da
arvore de transmisséo.

(16) Instale as rodas e os pneus. Abaixe o veiculo.

Y2 POLEGADA

RF489

Fig. 6 Parafusos de Aperto Separados
EXCENTRICIDADE

(1) Remova a sujeira, a ferrugem, a pintura e a
camada inferior da superficie da arvore de transmis-
sdo, onde o indicador de quadrante ir4 tocar o eixo.

(2) O indicador de quadrante deve ser instalado
perpendicular a superficie do eixo.

(3) Meca a excentricidade no centro e nas extremi-
dades do eixo a uma certa distancia das areas de
solda, para assegurar que os efeitos do processo de
solda nao interfiram nas medidas.

(4) Consulte a tabela “Especificacdes de Excentrici-
dade”.

(5) Se a excentricidade da &rvore de transmisséo
estiver fora da especificacdo, remova a arvore de
transmissdo, ajuste o eixo para 180° e reinstale a
arvore de transmissédo. Meca a excentricidade do eixo
novamente.

(6) Se a excentricidade da arvore de transmissao
estiver dentro das especificacbes agora, marque o
eixo e as forquilhas para obter a orientacdo ade-
gquada.

(7) Se a excentricidade da arvore de transmisséo
ndo estiver dentro das especificacdes, verifique se a
excentricidade da caixa de transferéncia/ transmisséo
e do eixo estdo dentro das especificacbes. Corrija con-
forme necessario e me¢a novamente a excentricidade
da arvore de transmisséo.

(8) Substitua a arvore de transmissédo, se a excen-
tricidade ainda exceder os limites.



3-6 DIFERENCIAL E LINHA DE TRANSMISSAO
DIAGNOSE E TESTE (Continuacéao)
ESPECIFICACOES DE EXCENTRICIDADE

Parte Dianteira do Eixo 0,020 pol. (0,50 mm)

0,025 pol. (0,63 mm)
0,020 pol. (0,50 mm)

Meca a excentricidade dianteira/traseira com uma
distancia de aproximadamente 3 polegadas (76 mm)
da juncao da solda em cada extremidade do tubo do
eixo, para tubos com comprimentos superiores a 30
polegadas. Para tubos com comprimentos inferiores a
30 polegadas, a excentricidade maxima permitida é
de 0,020 pol. (0,50 mm) para o comprimento total do
tubo.

PROCEDIMENTOS DE
MANUTENCAO

PREPARACAO DA MEDIDA DO ANGULO DA
LINHA DE TRANSMISSAO

Antes de medir os angulos da junta universal, deve
ser feito o seguinte;

e Encha todos os pneus com a pressao correta.

e Verifique os angulos na mesma condicdo carre-
gada ou descarregada, quando ocorreu a vibragédo. Os
angulos da arvore de transmissdo alteram de acordo
com a quantidade de carga no veiculo.

e Verifique a condi¢do de todos os componentes de
suspensédo e assegure-se de que todos os prendedores
estejam apertados conforme os torques especificados.

e Verifique a condicdo do motor e dos suportes da
transmissdo, e assegure-se de que todos os prendedo-
res estejam apertados conforme os torques especifica-
dos.

MEDIDA DO ANGULO DA ARVORE DE
TRANSMISSAO

ARVORE DE TRANSMISSAO DE UMA PECA

Para verificar com precisao o alinhamento da linha
de transmissao, eleve e sustente o veiculo nos eixos o
mais niveladamente possivel. Permita que as rodas e
a arvore de transmissdo girem. Remova todos o0s
anéis de pressao dos rolamento externos (se assim
equipado) da junta universal, para que a base do
inclindbmetro fique plana.

(1) Gire o eixo até que a tampa do rolamento da
forquilha de saida da caixa de transmissédo/transfe-
réncia fique voltada para baixo.

Sempre estabeleca medidas da parte dian-
teira para a traseira.

(2) Posicione o Inclinbmetro na tampa do rola-
mento da forquilha (A) paralela ao eixo (Fig. 7). Cen-
tralize a bolha no visor de inspecdo e registre a
medida.

Centro do Eixo

Parte Traseira do Eixo

R1

Essa medida ira Ihe dar o angulo da transmis-
sdo ou da Forquilha de Saida (A).

NCUNORETER
10 13 20 2¢ 2

TAMPA DO ROLA-
MENTO DA LUVA
DESLIZANTE

FERRAMENTA ESPECIAL
7663 (J-23498A)
19216-13

Fig. 7 Medida do Angulo (Saida) Dianteiro (A)

(3) Gire a arvore de transmissao 90 graus e posi-
cione o Inclindmetro na tampa do rolamento da for-
quilha paralelamente ao eixo (Fig. 8). Centralize a
bolha no visor de inspecéo e registre a medida. Essa
medida também pode ser tomada na extremidade tra-
seira do eixo.

Essa medida ira lhe dar o angulo da arvore
de transmissao (C).

5 10 15 20 55
gl

TAMPA DO ROLAMENTO DA
FORQUILHA DO EIXO

FERRAMENTA ESPECIAL
7663 (J23498-A)

J9216-9

Fig. 8 Medida do Angulo da Arvore de Transmissdo

©
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PROCEDIMENTOS DE MANUTENGCAO (Continuac&o)

(4) Subtraia o valor menor do maior (C menos A)
para obter o angulo de operacdo da saida da trans-
misséo.

(5) Gire a arvore de transmissao 90 graus e posi-
cione o Inclinbmetro na tampa do rolamento da for-
quilha do pinhdo paralelamente ao eixo (Fig. 9).
Centralize a bolha no visor de inspe¢do e registre a
medida.

Essa medida ira lhe dar o angulo do eixo do
pinh&o ou da forquilha de entrada (B).

(6) Subtraia o valor menor do maior (C menos B)
para obter o Angulo de Operacéo de Entrada do eixo.

Consulte as regras dadas abaixo e o exemplo con-
tido, para obter informacdes adicionais.

e Bom cancelamento de angulos de operacdo da
junta universal (dentro de 1°).

e Angulos de operacdo menores que 3°.

e Pelo menos 1/2 de um angulo de operacdo conti-
nuo de um grau (arvore de transmissao).

Angulo de 3,0° (A)

/

Forquilha de Saida

Angulo de 4,9° (C)

TAMPA DO ROLA-
MENTO DA FORQUILHA

DO PINHAO
FERRAMENTA
ESPECIAL 7663
(3-23498A) 19216-12

Fig. 9 Medida do Angulo (Entrada) Traseiro (B)

Angulo de 3,2° (B)

Forquilha de
Entrada

Nivel Horizontal

(A) Forquilha de Saida = 3,0° 4,9°
or
- © Arvore de Transmisséo = 4,9° -3,0°
Angulo de Operacéo da Saida da Transmisséo 1,9°

(B) Forquilha de Entrada do Eixo = 3,2° 4,9°
or
(C) Arvore de Transmissdo = 4,9°  -3,2°
Angulo de Operagdo de Entrada do Eixo 1,7°

Angulo de Operacdo da Saida da Trans. 1,9°
Angulo de Operagdo da Entrada do Eixo -1,7°
Quantidade de Cancelamento da Junta Universal 0,2°

J9316-3

Fig. 10 Exemplo de Angulo da Junta Universal
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PROCEDIMENTOS DE MANUTENGCAO (Continuac&o)

FORQUILHAS DEVEM ESTAR NO MESMO PLANO

J9016-26

Fig. 11 Angulo da Junta Universal — Eixo de Duas Partes

ARVORE DE TRANSMISSAO DE DUAS PARTES

O procedimento para medir os angulos da arvore
de transmissdo envolvidos com a arvore de transmis-
sdo de duas partes é o mesmo usado para a arvore de
transmissao inteirica. As seguintes condicdes também
se aplicam:

e O semi-eixo dianteiro deve ser paralelo ao eixo
de engrenagem do pinh&o do eixo traseiro.

e Os semi-eixos dianteiros e traseiros devem estar
desalinhados por no minimo 1/2 grau. A partir do
eixo de saida da caixa de transmissao/transferéncia e
de cada um.

e Variacdo excessiva nos angulos de medida A, B
ou C indica que a arvore de transmissdo néo esta ali-
nhada.

e O alinhamento vertical de um eixo de duas par-
tes nas forquilhas deve ser superior a meio grau e o
mais préximo possivel de um grau.

REMOCAO E INSTALACAO
ARVORE DE TRANSMISSAO DIANTEIRA

REMOCAO

(1) Coloque a marcha da caixa de transmisséo e de
transferéncia na posi¢do Neutral (Neutro). Eleve e
apoie o veiculo. Remova a placa deslizante, se assim
equipado.

(2) Utilizando um marcador adequado, faca uma
linha através da forquilha na caixa de transferéncia,
na culatra de ligacdo e na forquilha da arvore de
transmissdo na parte traseira da arvore de transmis-
sao dianteira, para usar como referéncia na instala-
cao.

(3) Faca uma linha através da forquilha da arvore
de transmisséo e da forquilha do eixo do pinh&o, para
obter referéncia quando da instalacéo.

(4) Remova os parafusos da correia da junta uni-
versal na forquilha do eixo do pinhédo (Fig. 12).

(5) Remova os parafusos que prendem a arvore de
transmissao na forquilha da caixa de transferéncia.

(6) Remova a arvore de transmissao.

ACOPLADOR DA JUNTA
UNIVERSAL

EIXO DIAN-
TEIRO

CONEXAO DE
LUBRIFICAGAO

ARVORE DE
TRANSMISSAO

ABRACADEIRA

PARAFUSO

PARAFUSO E ARRUELA
192165

Fig. 12 Arvore de Transmissdo Dianteira

INSTALACAO

(1) Posicione a arvore de transmissdo no veiculo
com a junta universal traseira sobre o flange da for-
quilha da caixa de transferéncia.

(2) Coloque a junta universal dianteira na forqui-
Iha do pinhao do eixo.
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REMOCAO E INSTALACAO (Continuacéo)

(3) Alinhe a marca da culatra de ligagdo e da junta
universal com a marca no flange da forquilha da
caixa de transferéncia.

(4) Sem dar o torque final, instale os parafusos
que prendem a junta universal na forquilha da caixa
de transferéncia.

(5) Alinhe a marca na junta universal dianteira
com a marca na forquilha do pinh&o do eixo.

(6) Instale os parafusos que prendem a junta uni-
versal dianteira na forquilha do pinhdo do eixo.
Aperte os parafusos com um torque de 19 N-m (14
pés-lb).

(7) Aperte os parafusos que prendem a junta uni-
versal na forquilha da caixa de transferéncia com um
torque de 27 N-m (20 pés-Ib).

(8) Instale a placa deslizante, se assim equipado.

(9) Abaixe o veiculo e faca o teste rodoviéario, para
verificar o conserto.

ARVORE DE TRANSMISSAO TRASEIRA

REMOCAO

(1) Eleve e apdie o veiculo em suportes de segu-
ranga.

(2) Coloque a marcha na posi¢cdo Neutral (Neutro).

(3) Utilizando um marcador adequado, faca uma
linha atraves da forquilha do pinh&o do eixo e da for-
quilha da arvore de transmissdo, para usar como
referéncia quando da instalagéo.

(4) Utilizando um marcador adequado, marque o
contorno do mancal central do suporte de apoio para
usar como referéncia quando da instalacdo, se assim
equipado.

(5) Utilizando um marcador adequado, marque 0
contorno da protecdo contra aquecimento do rola-
mento central para usar como referéncia na instala-
¢ao, se assim equipado.

(6) Remova os parafusos que fixam o rolamento
central e a protecdo contra aquecimento do apoio de
suporte, se equipado.

(7) Remova os parafusos que prendem as abraca-
deiras da junta universal na forquilha do pinhao.

(8) Deslize a forquilha deslizante para fora da
caixa de transmissdo ou de transferéncia, do eixo de
saida e remova a arvore de transmisséo (Fig. 13).

INSTALACAO

(1) Deslize a forquilha deslizante na caixa de
transmissdo ou de transferéncia, e no eixo de saida.

(2) Alinhe as marcas de referéncia da instalacéo
feitas na arvore de transmissao e forquilha do
pinh&o.

(3) Alinhe e instale o0 mancal central e a protecédo
contra aguecimento no suporte de apoio, se necessa-
rio.
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FORQUILHA DESLIZANTE ~ ARVORE DE TRANSMISSAO

EIXO DE SAIDA FORQUILHA

DO PINHAO

DIANTEIRA

PARAFUSO 19 N-m (14 pés-
Ib)

192166

ABRACADEIRA

Fig. 13 Arvore de Transmiss&o Traseira

(4) Instale os parafusos e aperte-os com um torque
de 68 N-m (50 pés-Ib).

(5) Posicione a junta universal na forquilha do
eixo.

(6) Aperte os parafusos da correia da junta univer-
sal com um torque de 19 N-m (14 pés-Ib).

(7) Abaixe o veiculo.

MANCAL CENTRAL

REMOCAO

(1) Remova a arvore de transmissao traseira.

(2) Remova a abracadeira do protetor da junta des-
lizante e separe os dois semi-eixos.

(3) Utilize martelo e puncéo para bater de leve no
deslizador e separa-lo do eixo para fornecer lugar
para o cortador de rolamento.

(4) Posicione a Ferramenta Cortadora de Rola-
mento 1130 entre o deslizador e o eixo.

ATENCAO: N3o danifigue a ranhura do eixo
durante a remoc¢do do mancal central.

(5) Ajuste 0 eixo na prensa e empurre o mancal
para fora do eixo.

INSTALACAO

(1) Instale o deslizador novo no eixo e conduza-o
para sua posi¢cdo com a ferramenta instaladora apro-
priada.

(2) Instale o novo mancal central no eixo com a
Ferramenta Instaladora de Rolamento 6052. Bata no
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eixo com o martelo até que o mancal esteja assen-
tado.

(3) Limpe as ranhuras do eixo e aplique uma
camada de graxa de usos multiplos.

(4) Alinhe as ranhuras mestres e deslize os semi-
eixos dianteiros e traseiros ao mesmo tempo. Reposi-
cione o protetor da luva deslizante e instale uma
nova abracadeira.

(5) Instale a arvore de transmissao no veiculo.

DESMONTAGEM E MONTAGEM
JUNTA CARDAN UNICA

DESMONTAGEM

Os componentes individuais das juntas cardans
ndo podem sofrer manutencdo. Se estiverem gastos
ou vazando, eles devem ser substituidos como um
conjunto.

(1) Remova a arvore de transmissao.

(2) Utilizando um mandril leve, bata levemente do
lado de fora do conjunto da tampa do rolamento para
afrouxar o anel de presséo.

(3) Remova os anéis de pressao dos lados da for-
quilha (Fig. 14).

ANEL DE PRES-
SAO

J9316-19

Fig. 14 Remogé&o do Anel de Presséo

(4) Ajuste a forquilha em uma prensa ou morsa
automatica com um soquete cujo diametro interno
seja largo o suficiente, para receber a tampa do rola-
mento posicionada abaixo da forquilha.

(5) Posicione a forquilha com a guarnicédo de lubri-
ficacdo, se assim equipada, apontando para cima.

R1

(6) Coloque um soquete com um diametro externo
menor que a tampa do rolamento superior e pressi-
one a tampa através da forquilha, para soltar a
tampa do rolamento inferior (Fig. 15).

PRENSA ‘

A\

SOQUETE

1931621

Fig. 15 Pressionando o Rolamento Para Fora

(7) Se a tampa do rolamento néo sair da forquilha
apoés pressiona-la com a mao, bata levemente na alca
da luva proximo a tampa do rolamento, para tirar a
tampa.

(8) Para remover a tampa do rolamento oposta,
vire a forquilha e arrume a cruzeta no orificio aberto.
Em seguida, pressione com cuidado a extremidade da
cruzeta até que a tampa do rolamento restante possa
ser removida (Fig. 16).

ATENCAO: Se a cruzeta ou a tampa do rolamento
ndo estiverem retas durante a instalagdo, a tampa
do rolamento ira marcar as paredes da cavidade da
forquilha e podem ocorrer danos.

MONTAGEM

(1) Aplique Graxa (EP) N. L. G. I|. de pressao
extrema Classe 1 ou 2 dentro das cavidades da for-
quilha, para ajudar na instalacéo.

(2) Posicione a cruzeta na forquilha com sua guar-
nicdo de lubrificacdo, se assim equipada, apontando
para cima (Fig. 17).
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DESMONTAGEM E MONTAGEM (Continuacéo)

CRUZETA

TAMPA DO ROLAMENTO

80a9539¢

Fig. 16 Pressionando o Rolamento Restante Para
Fora

CRUZETA

FORQUILHA

)

J9316-22

Fig. 17 Instalagdo da Cruzeta na Forquilha

(3) Coloque uma tampa de rolamento sob o
munh&o e alinhe a tampa com a cavidade da forqui-
lha (Fig. 18). Mantenha os rolamentos da agulha na
posicdo vertical na montagem do rolamento. Um rola-
mento de agulha deitado na parte inferior da tampa
ird prevenir a montagem correta.

(4) Pressione a tampa do rolamento na cavidade
da forquilha o suficiente para instalar um anel de
presséo.

TAMPA DO
ROLAMENTO

MUNHAO

80a9539b

Fig. 18 Instalagdo do Rolamento no Munh&o

(5) Instale um anel de pressao.

(6) Repita a etapa 3 e 4para instalar a tampa do
rolamento oposto. Se a junta estiver rigida ou agar-
rando, bata na forquilha com um martelo leve para
ajustar os rolamentos de agulha.

(7) Adicione graxa a guarni¢ao de lubrificacdo, se
assim equipada.

(8) Instale a arvore de transmissao.

JUNTA CARDAN DUPLA

DESMONTAGEM

Os componentes individuais das juntas cardans
ndo podem sofrer manutencdo. Se estiverem gastas
ou vazando, elas deverao ser substituidas como um
conjunto.

(1) Remova a arvore de transmissao.

(2) Utilizando um mandril leve, bata levemente do
lado de fora do conjunto da tampa do rolamento para
afrouxar o anel de pressao.

(3) Remova todos os anéis de pressédo da tampa de
rolamento (Fig. 19).
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J9316-5

Fig. 19 Remocgéo dos Anéis de Pressdo

(4) Ajuste a junta em uma prensa ou morsa auto-
matica com um soquete cujo didmetro interno seja
largo o suficiente, para receber a tampa do rolamento
posicionada abaixo da culatra de ligacao.

(5) Coloque um soquete com um diametro externo
menor que a tampa do rolamento superior na tampa
do rolamento superior e pressione parcialmente uma
capa do rolamento pelo lado externo da culatra de
ligacdo o suficiente, para segurar a tampa do rola-
mento com os mordentes da morsa (Fig. 20). Certifi-
que-se de remover as guarnicdes de lubrificacdo que
interfiram na remocéo.

J9316-6

Fig. 20 Pressionando o Rolamento Para Fora

(6) Segure o rolamento saliente com os mordentes
da morsa. Bata na culatra de ligacdo com um macete
e tire a capa do rolamento da forquilha (Fig. 21).

J9316-7

Fig. 21 Remocé&o do Rolamento da Forquilha

(7) Vire o conjunto e repita a etapa 4, 5 e 6 para
remover a capa do rolamento oposto. Isso ird entéo
possibilitar a remoc¢do do conjunto do kit de centrali-
zacdo da cruzeta e da mola (Fig. 22).

J9316-8

Fig. 22 Remocé&o do Kit de Centralizagdo

(8) Pressione as tampas dos rolamentos restantes
para fora da culatra de ligacdo e na outra extremi-
dade da mesma conforme descrito acima, para con-
cluir a desmontagem.
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MONTAGEM

Durante a montagem, certifique-se de que as
marcas de alinhamento na culatra de ligacédo e
na forquilha da arvore de transmissao estejam
alinhadas.

(1) Apligue graxa (EP) N. L. G. I. de pressao
extrema Classe 1 ou 2 dentro das cavidades da for-
quilha, para ajudar na instalacéo.

(2) Encaixe uma cruzeta na forquilha da arvore de
transmissédo (Fig. 23).

J9316-10

Fig. 24 Instalacdo da Tampa do Rolamento

193169

Fig. 23 Instalagdo da Cruzeta na Forquilha

(3) Coloque a tampa do rolamento sob o0 munhéo e
alinhe a tampa com a cavidade da forquilha (Fig. 24).
Mantenha os rolamentos de agulha na posicéo verti-
cal na montagem do rolamento. Um rolamento de
agulha deitado na parte inferior da tampa ira preve-
nir a montagem correta.

(4) Pressione a tampa do rolamento na cavidade
da forquilha o suficiente, para instalar um anel de
pressao (Fig. 25).

(5) Instale um anel de presséo.

J9316-11

Fig. 25 Pressione a Tampa do Rolamento Para
Dentro
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(6) Vire a forquilha da arvore de transmissao e (9) Instale o conjunto do kit de centralizacdo den-
instale a tampa do rolamento no munh&o oposto. Ins-  tro da culatra de ligacéo, certificando-se de que a
tale um anel de presséao (Fig. 26). mola esteja corretamente posicionada (Fig. 28).

J9316-14
J9316-12
Fig. 28 Instalagcdo do Kit de Centralizacdo
Fig. 26 Pressione a Tampa do Rolamento Para
Dentro

(10) Coloque duas tampas de rolamento nos
munhdes opostos da cruzeta restante. Encaixe o0s

(7) Encaixe a culatra de ligacdo nos dois munhdes munhdes abertos nas cavidades da culatra de ligagdo
restantes e pressione as duas tampas dos rolamentos e as tampas dos rolamentos no kit de centralizacéo
em seus lugares (Fig. 27). (Fig. 29).

(8) Instale os anéis de presséo.

19316-15

19316-13 )
Fig. 29 Instalacdo da Cruzeta Restante

Fig. 27 Instalacdo da Culatra de Ligagcéo
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DESMONTAGEM E MONTAGEM (Continuacéo)

(11) Pressione as duas tampas de rolamento res- (13) Verifique quanto a montagem adequada. Fle-
tantes em seus lugares e instale os anéis de pressdo  xione a junta além do centro, ela deve encaixar no
(Fig. 30). centro em ambas as dire¢bes quando estiver correta-

mente montada (Fig. 32).

J9316-16
_ _ 19316-18
Fig. 30 Pressione a Tampa de Rolamento Para
Dentro Fig. 32 Verificagdo da Montagem
(12) Bata levemente nos anéis de pressdo para que (14) Instale a arvore de transmissao.

eles se assentem no encaixe (Fig. 31).

LIMPEZA E INSPECAO
ARVORE DE TRANSMISSAO

(1) Limpe todas as cavidades da junta universal
com solvente de limpeza e uma escova de ago.

(2) Inspecione as forquilhas quanto a distorcéo,
rachaduras e verifique se as cavidades da tampa do
rolamento estdo gastas.

AJUSTE
AJUSTE DO EIXO DE MOLAS EM LAMINA

Ajuste o angulo do eixo do pinh&do nas molas com
calcos conicos (Fig. 33). Instale os calcos conicos entre
as molas e a sapata do eixo, para corrigir o angulo.
Consulte o Grupo 2, “Suspenséo”, para obter informa-
¢cbes adicionais.

J9316-17

Fig. 31 Assentamento dos Anéis de Pressado no
Encaixe
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FERRAMENTAS ESPECIAIS
ARVORE DE TRANSMISSAQ

Fig. 33 Ajuste do Angulo das Molas em Laminas

AJUSTE DO ROLAMENTO CENTRAL

A trepidacdo do veiculo é uma vibragdo que ocorre
na primeira aceleracdo durante uma parada. O ponto
maximo da trepidacdo geralmente é atingido quando
0 motor atinge seu torque maximo de saida. A trepi-
dacéo é um sintoma associado a veiculos que utilizam
uma arvore de transmissdo de duas partes. Para
diminuir a trepidacéo, abaixe o rolamento central em
incrementos de 1/8 polegada. Utilize apoio de calgos
ou placas fabricadas. O a placa de apoio deve ser uti- Cortador de Rolamento — 1130
lizada para manter a compressao do isolador de bor-
racha ao redor do rolamento. N&o utilize arruelas.

Substitua os parafusos originais por parafusos apro-
priados e de maior comprimento.

ESPECIFICACOES

TORQUE @

DESCRICAO TORQUE
Parafusos, Rolamento Central ........ 68 N-m
(50 pés-Ib) Instalador, Rolamento — 6052
Parafusos, Forquilha da Caixa
de Transferéncia ................. 27 N-m
(20 pés-Ib)
Parafusos, Forquilha do Eixo......... 19 N'm

(14 pés-1b)
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EIXO PROPULSOR DO EIXO DIANTEIRO

INDICE
pagina pagina
INFORMACOES GERAIS COIFAS DAJUNTACIV ..o 19
EIXO PROPULSOR DO EIXO DIANTEIRO . . .. .. 17 DESMONTAGEM E MONTAGEM
DIAGNOSE E TESTE JUNTAC/IVEXTERNA ... ..o 22
INSPECAO DO VEICULO. . ... ... 18 JUNTACNVINTERNA . . ... 20
RUIDO DE LATA DURANTE A ACELERACAO. ...18 LIMPEZA E INSPECAO
RUIDO E/OU VIBRACAO NAS VIRADAS .. ..... 18 COIFAS DAJUNTACH ... oo 26
TREPIDACAO OU VIBRACAO DURANTE A JUNTACIV. .o 25
ACELERACAO . ....... ..., 18  ESPECIFICACOES
VIBRACAO EM VELOCIDADES DE AUTO- TORQUE . ..o 26
ESTRADA . . .. oot 18 FERRAMENTAS ESPECIAIS
REMOCAO E INSTALACAO EIXO PROPULSOR DAJUNTAC/V ........... 26
ARVORE DE TRANSMISSAO DIANTEIRA . . .. .. 18

INFORMACOES GERAIS
EIXO PROPULSOR DO EIXO DIANTEIRO

Os dois eixos propulsores de velocidade constante
(CIV) séo idénticos e intercambiaveis. Eles sdo com-
postos de trés componentes principais (Fig. 1):

PRESILHA C

ALOJAMENTO DA JUNTA

INTERNA TRIPODE

ABRACADEIRA.

[T
A

ABRACADEIRA

PROTETOR EXTERNO ANEL DO RETENTOR

ANEL DE PRESSAO

0 5 /
408,
— 4

CUBO DO ROLA-

e Uma junta C/V tripode interna

e Um eixo de interconexao solido curto

e Uma junta C/V Rzeppa externa com eixo curto

As juntas tripodes internas sao fixadas aos flanges
do semi-eixo (Fig. 1). A junta externa é entaliscada e
se encaixa com o rolamento do cubo na junc&o.

ABRACADEIRA

PROTETOR INTERNO

ALOJAMENTO DA JUNTA DESLIZA-
EXTERNA DOR

CARCAGA
DO ROLA-
MENTO DE
ESFERAS

MENTO
80aaleb6

Fig. 1 Componentes do Eixo Propulsor de C/V
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A quantidade de lubrificante adicionada nas coifas
de borracha de reposicéo é diferente nas juntas C/V
internas e externas. Aplique somente a quantidade
especificada de lubrificante em cada junta C/V.

ATENCAO: A vedacdo adequada da coifa da junta
C/V é muito importante para a retencdo do lubrifi-
cante especial. Evite que material estranho entre e
contamine as juntas C/V. O manuseamento incor-
reto de um eixo propulsor de C/V pode fazer com
que o protetor seja perfurado ou causar danos as
juntas. Sempre apdéie o eixo propulsor de C/V nas
duas extremidades durante a remocd o0 e a instala-
¢do para evitar danos a mesma.

Ao substituir os componentes do eixo propulsor de
C/V, certifique-se de que somente as pecas de reposi-
¢ao do mesmo tipo sejam instaladas.

DIAGNOSE E TESTE
INSPECAO DO VEICULO

(1) Verique se ha graxa nos arredores da junta tri-
pode interna e na junta C/V externa; esse € um sinal
de que a coifa de vedacdo da junta interna ou externa
ou de que a abragadeira da coifa de vedacdo estéo
danificadas.

(2) Pode aparecer uma pelicula fina de graxa na
coifa de vedacdo da junta tripode direita interna; isso
€ considerado normal e ndo deve requerer a substi-
tuicdo da coifa de vedacao.

RUIDO E/OU VIBRAGAO NAS VIRADAS

Um ruido de “clique” e/ou uma vibracdo nas vira-
das pode ser causado por uma das seguintes condi-
coes:

e Coifa de vedacdo da junta tripode interna ou da
junta C/V externa ou as abracgadeiras da coifa de
vedacao estdo danificadas. Isso ira resultar na perda
e/ou contaminagdo da graxa da junta, resultando em
uma lubrificacdo inadequada da junta.

e Um ruido também pode ser causado por algum
componente do veiculo que esteja encostando nas
arvores de transmissao.

RUIDO DE LATA DURANTE A ACELERACAO

Esse ruido pode ser o resultado de uma das seguin-
tes condicdes:

e Uma coifa de vedagdo rompida na junta interna
ou externa do conjunto da arvore de transmisséo, que
fez com que a junta C/V ficasse danificada.

e Uma abracadeira frouxa ou faltando na junta
interna ou externa do conjunto da arvore de trans-
missdo, que fez com que a junta C/V ficasse danifi-
cada.

e Uma junta C/V danificada ou gasta.

R1

TREPIDAQAO OU VIBRACAO DURANTE A
ACELERACAO

Esse problema pode ser o resultado de:

e Uma junta tripode interna da arvore de trans-
missdo gasta ou danificada.

e Um conjunto de cruzetas da junta tripode
emperrado (somente junta tripode interna).

e Alinhamento da roda inadequado. Consulte o
Grupo 2, “Suspensdo”, para obter os procedimentos
de ajuste e verificacdo do alinhamento e especifica-
cOes.

VIBRACAO EM VELOCIDADES DE AUTO-
ESTRADA

Esse problema pode ser resultado de:

e Material estranho (lama, etc.) acumulado na
parte traseira da(s) roda(s).

e Pneus ou rodas dianteiras fora de balanco. Con-
sulte o Grupo 22, "Rodas e Pneus”, para obter o pro-
cedimento de balanceamento requerido.

e Excentricidade incorreta do pneu e/ou roda. Con-
sulte o Grupo 22, “Rodas e Pneus”, para obter o pro-
cedimento de verificagdo de excentricidade requerido.

REMOCAO E INSTALACAO
ARVORE DE TRANSMISSAO DIANTEIRA
REMOGAOQ

(1) Remova o contrapino, a contraporca e a arruela
de pressao do eixo curto (Fig. 2).

ARRUELA

DE PRES-

CONTRAPORCA

o

\ J9102-24 CONTRAPINO

Fig. 2 Remocdo do Contrapino, Contraporca e
Arruela de Pressao

(2) Afrouxe as porcas da roda e a porca do cubo
enquanto o veiculo estiver na superficie com os freios
acionados (Fig. 3).

(3) Eleve o veiculo.

(4) Remova a placa deslizante, se assim equipado.

(5) Remova a porca do cubo e a arruela do eixo
curto (Fig. 4).

(6) Remova a roda e o pneu.
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PORCA DO CUBO FROUXA
(VEICULO NO CHAO E

FREIOS ACIONADOS) 9]02.34

Fig. 3 Afrouxamento da Porca do Cubo da Roda

PORCA DO
CuBO

EIXO PRO-
PULSOR

ARRUELA
DO CUBO

/
A(o

&z

&

[

J9102-25

Fig. 4 Porca do Cubo e Arruela

(7) Afrouxe os parafusos que fixam a junta C/V
interna ao semi-eixo.

(8) Remova o calibrador e o rotor do freio. Consulte
o Grupo 5, “Freios”, para obter os procedimentos cor-
retos.

(9) Remova o sensor de velocidade da roda ABS, se
assim equipado. Consulte o Grupo 5, “Freios”, para
obter os procedimentos corretos.

(10) Remova os parafusos que prendem o rola-
mento do cubo a juncao.

(11) Remova o rolamento do cubo do eixo propulsor
do eixo e da juncao da direcao.

(12) Apoie o eixo propulsor nos alojamentos da
junta C/V.

(13) Remova os parafusos que fixam a junta C/V
interna ao semi-eixo.

(14) Remova a arvore de transmissédo do veiculo.

DIFERENCIAL E LINHA DE TRANSMISSAO 3 - 19

INSTALACAO

(1) Insira o eixo propulsor C/V curto na cavidade
do rolamento do cubo da junc¢do da direcé&o.

(2) Fixe o flange da junta interna no flange do
semi-eixo. Aperte os parafusos com um torque de 90
N-m (65 pés-lb).

(3) Limpe a cavidade do rolamento do cubo, as
ranhuras do eixo propulsor do eixo e a superficie de
contato do rolamento do cubo de todos os materiais
estranhos. Aplique uma camada leve de graxa em
todas as superficies de contato.

(4) Instale o rolamento do cubo no eixo propulsor
do eixo e na junta de diregao.

(5) Instale os parafusos que prendem o rolamento
do cubo na junta de direcéo. Aperte os parafusos com
um torque de 166 N-m (123 pés-Ib).

(6) Limpe todo material estranho nas roscas do
eixo curto. Instale a porca do cubo e a arruela.

(7) Instale o sensor de velocidade da roda ABS, se
assim equipado. Consulte o Grupo 5, “Freios”, para
obter os procedimentos corretos.

(8) Instale o calibrador e rotor do freio. Consulte o
Grupo 5, “Freios”, para obter os procedimentos corre-
tos.

(9) Acione os freios e aperte a porca do cubo com
um torque de 244 N-m (180 pés-Ib).

(10) Instale a arruela de presséo, a contraporca e 0
contrapino no eixo curto (Fig. 5).

CONTRAPINO

PUXE E APERTE

\ 1910226

CO NTRAPOR}:A

Fig. 5 Instalacdo do Contrapino

(11) Instale a placa deslizante, se assim equipada.
(12) Instale a roda e o pneu.

COIFAS DA JUNTA C/V

REMOGAOQ

(1) Remova o eixo propulsor do eixo do veiculo.

(2) Remova a junta C/V externa.

(3) Remova a abracadeira pequena da junta C/V
externa e remova a coifa (Fig. 6).

(4) Remova as abragadeiras da coifa da junta C/V
interna e remova a coifa.
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POSICIONE-OS PLANA-
MENTE ENTRE OS REFE-
RENCIAIS DE LOCALIZACAO

ABRACADEIRAS J9102-57
Fig. 6 Localizagcbes das Abracadeiras de Fixacdo da
Coifa

INSTALACAO

A quantidade de lubrificante adicionada nas coifas
de substituicéo é diferente nas juntas C/Vs internas e
externas. Aplique somente a quantidade de lubrifi-
cante especificada em cada junta C/V.

(1) Limpe as juntas C/V e o eixo eliminando todos
0s resquicios de graxa e materiais estranhos.

(2) Deslize a coifa da junta C/V interna ao longo e
para cima do eixo e insira o ressalto localizado na
extremidade do diametro pequeno da coifa no encaixe
do eixo (Fig. 6).

(3) Retenha o pequeno diametro da coifa no eixo
com uma abracgadeira do tipo graduada no encaixe da
coifa (Fig. 6). Verifique se a coifa e o ressalto estéo
adequadamente posicionados no eixo intermediério.
Posicione as linguetas de localizacdo da abracgadeira
nas fendas e aperte a abracgadeira.

(4) Comprima a ponte de pressdo com o Remove-
dor/Instalador C-4124. Aperte as alcas da ferramenta
para completar o aperto da abracadeira (Fig. 7).
Deve-se tomar cuidado ao utilizar a ferramenta,
para evitar que haja algum corte através da
ponte de pressdo ou que se danifique a coifa.

(5) Posicione a extremidade do diametro grande da
coifa no alojamento da junta C/V.

(6) Apdés a instalagdo da abracgadeira menor da
coifa da junta interna, o cubo interno deve ser ajus-
tado para um comprimento de estrutura de servico.

(@) Comprima o cubo interno ao longo e para
baixo do eixo do conector.

(b) Utilize um mandril pequeno e cego entre a
extremidade grande e a vedacdo da coifa para libe-
rar a pressao.

(c) A borda de distancia do ressalto a borda do
flange deve ser de 181,00 mm (7,13 pol.). Isso ira
eliminar o excesso de ar que pode causar um efeito
bal@o e possivelmente causar danos a coifa.

R1

DESLIZADOR

J9102-46

Fig. 7 Compresséo da Ponte de Pressdo

(7) Verifique se a coifa ndo esta torcida e se ela
esta corretamente posicionada no alojamento.

(8) Instale a abracadeira maior do tipo graduada e
prenda-a conforme foi feito com as abragadeiras
menores do tipo graduada (Fig. 7).

(9) Deslize a abragadeira menor da coifa da junta
C/V externa no eixo.

(10) Deslize a coifa da junta C/V externa no eixo e
coloque-a na sua posi¢do no eixo.

(11) Instale a abragadeira menor na coifa conforme
feito acima.

(12) Instale a abracadeira maior na coifa e na
junta C/V.

(13) Instale a junta C/V externa no eixo.

(14) Instale a abracgadeira maior na coifa e na
junta C/V.

(15) Instale o eixo propulsor C/V.

DESMONTAGEM E MONTAGEM
JUNTA C/V INTERNA

DESMONTAGEM

(1) Remova o eixo propulsor do eixo.

(2) Coloque o alojamento da junta C/V interna em
uma morsa.

(3) Remova as abracadeiras de retencdo da coifa
interna. Puxe a coifa interna por sobre o eixo de
interconexdo. Descarte as abracadeiras de retencéo.

(4) Puxe a tripode e o eixo em linha reta para fora
do alojamento da junta C/V interna.

(5) Remova do encaixe atras da tripode, o anel
retentor de pressao (Fig. 8). Deslize a tripode em
direcdo do centro do eixo. Remova a presilha C da
extremidade externa do eixo (Fig. 9).

(6) Remova a tripode do eixo. Substitua a coifa, se
necessario.
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DESMONTAGEM E MONTAGEM (Continuacéo)

ANEL DE PRESSAO

JUNTA TRI-
PODE

ALICATE DE ANEL DE Z
19102-48

PRESSAO

Fig. 8 Remocg&o do Anel Retentor de Pressdo

BORDA CHAN-
FRADA

ANEL DE
PRESSAO

ENCAIXE DA PRESI-
LHA C

PRESILHA
Cc

TRIPODE J9102-49

Fig. 9 Remocgé&o/Instalacéo da Presilha C

(7) Remova o lubrificante do interior do alojamento
e da tripode.

(8) Inspecione as pistas do rolamento de agulhas
no alojamento e os componentes da tripode quanto a
desgaste e danos excessivos. Substitua a tripode
como uma unidade, somente se necessario.

MONTAGEM

(1) Deslize a coifa para baixo, o suficiente para que
se.possa ter acesso ao trabalho.

(2) Instale o anel de pressédo passando um pouco
do encaixe do anel (em direcdo ao centro do eixo).
Deslize a tripode na extremidade do eixo de interco-
nexdo. Certifique-se de que a extremidade chanfrada
da tripode esteja adjacente ao encaixe do anel reten-
tor da presilha C (Fig. 9).

(3) Instale a presilha C no encaixe. Deslize a tri-
pode para fora, contra a presilha. Instale o anel de
pressdo no encaixe interno. Certifique-se de que o
anel de presséo e a presilha C estejam ajustados.

(4) Aplique a quantidade requerida de lubrificante
no alojamento e na coifa. Revista o interior do aloja-
mento da junta e a tripode.

(5) Insira e ajuste a tripode e o eixo no alojamento.

(6) Posicione a extremidade do diametro maior da
coifa da junta C/V interna sobre a borda do aloja-
mento. Insira o ressalto da coifa no encaixe de loca-
lizacdo na borda do alojamento (Fig. 10).

ENCAIXE DE LOCALIZAGAO EIXO

COIFA DA JUNTA CIV
INTERNA

J9102-50

Fig. 10 Coifa da Junta C/V Interna

(7) Insira o ressalto pequeno no encaixe de locali-
zacdo no eixo de interconexao.

(8) Retenha o didametro pequeno da coifa no eixo
com uma abragadeira do tipo graduada no encaixe da
coifa (Fig. 6). Verifique se a coifa e o ressalto estéo
posicionados corretamente no eixo intermediario.
Posicione as linguetas de localizacdo da abracgadeira
nas fendas e aperte a abracadeira.

(9) Comprima a ponte de pressdo com o Remove-
dor/Instalador C-4124. Aperte as alcas da ferramenta
para completar o aperto da abracadeira (Fig. 11).
Deve-se tomar cuidado ao utilizar a ferramenta,
para evitar cortes através da ponte de pressao
ou que se danifique a coifa.

(10) Posicione a extremidade do diametro maior da
coifa no alojamento da junta C/V.

(11) Apos a instalacdo da abracadeira menor da
coifa da junta interna, o cubo interno deve ser ajus-
tado para um comprimento de estrutura de servico.

(@) Comprima o cubo interno ao longo e para
baixo do eixo do conector.

(b) Utilize um mandril pequeno e cego entre a
extremidade grande e a vedacdo da coifa para libe-
rar a presséao.

(c) A borda de distancia do ressalto a borda do
flange deve ser de 181,00 mm (7,13 pol.). Isso ira
eliminar o excesso de ar que pode causar o efeito
baldo e possivelmente causar danos a coifa.

(12) Verifique se a coifa ndo esté torcida e se ela
esta corretamente posicionada no alojamento.
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FERRA-
MENTA
C-4124

DESLIZADOR

J9102-46

Fig. 11 Compresséo da Ponte de Pressédo

(13) Instale a abragadeira maior do tipo graduada
na coifa e prenda-a conforme foi feito com as abraca-
deiras do tipo graduada menores (Fig. 11).

JUNTA C/V EXTERNA

Se a junta C/V externa estiver excessivamente
gasta, substitua toda a junta C/V e a coifa.

DESMONTAGEM

(1) Remova as abracadeiras de retencdo da junta
C/V externa e descarte. Deslize a coifa para fora da
junta externa e ao longo e para baixo do eixo.

(2) Remova o lubrificante para expor os componen-
tes da junta C/V externa (Fig. 12).

CARCACA DO ROLAMENTO
DE ESFERAS

CUBO DO ROLAMENTO
ABRACADEIRA

ALOJAMENTO DA
JUNTA RZEPPA

(EXTERNO)
ABRAGA-

DEIRA

COIFA

CONTRAPINO

ARRUELA DE ANEL DE PRESSAO

PRESSAO

7
] ) ARRUELA

PORCA
DO CuBO

CONTRAPORCA

ESFERAS (6)

19102-44

Fig. 12 Componentes da Junta C/V Externa

(3) Prenda o eixo em um torno leve. Apdie a junta
C/V externa.

(4) Utilize o alicate de anel de presséo para liberar
a presilha do encaixe.

(5) Delize a junta C/V externa para fora do eixo
(Fig. 13).

ANEL DE PRESSAO ENCAIXE DO ANEL DE PRESSAO

ALICATE DE ANEL DE
PRESSAO

J9102-51

Fig. 13 Remocgéo da Junta C/V Externa

(6) Remova o deslizador, se danificado, da junta
C/V externa. Utilize um mandril de latdo e um mar-
telo. Bata levemente no anel deslizador para remo-
vé-lo da junta C/V e descarte-o.

(7) Remova o lubrificante velho. Faca marcas de
alinhamento de instala¢cdo no cubo do rolamento, na
carcaca do rolamento de esferas e no alojamento com
pinceladas de tinta (Fig. 14).

CARCAGA
DO ROLA- 4
MENTO DE
ESFERAS
\

MARCAS DE ALI-
NHAMENTO DE
INSTALAGAO

CUBO DO ROLAMENTO

ALOJAMENTO DA
JUNTA CV (EXTER-
NA)

J9002-100

Fig. 14 Acesso a Esfera

(8) Prenda a junta C/V externa em uma posicao
vertical. Coloque o eixo curto em um torno leve.

(9) Pressione um lado da carcaga/cubo do rola-
mento para inclinar a carcaca. Isso ira possibilitar o
acesso a uma esfera no lado oposto da carcaca. Se a
junta C/V estiver apertada, utilize um martelo e um
mandril de latdo para afrouxar o cubo do rolamento.
N&ao deixe que o mandril toque a carcaca do
rolamento.

(10) Remova a esfera da carcaca do rolamento (Fig.
15). Se necessario, use um pé de cabra pequeno para
soltar a esfera da carcaca.
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CUBO DO ROLAMENTO
ALOJA- (PARA CIMA)
MENTO DA
JUNTA CV

(EXTERNA) CARCACA DO

ROLAMENTO
DE ESFERAS-
(PARA CIMA)

J9002-101

Fig. 15 Remocgéo da Esfera

(11) Repita a etapa acima até que todas as seis
esferas sejam removidas da carcaca do rolamento.

(12) Incline a carcaca do rolamento e o cubo para a
posicdo vertical. Remova a carcaga do alojamento.
Empurre a carcaga para frente e para fora do aloja-
mento (Fig. 16).

I (
\ CARCACA DO ROLA-

MENTO — GIRE 90°,
POSICIONE AS JANELAS
DA CARCACA ENTRE AS

PISTAS DE ESFERAS E
REMOVA-A

ALOJA-
MENTO DA
JUNTA CV
(EXTERNA)

PISTA DE
ESFERA

J9002-102

JANELA DA
CARCACA DO

ROLAMENTO \ \ /

Fig. 16 Remogéo da Carcaga do Rolamento e Cubo

(13) Vire o cubo do rolamento 90° a partir da car-
caca do rolamento. Alinhe um par de saliéncias do
cubo com as janelas da carcaca. Levante e insira uma
das saliéncias na janela da carcaca adjacente.
Remova o cubo do rolamento girando-o para fora da
carcaca (Fig. 17).

MONTAGEM

(1) Apligue levemente dleo lubrificante em todos os
componentes da junta C/V externa antes de monta-
los.

(2) Alinhe o cubo do rolamento, a carcaca e o alo-
jamento (Fig. 14) de acordo com as marcas de refe-
réncia de alinhamento.

DIFERENCIAL E LINHA DE TRANSMISSAO 3 - 23

GIRE O
CUBO DO
ROLA-
MENTO 90°,
POSICIONE
AS SALIEN-
CIAS NA
JANELA DA
CARCAGA E
GIRE O
CUBO 90°
NO SEN-
TIDO ANTI-
HORARIO

J9002-103

Fig. 17 Remocgé&o do Cubo do Rolamento

(3) Insira uma das saliéncias do cubo do rolamento
em uma janela da carcaca do rolamento (Fig. 17).
Role o cubo para dentro da carcaga (Fig. 18). Gire o
cubo do rolamento 90° para completar a instalagdo
(Fig. 19).

~—

CARCAGA
< DO ROLA-
MENTO DE

ESFERAS

CUBO DO
ROLAMENTO

INSIRA O CUBO DO ROLA-
MENTO NA CARCACA DO
ROLAMENTO, POSICIONE
AS SALIENCIAS NAS JANE-
LAS E GIRE A CARCACA 90°
NO SENTIDO HORARIO

19002-104

Fig. 18 Instalagdo do Cubo do Rolamento

JANELAS DA CARCACA

RETENTOR DO
ANEL DE SEGU-
RANGA

RN312

Fig. 19 Carcaca e Cubo do Rolamento Montados
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(4) Insira a carcaca/cubo do rolamento no aloja-
mento (Fig. 20). Gire a carcaga/cubo 90° para comple-
tar a instalacéo (Fig. 21).

POSICIONE AS JANELAS
DA CARCACA ENTRE AS
PISTAS DE ESFERAS,
GIRE PARA BAIXO E, EM

SEGUIDA, GIRE 90°

90°

ALOJA-
MENTO DA
JUNTA CV
(EXTERNA)

PISTA DE

JANELA DA ESFERA

CARCACA DO
ROLAMENTO

N

Fig. 20 Instalacdo da Carcaca e Cubo do Rolamento

J9002-105

ALOJAMENTO DA JUNTA CV

(EXTERNA)

ESCAREADOR
/ GRANDE DO

. CUBO DO

ROLAMENTO

PARA FORA
OMBRO RETEN-
TOR DA COIFA

DESLIZA-
DOR ESCAREADOR PEQUENO

DO CUBO DO ROLA-

MENTO PARA DENTRO 19102-43

Fig. 21 Carcaca e Cubo do Rolamento Instalados no
Alojamento

(5) Aplique o lubrificante incluido na coifa de repo-
sicdo nas pistas de esferas. Espalhe o lubrificante
igualmente em todas as pistas. Um pacote de lubrifi-
cante é o suficiente para lubrificar a junta C/V com-
pleta.

(6) Incline o cubo do rolamento e a carcaca, e ins-
tale as esferas nas pistas (Fig. 22).

(7) Apligue uma pequena quantidade de lubrifi-
cante no didametro interno do deslizador. Posicione o
deslizador de maneira correta na junta C/V externa.
Utilize a ferramenta instaladora L-4518-1 do con-
junto de ferramentas L-4518 e bata no deslizador
com um martelo até que ele se encaixe na junta (Fig.
23).

CUBO DO ROLAMENTO
(PARA CIMA)

ALOJA-
MENTO DA
JUNTA CV

(EXTERNA) CARCACA DO

ROLAMENTO
(PARA CIMA)

J9002-101

Fig. 22 Instalagcdo da Esfera na Pista

MARTELO

FERRAMENTA ESPECIAL
L-4518-1

DESLIZADOR LADO MENOR PARA BAIXO

JUNTA C. V.
EXTERNA

J9102-54

Fig. 23 Instalagcdo do Deslizador

ATENCAO: Evite danificar o deslizador ap6s a ins-
talacdo ou quando uma junta C/V externa de repo-
sicdo for instalada.

(8) Posicione a extremidade de diametro menor da
coifa de substituicdo no eixo de interconexao. Rete-
nha a coifa com uma abracadeira de reposicao.

(9) Aplique a quantidade requerida de lubrificante
na junta C/V externa e na coifa.

(10) Alinhe as ranhuras do eixo nas ranhuras da
junta C/V externa. Empurre a junta C/V externa até
gue o anel de pressao se assente no encaixe (Fig. 24).

(11) Certifique-se de que o anel de pressao esteja
corretamente encaixado no alojamento. Puxe a junta
C/V externa para fora do eixo de interconexdo para
teste.
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ANEL DE
PRESSAO

’ CONICIDADE DO ENCAIXE DO
. EIXO ANEL DE PRES-
SAO

CUBO DO
ROLA- \\\ J9102-52

MENTO

Fig. 24 Instalacdo da Junta C/V Externa

(12) Coloque a extremidade do diametro maior da
coifa de reposicdo sobre a borda do alojamento da
junta C/V. Certifique-se de que a coifa néo esteja tor-
cida.

(13) Retenha a coifa no alojamento com abracadei-
ras de retencdo de reposicao.

PRESILHA C

ALOJAMENTO DA JUNTA

INTERNA TRIPODE

ABRACADEIRA.

[T
A

ABRACADEIRA

COIFA EXTERNA ANEL RETENTOR

ANEL DE PRESSAO

0 5 /
408,
— 4

CUBO DO ROLA-

LIMPEZA E INSPECAO
JUNTA C/V

Inspecione o lubrificante quanto a contaminagao.
Inspecione os componentes da junta C/V quanto a
defeitos de acordo com as instrugdes a seguir.

(1) Limpe todos os componentes com o solvente
apropriado e seque-0s com ar comprimido.

(2) Inspecione quanto a desgaste excessivo ou
entalhe as pistas de esferas no alojamento.

(3) Inspecione as ranhuras do eixo curto e das ros-
cas quanto a danos.

(4) Inspecione as esferas quanto a corroséo, racha-
duras, entalhes e desgaste excessivo. Uma superficie
exterior opaca é normal.

(5) Inspecione a carcaca do rolamento quanto a
desgaste, ranhuras, ondulagdes, rachaduras e lascas.

(6) Inspecione o cubo do rolamento quanto a des-
gaste excessivo e entalhes nas pistas de esferas (Fig.
25).

Areas polidas na superficie de contato das
pistas e das esferas da carcaca do rolamento
sdo normais. Se as juntas provocarem ruido ou
vibracgéo, substitua-as.

ABRACADEIRA

COIFA INTERNA

ALOJAMENTO DA JUNTA DESLIZA-
EXTERNA DOR

CARCACA DO ROLA-
MENTO DE ESFERAS

MENTO
80aaleb6

Fig. 25 Componentes do Eixo Propulsor
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COIFAS DA JUNTA C/V FERRAMENTAS ESPECIAIS

Procure lubrificante ao redor da parte externa de
uma coifa. Quando um eixo propulsor de C/V for EIXO PROPULSOR DA JUNTA C/V
removido do veiculo para manutencdo, a coifa deve
ser corretamente limpa. Inspecione as superficies
guanto a areas rachadas, rompidas e desgastadas. Se
existir qualquer uma dessas condic¢des, a substituicéo
da coifa é recomendada.

ESPECIFICACOES

TORQUE
DESCRICAO TORQUE Conjunto de Ferramentas — L-4518
Parafusos do Flange do Eixo ......... 90 N'm
(65 pés-Ib)
Porcado Eixo ........... 244 N-m (180 pés-1b)

Removedor/Instalador — C-4124
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INFORMACOES GERAIS
EIXO DE FIA 194

O eixo 194 Dianteiro de Aluminio e de Design Inde-
pendente (FIA) consiste em uma sec¢do central de alu-
minio com um tubo de eixo estendido de um lado. O
tubo é pressionado no alojamento do diferencial e sol-
dado.

O design da engrenagem hipéide do alojamento
tipo integral possui a linha de centro do pinh&o ajus-
tada abaixo da linha de centro da coroa do diferen-
cial.

O eixo possui uma conexao para uma mangueira de
ventilacdo utilizada para liberar a pressdo interna
causada pela vaporizacéo e expanséo interna.

A energia é transferida do eixo através de dois
eixos propulsores (C/V) de velocidade constante aos
cubos da roda. Os eixos propulsores sdo idénticos e
intercambiaveis.

A tampa fornece meios de inspecdo e manutencéo,
sem remover 0 eixo do veiculo.

O eixo de FIA 194 possui 0 numero de peca do con-
junto e a relacdo de transmisséo relacionados em
uma etiqueta. A etiqueta é fixada na cobertura do
alojamento por um parafuso da cobertura.

A caixa do diferencial € um design inteirico. O eixo
correspondente do pinhédo do diferencial é retido com
um pino cilindrico. A pré-carga do rolamento do dife-
rencial e a folga entre dentes da coroa e do pinhéo é
ajustada com a utilizacdo de calc¢os (selecione a espes-
sura). Os calcos estdo localizados entre cones do rola-
mento do diferencial e a caixa do diferencial. A pré-
carga do rolamento do pinhédo é ajustada e mantida
utilizando-se um espacador flexivel.

ESPECIFICACOES DO LUBRIFICANTE

Um lubrificante de engrenagem hipoide de uso
multiplo que esta de acordo com as especificacdes a
seguir deve ser utilizado. O Lubrificante de Engrena-
gem Hipdide Mopar estad de acordo com todas essas
especificagdes.

e O lubrificante deve ter especificagdes de quali-
dade MIL-L-2105C e API GL 5.

e O lubrificante ¢ um lubrificante de engrenagem
termicamente estavel SAE 80W-90.

A capacidade do lubrificante do eixo de FIA 194 ¢
de 1,72 L (3,6 pts.).

ATENCAO: Se o eixo for submergido em agua, o
lubrificante devera ser substituido imediatamente
para evitar uma possivel falha prematura do eixo.
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DESCRICAO E OPERACAO
DIFERENCIAL PADRAO

O sistema de engrenagem do diferencial divide o
torque entre os semi-eixos. 1sso permite que 0s semi-
eixos girem em velocidades diferentes ao fazerem cur-
vas.

Cada engrenagem satélite do diferencial é entalis-
cada a um semi-eixo. As engrenagens do pinhao sdo
montadas em cada engrenagem correspondente do
pinh&o e podem girar livremente no eixo. A engrena-
gem do pinh&o é ajustada em uma cavidade na caixa
do diferencial e é posicionada como um angulo reto
em relacdo aos semi-eixos.

Em funcionamento o fluxo de energia ocorre da
seguinte forma:

e A engrenagem do pinh&o gira a coroa

e A coroa (aparafusada na caixa do diferencial)
gira a caixa

e As engrenagens do pinhao do diferencial (monta-
das no eixo correspondente do pinh&o na caixa) giram
as engrenagens satélites

e As engrenagens satélites do diferencial (entalis-
cadas nos semi-eixos) giram os eixos

Durante a condugdo do veiculo em linha reta, as
engrenagens do pinh&o do diferencial ndo giram no
eixo correspondente do pinh&o. Isso ocorre porque o
torque de entrada aplicado nas engrenagens € divi-
dido e distribuido igualmente entre as duas engrena-
gens satélites. Como conseqliéncia as engrenagens do
pinhdo giram com o eixo correspondente do pinhéo,
mas nao giram ao redor dele (Fig. 1).

AO CONDUZIR EM LINHA RETA
CADA RODA GIRA EM 100% DA
VELOCIDADE DA CAIXA

*

ENGRENAGEM
SATELITE

ENGRENAGEM
DO PINHAO

ENGRENAGENS DO PINHAO
GIRAM COM A CAIXA

J9303-13

Fig. 1 Operacgdo do Diferencial — Conducdo em
Linha Reta

Quando estiver fazendo curvas, a roda externa per-
corre uma distadncia maior do que a roda interna,
para fazer a curva. A diferenga deve ser compensada
para evitar que os pneus deformem e derrapem nas
curvas. Para realizar isso, o diferencial faz com que
0s semi-eixos girem em velocidades desiguais (Fig. 2).

R1

Assim sendo, o torque de entrada destinado as engre-
nagens do pinhdo ndo é dividido igualmente. Agora
as engrenagens do pinhao giram ao redor do eixo cor-
respondente do pinhdo em dire¢des opostas. Isso per-
mite que a engrenagem satélite e o semi-eixo fixados
na roda externa girem a uma velocidade mais rapida.

/ EIXO@ /

RODA EXTERNA A 110% DA RODA INTERNA 90% DA
VELOCIDADE DA CAIXA VELOCIDADE DA CAIXA

1

VELOCIDADE DA
CAIXA DO DIFEREN-
CIAL 100%

ENGRENAGENS DO PINHAO
GIRAM NO EIXO DO

PINHAO J9303-14

Fig. 2 Operagéo do Diferencial — Em Curvas

DIAGNOSE E TESTE
INFORMACOES GERAIS

As condicbes de problema do rolamento do eixo
geralmente sdo causadas por:

e Lubrificante insuficiente ou incorreto.

e Material estranho/contaminacéo da agua.

e Ajuste de torque de pré-carga do rolamento
incorreto.

e Folga entre dentes incorreta.

As condi¢Bes de problema da engrenagem do eixo
geralmente sdo resultado de:

e Lubrificacdo insuficiente.

e Lubrificante incorreto ou contaminado.

e Capacidade de peso do veiculo sobrecarregada
(torque excessivo do motor) ou extrema.

e Ajuste da folga ou da folga entre dentes incor-
reto.

A ruptura de um componente do eixo € mais fre-
guentemente o resultado de:

e Muita sobrecarga.
Lubrificante insuficiente.
Lubrificante incorreto.
Componentes apertados de forma incorreta.

RUIDO NA ENGRENAGEM

O ruido na engrenagem do eixo pode ser causado
por lubrificante insuficiente, folga entre dentes incor-
reta, contato entre dentes ou engrenagens gastas/da-
nificadas.

O ruido na engrenagem geralmente ocorre em uma
faixa de velocidade especifica. A faixa ¢ de 30 a 40
mph ou acima de 50 mph. O ruido também pode ocor-
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DIAGNOSE E TESTE (Continuacéao)

rer durante um tipo especifico de condi¢ao de dirigi-
bilidade. Essas condicdes séo aceleracéo,
desaceleracdo, com o motor parado ou carga cons-
tante.

Quando fizer o teste rodoviario, acelere o veiculo
para a faixa de velocidade onde o barulho for maior.
Deixe desengatado e prossiga com o motor parado
atraves da faixa de pico do ruido. Se o ruido parar ou
mudar muito:

e \erifique se ha lubrificante o suficiente.

e Folga entre dentes da coroa incorreta.

e Danos na engrenagem.

As engrenagens satélites e do pinhao do diferencial
podem ser verificadas fazendo curvas com o veiculo.
Geralmente elas ndo emitem ruidos durante a condu-
¢ao em linha reta quando as engrenagens estao des-
carregadas. As engrenagens satélites sdo carregadas
durante as viradas do veiculo. Um eixo correspon-
dente da engrenagem do pinhdo gasto também pode
causar um ruido de estalo ou de batida.

RUIDO DO ROLAMENTO

Os rolamentos do semi-eixo, do diferencial e da
engrenagem do pinhdo podem fazer ruidos quando
gastos ou danificados. O ruido do rolamento pode ser
de uivo ou de rosnado.

Os rolamentos da engrenagem do pinhdo emitem
um ruido de intensidade constante. Esse ruido muda
somente com a velocidade do veiculo. O ruido do rola-
mento do pinhdo sera maior se houver um aumento
de velocidade. Dirija o veiculo e carregue o diferen-
cial. Se ocorrer um ruido de rolamento, o rolamento
do pinhao traseiro é a origem do ruido. Se o ruido do
rolamento for ouvido com o motor parado, o rola-
mento do pinh&o dianteiro é a origem do ruido.

Geralmente, os rolamentos do diferencial gastos ou
danificados emitem um ruido de baixa intensidade. A
intensidade do ruido do rolamento do diferencial é
semelhante a intensidade do ruido do rolamento do
pinhdo. A intensidade do ruido do rolamento do dife-
rencial também é constante e varia somente com a
velocidade do veiculo.

Os rolamentos do semi-eixo emitem ruido e vibra-
¢ao quando gastos ou danificados. Geralmente o ruido
muda quando os rolamentos estdo carregados. Faca
um teste rodoviario no veiculo. Vire o veiculo bem
para a esquerda e para a direita. Isso ird carregar os
rolamentos e mudar o nivel do ruido. Onde o dano no
rolamento do eixo for superficial, o ruido geralmente
ndo sera percebido em velocidades acima de 30 mph.
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BATIDA DE VELOCIDADE BAIXA

A batida de velocidade baixa geralmente é causada
por uma junta universal gasta ou por arruelas de
encosto da engrenagem satélite gastas. Uma cavidade
do eixo da engrenagem do pinhao gasta também cau-
sard uma batida de velocidade baixa.

VIBRACAO

Vibracédo na parte traseira do veiculo geralmente é
causada por:

e Eixo propulsor danificado.

Contrapeso(s) do eixo propulsor faltando.

Rodas gastas ou fora de balango.

Porcas das rodas soltas.

Junta(s) universal(is) gasta(s).

Molas frouxas/quebradas.

Rolamento(s) do semi-eixo danificado(s).

Porca da engrenagem do pinhéo frouxa.
Excentricidade excessiva da forquilha do pinhao.
Semi-eixo(s) recurvado(s).

Verifique se os componentes da extremidade dian-
teira estdo soltos ou danificados e as montagens do
motor/transmissdo. Esses componentes podem contri-
buir para o que pode parecer ser, uma vibracdo da
extremidade traseira. N&o se esqueca de verificar
também os acessoérios, suportes e correias de aciona-
mento do motor.

Todos os componentes da linha de transmissao
devem ser examinados antes de iniciar qualquer con-
serto.

Consulte o Grupo 22, “Rodas e Pneus”, para obter
informagdes adicionais sobre vibracao.

ENGATE POR PRESSAO DA LINHA DE
TRANSMISSAO

Um ruido de engate ou de lata contra a carroceria
guando o veiculo é colocado em marcha(ou no engate
da embreagem), pode ser causado por:

e Marcha-lenta do motor alta

e Montagens do motor/da caixa de transmissdo/da
caixa de transferéncia frouxas

e Juntas universais gastas

e Montagens da mola frouxas

e Porca e forquilha da engrenagem do pinhéao frou-
xas

e Folga entre dentes da coroa excessiva

e Folga excessiva da engrenagem satélite/caixa

A origem do ruido de engate ou de lata contra a
carroceria pode ser determinada com a ajuda de um
auxiliar. Eleve o veiculo em um icador deixando as
rodas livres para girar. Instrua o auxiliar para fazer
a mudanca de marchas. Ouca o ruido, um estetoscoé-
pio mecanico é atil no isolamento da origem de um
ruido.
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DIAGNOSE E TESTE (Continuacéao)

EIXOS DIANTEIROS

DIAGNOSTICO

CONDICAO

POSSIVEIS CAUSAS

CORRECAO

RUIDO NA RODA

1. Roda frouxa.

2. Rolamento de roda amolgado e com
defeito.

1. Aperte as porcas frouxas.

2. Rolamentos amolgados, ou com defeito,
devem ser substituidos.

RUIDO NO 1. Tubo do semi-eixo desalinhado. 1. Inspecione o alinhamento do tubo do
SEMI-EIXO semi-eixo. Corrija conforme necessario.
2. Semi-eixo torto ou empenado. 2. Substitua o semi-eixo torto ou
empenado.
3. Jogo axial nos rolamentos do pinhdo de | 3. Consulte “Ajuste de Pré-Carga do
acionamento. Rolamento do Pinh&o de Acionamento”.
4. Folga entre dentes excessiva entre a 4. Verifique o ajuste da folga entre os
coroa e a engrenagem do pinhao. dentes da coroa e da engrenagem do
pinhdo. Corrija conforme necessario.
5. Ajuste incorreto dos rolamentos do eixo 5. Ajuste os rolamentos do eixo do pinh&do
da engrenagem do pinhdo de acionamento. | de acionamento.
6. Porca frouxa da forquilha do eixo da 6. Aperte a porca da forquilha do eixo da
engrenagem do pinh&o de acionamento. engrenagem do pinhdo de acionamento
com o torque especificado.
7. Ajuste incorreto do rolamento da roda. 7. Reajuste conforme necessario.
8. Superficies de contato dos dentes da 8. Se necessario, substitua as engrenagens
engrenagem desgastadas. desgastadas.
SEMI-EIXO 1. Tubo do semi-eixo desalinhado. 1. Substitua o semi-eixo quebrado depois
QUEBRADO de corrigir o alinhamento do tubo do

2. Veiculo sobrecarregado.

3. Operacgdo de embreagem irregular.

4. Agarramento da embreagem.

semi-eixo.

2. Substitua o semi-eixo quebrado. Evite
peso excessivo no veiculo.

3. Substitua 0 semi-eixo quebrado apds
inspecionar outras causas possiveis. Evite
0 uso irregular da embreagem.

4. Substitua o semi-eixo quebrado.
Inspecione a embreagem e faca os
consertos ou ajustes necessarios.
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CONDICAO

POSSIVEIS CAUSAS

CORRECAO

CAIXA DO
DIFERENCIAL
RACHADA

1. Ajuste incorreto dos rolamentos do
diferencial.

2. Folga excessiva entre os dentes da
coroa.

3. Veiculo sobrecarregado.

4. Operacéo irregular da embreagem.

1. Substitua a caixa rachada; examine
possiveis danos nas engrenagens e
rolamentos. Na remontagem, ajuste os
rolamentos do diferencial corretamente.

2. Substitua a caixa rachada; examine
possiveis danos nas engrenagens e
rolamentos. Na remontagem, ajuste
corretamente a folga entre os dentes da
coroa.

3. Substitua a caixa rachada; examine
possiveis danos nas engrenagens e
rolamentos. Evite peso em excesso no
veiculo.

4. Substitua a caixa rachada. Apés a
inspecéo de outras causas possiveis,
examine possiveis danos nas engrenagens
e rolamentos. Evite o uso irregular da
embreagem.

ENGRENAGENS
DO DIFERENCIAL
ARRANHADAS

1. Lubrificag&o insuficiente.

2. Grau do lubrificante incorreto.

3. Patinagem excessiva de uma roda/pneu.

1. Substitua as engrenagens arranhadas.
As marcas de arranhdes na superficie de
acionamento dos dentes das engrenagens
ou na cavidade sdo provocadas pela fusao
instantanea das superficies conjugadas. As
engrenagens riscadas devem ser
substituidas. Abasteca o alojamento do
diferencial traseiro com o lubrificante
correto e com a quantidade requerida.
Consulte “Especificaces”.

2. Substitua as engrenagens arranhadas.
Inspecione todas as engrenagens e
rolamentos contra possiveis danos. Limpe e
reabasteca o alojamento do diferencial com
a capacidade requisitada e com o
lubrificante correto.

3. Substitua as engrenagens arranhadas.
Inspecione todas as engrenagens,
cavidades do pinhao e eixo quanto a
danos. Faca a manutencao conforme
necessario.

PERDA DE
LUBRIFICANTE

1. Nivel de lubrificante alto demais.

1. Drene o lubrificante em excesso
removendo o bujao de abastecimento e
permita que o lubrificante nivele na borda
inferior do orificio do bujédo de
abastecimento.
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CONDICAO

POSSIVEIS CAUSAS

CORRECAO

PERDA DE
LUBRIFICANTE

2. Vedacdes do semi-eixo gastas.

3. Alojamento do diferencial rachado.

4. Vedacao do eixo da engrenagem do
pinhdo de acionamento gasta.

5. Forquilha arranhada e gasta.

6. A tampa do eixo ndo esta corretamente
vedada.

2. Substitua as vedacgfes gastas.

3. Conserte ou substitua o alojamento
conforme necessario.

4. Substitua a vedacédo do eixo da
engrenagem do pinhdo de acionamento
gasta.

5. Substitua a forquilha e vedagéo
arranhadas e gastas.

6. Remova a tampa, limpe o flange e vede
novamente.

SUPERAQUE-
CIMENTO DO EIXO

1. Nivel de lubrificante baixo demais.
2. Grau incorreto de lubrificante.
3. Rolamentos ajustados estao apertados

demais.
4. Desgaste excessivo da engrenagem.

5. Folga da coroa insuficiente.

1. Reabasteca o alojamento do diferencial.

2. Drene, enxagie e reabasteca com a
quantidade correta do lubrificante correto.

3. Reajuste os rolamentos.

4. Inspecione as engrenagens quanto a
desgaste e arranhdes excessivos. Substitua
conforme necessario.

5. Reajuste a folga da coroa e inspecione
as engrenagens quanto a possiveis
arranhdes.

DENTES DAS
ENGRENAGENS
QUEBRADOS
(COROAE
PINHAO)

1. Sobrecarga.

2. Operacdo irregular de embreagem.

3. Pavimentos marcados de gelo.

4. Ajustes incorretos.

1. Substitua as engrenagens. Examine
outras engrenagens e rolamentos quanto a
possiveis danos.

2. Substitua as engrenagens e examine as
pecas restantes quanto a possiveis danos.
Evite a operacéo irregular da embreagem.

3. Substitua as engrenagens. Examine as
pecas restantes quanto a possiveis danos.
Substitua as pecas conforme necessario.

4. Substitua as engrenagens. Examine
outras pecas quanto a possiveis danos.
Certifique-se de que a folga da coroa esteja
correta.
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CONDICAO POSSIVEIS CAUSAS

CORRECAO

RUIDO NO EIXO 1. Lubrificante insuficiente.

do pinhdo de acionamento.

acionamento nao combinam.

do pinhdo de acionamento.

rolamento do diferencial.

2. Ajuste incorreto da coroa e engrenagem

3. Coroa e engrenagem do pinhdo de

4. Dentes gastos da coroa ou engrenagem

5. Rolamentos frouxos do eixo da
engrenagem do pinhdo de acionamento.

6. Rolamentos frouxos do diferencial.

7. Coroa desalinhada ou empenada.
8. Parafusos frouxos da tampa do

1. Reabasteca o eixo com a quantidade
correta do lubrificante adequado.
Inspecione também quanto a vazamentos e
corrija conforme necessario.

2. Verifique o padrdo de contato da coroa e
dos dentes da engrenagem do pinhao.

3. Remova a coroa e engrenagem do
pinhdo de acionamento que ndo combinam.
Substitua por um conjunto da coroa e do
pinhao de acionamento combinados.

4. Verifique os dentes na coroa e na
engrenagem do pinhdo de acionamento,
guanto ao contato correto. Se necessario,
substitua por um novo conjunto combinado.

5. Ajuste o torque de pré-carga do
rolamento do eixo da engrenagem do
pinhdo de acionamento.

6. Ajuste o torque de pré-carga do
rolamento do diferencial.

7. Meca a excentricidade da coroa.
8. Aperte-os com o torque especificado.

PROCEDIMENTOS DE
MANUTENCAO

TROCA DE LUBRIFICANTE

(1) Eleve e apoie o veiculo.

(2) Remova da cobertura do alojamento do diferen-
cial o bujédo do orificio de enchimento de lubrificante.

(3) Remova a cobertura do alojamento do diferen-
cial e drene o lubrificante do alojamento.

(4) Limpe a cavidade do alojamento com dleo de
enxague, 6leo de motor leve ou pano sem fiapos. Nao
utilize agua, vapor, querosene ou gasolina na
limpeza.

(5) Remova o composto vedador do alojamento e
das superficies de cobertura. Utilize solvente para
limpar as superficies conjugadas.

(6) Aplique um filete do Composto Vedador de Sili-
cone de Borracha Mopar ou equivalente, na cobertura
do alojamento (Fig. 3).

Instale a cobertura do alojamento dentro de 5
minutos apo6s a aplicacdo do composto vedador.

(7) Instale a cobertura e qualquer etiqueta de
identificacdo. Aperte os parafusos da cobertura em
um padrao diagonal com um torque de 41 N-m (30
pés-1b).

(8) Reabasteca o diferencial com Lubrificante de
Engrenagem Hipoide Mopar ou equivalente, na parte
inferior do orificio do bujdo de enchimento. Consulte

CONTORNO DO FILETE

SUPERFICIE
DE VEDAGAO

ESPESSURA
DO FILETE
6,35MM (1/4") 19302-30
Fig. 3 Cobertura do Alojamento Tipica Com

Composto Vedador

“Especificacfes de Lubrificante” neste grupo, para
obter a quantidade necessaria.

(9) Instale o bujdo do orificio de abastecimento e
abaixe o veiculo. Aperte o bujdo de abastecimento
com um torque de 34 N-m (25 pés-Ib).
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REMOCAO E INSTALACAO
EIXO DIANTEIRO
REMOCAOQ

(1) Eleve e apoie o veiculo.

(2) Remova a placa deslizante, se equipado.

(3) Remova a barra transversal do suporte da
placa deslizante.

(4) Marque o eixo propulsor da C/V e os flanges do
semi-eixo, para obter referéncia de alinhamento de
instalacéo.

(5) Remova os parafusos que mantém 0s eixos pro-
pulsores da C/V nos flanges do semi-eixo.

(6) Separe os eixos propulsores da C/V dos flanges
do semi-eixo.

(7) Marque a arvore de transmissdo, a caixa de
transferéncia e as forquilhas do pinhao, para usar
como referéncia de alinhamento na instalacao.

(8) Remova a arvore de transmisséo dianteira.

(9) Remova o tubo de respiro do eixo.

(10) Utilize um macaco ajustavel e removivel para
apoiar o alojamento do diferencial.

(11) Remova os parafusos que prendem o suporte
entre a transmissdo e o motor ao eixo (Fig. 4) e (Fig.
5).

(12) Remova os parafusos que mantém o eixo nas
montagens do motor.

(13) Abaixe o macaco e o alojamento.

(14) Remova o eixo do veiculo.
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MONTAGEM DO
MOTOR

3
S

UPORTE QUE PRENDE O
MOTOR A TRANSMISSAO
)

0

‘\
A
A
A
.

EIXO
80aalf1h

Fig. 4 Montagem do Eixo Lateral Esquerdo

MONTAGEM
DO MOTOR

SUPORTE QUE
PRENDE O
MOTOR A

TRANSMISSAO

EIXO

80aalfic
Fig. 5 Montagem do Eixo Lateral Direito
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INSTALACAO

(1) Eleve o eixo até a sua posi¢do. Frouxamente,
instale os parafusos e as porcas nos suportes.

(2) Aperte todos os parafusos com a mé&o, em
seguida, aperte de acordo com as seguintes especifi-
cacoes:

e Parafusos e porcas que prendem a montagem
motor ao eixo com um torque de 102 N-m (75 pés-Ib).

e Parafusos que prendem o suporte de ligacdo do
motor a transmissao ao eixo com um torque de 54
N-m (40 pés-Ib).

(3) Instale o tubo de respiro do eixo.

(4) Alinhe as marcas de referéncia na arvore de
transmissédo, caixa de transferéncia e forquilhas do
pinhdo.

(5) Instale a arvore de transmisséo.

(6) Alinhe as marcas de referéncia feitas no eixo
propulsor da C/V e nos flanges do eixo.

(7) Instale os eixos propulsores da C/V aos flanges
do semi-eixo.

(8) Instale a barra transversal de apoio da placa
deslizante.

(9) Instale a placa deslizante, se necessario. Aperte
os parafusos com um torque de 23 N-m (200 pol.-1bs.).

(10) Ajuste o veiculo em uma posi¢ao plana. Verifi-
que o nivel de lubrificante do alojamento do diferen-
cial.

(1) Verifique o nivel de lubrificante do diferencial
e adicione o lubrificante, se necessario. Consulte
“Especificacbes do Lubrificante” neste grupo, para
obter as especificagdes do lubrificante.

(12) Remova os suportes e abaixe o veiculo.

VEDACAO DO EIXO DO PINHAO

REMOCAO

(1) Eleve e apoie o veiculo.

(2) Remova a placa deslizante, se assim equipado.

(3) Marque o eixo propulsor da C/V e os flanges do
eixo, para usar como referéncia de alinhamento na
instalacéo.

(4) Remova os parafusos que prendem 0s eixos pro-
pulsores aos semi-eixos.

(5) Separe o eixo propulsor dos semi-eixos.

(6) Marque a arvore de transmisséo e a forquilha
do pinhao, para usar como referéncia de alinhamento
na instalacéo.

(7) Remova a arvore de transmissdo da forquilha.

(8) Gire a engrenagem do pinh&o trés ou quatro
vezes.

(9) Meca a quantidade de torque necessaria para
girar a engrenagem do pinhdo com um torquimetro
do tipo mostrador (pol.-Ibs.). Registre a leitura do tor-
que, para usar como referéncia na instalacao.

(10) Utilizando o Suporte de Forquilha 6958,
remova a porca do pinhdo e a arruela.
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(11) Utilize o Removedor C—452 e a Chave C-3281,
para remover a forquilha do pinhéo (Fig. 6).

FERRAMENTA ESPECIAL
C-3281

FERRAMENTA ESPECIAL  FORQUILHA J9102-31
C-452

Fig. 6 Remocé&o da Forquilha do Pinh&o

(12) Remova da forquilha do pinhdo o protetor de
vedacdo do pinhéo.

(13) Utilizando um pé de cabra adequado ou um
martelo corredico no parafuso montado, remova a
vedacdo do pinhé&o.

INSTALACAO

(1) Aplique uma leve camada de lubrificante de
engrenagem no ressalto da vedagdo do pinhdo.

(2) Instale a vedag&do com o Instalador D-163 e a
Alca C-4171 (Fig. 7).

FERRAMENTA ESPECIAL FERRAMENTA ESPECIAL
C-4171 D-163

80a4d332

Fig. 7 Instalacdo da Vedacdo do Pinh&o

(3) Instale o protetor de vedacdo novo do pinh&o
para a forquilha do pinhao.

(4) Instale a forquilha na engrenagem do pinhao
com Parafuso 8112, Capa 8109 e Suporte 6958 (Fig.
8).

ATENCAO: Nio exceda o torque de aperto minimo
ao instalar a forquilha do pinh&o neste lugar. Pode
resultar em danos para o espacador flexivel ou
rolamentos.
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(5) Instale a arruela da forquilha e uma nova
porca na engrenagem do pinhdo e aperte a porca do
pinhdo até que o jogo axial do rolamento zere.

(6) Aperte a porca com um torque de 271 N-m (200
pés-1b).

FORQUILHA
DO PINHAO

8112

CARCACA DO
EIXO
80a8710c

Fig. 8 Instalagcdo da Forquilha do Pinhdo

ATENCAO: Nunca solte a porca da engrenagem do
pinhdo para diminuir o torque de giro do rolamento

da engrenagem do pinh&o e jamais exceda o torque
de pré-carga especificado. Se torque de pré-carga
ou o torque de giro for excedido, um novo espaca-

dor flexivel devera ser instalado. Em seguida, a
sequéncia de torque tera que ser repetida.

(7) Gire o eixo do pinh&o utilizando um torquime-
tro (pol.-Ibs.). Ao girar o torque, ele deve ser igual
para a leitura registrada durante a remocao, além de
um torque adicional de 0,56 N-m (5 pol.-lbs.) (Fig. 9).

(8) Se o torque de giro é baixo, utilize o Suporte
6958 para manter a forquilha do pinhdo e aperte a
porca do eixo do pinh&o com um torque de 6,8 N-m (5
pés-Ib), até que o torque de giro adequado seja atin-
gido.

ATENCAO: Se o torque de aperto maximo for atin-
gido antes de alcancar o torque de giro requerido,
o espacador flexivel pode ter sido danificado. Subs-
titua o espacador flexivel.

(9) Alinhe as marcas de referéncia de instalacéo
na arvore de transmissao e na forquilha, e instale a
arvore de transmisséo.

(10) Adicione o lubrificante de engrenagem no alo-
jamento do diferencial, se necesséario. Consulte as
“Especificacbes do Lubrificante”, para obter as espe-
cificacbes do lubrificante da engrenagem.

(11) Alinhe as marcas de referéncia do eixo propul-
sor e dos flanges do semi-eixo, e instale os parafusos
gque mantém os eixos propulsores nos semi-eixos.

(12) Instale a placa deslizante, se equipada.

(13) Abaixe o veiculo.
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FORQUILHA DO
PINHAO

TORQUIMETRO EM POLE-
GADA-LIBRA

J9303-10

Fig. 9 Verificacdo do Torque de Giro do Pinh&do
ESPACADOR FLEXIVEL

REMOCAO COM PINHAO INSTALADO

(1) Eleve e apdie o veiculo.

(2) Remova a placa deslizante, se equipada.

(3) Marque o eixo propulsor da C/V e os flanges do
semi-eixo, para obter referéncia de alinhamento de
instalacéo.

(4) Remova os parafusos que mantém o0s eixos pro-
pulsores nos semi-eixos.

(5) Separe os eixos propulsores dos semi-eixos.

(6) Marque a arvore de transmissédo e a forquilha
do pinh&o para usar como referéncia na instalacéo.

(7) Remova a arvore de transmisséo da forquilha.

(8) Gire a engrenagem do pinh&o trés ou quatro
vezes.

(9) Mega a quantidade de torque necessaria para
girar a engrenagem do pinhdo com um torquimetro
tipo mostrador (pol.-lbs.). Registre a leitura do tor-
qgue, para usar como referéncia na instalacao.

(10) Utilizando um tubo pequeno e o Suporte 6958
para manter a forquilha do pinh&o, remova a porca
do pinh&o e a arruela.

(11) Utilize o Removedor C-452 e a Chave C-3281
para remover a forquilha do pinh&o e o protetor da
vedacdo do pinhéo (Fig. 10).

(12) Utilizando uma ferramenta adequada como
alavanca ou um parafuso montado com martelo cor-
redico, remova a vedacao do pinhao.

(13) Remova o rolamento do pinhao dianteiro utili-
zando um par de picaretas adequado, para puxar o
rolamento em linha reta do eixo da engrenagem do
pinhdo. Poderd ser necessario bater levemente na
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extremidade da engrenagem do pinhdo com um mar-
telo de couro cru ou de borracha, se o rolamento ficar
limitado no eixo do pinhé&o.

(14) Remova o espacador flexivel.

FERRAMENTA ESPECIAL
C-3281

FERRAMENTA ESPECIAL J9102-31

C-452

FORQUILHA

Fig. 10 Remocdo da Forquilha do Pinhao

REMOCAO COM PINHAO REMOVIDO

(1) Eleve e apoie o veiculo.

(2) Remova a placa deslizante, se equipada.

(3) Marque o eixo propulsor da C/V e os flanges do
semi-eixo, para obter referéncia de alinhamento de
instalacéao.

(4) Remova os parafusos que mantém 0s eixos pro-
pulsores nos semi-eixos.

(5) Separe os eixos propulsores dos semi-eixos.

(6) Marque a arvore de transmisséo e a forquilha
do pinh&o para usar como referéncia na instalacéo.

(7) Remova a arvore de transmissao da forquilha.

(8) Gire a engrenagem do pinh&o trés ou quatro
vezes.

(9) Meca a quantidade de torque necessaria para
girar a engrenagem do pinh&o com um torquimetro
tipo mostrador (pol.-Ibs.). Registre a leitura do tor-
que, para usar como referéncia na instalacgao.

(10) Remova a montagem do diferencial da carcaca
do eixo.

(11) Utilizando o Suporte 6958 para segurar a for-
quilha e um tubo de 1 pol. pequeno, remova a porca
da forquilha do pinhdo e a arruela.

(12) Utilizando o Removedor C-452 e a Chave
C-3281, remova a forquilha do pinh&o e o protetor de
vedacdo do pinhao do eixo do pinhao (Fig. 10).

(13) Remova a engrenagem do pinhdo da carcaca
(Fig. 11). Pegue o pinhdo com as mé&os para evitar
que caia e seja danificado.

(14) Remova o espacador flexivel
pinh&o.

do eixo do
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MARTELO DE
COURO CRU

J9302-25

Fig. 11 Remocédo da Engrenagem do Pinhao

INSTALACAO

(1) Instale um novo espacador de pré-carga flexivel
no eixo do pinhéo (Fig. 12).

(2) Se a engrenagem do pinh&o foi removida, ins-
tale a engrenagem do pinh&o na carcaca.

~\\ ESPACA-

DOR FLEXI-
VEL

CINTO
DIAGO-
NAL

ROLA-
MENTO
TRASEIRO

ENGRE-
NAGEM
DO
PINHAO

IMPULSIONA-
DOR DE
OLEO

J9302-66

Fig. 12 Espacador de Pré-Carga Flexivel

(3) Instale o rolamento dianteiro do pinh&o, se
necessario.
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(4) Apligue uma camada leve de lubrificante de
engrenagem na presilha de vedacdo do pinh&o. Ins-
tale a vedacdo com o Instalador D-163 e a Alga
C-4171 (Fig. 13).

FERRAMENTA ESPECIAL FERRAMENTA ESPECIAL
C-4171 D-163

80a4d332

Fig. 13 Instalac&o da Vedac&do do Pinh&o

(5) Inspecione o protetor da vedacdo do pinh&o.
Substitua se necessario e instale o protetor de veda-
¢do do pinh&o na forquilha do pinhé&o.

(6) Instale a forquilha com o Parafuso 8112, Capa
8109 e Suporte 6958 (Fig. 14).

FORQUILHA
DO PINHAO

8112

CARCACA DO
EIXO

80a8710c

Fig. 14 Instalacdo da Forquilha do Pinhao

(7) Se os rolamentos originais do pinh&o estiverem
sendo utilizados, instale o suporte do diferencial e os
semi-eixos, se necessario.

AVISO: Se os novos rolamentos do pinh&do estive-
rem instalados, n&o instale o suporte do diferencial
e 0s semi-eixos até que a pré-carga do rolamento
do pinhd@ o e o torque de giro sejam ajustados.

(8) Instale a arruela da forquilha e uma nova
porca na engrenagem do pinhdo. Aperte a porca do
pinhdo até que jogo axial do rolamento fique zerado.

(9) Aperte a porca com um torque de 271 N-m (200
pés-Ib).

R1

ATENCAO: Nunca solte a porca da engrenagem do
pinhdo para diminuir o torque de giro do rolamento

da engrenagem do pinhdo e jamais exceda o torque
de pré-carga especificado. Se torque de pré-carga
ou o torque de giro for excedido, um novo espaca-
dor flexivel devera ser instalado. Em seguida, a
sequéncia de torque tera que ser repetida.

(10) Utilizando o suporte de forquilha 6958, um
tubo de 1 pol. pequeno e um torquimetro ajustado
com um torque de 474 N-m (350 pés-lb), aperte o
espacador flexivel até que o jogo axial do rolamento
seja erguido.

AVISO: Se for necessario um torque maior que 474
N-m (350 pés-lb) para remover o jogo axial do rola-
mento, o espacador flexivel estara com defeito e
devera ser substituido.

(11) Aperte devagar a porca com incrementos de
6,8 N-m (5 pés-Ib), até que o torque de giro seja atin-
gido. Mecga frequientemente o torque de giro, para evi-
tar apertar demais o espacador flexivel (Fig. 15).

(12) Verifique o torque de giro com um torquimetro
de polegada-libra (Fig. 15). O torque necessario para
girar a engrenagem do pinh&o deve ter:

e Rolamentos Originais — A leitura registrada
durante a remogao, além de um torque adicional de
0,56 N-m (5 pol.-1bs.).

e Novos Rolamentos — de 2 a 5 N'm (de 15 & 35
pol.-1bs.).

FORQUILHA DO
PINHAO

TORQUIMETRO EM POLE-
GADA-LIBRA

Fig. 15 Verificacdo do Torque de Giro da
Engrenagem do Pinh&o
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(13) Instale o conjunto do diferencial e os semi-ei-
X0S, se necessario.

(14) Alinhe as marcas feitas anteriormente na for-
quilha e na arvore de transmissao e instale a arvore
de transmisséao.

(15) Alinhe as marcas feitas anteriormente nos
eixos propulsores e semi-eixos e instale os eixos pro-
pulsores.

(16) Adicione lubrificante de engrenagem, se
necessario. Consulte “Especificacdes do Lubrificante”
nessa se¢do, para obter especifica¢des do lubrificante.

(17) Instale a placa deslizante, se equipada.

(18) Abaixe o veiculo.

SEMI-EIXO

REMOCAOQ

(1) Eleve e apoie o veiculo. Garanta que a trans-
misséo esteja na posicdo Neutral (Neutro).

(2) Remova o eixo propulsor da C/V do veiculo.

(3) Remova o amortecedor, se remover o semi-eixo
direito. Consulte o Grupo 2, “Suspenséo”, para obter
0s procedimentos corretos.

(4) Remova a placa deslizante, se equipada, se
remover o semi-eixo esquerdo.

(5) Limpe todo material estranho da area da cober-
tura do alojamento.

(6) Solte os parafusos da cobertura do alojamento.
Drene o lubrificante do alojamento. Remova a cober-
tura do alojamento.

(7) Remova o semi-eixo de reten¢do da presilha E
das engrenagens planetarias do diferencial.

(8) Remova o0 semi-eixo. Tome cuidado para evitar
danos no rolamento e vedacdo do semi-eixo, que irdo
permanecer no tubo do semi-eixo.

(9) Inspecione vazamento ou danos na vedacédo do
semi-eixo.

(10) Inspecione sinais de mancha, aspereza ou cor-
rosdo na superficie de contado do mancal de rola-
mento no semi-eixo. Se existir qualquer uma dessas
condicdes, o semi-eixo e/ou rolamento e vedacdo deve
ser substituido.

INSTALACAO

(1) Lubrifiqgue a cavidade do rolamento e a presi-
Ilha de vedacdo com lubrificante de engrenagem.
Insira o semi-eixo através da vedacao, rolamento e
engate-o nas ranhuras da engrenagem planetéria.

AVISO: Tome cuidado com as ranhuras do eixo
para ndo danificar a presilha de vedacdo do semi-
eixo.

(2) Insira a trava do gume da broca E na extremi-
dade do semi-eixo.

(3) Instale a tampa e adicione o fluido. Consulte
“Especificacfes do Lubrificante” neste grupo, para
obter especificacdes do lubrificante.

(4) Instale o amortecedor, se necessario. Consulte o
Grupo 2 “Suspensdo”, para obter os procedimentos
corretos.

(5) Instale a placa deslizante, se necessario.

(6) Instale o eixo propulsor da C/V.

(7) Abaixe o veiculo.

VEDACAO E ROLAMENTO DO SEMI-EIXO

REMOCAO

(1) Remova o semi-eixo.

(2) Remova a vedacdo do semi-eixo da extremidade
do tubo do semi-eixo com um alavanca pequena.

AVISO: A vedacé o e o rolamento podem ser remo-
vidos ao mesmo tempo com a ferramenta de remo-
¢&o de rolamento.

(3) Remova o rolamento do semi-eixo do tubo do
eixo com a Ferramenta de Remocdo de Rolamento
C-4660 e a Capa 8150.

(4) Inspecione a cavidade do tubo do semi-eixo con-
tra rugosidade e rebarbas. Remova conforme necessa-
rio.

INSTALACAO

N&o instale a vedagdo do semi-eixo original.
Instale sempre uma nova vedagéo.

(1) Limpe a cavidade do tubo do semi-eixo.

(2) Instale o rolamento do semi-eixo com o Instala-
dor 6436 e Alga C-4171. Certifique-se de que o
numero de pe¢a do rolamento esteja contra o instalador.

(3) Instale a nova vedacéo do semi-eixo com o Ins-
talador 6437 e Alca C-4171 (Fig. 16).

FERRAMENTA ESPECIAL
6437

VEDAGAO

TUBO DO SEMI-EIXO

FERRAMENTA ESPECIAL
C-4171

J9103-8
Fig. 16 Instalacdo da Vedacdo do Semi-Eixo —
Tipica
(4) Instale o semi-eixo.



3-40 DIFERENCIAL E LINHA DE TRANSMISSAO
REMOCAO E INSTALACAO (Continuacéo)
DIFERENCIAL

REMOCAOQ

(1) Eleve e apoie o veiculo.

(2) Remova o bujao do orificio de abastecimento do
lubrificante da cobertura do alojamento do diferen-
cial.

(3) Remova a cobertura do alojamento diferencial e
permita que o fluido drene.

(4) Remova 0s semi-eixos.

(5) Observe que as letras de referéncia de instala-
¢cao estampadas nas capas do rolamento e na super-
ficie de vedacdo usinada do alojamento (Fig. 17).

LETRAS DE REFEREN-
CIA DE INSTALAGAO

ye i
REFEREN-
CIA DE INSTALAGAO

J9003-92

Fig. 17 Identificacdo da Tampa do Rolamento

(6) Solte os parafusos da tampa do rolamento do
diferencial.

(7) Posicione os Adaptadores de Extensdo 8142 na
caixa do diferencial.

(8) Instale os parafusos para segurarem os Adapta-
dores 8142 na caixa do diferencial.

(9) Posicione o Extensor W-129-B, com pinos-guia
da ferramenta ajustados nas cavidades de localizacéo
dos Adaptadores 8142. Aperte o extensor com a mao.

(10) Instale um Pino Piloto L-4438 no lado
esquerdo da carcaca do diferencial. Fixe o Indicador
de Mostrador C-3339 no pino piloto. Carregue o
émbolo do indicador contra o lado oposto da carcaca e
zere o indicador.

ATENCAO: Nio estenda acima de 0,38 mm (0,015
pol.). Se a carcaga estiver estendida acima disso,
ela podera ficar distorcida ou danificada.

(11) Estenda a carcaga o suficiente, para remover a
caixa do diferencial da carcaca. Meg¢a a distancia com
o indicador de mostrador (Fig. 18).

(12) Remova o indicador de mostrador.

(13) Enquanto mantém a caixa do diferencial na
posicdo, remova os parafusos e as capas da tampa do
rolamento do diferencial.
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FERRAMENTA ESPECIAL

FERRAMENTA
ESPECIAL
W-129-B

rd

80a534c7

Fig. 18 Carcaca do Eixo de Extensdo — Tipica

(14) Remova o diferencial da carcaca. Certifique-se
de que as capas do rolamento do diferencial perma-
necem na posicao dos rolamentos do diferencial.

(15) Marque ou etiquete as capas do rolamento do
diferencial, para indicar de qual lado do diferencial
elas foram removidas.

(16) Remova o extensor da carcaca.

INSTALACAO

Se os rolamentos do diferencial de substituicdo ou
a caixa do diferencial estiverem sendo instalados, as
especificacdes de cal¢co do rolamento lateral do dife-
rencial podem ser alteradas. Consulte os procedimen-
tos “Pré-Carga do Rolamento do Diferencial e Folga
entre Dentes da Engrenagem” nesta secdo, para
determinar a selecdo de calco correta.

(1) Posicione o Extensor W-129-B com o0s pinos-
guia ajustados nos orificios de localizacdo de Adapta-
dores 8142. Aperte o extensor com a mao.

(2) Instale um Pino Piloto L-4438 no lado esquerdo
da carcaca do diferencial. Fixe o Indicador de Mostra-
dor C-3339 no pino piloto. Carregue o émbolo do indi-
cador contra o lado oposto da carcaca e zere o
indicador.

ATENCAO: N&o estenda acima de 0,38 mm (0,015
pol.). Se a carcaga estiver estendida acima disso,
ela poderd ficar distorcida ou danificada.
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(3) Estenda a carcaca o suficiente, para remover a
caixa do diferencial da carcaca. Mecga a distancia com
o indicador de mostrador.

(4) Remova o indicador de mostrador.

(5) Instale a caixa do diferencial na carcaca. Certi-
figue-se de que as capas do rolamento do diferencial
permanecem na posicdo dos rolamentos do diferen-
cial. Bata na caixa do diferencial, para garantir que
as capas do rolamento estdo completamente ajusta-
das na carcaca.

(6) Instale as capas do rolamento nas localizacfes
originais (Fig. 19).

LETRAS DE REFER_EN-
CIA DE INSTALACAO

J9003-92

Fig. 19 Letras de Referéncia da Tampa do
Rolamento do Diferencial

(7) Instale frouxamente os parafusos da tampa do
rolamento do diferencial.

(8) Remova o extensor da carcaca do eixo.

(9) Aperte os parafusos da tampa do rolamento
com um torque de 61 N-m (45 pés-Ib).

(10) Instale os semi-eixos.

MANCAIS LATERAIS DO DIFERENCIAL

REMOCAO

(1) Remova o diferencial da carcaca do eixo.

(2) Remova os mancais da caixa do diferencial com
um Extrator/Prensa C-293-PA, Blocos C-293-39 e Plu-
gue SP-3289 (Fig. 20).

INSTALACAO

(1) Utilizando a ferramenta C-3716-A com alca
C-4171, instale os mancais laterais do diferencial
(Fig. 21).

(2) Instale o diferencial na carcaca do eixo.

COROA

A coroa e as engrenagens do pinhao sofrem manu-
tenc@o como um conjunto combinado. N&o substitua a
coroa sem substituir a engrenagem do pinhé&o.

DIFERENCIAL E LINHA DE TRANSMISSAO

ESPECIAL C-293-PA

FERRAMENTA C-3716-A
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Fig. 20 Remoc&o do Mancal do Diferencial

ALCA C-4171

DIFERENCIAL

MANCAL

80a9539a

Fig. 21 Instalacdo dos Rolamentos Laterais do
Diferencial
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REMOCAO

(1) Remova o diferencial da carcaga do eixo.

(2) Coloque a caixa do diferencial em uma morsa
adequada com protetores dentados de metal leve
(Fig. 22).

(3) Remova os parafusos que fixam a coroa a caixa
do diferencial.

(4) Utilizando um martelo macio, force a coroa na
caixa do diferencial (Fig. 22).

COROA

T

&f ' / e
= S
l% T N

MARTELO DE
COURO CRU

(\\ 19202-76

Fig. 22 Remocdo da Coroa
INSTALACAO

ATENCAO: N4o reutilize os parafusos que seguram
a coroa na caixa do diferencial. Os parafusos
podem quebrar, provocando danos abrangentes.

(1) Inverta a caixa do diferencial e coloque dois
parafusos da coroa. Isso ira fornecer alinhamento
entre o orificio do parafuso da coroa e a caixa.

(2) Inverta a caixa do diferencial na morsa.

(3) Instale novos parafusos da coroa e alternada-
mente aperte com um torque de 95-122 N-m (70-90
pés-Ib.) (Fig. 23).

(4) Instale o diferencial na carcaca do eixo e veri-
fiqgue o0 engate e o padréo de contato da engrenagem.

ENGRENAGEM DO PINHAO

AVISO: A coroa e as engrenagens do pinhdo
sofrem manutencdo como um conjunto. Nao subs-
titua a engrenagem do pinhdo sem substituir a
coroa.

REMOCAO

(1) Remova o diferencial da carcaca do eixo.

(2) Marque a forquilha do pinh&o e a arvore de
transmissdo para obter o alinhamento de instalag&o.

(3) Desconecte a arvore de transmissao da forqui-
Iha do pinh&o. Utilizando o fio adequado, amarre a
arvore de transmissao na parte inferior da carroceria.
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TORQUIMETRO

PARAFUSO DA

19202-77
Fig. 23 Instalacdo do Parafuso da Coroa

(4) Utilizando Suporte 6958 para segurar a forqui-
Iha e um tubo de 1 pol. pequeno, remova a porca e a
arruela da forquilha do pinhéo.

(5) Utilizando o Removedor C-452 e a Chave
C-3281, remova a forquilha do pinhao e o protetor de
vedacao do pinhao do eixo do pinhdo.

(6) Remova a engrenagem do pinhdo da carcaca
(Fig. 24). Pegue o pinhdo com as méos para evitar
gue caia e seja danificado.

MARTELO DE
COURO CRU

J9302-25
Fig. 24 Remocgé&o da Engrenagem do Pinh&o
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(7) Utilizando uma ferramenta adequada como ala-
vanca ou um parafuso montado com martelo corre-
dico, remova a vedacado do pinhéo.

(8) Remova o impulsionador de 6leo, se equipado, e
o0 rolamento do pinh&o dianteiro.

(9) Remova a tampa do rolamento do pinhao dian-
teiro com o Removedor C-4345 e a Alca C-4171 (Fig.
25).

=4

¢

ALCA

REMOVEDOR J9302-22

Fig. 25 Remocgédo da Tampa do Rolamento Dianteiro

(10) Remova a tampa do rolamento traseiro da car-
caca (Fig. 26). Utilize o Removedor 8132 e a Alca
C-4171.

(11) Remova o espagador de pré-carga flexivel (Fig.
27).

(12) Remova o rolamento traseiro do pinhdo com o
Extrator/Prensa C-293-PA e Adaptadores C-293-40
(Fig. 28).

Coloque 4 blocos de adaptadores para que
eles ndo danifiquem a carcaga do rolamento.

(13) Removas os calcos de profundidade do eixo da
engrenagem do pinh&o. Registre a espessura dos cal-
cos de profundidade.
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IMPULSIO-
NADOR

/=

J9302-23

Fig. 26 Remoc&o da Tampa do Rolamento Traseira

~\\ ESPACA-

DOR FLEXi-
VEL

CINTO
ROLA- DIAGO-
MENTO NAL
TRASEIRO
IMPULSIONA- ENGRE-
DOR DE
oLED NAGEM
DO
PINHAO
J9302-66

Fig. 27 Espacgador Flexivel
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FERRAMENTA
ESPECIAL C-293-PA

EIXO DA
ENGRENA-
GEM DO
PINHAO
DE ACIO-

NAMENTO MORSA

ADAPATADORES

Fig. 28 Remocgé&o do Rolamento Traseiro

INSTALACAO

(1) Aplique Mopar® Door Ease ou equivalente,
coloque lubrificante fora da superficie da tampa do
rolamento.

(2) Instale a tampa do rolamento traseira do
pinh&o com o Instalador D-146 e a Alca do Extrator
C-4171 (Fig. 29). Garanta que a capa esteja correta-
mente ajustada.

INSTALADOR

ALGA

J9402-66

Fig. 29 Instalacdo da Tampa do Rolamento Traseira
do Pinhdo

R1

(3) Aplique Mopar® Door Ease ou equivalente,
coloque lubrificante fora da superficie da tampa do
rolamento.

(4) Instale a tampa do rolamento traseira do
pinh&o com o Instalador D-130 e a Algca C-4171 (Fig.
30).

INSTALADOR ALCA

J9402-65

Fig. 30 Instalacdo da Tampa do Rolamento Dianteira
do Pinhdo

(5) Instale o rolamento dianteiro do pinh&o e o
impulsionador de 6leo, se equipado.

(6) Aplique uma camada leve de lubrificante de
engrenagem na presilha de vedacdo do pinh&o. Ins-
tale a vedacdo com o Instalador D-163 e a Alga
C-4171 (Fig. 31).

FERRAMENTA ESPECIAL

FERRAMENTA ESPECIAL
C-4171 D-163

80a4d332

Fig. 31 Instalagdo da Vedacdo do Pinhdo

AVISO: Os calcos de profundidade do pinhdo séo
colocados entre o cone do rolamento do pinh&o tra-
seiro e a engrenagem do pinh&o, para atingir o
engate da coroa e do pinhdo adequado. Se a
fabrica houver instalado a coro a e o pinhao reutili-
zaveis, o calco de profundidade do pinhdo pode
ndo precisar de substituicdo. Se requerido, con-
sulte “Profundidade da Engrenagem do Pinhao”,
para selecionar o calco de espessura adequada
antes de instalar rolamento do pinh&o traseiro.
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(7) Coloque o calco de profundidade de espessura
adequada na engrenagem do pinhdo.

(8) Instale o rolamento traseiro e o impulsionador,
se equipado, na engrenagem do pinh&o com o Insta-
lador W-262 (Fig. 32).

PRENSA

INSTALAGAO FERRAMENTA

ROLAMENTO TRASEIRO DO
EIXO DA ENGRENAGEM DO
PINHAO DE ACIONAMENTO

ENGRENAGEM DO PINHAO

DE ACIONAMENTO J9003-67

Fig. 32 Instalacdo do rolamento Traseiro do Eixo

(9) Instale um novo espacador de pré-carga flexivel
no eixo do pinhdo e instale a engrenagem do pinh&o
na carcaga (Fig. 33).

(10) Instale a engrenagem do pinhdo na carcaca.

\ ESPACA-

DOR FLEXI-
VEL

CINTO
DIAGO-
NAL

ROLA-
MENTO
TRASEIRO

ENGRE-
NAGEM
DO
PINHAO

IMPULSIONA-
DOR DE
OLEO

J9302-66

Fig. 33 Espacador de Pré-Carga Flexivel
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(11) Instale a forquilha com o Parafuso Instalador
8112, Capa 8109 e Suporte 6958 (Fig. 34).

FORQUILHA
DO PINHAO

8112

CARCACA DO
EIXO

80a8710c

Fig. 34 Instalacdo da Forquilha do Pinhdo

(12) Instale a arruela da forquilha e a nova porca
na engrenagem do pinh&o e aperte a porca do pinhao
até que zere o jogo axial do rolamento.

(13) Aperte a porca com um torque de 271 N-m
(200 pés-Ib).

ATENCAO: Nunca solte a porca da engrenagem do
pinhd&o para diminuir o torque de giro do rolamento

da engrenagem do pinhdo e jamais exceda o torque
de pré-carga especificado. Se o torque de pré-carga
ou o torque de giro for excedido, um novo espaca-
dor flexivel deve ser instalado. Em seguida, a sequ-
éncia de torque tera que ser repetida.

(14) Utilizando o suporte de forquilha 6958, um
tubo de 1 pol. pequeno e um torquimetro ajustado
com um torque de 474 N-m (350 pés-lb), aperte o
espacador flexivel até que o jogo axial do rolamento
seja erguido.

AVISO: Se o espacador requerer um torque maior
que 474 N-m (350 pés-Ib) para apertar, o espacador
flexivel estard com defeito e devera ser substituido.

(15) Aperte devagar a porca com incrementos de
6,8 N-m (5 pés-lb), até que o torque de giro seja atin-
gido. Meca freqlientemente o torque de giro, para evi-
tar apertar demais o espacador flexivel (Fig. 35).

(16) Verifique o torque de giro do rolamento com
um torquimetro em polegada-libra (Fig. 35). O torque
necessario para girar a engrenagem do pinhdo deve
ter:

e Rolamentos Originais — de 1 & 3 N-m (de 10 a

20 pol.-1bs.).
e Novos Rolamentos — de 2 & 5 N-m (de 15 a 35
pol.-1bs.).

(17) Instale o diferencial na carcaca.
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FORQUILHA DO
PINHAO

TORQUIMETRO EM POLE-
GADA-LIBRA

Fig. 35 Verificacdo do Torque de Giro da
Engrenagem do Pinh&o

MONTAGEM FINAL

(1) Raspe o composto vedador de residuo da car-
caca e cubra as superficies conjugadas. Limpe as
superficies conjugadas com alcool mineral. Aplique
um filete de Composto Vedador de Borracha Silicone
Mopar ou equivalente, na cobertura do alojamento
(Fig. 36).

. CONTORNO DO FILETE
SUPERFICIE

DE VEDAGCAO

ESPESSURA
DO FILETE

6,35MM (1/4") J9302-30

Fig. 36 Cobertura do Alojamento Tipica Com
Composto Vedador
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Instale a cobertura do alojamento dentro de 5
minutos apo6s a aplicagcdo do composto vedador.

(2) Instale a cobertura do diferencial com parafu-
sos de retengdo. Instale a etiqueta de identificacéo.
Aperte os parafusos de capa com um torque de 41
N-m (30 pés-lb).

ATENCAO: Encher demais o diferencial, pode
resultar em espuma e superaquecimento do lubrifi-
cante.

(3) Reabasteca a carcaca do diferencial com lubri-
ficante de engrenagem. Consulte a se¢do “Especifica-
¢cbes do Lubrificante” neste grupo, para obter as
especificagcbes do lubrificante de engrenagem.

(4) Instale o bujao de orificio de abastecimento.

DESMONTAGEM E MONTAGEM
DIFERENCIAL PADRAO

DESMONTAGEM

(1) Remova a coroa.

(2) Remova o0 pino-guia que mantém o eixo de
encaixe na carcaga.

(3) Remova o0 eixo de encaixe da engrenagem do
pinhéo (Fig. 37).

(4) Gire as engrenagens planetéarias do diferencial
e remova as engrenagens de encaixe do pinh&o e
arruelas de escora (Fig. 38).

ENGRENAGEM DE
ENCAIXE DO
PINHAO

EIXO DE ENCAIXE DO PINHAO

19203-60

Fig. 37 Remocgéo do Eixo de Encaixe do Pinh&o

(5) Remova as engrenagens planetéarias do diferen-
cial e as arruelas de escora.
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DESMONTAGEM E MONTAGEM (Continuacéo)

ARRUELA
DE
ESCORA

/N

ENGRENA-
GEM DE
ENCAIXE DO
PINHAO

ENGRENAGEM PLANETARIA J9203-61

Fig. 38 Remocgédo da Engrenagem de Encaixe do

Pinhéo
MONTAGEM

(1) Instale as engrenagens planetarias do diferen-
cial e as arruelas de escora.

(2) Instale as engrenagens de encaixe do pinhao e
as arruelas de escora.

(3) Instale o eixo de encaixe da engrenagem do
pinhdo.

(4) Alinhe o orificio na engrenagem do pinh&o eixo
de encaixe com o orificio na caixa do diferencial.

(5) Instale e ajuste o pino cilindrico do eixo de
encaixe do pinhdo na caixa do diferencial e no eixo de
encaixe com uma puncdo e um martelo (Fig. 39).
Martele levemente a borda do orificio do pino cilin-
drico na caixa do diferencial em dois lugares, separa-
dos por uma distancia de 180°.

(6) Lubrifiqgue todos os componentes do diferencial
com lubrificante hipodide de engrenagem.

(7) Instale a coroa.

PUNGAO

EIXO DE ENCAIXE
DO PINHAO

PINO DE TRAVAMENTO DO
EIXO DE ENCAIXE

J9203-64

Fig. 39 Instalagdo do Pino Cilindrico do Eixo de
Encaixe do Pinh&do

LIMPEZA E INSPECAO
COMPONENTES DO EIXO

Lave os componentes do diferencial com solvente
de limpeza e seque com ar comprimido. Nao limpe
com vapor os componentes do diferencial.

Lave os rolamentos com solvente e seque com toa-
Iha, ou seque com ar comprimido. NAO gire os rola-
mentos com ar comprimido. A capa e o rolamento
devem ser substituidos somente como um con-
junto.

Limpe os tubos do semi-eixo e os canais de 6leo na
carcaga.

Procure por;

e Aparéncia lisa sem superficies quebradas/denta-
das nas superficies de contato dos rolamentos ou dos
roletes.

e As capas do rolamento ndo devem estar distorci-
das ou rompidas.

e As superficies usinadas devem estar lisas e sem
quaisquer bordas elevadas.

e O metal ou cinto diagonal suspenso de orificios
da capa devem ser removidos com uma pedra com a
maé&o.

e Uso e desgaste do eixo de encaixe da engrena-
gem do pinhdo, engrenagens do pinhdo, engrenagens
planetarias e arruelas de escora. Substitua somente
um conjunto acasalado.

e Desgaste e dente lascado na coroa e no pinhé&o.

e Roscas do parafuso danificadas da coroa. Substi-
tuidas apenas como um conjunto acasalado.
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e Rachaduras, ranhuras gastas, area corroida e
uma superficie de contato com vedacdo asperal/corro-
ida da forquilha do pinhdo. Conserte ou substitua
conforme necessario.

e Danos e distorcao dos calgos de pré-carga. Ins-
tale os novos calcos, se necessario.

AJUSTE

PROFUNDIDADE DA ENGRENAGEM DO
PINHAO

INFORMACOES GERAIS

A coroa e 0 pinhao séo fornecidos somente como um
conjunto. Os nameros de identificacdo da coroa e do
pinh&o estdo gravados na face de cada engrenagem
(Fig. 40). Um numero positivo (+), numero negativo
(-) ou zero (0) é gravado na superficie da engrenagem
do pinh&o. Esse nimero é a quantidade (em milési-
mos de uma polegada) de variacbes de profundidade
do ajuste de profundidade padréo de um pinh&o gra-
vado com um (0). O ajuste padréo da linha do centro
da engrenagem da coroa a superficie traseira do
pinh&o é de 96,850 mm (3,813 pol.). A profundidade
padréo fornece o melhor padréo de contato de dente.
Consulte o paragrafo sobre “Anélise de Folga entre os
Dentes e de Padrdo de Contato” nessa secdo, para
obter informacdes adicionais.

VARIAGAO DE
PROFUNDIDADE
DA ENGRENAGEM
DO PINHAO DE
ACIONAMENTO

NUMEROS DE PRO-
DUGAO

NUMERO CORRESPONDENTE DA

ENGRENAGEM (MESMO QUE O

NUMERO DA ENGRENAGEM DO
PINHAO)

Fig. 40 Nadmeros de Identificacdo da Engrenagem
do Pinhdo

A compensacdo para a variacdo de profundidade do
pinhdo é atingida com os calcos selecionados. Os cal-
¢os séo colocados sob o cone interno de rolamento do
pinh&o (Fig. 41).

Se um novo jogo de engrenagens estiver sendo ins-
talado, observe a variacdo de profundidade gravada
na engrenagem do pinhao original e no de substitui-
cao. Adicione ou subtraia a espessura dos calgos ori-
ginais, para compensar a diferenca nas variagdes de

J9003-100
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ESPACADOR
FLEXIVEL CALCO DE PROFUN-
DIDADE DA ENGRE-
NAGEM DO PINHAO
s
L=
CALCO DO ROLA- LL

MENTO DO DIFE-

RENCIAL 8029834

Fig. 41 Localizagcdo dos Calgos

profundidade. Consulte as tabelas “Variacdo de Pro-
fundidade”.

Observe onde as colunas de marcacao antigas e
novas do pinh&o se interseccionam. A intersecc¢éo da
figura representa mais ou menos a quantidade neces-
saria.

Observe o numero gravado na superficie da engre-
nagem do pinhao (-1, -2, 0, +1, +2, etc.). Os numeros
representam desvio de milhares de polegadas do
padrdo. Se o numero for negativo, adicione o valor a
espessura requisitada do(s) calco(s) de profundidade.
Se o numero for positivo, subtraia esse valor da
espessura do(s) calco(s) de profundidade. Se o nimero
for 0, nenhuma alteragao serd necessaria. Consulte a
“Tabela de Variacdo de Profundidade da Coroa”.

MEDIDA E AJUSTE DA PROFUNDIDADE DO
PINHAO

As medidas sdo tiradas com as capas do pinhéo e
dos mancais instalados no alojamento. Tire as medi-
das com um Jogo de Indicadores de Pinh&o, Bloco do
Pinh&o 8159, Discos de Eixo 6927A e Indicador de
Quadrante C-3339 (Fig. 42).

(1) Monte o Bloco de Altura do Pinh&o 6739, Bloco
do Pinhdo 8159 e o mancal do pinh&o traseiro no
Parafuso 6741 (Fig. 42).

(2) Insira os componentes do medidor de altura
montados, o mancal traseiro e o parafuso na carcaca
do eixo através das capas do mancal do pinhédo (Fig.
43).

(3) Instale o mancal do pinh&o dianteiro e aperte o
Cone 6740 com a méo (Fig. 42).
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VARIACAO DE PROFUNDIDADE DA ENGRENAGEM DO PINHAO
Variacao de o x . N R
Profundidade da Variacdo de Profundidade da Engrenagem do Pinh&o de Substituicdo
Engrenagem do
Pinhdo Original —4 -3 K 0 *+1 *2 +3 4
+4 +0,008 | +0,007 | +0,006 | +0,005 | +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 0
+3 +0,007 | +0,006 | +0,005 | +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 0 -0,001
+2 +0,006 | +0,005 | +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 0 -0,001 | -0,002
+1 +0,005 | +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 0 -0,001 | -0,002 | -0,003
0 +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 0 -0,001 | -0,002 | -0,003 | -0,004
-1 +0,003 | +0,002 | +0,001 -0,001 | -0,002 | -0,003 | -0,004 | -0,005
-2 +0,002 | +0,001 0 -0,001 | -0,002 | -0.003 | -0,004 | -0,005 | -0,006
-3 +0,001 0 -0,001 | -0,002 | -0,003 | -0,004 | -0,005 | -0,006 | -0,007
-4 0 -0,001 | -0,002 | -0,003 | -0,004 | -0,005 | -0,006 | -0,007 | —0,008
BLOCO DO PINHAO
INDICADOR DE QUADRANTE
EIXO BLOCO DE ALTURA DO
PINHAO CONE

PARAFUSO

BLOCO DO PINHAO

BLOCO DESLIZADOR

DISCO DE
EIXO

J9403-45

Fig. 42 Ferramentas do Indicador de Profundidade
da Engrenagem do Pinhdo - Tipica

(4) Posicione o Disco do Eixo 6927A no Eixo
D-115-3 e encaixe-0 nas subestruturas do mancal
lateral da carcaca do eixo (Fig. 44). Instale as capas
do mancal do diferencial nos Discos de Eixo e aperte
os parafusos das capas. Consulte “Especificacbes de
Torque”, nessa secao.

(5) Monte o Indicador de Quadrante C-3339 no
Bloco Deslizador D-115-2 e prenda o parafuso do con-
junto.

(6) Encaixe o Bloco Deslizador/Indicador de Qua-
drante na carcaca do eixo de modo que a sonda do
indicador e o bloco deslizador estejam nivelados na
superficie do bloco de altura do pinhdo. Mantenha o
bloco deslizador no lugar e zere a superficie do indi-

f

BLOCO DE
ALTURA DO
PINHAO ™~~~

Fig. 43 Bloco de Altura do Pinh&o - Tipico

DISCO DE

BLOCO DO PINHAO

BLOCO DE
ALTURA DO

x J9403-37
PINHAO

Fig. 44 Ferramentas do Indicador no Alojamento -
Tipico
cador de quadrante do ponteiro. Aperte o parafuso de
aperto da superficie do indicador de quadrante.
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(7) Com o bloco deslizador ainda posicionado con-
tra o bloco de altura do pinh&o, deslize vagarosa-
mente a sonda do indicador de quadrante sobre a
borda do bloco de altura do pinhao. Observe quantas
revolucdes no sentido anti-horario o indicador de qua-
drante percorre (aproximadamente 0,125 pol.) até
atingir o seu limite maximo.

(8) Deslize a sonda do indicador de quadrante
através da folga entre o bloco de altura do pinhéo e a
barra do eixo com o bloco deslizador contra o bloco de
altura do pinh&do (Fig. 45). Quando a sonda do indi-
cador entra em contato com a barra do eixo, 0o pon-
teiro do indicador ira girar no sentido horario. Zere o
ponteiro do indicador contra a barra do eixo. N&o vire
a superficie do indicador. Continue movendo a sonda
do indicador até a parte superior da barra do eixo e
registre a leitura mais alta. Se o indicador de qua-
drante ndo conseguir atingir a leitura zero, a capa do
mancal traseiro ou o jogo de medidores de profundi-
dade do pinh&o né&o estéo instalados corretamente.

(9) Selecione um calgo equivalente a leitura do
indicador de quadrante, mais 0 nimero de variagéo
de profundidade da engrenagem do pinhdo gravado
na superficie da engrenagem do pinhao (Fig. 40), uti-
lizando o sinal oposto do numero de variagdo. Por
exemplo, se a variacdo de profundidade for -2, adici-
one +0,002 pol. a leitura do indicador de quadrante.

BLOCO DESLI-™\
ZADOR

INDICADOR
ratE Y
J9403-38
Fig. 45 Medida de Profundidade da Engrenagem do
Pinhéo - Tipico
(10) Remova os componentes do indicador de pro-
fundidade do pinh&o da carcaca do eixo.
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PRE-CARGA DO MANCAL DO DIFERENCIAL E
FOLGA ENTRE DENTES DA ENGRENAGEM

INTRODUCAO

A pré-carga do mancal lateral do diferencial e a
folga entre dentes da engrenagem sao atingidos por
calcos seletivos posicionados atras dos cones do man-
cal lateral do diferencial. A espessura do calgo ade-
guada pode ser determinada, utilizando os mancais
provisorios 6928 de encaixe, no lugar de mancais
laterais do diferencial e de um indicador de qua-
drante C-3339. Antes de prosseguir com a pré-carga
do mancal do diferencial e as medidas da folga entre
dentes da engrenagem, meca a profundidade da
engrenagem do pinhao e prepare a engrenagem do
pinh&o para instalagdo. O estabelecimento correto da
profundidade da engrenagem do pinhao é essencial
para estabelecer a folga entre dentes da engrenagem
e padroes de contato do dente. Apds a espessura do
calco total que corrige o jogo lateral do diferencial ser
medida, a engrenagem do pinhdo é instalada e a
espessura do calco da folga entre dentes da engrena-
gem é medida. A espessura do calco total é a soma da
leitura do indicador de quadrante mais a especifica-
cdo de pré-carga. A medida da folga entre dentes da
engrenagem determina a espessura do calco utilizada
na lateral da coroa da caixa do diferencial. Subtraia
a espessura do calgo da folga entre dentes da engre-
nagem da espessura do calgo total e selecione essa
guantidade para a lateral da engrenagem do pinhao
do diferencial (Fig. 46). As medidas do calco do dife-
rencial s@o desenvolvidas com o extensor do eixo
W-129-B removido.

CALCO DE PROFUN-
DIDADE DA ENGRE-
NAGEM DO PINHAO
DE ACIONAMENTO

ESPACADOR
FLEXIVEL

,__
—

CALGO DO ROLA-
MENTO DO DIFE-

RENCIAL 8029834

Fig. 46 Localizacbes do Calgco de Ajuste do Eixo
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AJUSTE (Continuacéo)
SELECAO DO CALCO

AVISO: E dificil salvar os mancais laterais do dife-
rencial durante o procedimento de remocdao. Instale
os rolamentos de substituicdo, se necessario.

(1) Remova os mancais laterais do diferencial da
caixa do diferencial.

(2) Remova os calcos instalados de fabrica da caixa
do diferencial.

(3) Instale a coroa na caixa do diferencial e aperte
os parafusos de acordo com a especificacdo.

(4) Instale os mancais laterais provisdrios 6928 na
caixa do diferencial.

(5) Instale a caixa do diferencial na carcaca do
eixo.

(6) Instale as capas marcadas dos mancais nas
posicdes corretas. Instale e ajuste os parafusos (Fig.
47).

CAPA DO MAN- CARCACA DO
CAL EIXO

>

80a534d1

Fig. 47 Aperto de Parafusos Mantendo as Capas do
Mancal - Tipico

(7) Utilizando um martelo com cabeca de borracha,
assente os mancais provisorios do diferencial para
cada uma da carcaca do eixo (Fig. 48) e (Fig. 49).
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MARTELO

CARCACA DO

CAIXA DO DIFE-
RENCIAL

80a534d2

Fig. 48 Assentamento do Mancal Lateral Provisorio
do Diferencial na Lateral da Engrenagem do Pinhdo
- Tipico
MARTELO

CARCACA DO
EIXO
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Fig. 49 Assentamento do Mancal Lateral Provisorio
do Diferencial na Lateral da Engrenagem do Pinhdo
- Tipico

(8) Rosqueie o Parafuso Guia L-4438 no orificio do
parafuso da tampa traseira abaixo da coroa.

(9) Conecte um indicador de quadrante C-3339
para conduzir o parafuso. Posicione o émbolo do indi-
cador de quadrante em uma superficie lisa entre as
cabecas do parafuso da coroa.

(10) Empurre firmemente e mantenha a caixa do
diferencial pressionada contra a lateral da engrena-
gem do pinh&o da carcaca do eixo (Fig. 50).

(11) Zere a superficie do indicador de quadrante
contra o ponteiro.

(12) Empurre firmemente e mantenha a caixa do
diferencial pressionada contra a lateral da coroa da
carcaga do eixo (Fig. 51).

(13) Registre a leitura do indicador de quadrante
(Fig. 51).

(14) Adicione 0,010 pol. (0,25 mm) ao total do jogo
axial zero. Esse novo total representa a espessura de
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FORCE A CAIXA DO
DIFERENCIAL CON-
TRA A LATERAL DA
ENGRENAGEM DO
PINHAO

SUPERFICIE DO INDI-
CADOR DE QUA-
DRANTE ZERO

ENGRENAGEM
DO PINHAO

DO DIFE-

RENCIAL
CARCACA DO EIXO

80a534d7

Fig. 50 Segure a Caixa do Diferencia | e o Indicador
de Quadrante Zero - Tipico

FACA A LEITURA
DO INDICADOR 0]
DE QUADRANTE

FORCE A CAIXA DO DIFE-
RENCIAL CONTRA A LATE-
RAL DA COROA

CARCACA DO
EIXO

80a534d5

Fig. 51 Segure a Caixa do Diferencia | e o Faca a
Leitura do Indicador de Quadrante - Tipico

calco para comprimir ou pré-carregar novos mancais,
quando os diferenciais forem instalados.

(15) Gire o indicador de quadrante, afastando-o do
parafuso guia.

(16) Remova a caixa do diferencial e os mancais
provisérios da carcaga do eixo.

(17) Instale a engrenagem do pinh&o na carcaga do
eixo. Instale a forquilha do pinhdo ou o flange, e
estabeleca o torque de giro correto do pinh&o.

(18) Instale a caixa do diferencial e os mancais
provisorios 6928 na carcacga do eixo (sem calcos), ins-
tale as capas do mancais e ajuste os parafusos.

(19) Ajuste o mancal provisorio da lateral da coroa
(Fig. 49).

(20) Posicione o émbolo do indicador de quadrante
em uma superficie lisa entre as cabecas dos parafu-
sos da coroa.

(21) Empurre e mantenha a caixa do diferencial
pressionada contra a engrenagem do pinhéo (Fig. 52).

(22) Zere a superficie do indicador de quadrante
contra o ponteiro (Fig. 52).

FORCE A CAIXA DO
DIFERENCIAL CON-
TRA A LATERAL DA
ENGRENAGEM DO
PINHAO

SUPERFICIE DO INDI-
CADOR DE QUA-
DRANTE ZERO

ENGRENAGEM

DO DIFE- DO PINHAO

RENCIAL
CARCACA DO EIXO

80a534d7

Fig. 52 Segure a Caixa do Diferencia | e o Indicador
de Quadrante Zero - Tipico

(23) Empurre a caixa do diferencial e mantenha-a
pressionada contra a lateral da coroa da carcaca do
eixo (Fig. 53).

(24) Registre a leitura do indicador de quadrante
(Fig. 53).

FACA A LEITURA DO INDI-
CADOR DE QUADRANTE

FORCE A CAIXA
DO DIFERENCIAL
7 CONTRA A LATE-

ENGRENA-
GEM DO
PINHAO

CAIXA DO DIFE-
RENCIAL

CARCACA DO EIXO

[ Pl

80a534d8

Fig. 53 Segure a Caixa do Diferencia | e o Indicador
de Quadrante de Leitura - Tipico

(25) Diminua 0,002 pol. (0,05 mm) da leitura do
indicador de quadrante para compensar a folga dos
dentes entre a coroa e as engrenagens do pinhé&o.
Esse total € o calgo de espessura requisitado para
atingir a folga correta entre os dentes.

(26) Subtraia a espessura do calco da folga entre
dentes da espessura total do calco de pré-carga. O
restante representa a espessura do cal¢o requisitada
na lateral do pinh&do da carcaca do eixo.

(27) Gire o indicador de quadrante, afastando-o do
parafuso guia.
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(28) Remova a caixa do diferencial e os mancais
provisorios da carcacga do eixo.

(29) Instale os calcos do mancal lateral nos cubos
da caixa do diferencial.

(30) Instale os mancais laterais e 0s cubos na caixa
do diferencial.

(31) Instale os Adaptadores 8142 e o Extensor
W-129-B na carcaga do eixo e estenda a abertura do
eixo o suficiente para receber a caixa do diferencial.

(32) Instale a caixa do diferencial na carcaca do
eixo.

(33) Remova o extensor da carcaca do eixo.

(34) Gire a caixa do diferencial varias vezes para
assentar os mancais laterais.

(35) Posicione o émbolo do indicador contra o dente
da coroa (Fig. 54).

(36) Mantenha a coroa pressionada para cima, sem
permitir que a engrenagem do pinh&o gire.

(37) Zere a superficie do indicador de quadrante
contra o ponteiro.

(38) Mantenha a coroa pressionada para baixo,
sem permitir que a engrenagem do pinhéo gire. A lei-
tura do indicador de quadrante deve registrar entre
0,12 mm (0,005 pol.) e 0,20 mm (0,008 pol.). Se a
folga entre os dentes néo estiver dentro das especifi-
cacles, transfira a quantidade necessaria de espes-
sura de cal¢o de um lado da carcaca do eixo para a
outra (Fig. 55).

(39) Verifique a excentricidade da coroa e do carter
do diferencial, medindo a folga entre dentes da coroa
e do pinhdo em varios locais ao redor da coroa. As lei-
turas ndo devem variar mais do que 0,05 mm (0,002
pol.). Se as leituras variarem mais do que o especifi-
cado, a coroa ou o carter do diferencial estdo com
defeito.

Apds a folga entre dentes correta ser atingida, exe-
cute o procedimento de Analise do Padrdo de Contato
da Engrenagem.

INDICADOR
DE QUA-
DRANTE

Fig. 54 Medida da Folga entre Dentes da Coroa
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PARA OBTER MAIS

I FOLGA ENTRE DENTES l

DIMINUA O CALCO AUMENTE O CALCO
DESTE LADO PARA o) DESTE LADO PARA
OBTER MAIS FOLGA OBTER MAIS FOLGA
ENTRE DENTES ENTRE DENTES

AUMENTE O o S
CALCO DESTE U HI 1 © %S
LADO PARA
OBTER MENOS
FOLGA ENTRE FOLGA ENTRE

DENTES o DENTES

I________ PARA OBTER MENOS _—]

FOLGA ENTRE DENTES 19302-28

DIMINUA O CALCO
DESTE LADO PARA
OBTER MENOS

Fig. 55 Ajuste do Calgo da Folga entre Dentes

ANALISE DO PADRAO DE CONTATO DA
ENGRENAGEM

Os padrbes de contato de dentes da coroa e do
pinh&o irdo mostrar se a profundidade da engrena-
gem do pinh&o esta correta na carcaca do eixo. Eles
também irdo mostrar se a folga entre dentes da coroa
foi ajustada corretamente. A folga entre dentes pode
ser ajustada dentro de especificacdes, para atingir os
padrdes de contato de dente desejados.

(1) Apliqgue uma camada fina de Oxido de ferro
hidratado ou equivalente, no lado de acionamento e
deslizamento do dente da coroa.

(2) Cubra, enrole e mantenha uma toalha de
fabrica ao redor da forquilha do pinh&o para diminuir
a resisténcia de giro da engrenagem do pinh&o. Isso
ird fornecer um padréo de contato mais distinto.

(3) Utilizando uma chave de extremidade tipo
soquete em um parafuso da coroa, gire a caixa do
diferencial uma rotagdo completa em ambas as dire-
¢bes enquanto a carga esta sendo aplicada da toalha
de fabrica.

As areas no dente da coroa com um grau mais alto
de contato contra os dentes da coroa irdo secar o com-
posto das areas com a quantidade menor de contato.
Observe e compare os padrfes nos dentes da coroa na
tabela Padrdes de Contato do Dente da Coroa (Fig.
56) e ajuste a profundidade do pinhé&o e a folga entre
dentes da coroa, conforme necessario.
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LADO DE ACIONA-
MENTO DOS DEN-
TES DA COROA

COTOVELO CONVER-
GENCIA

5

CONVER-
GENCIA

LADO DE DESLIZAMENTO
DE DENTES DA COROA

COTOVELO

PADRAO DE CONTATO DESEJADO.
O PADRAO DEVE SER CENTRALI-
ZADO NO LADO DE ACIONAMENTO
DO DENTE. O PADRAO DEVE SER
CENTRALIZADO NO LADO DE DES-
LIZAMENTO DO DENTE, MAS PODE
ESTAR LEVEMENTE EM DIREGAO A
CONVERGENCIA. SEMPRE DEVE
EXISTIR ALGUM ESPACO ENTRE O
PADRAO DE CONTATO E A PARTE
SUPERIOR DO DENTE.

W

FOLGA ENTRE DENTES DA
COROA CORRETA. MAIS
FINA CALCO DE PROFUNDI-
DADE DE ENGRENAGEM
DO PINHAO REQUERIDO.

FOLGA ENTRE DENTES DA
COROA CORRETA. MAIS
GROSSA CALGO DE PRO-
FUNDIDADE DE ENGRENA-
GEM DO PINHAO
REQUERIDO.

CALGO DE PROFUNDIDADE
DA ENGRENAGEM DO
PINHAO CORRETO. DIMI-
NUICAO DA FOLGA ENTRE
DENTES DA COROA.

|l |y |y
b ||

CALGO DE PROFUNDIDADE
DA ENGRENAGEM DO
PINHAO CORRETO.
AUMENTO DA FOLGA
ENTRE DENTES DA COROA.

Fig. 56 Padrbes de Contato do Dente da Coroa

J9003-24
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ESPECIFICACOES
EIXO DE FIA 194

DESCRICAO ESPECIFICACAO

Tipode Eixo . .......... Hipoide Semi-Flutuante

Lubrificante ... Com Estabilidade Térmica da SAE

80W-90

Capacidade de Lubrificacéo . . ... 1.72 L (3,60 pts.)

Relagdes do Eixo .. ............. 3,21, 3,55, 3,92

Pré-Carga do Rolamento do Diferencial ... 0,1 mm

(0,005 pol.)

Folga da Coroa lateral do Diferencial .. 0-0,15 mm

(0-0,006 pol.)

Didmetroda Coroa . . . ....... 19,4 cm (7,562 pol.)

Folga entre Dentes da Coroa . ..... 0,12-0,20 mm

(0,005-0,008 pol.)

Profundidade Padréo do Pinh&o ... .. .. 96,850 mm

(3,813 pol.)

Pré-Carga do Rolamento do Pinhao-Rolamentos

Originais ........... 1-3 N-m (10-20 pol.-Ibs.)
Pré-Carga do Rolamento do Pinh&o-Novos

Rolamentos ......... 2-5 N-m (15-35 pol.-1bs.)

EIXO DE FIA 194

DESCRICAO TORQUE
Parafuso, Tampa do Diferencial . . 41 N-m (30 pés-lb)
Parafuso, Tampa do Rolamento .. 61 N-m (45 pés-lb)
Porca, Pinhdo ... .. 271-474 N-m (200-350 pés-1b)
Parafuso, Coroa . ..... 95-122 N-m (70-90 pés-Ib)

FERRAMENTAS ESPECIAIS
EIXO DE FIA 194

Extrator — C-293-PA

DIFERENCIAL E LINHA DE TRANSMISSAO

B

Adaptador — C-293-39

B

Adaptador — C-293-40

N

Plugue — SP-3289

Extrator — C-452

3-55
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FERRAMENTAS ESPECIAIS (Continuacéo)

Capa — 8109
Chave — C-3281
Instalador — D-163
Alca — C-4171

)

Acionador — C-3716-A

(@

Parafuso Instalador — 8112

S

Instalador — D-130
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FERRAMENTAS ESPECIAIS (Continuacéo)

. & )

Instalador — D-146 Removedor de Rolamento — C-4660
Capa — 8150

Removedor — C-4345

©

Removedor — 8132 Instalador — 6436

Instalador — W-262 .

Instalador — 6437

O
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FERRAMENTAS ESPECIAIS (Continuacéo)

=

Bloco do Mostrador — 8159

=

6733 6734 6735 6740

Jogo de Ferramentas, Profundidade do Pinhdo —
6774 Extensor — W-129-B

el

i
AN

Suporte — 6965
Pino Guia — L-4438

8011d42b

Indicador de Mostrador — C-3339
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INFORMACOES GERAIS
EIXO DE 8 1/4 E 9 1/4

As carcacas de eixos de 8 1/4 e 9 1/4 polegada con-
sistem em uma secdo de centro de ferro fundido com
extensdo de tubos de semi-eixo de cada lado. Os
tubos sdo pressionados e soldados na carcaca do dife-
rencial para formarem uma carca¢a do eixo de uma
peca (Fig. 1).

Os eixos possuem uma mangueira de ventilacéo
para liberarem a pressdo interna provocada pela
vaporizacdo do lubrificante e expanséo interna.

Os eixos sé@o equipados com semi-eixos semi-flutu-
antes, significando que as cargas do veiculo séo
suportadas pelo semi-eixo e pelos rolamentos. Os
semi-eixos sdo retidos pelas presilhas C nas engrena-
gem planetarias do diferencial.

A tampa de aco removivel e marcada fornece um
meio de inspec¢do e sofre manutencdo sem remogédo do
eixo completo do veiculo.

Ambos 0s eixos tém o nUmero de peca de monta-
gem e relacdo de transmisséo listada na etiqueta. A
etiqueta é fixada na carcaca do diferencial por um
parafuso de capa.

O sensor de velocidade do freio antiblocante da
roda traseira (RWAL) é conectado no lado externo
dianteiro da parte superior da carcaca do diferencial.
Uma vedacdo esta localizada entre o sensor e o conec-
tor de fiagcdo. A vedacgado deve estar no lugar quando o
conector de fios esta conectado no sensor. O anel exci-
tador do freio RWAL é ajustado em prensa na caixa
do diferencial contra o flange da coroa.

A caixa do diferencial é um projeto de uma peca. O
eixo de encaixe do pinhédo do diferencial é retido com
um pino rosqueado. A pré-carga do rolamento do dife-
rencial e folga entre dentes da coroa séo ajustadas e
mantidas pelos ajustadores rosqueados no lado de
fora da carcaca do diferencial. A pré-carga do rola-
mento do pinh&o é ajustada e mantida pela utilizagdo
de um espacador flexivel.
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Os eixos equipados com um diferencial Trac-Lok™
sdo opcionais. Um diferencial Trac-Lok possui uma
caixa do diferencial de uma peca e os mesmos com-
ponentes internos como um diferencial padréo, além
de dois pacotes de disco de embreagem.

IDENTIFICACAO DO EIXO

As tampas do diferencial do eixo podem ser utiliza-
das para identificacdo do eixo (Fig. 2) and (Fig. 3).
Uma etiqueta também é anexada a tampa.

R1

LUBRIFICANTES

O lubrificante de engrenagem hipéide de uso mul-
tiplo deve ser utilizado para eixos traseiros com um
diferencial padrdo. O lubrificante deve ter especifica-
cbes de qualidade MIL-L-2105C e API GL 5.

Os diferenciais Trac-Lok requerem a adicdo de 5
oz. de modificador de friccdo no lubrificante de eixo
apés a manutencéo. A capacidade do lubrificante de
eixo de 8 1/4 é de 2.22 L (4.7 pts.) total, incluindo
modificador de friccdo, se necessario. A capacidade do
lubrificante de eixo de 9 1/4 é de 2.32 L (4.9 pts.)
total, incluindo modificador de friccdo, se necessario.

AVISO: Se o eixo traseiro for mergulhado em agua,
o lubrificante devera ser imediatamente substituido.
Evite a possibilidade de falha prematura no eixo
resultante da contaminacdo da agua do lubrificante.
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INFORMACOES GERAIS (Continuacéo)

CUBO
SEMI-EIXO CARCACA DO DIFERENCIAL

ROLAMENTO DIAN-
TEIRO

AJUSTE DE VENTI-
LACAO

PORCA

ARRUELA

VEDAGAO
FORQUI-
LHA

VEDAGAO

bO SEMIEXD  JUEO DO
: SEMI-EIXO

SEMI-EIXO

TUBO DO SEMI-EIXO

ANEL DO EXCITA- ROLAMENTO DO SEMI-EIXO
DOR
EIXO DE ENCAIXE
DA ENGRENAGEM

DO PINHAO N VEDA-
CAO PARA-

AJUSTADOR
PARAFUSO

TAMPA DO CAPA

ROLAMENTO

CAIXA DO
DIFERENCIAL

ARRUELA

ESPAGADOR
FLEXIVEL

EIXO DO  CALGO
PINHAO

FUSO
ROLAMENTO DO
DIFERENCIAL
TAMPA DO
ROLA-
MENTO

ROLAMENTO TRA-

ARRUELA DE @
ESCORA

SEIRO
ROLAMENTO DO DIFEREN-
CIAL
ENGRE ARRUELA
: 0 DE ESCORA
NAGEM 7, %
PLANE- of Z00)
TARIA (7aY] AJUSTADOR
PRESILHA : o( 45
0509
ENGRENAGEM
DO PINHAO ‘oﬁ\
TRAVA DA
ARRUELA DE TRAVA
ﬂ PRE(S:ILHA ESCORA
ARRUELA ENGRENAGEM

PARAFUSO Lo p
DE TAMPA PLANETARIA
PARAFUSO
DE CAPA TAMPA DO ROLA-
MENTO
COBERTURA DO ALOJA-
J9003-109

PLUGUE MENTO PARA-

Fig. 1 Eixo de 8 1/4 ou 9 1/4 Fuso
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TAMPA DO DIFE- ETIQUETA DE IDENTIFICA-

RENCIAL GAO
Ty
_
BUJAO DE ABASTE-
CIMENTO POR J9203-1

PRESSAO

Fig. 2 Eixo de 8 1/4 Polegada da Tampa do
Diferencial

ETIQUETA DE IDENTIFICAGAO

TAMPA DO
DIFERENCIAL

BUJAO DE ABASTECI-
MENTO POR PRES-
SAO

19203-32

Fig. 3 Eixo de 9 1/4 Polegada da Tampa do
Diferencial

DESCRICAO E OPERACAO
DIFERENCIAL PADRAO

O sistema de engrenagem do diferencial divide o
torque entre os semi-eixos. I1sso permite que 0s semi-
eixos girem em velocidades diferentes ao fazerem cur-
vas.

Cada engrenagem satélite do diferencial é entalis-
cada a um semi-eixo. As engrenagens do pinh&o séo
montadas em cada engrenagem correspondente do
pinh&o e podem girar livremente no eixo. A engrena-
gem do pinh&o é ajustada em uma cavidade na caixa
do diferencial e é posicionada como um angulo reto
em relacdo aos semi-eixos.

Em funcionamento o fluxo de energia ocorre da
seguinte forma:

e A engrenagem do pinh&o gira a coroa

e A coroa (aparafusada na caixa do diferencial)
gira a caixa

e As engrenagens do pinhao do diferencial (monta-
das no eixo correspondente do pinhao na caixa) giram
as engrenagens satélites

e As engrenagens satélites do diferencial (entalis-
cadas nos semi-eixos) giram os eixos

Durante a condugao do veiculo em linha reta, as
engrenagens do pinhdo do diferencial ndo giram no
eixo correspondente do pinh&o. Isso ocorre porque o
torque de entrada aplicado nas engrenagens € divi-
dido e distribuido igualmente entre as duas engrena-
gens satélites. Como conseqliéncia as engrenagens do
pinh&o giram com o eixo correspondente do pinhdo,
mas nédo giram ao redor dele (Fig. 4).

AO CONDUZIR EM LINHA RETA
CADA RODA GIRA EM 100% DA
VELOCIDADE DA CAIXA

*

ENGRENAGEM

ENGRENAGEM SATELITE

DO PINHAO

ENGRENAGENS DO PINHAO
GIRAM COM A CAIXA

J9303-13

Fig. 4 Operacdo do Diferencial — Conducdo em
Linha Reta

Quando estiver fazendo curvas, a roda externa per-
corre uma distancia maior do que a roda interna,
para fazer a curva. A diferenca deve ser compensada
para evitar que os pneus deformem e derrapem nas
curvas. Para realizar isso, o diferencial faz com que
0s semi-eixos girem em velocidades desiguais (Fig. 5).
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Assim sendo, o torque de entrada destinado as engre-
nagens do pinhdo ndo é dividido igualmente. Agora
as engrenagens do pinhdo giram ao redor do eixo cor-
respondente do pinhdo em dire¢des opostas. Isso per-
mite que a engrenagem satélite e o semi-eixo fixados
na roda externa girem a uma velocidade mais rapida.

/ " /

RODA EXTERNA A 110% DA RODA INTERNA 90% DA
VELOCIDADE DA CAIXA VELOCIDADE DA CAIXA

1

VELOCIDADE DA
CAIXA DO DIFEREN-
CIAL 100%

ENGRENAGENS DO PINHAO
GIRAM NO EIXO DO

PINHAO J9303-14

Fig. 5 Operacgéo do Diferencial — Em Curvas

OPERACAO COM TRAC-LOK

Em um diferencial convencional, se uma roda
patina, a roda oposta ird gerar somente tanto torque
guanto a roca.

No diferencial Trac-lok, parte do torque da coroa é
transmitido através de jogos de discos da embreagem
que contém mualtiplos discos. As embreagens terdo
encaixes radiais nas placas e encaixes concéntricos
nos discos ou materiais de fibra aglutinados que tém
aparéncia de leves.

Na operacdo, as embreagens Trac-lok sdo engata-
das por duas forcas concorrentes. A primeira sendo a
forca da pré-carga exercida através das arruelas de
pressao Belleville com os jogos de discos da embrea-
gem. A segunda séo as forcas de separacdo geradas
pelas engrenagens planetéarias, conforme o torque é
aplicado através da coroa (Fig. 6).

O projeto Trac-lok fornece a acdo do diferencial
necessaria para angulos de rotacdo e para dirigir em
linha reta durante periodos de tracdo desigual.
Quando uma roda perde a tracdo, os jogos de discos
da embreagem transferem torque adicional para a
roda que tem a tracdo maior. Os diferenciais Trac-lok
resistem a patinacdo da roda em estradas esbhuraca-
das e fornecem mais for¢ca de tracdo quando uma
roda perde a tracdo. A for¢ca de tragdo é fornecida
continuamente até que ambas as rodas perdem a tra-
cdo. Se ambas as rodas derraparem devido a uma
tracdo desigual, a operagdo Trac-lok sera normal. Em
casos extremos de diferencas de tracdo, a roda com a
altima tragdo pode patinar.
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ACIONAMENTO
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Fig. 6 Operacdo do Diferencial da Presilha Limitada
com Trac-lok

DIAGNOSE E TESTE
INFORMACOES GERAIS

As condicbes de problema do rolamento do eixo
geralmente sao causadas por:

e Lubrificante insuficiente ou incorreto.

e Material estranho/contaminacédo da agua.

e Ajuste de torque de pré-carga do rolamento
incorreto.

e Folga entre dentes incorreta.

As condi¢bes de problema da engrenagem do eixo
geralmente sao resultado de:

e Lubrificacdo insuficiente.

e Lubrificante incorreto ou contaminado.

e Capacidade de peso do veiculo sobrecarregada
(torque excessivo do motor) ou extrema.

e Ajuste da folga ou da folga entre dentes incor-
reto.

A ruptura de um componente do eixo é mais fre-
glentemente o resultado de:

e Muita sobrecarga.
Lubrificante insuficiente.
Lubrificante incorreto.
Componentes apertados de forma incorreta.
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RUIDO NA ENGRENAGEM

O ruido na engrenagem do eixo pode ser causado
por lubrificante insuficiente, folga entre dentes incor-
reta, contato entre dentes ou engrenagens gastas/da-
nificadas.

O ruido na engrenagem geralmente ocorre em uma
faixa de velocidade especifica. A faixa é de 30 a 40
mph ou acima de 50 mph. O ruido também pode ocor-
rer durante um tipo especifico de condicao de dirigi-
bilidade. Essas condicdes sao aceleracdo,
desaceleracdo, com o motor parado ou carga cons-
tante.

Quando fizer o teste rodoviario, acelere o veiculo
para a faixa de velocidade onde o barulho é maior.
Deixe desengatado e prossiga com o motor parado
através da faixa de pico do ruido. Se o ruido parar ou
mudar muito:

e Verifique se ha lubrificante o suficiente.

e Folga entre dentes da coroa incorreta.

e Danos na engrenagem.

As engrenagens satélites e do pinhdo do diferencial
podem ser verificadas fazendo curvas com o veiculo.
Geralmente elas ndo emitem ruidos durante a condu-
¢do em linha reta quando as engrenagens estdo des-
carregadas. As engrenagens satélites sdo carregadas
durante as viradas do veiculo. Um eixo correspon-
dente da engrenagem do pinhdo gasto também pode
causar um ruido de estalo ou de batida.

RUIDO DO ROLAMENTO

Os rolamentos do semi-eixo, do diferencial e da
engrenagem do pinhdo podem fazer ruidos quando
gastos ou danificados. O ruido do rolamento pode ser
de uivo ou de rosnado.

Os rolamentos da engrenagem do pinhdo emitem
um ruido de intensidade constante. Esse ruido muda
somente com a velocidade do veiculo. O ruido do rola-
mento do pinhdo sera maior se houver um aumento
de velocidade. Dirija o veiculo e carregue o diferen-
cial. Se ocorrer um ruido de rolamento, o rolamento
do pinhao traseiro é a origem do ruido. Se o ruido do
rolamento for ouvido com o motor parado, o rola-
mento do pinh&o dianteiro é a origem do ruido.

Geralmente, os rolamentos do diferencial gastos ou
danificados emitem um ruido de baixa intensidade. A
intensidade do ruido do rolamento do diferencial é
semelhante a intensidade do ruido do rolamento do
pinhdo. A intensidade do ruido do rolamento do dife-
rencial também é constante e varia somente com a
velocidade do veiculo.

Os rolamentos do semi-eixo emitem ruido e vibra-
cao quando gastos ou danificados. Geralmente o ruido
muda quando os rolamentos estédo carregados. Faca
um teste rodoviario no veiculo. Vire o veiculo bem
para a esquerda e para a direita. Isso ira carregar 0s
rolamentos e mudar o nivel do ruido. Onde o dano no
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rolamento do eixo é superficial, o ruido geralmente
nao é percebido em velocidades acima de 30 mph.

BATIDA DE VELOCIDADE BAIXA

A batida de velocidade baixa geralmente é causada
por uma junta universal gasta ou por arruelas de
encosto da engrenagem satélite gastas. Uma cavidade
do eixo da engrenagem do pinhdo gasta também cau-
sard uma batida de velocidade baixa.

VIBRAGAO

Vibragdo na parte traseira do veiculo geralmente é
causada por:

e Eixo propulsor danificado.

Contrapeso(s) do eixo propulsor faltando.

Rodas gastas ou fora de balanco.

Porcas das rodas soltas.

Junta(s) universal(is) gasta(s).

Molas frouxas/quebradas.

Rolamento(s) do semi-eixo danificado(s).

Porca da engrenagem do pinh&o frouxa.
Excentricidade excessiva da forquilha do pinh&o.
Semi-eixo(s) recurvado(s).

Verifiqgue se os componentes da extremidade dian-
teira estdo soltos ou danificados e as montagens do
motor/transmisséo. Esses componentes podem contri-
buir para o que pode parecer ser, uma vibracdo da
extremidade traseira. N&o olhe por cima o0s acesso6-
rios, suportes e correias de acionamento do motor.

Todos os componentes da linha de transmisséo
devem ser examinados antes de iniciar qualquer con-
serto.

Consulte o Grupo 22, “Rodas e Pneus”, para obter
informagdes adicionais sobre vibragao.

ENGATE POR PRESSAO DA LINHA DE
TRANSMISSAO

Um ruido de engate ou de lata contra a carroceria
guando o veiculo é colocado em marcha(ou no engate
da embreagem), pode ser causado por:

e Marcha-lenta do motor alta

e Montagens do motor/da caixa de transmisséo/da
caixa de transferéncia frouxas

e Juntas universais gastas

e Montagens da mola frouxas

e Porca e forquilha da engrenagem do pinhé&o frou-
xas

e Folga entre dentes da coroa excessiva

e Folga excessiva da engrenagem satélite/caixa

A origem do ruido de engate ou de lata contra a
carroceria pode ser determinada com a ajuda de um
auxiliar. Eleve o veiculo em um icador deixando as
rodas livres para girar. Instrua o auxiliar para fazer
a mudanca de marchas. Ouga o ruido, um estetosco-
pio mecanico é Util no isolamento da origem de um
ruido.
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DIAGNOSE E TESTE (Continuacéao)
RUIDO NO DIFERENCIAL COM TRAC-LOK

O problema mais comum é um rangido ao fazer
curvas. Antes de remover a unidade com Trac-lok
para consertéa-la, drene, escoe e reabaste¢a o eixo com
o lubrificante especificado. Consulte “Troca de Lubri-
ficante” neste Grupo.

Um recipiente de Mopar® Trac-lok Lubricant
(Lubrificante para Trac-lok Mopar) (modificador de
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friccdo) deve ser adicionado apdés o conserto ou
durante a troca de lubrificante.

Apds a troca de lubrificante, dirija o veiculo e faca
de 10 a 12 curvas lentas em formato de oito. Essa
manobra ir4d bombear o lubrificante através das
embreagens. Isso ira corrigir a condicdo na maioria
das ocorréncias. Se o rangido persistir, podera ter
ocorrido danos na embreagem.

TABELA DE DIAGNOSTICO

CONDICAO

POSSIVEIS CAUSAS

CORRECAO

RUIDO NA RODA

1. Roda solta.

2. Rolamento da roda com defeito,
amolgado.

1. Aperte as porcas soltas.

2. Os rolamentos com defeito ou
amolgados devem ser substituidos.

2. Veiculo sobrecarregado.

3. Operagéo de embreagem irregular.

4. Agarramento da embreagem.

RUIDO NO 1. Tubo do semi-eixo desalinhado. 1. Inspecione o alinhamento do tubo do
SEMI-EIXO semi-eixo. Corrija conforme necessario.
2. Semi-eixo torto ou dobrado. 2. Substituir o semi-eixo torto ou dobrado.
3. Jogo axial nos rolamentos do pinhdo de | 3. Consulte “Ajuste de Pré-Carga do
acionamento. Rolamento do Pinhao ".
4. Folga entre dentes da engrenagem 4. Verifique o ajuste da folga entre dentes
excessiva entre a coroa e a engrenagem da coroa e da engrenagem do pinhao.
do pinhéo. Corrija conforme necessario.
5. Ajuste incorreto dos mancais do eixo da | 5. Ajuste dos mancais do eixo do pinhao.
engrenagem do pinh&o.
6. Porca solta da forquilha do eixo da 6. Aperte a porca da forquilha do eixo da
engrenagem do pinhao. engrenagem do pinhdo com o torque
especificado.
7. Ajuste do rolamento da roda incorreto. 7. Reajuste conforme necessario.
8. Superficies de contato da engrenagem 8. Se necessario, substitua as engrenagens
gastas. gastas.
SEMI-EIXO 1. Tubo do semi-eixo desalinhado. 1. Substitua o semi-eixo quebrado,
QUEBRADO corrigindo o alinhamento do tubo do

semi-eixo.

2. Substitua o semi-eixo quebrado. Evite
peso excessivo no veiculo.

3. Substitua o0 semi-eixo quebrado, ap6s
inspecionar outras causas possiveis. Evite
0 uso irregular da embreagem.

4. Substitua o semi-eixo quebrado.
Inspecione a embreagem e faca os
consertos ou ajustes necessarios.
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DIAGNOSE E TESTE (Continuacéao)

CONDICAO

POSSIVEIS CAUSAS

CORRECAO

CAIXA DO
DIFERENCIAL
RACHADA

1. Ajustes incorretos de rolamentos do
diferencial.

2. Folga excessiva entre dentes da coroa.

3. Veiculo sobrecarregado.

4. Operacédo de embreagem irregular.

1. Substitua a caixa rachada; examine
possiveis danos nas engrenagens e
rolamentos. Na remontagem, ajuste os
rolamentos do diferencial corretamente.

2. Substitua a caixa rachada; examine
possiveis danos nas engrenagens e
rolamentos. Na remontagem, ajuste a folga
entre dentes da coroa corretamente.

3. Substitua a caixa rachada; examine
possiveis danos nas engrenagens e
rolamentos. Evite peso em excesso no
veiculo.

4. Substitua a caixa quebrada. Apos a
inspecao de outras possiveis causas,
examine possiveis danos nas engrenagens
e rolamentos. Evite o uso irregular da
embreagem.

ENGRENAGENS
DO DIFERENCIAL
RISCADAS

1. Lubrificagdo insuficiente.

2. Grau de lubrificante incorreto.

3. Patinagem excessiva de uma roda/pneu.

1. Substitua as engrenagens riscadas. Os
riscos na superficie de acionamento dos
dentes das engrenagens ou na cavidade
sdo provocadas pela fusdo instantanea das
superficies de contato. As engrenagens
riscadas devem ser substituidas. Abasteca
o alojamento do diferencial traseiro para
requerer capacidade com o lubrificante
correto. Consulte “Especificagfes”.

2. Substitua as engrenagens riscadas.
Inspecione todas as engrenagens e
rolamentos contra possiveis danos. Limpe e
reabasteca o alojamento do diferencial para
a capacidade requerida com o lubrificante
correto.

3. Substitua as engrenagens riscadas.
Inspecione todas as engrenagens,
cavidades e eixo do pinhdo contra danos.
Conserte conforme necessario.

PERDA DE
LUBRIFICANTE

1. Nivel de lubrificante muito alto.

1. Drene o lubrificante em excesso,
removendo o bujdo de abastecimento e
permita que o lubrificante fique nivelado
com a borda inferior do orificio do bujao de
abastecimento.




R1

DIAGNOSE E TESTE (Continuacéao)

DIFERENCIAL E LINHA DE TRANSMISSAO 3 - 67

CONDICAO

POSSIVEIS CAUSAS

CORRECAO

PERDA DE
LUBRIFICANTE

2.

3.

4.

Vedacdes do semi-eixo gastas.

Alojamento do diferencial rachado.

Vedacao do eixo da engrenagem do

pinhdo gasta.

5.

6.

Forquilha riscada e gasta.

A tampa do eixo ndo esta corretamente

vedada.

2. Substitua as vedacgfes gastas.

3. Conserte ou substitua o alojamento
conforme necessario.

4. Substitua a vedacgdo gasta do eixo da
engrenagem do pinh&o.

5. Substitua a forquilha e vedacéo riscadas
e gastas.

6. Remova a tampa e limpe o flange e vede
novamente.

SUPERAQUE-
CIMENTO DO EIXO

1.

2.

Nivel de lubrificante muito baixo.

Grau incorreto de lubrificante.

. Rolamentos ajustados muito apertados.
. Uso da engrenagem excessivo.

. Folga insuficiente entre dentes da coroa.

1. Reabasteca o alojamento do diferencial.

2. Drene, escoe e reabastegca com a
quantidade correta do lubrificante correto.

3. Reajuste os rolamentos.

4. Inspecione as engrenagens contra o uso
e entalhe excessivo. Substitua conforme
necessario.

5. Reajuste a folga entre dentes da coroa e
inspecione as engrenagens contra
possiveis riscos.

DENTE DA
ENGRENAGEM
QUEBRADO
(COROAE
PINHAO)

. Sobrecarga.

. Operacédo de embreagem irregular.

. Pavimentos marcados de gelo.

. Ajustes incorretos.

1. Substitua as engrenagens. Examine
outras engrenagens e rolamentos contra
possiveis danos.

2. Substitua as engrenagens e examine as
pecas restantes contra possiveis danos.
Evite a operacdo irregular da embreagem.

3. Substitua as engrenagens. Examine as
pecas restantes contra possiveis danos.
Substitua as pecas conforme requerido.

4. Substitua as engrenagens. Examine
outras pegas contra possiveis danos.
Certifique-se de que a folga entre dentes
da coroa esteja correta.
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CONDICAO POSSIVEIS CAUSAS

CORRECAO

RUIDO NO EIXO 1. Lubrificante insuficiente.

pinhao incorreto.

correspondentes.

pinhdo gastos.

engrenagem do pinh&o.

7. Coroa desalinhada ou torta.

do diferencial.

2. Ajuste de coroa e engrenagem do

3. Coroa e engrenagem do pinhdo ndo

4. Dentes da coroa ou engrenagem do

5. Rolamentos soltos do eixo da

6. Rolamentos do diferencial soltos.

8. Parafusos soltos da tampa do rolamento

1. Reabasteca o eixo com a quantidade
correta de lubrificante adequado.
Inspecione também vazamentos e corrija
conforme necessario.

2. Verifique o padrdo de contato da coroa e
do dente da engrenagem do pinh&o.

3. Remova a coroa e engrenagem do
pinhdo néo correspondentes. Substitua por
conjuntos de engrenagens e de
engrenagem do pinh&o correspondentes.

4. Verifique os dentes da coroa e a
engrenagem do pinh&o gastos, para obter o
contato correto. Se necessério, substitua
por um novo conjunto correspondente.

5. Ajuste o torque de pré-carga do
rolamento do eixo da engrenagem do
pinhao.

6. Ajuste o torque de pré-carga do
rolamento do diferencial.

7. Meca a excentricidade da coroa.

8. Aperte com o torque especificado.

MANUTENCAO EM VEICULOS COM UM DIFEREN-
CIAL TRAC-LOK, NAO UTILIZE O MOTOR PARA
GIRAR O EIXO E OS COTOVELOS W. AMBOS OS
COTOVELOS W TRASEIROS DEVEM SER ELEVA-
DOS E O VEICULO SUPORTADO. UM EIXO COM
TRAC-LOK PODERA PODE EXERCER FORGCA O
SUFICIENTE, SE UM COTOVELO W FICAR EM CON-
TATO COM UMA SUPERFICIE PARA QUE O VEI-
CULO SEJA MOVIDO.

O diferencial pode ser testado sem remover a caixa
do diferencial, medindo o torque de giro. Certifique-se
de que os freios ndo sejam arrastados durante essa
medida.

(1) Coloque os blocos na parte dianteira e traseira
das rodas dianteiras.

(2) Eleve uma roda traseira, até que ela esteja
completamente fora do chéo.

(3) Motor desligado, transmissdo em ponto morto e
freio de acionamento desligado.

(4) Remova a roda e o parafuso da Ferramenta
Especial 6790 dos parafusos.

(5) Utilize o torquimetro em ferramenta especial
para girar a roda e ler o torque de giro (Fig. 7).

(6) Se o torque de giro for menor que 22 N-m (30
pés-lb) ou maior que 271 N-m (200 pés-lb) em umas
das rodas, devera ser feita manutencdo da unidade.

FERRAMENTA
ESPECIAL 6790
COM PARA-
FUSO NO ORI-
FICIO CENTRAL

TORQUIMETRO
80a4d327

Fig. 7 Teste com Trac-lok — Tipico

PROCEDIMENTOS DE
MANUTENCAO

TROCA DE LUBRIFICANTE

(1) Eleve e apdie o veiculo.

(2) Remova o bujdo do orificio de abastecimento do
lubrificante da cobertura do alojamento do diferen-
cial.

(3) Remova a cobertura do alojamento do diferen-
cial e drene o lubrificante do alojamento.
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PROCEDIMENTOS DE MANUTENGCAO (Continuac&o)

(4) Limpe a cavidade do alojamento com 6leo nive-
lado, dleo de motor leve ou um pano sem fiapos. Nao
use agua, vapor, querosene ou gasolina para
limpeza.

(5) Remova o composto vedador original do aloja-
mento ou das superficies da tampa.

(6) Aplique um filete de Composto Vedador de Bor-
racha Silicone Mopar ou equivalente, na cobertura do
alojamento (Fig. 8).

COMPOSTO
VEDADOR

TAMPA DA CARCACA DO
EIXO
80a534a8

Fig. 8 Aplicacdo de Composto Vedador

Instale a cobertura do alojamento dentro de 5
minutos apo6s aplicagcdo do composto vedador.

(7) Instale a tampa e alguma etiqueta de identifi-
cacdo. Aperte os parafusos de tampa com um torque
de 41 N-m (30 pés-Ib).

(8) Para diferenciais com Trac—lok, uma quanti-
dade de lubrificante com Trac—lok Mopar (modifica-
dor de friccdo) ou equivalente, deve ser adicionada
ap6s a manutencdo de conserto ou troca de lubrifi-
cante. Consulte a secdo “Especificaces do Lubrifi-
cante” desse grupo, para obter a quantidade
necessaria.

(9) Abasteca o diferencial com Lubrificante de
Engrenagem Hipdide Mopar ou equivalente, na parte
inferior do bujdo de abastecimento. Consulte a secao
“Especificacbes do Lubrificante” desse grupo, para
obter a quantidade necessaria.

ATENCAO: O abastecimento em excesso do dife-
rencial pode resultar em espuma e superaqueci-
mento do lubrificante.

(10) Instale o bujéo do orificio de abastecimento e
abaixe o veiculo.

(11) Veiculos equipados com o diferencial com
Trac—lok devem ser testados na rodovia fazendo de
10 a 12 curvas em oito lentas. Essa manobra ira
bombear o lubrificante através dos discos da embrea-
gem, para eliminar uma possivel reclamacé&o de ruido
de trepidacéo.

REMOCAO E INSTALACAO
EIXO TRASEIRO

REMOGAOQ

(1) Eleve e apoie o veiculo.

(2) Posicione um dispositivo de elevagdo adequado
no eixo.

(38) Prenda o eixo no dispositivo.

(4) Remova as rodas e 0s pneus.

(5) Prenda os tambores dos freios no semi-eixo.

(6) Remova o sensor RWAL da carca¢a do diferen-
cial, se necesséario. Consulte o Grupo 5, “Freios”, para
obter os procedimentos corretos.

(7) Desconecte a mangueira do freio do bloco de
juncdo do eixo. Nao desconecte as linha hidraulicas
do freio dos cilindros da roda. Consulte o Grupo 5,
“Freios”, para obter os procedimentos corretos.

(8) Desconecte os cabos do freio de estacionamento
e 0s suportes do cabo.

(9) Desconecte a mangueira de ventilacdo do tubo
do semi-eixo.

(10) Marque a arvore de transmisséo e a forquilha,
para obter referéncia de alinhamento de instalagéo.

(11) Remova a arvore de transmissao.

(12) Desconecte os amortecedores do eixo.

(13) Remova as abracgadeiras da mola e os suportes
da mola. Consulte o Grupo 2, “Suspenséo”, para obter
0s procedimentos corretos.

(14) Separe o eixo do veiculo.

INSTALACAO

(1) Eleve o eixo com o dispositivo de elevacéo e ali-
nhe os parafusos de centralizacdo da mola em lami-
nas.

(2) Instale as abracadeiras da mola e os suportes
da mola. Consulte o Grupo 2, “Suspensédo”, para obter
0s procedimentos corretos.

(3) Instale os amortecedores e aperte as porcas
com um torque de 82 N-m (60 pés-Ib).

(4) Instale o sensor RWAL na carcaca do diferen-
cial, se necessario. Consulte o Grupo 5, “Freios”, para
obter os procedimentos corretos.

(5) Conecte os cabos do freio de estacionamento e
0s suportes do cabo.

(6) Instale os tambores do freio. Consulte o Grupo
5, “Freios”, para obter os procedimentos corretos.

(7) Conecte a mangueira do freio no bloco de jun-
cao do eixo. Consulte o Grupo 5, “Freios”, para obter
0s procedimentos corretos.

(8) Instale a mangueira de ventilacdo do eixo.

(9) Alinhe as marcas de referéncia da arvore de
transmissao e da forquilha do pinh&o. Instale as tiras
da junta universal e os parafusos. Aperte com um
torque de 19 N-m (14 pés-lb).

(10) Instale as rodas e os pneus.
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(11) Adicione lubrificante de engrenagem, se neces-
sario. Consulte "Especifica¢gdes do Lubrificante” nesta
se¢do, para obter especifica¢fes do lubrificante.

(12) Remova o dispositivo de elevacdo do eixo e
abaixe o veiculo.

SEMI-EIXO

REMOCAOQ

(1) Eleve e apdie o veiculo. Garanta que a trans-
misséo esteja na posicdo Neutral (Neutro).

(2) Remova a montagem da roda e do pneu.

(3) Remova o tambor do freio. Consulte o Grupo 5,
“Freios”, para obter o procedimento correto.

(4) Limpe todo material estranho da area da cober-
tura do alojamento.

(5) Solte os parafusos da cobertura do alojamento.
Drene o lubrificante do alojamento e os tubos do
semi-eixo. Remova a cobertura do alojamento.

(6) Gire a caixa do diferencial para que o parafuso
de aperto do eixo da engrenagem de encaixe do
pinhdo eixo fique acessivel. Remova o parafuso de
aperto e o eixo da engrenagem de encaixe do pinhéo
da caixa do diferencial (Fig. 9).

FUSO DE
APERTO

EIXO DE ENCAI;(E DA
ENGRENAGEM DO
PINHAO

e

19302-47

Fig. 9 Parafuso de Aperto do Eixo de Encaixe

(7) Pressione 0 semi-eixo para dentro e remova a
trava da presilha C do semi-eixo (Fig. 10).

(8) Remova o semi-eixo. Tome cuidado para danifi-
car o rolamento e a vedacdo do semi-eixo, que iréo
permanecer no tubo do semi-eixo.

(9) Inspecione vazamento ou danos na vedacdo do
semi-eixo.

(10) Inspecione sinais de mancha, aspereza e cor-
rosdo na superficie de contato do mancal de rola-
mento no semi-eixo. Se existirem quaisquer uma
dessas condicbes, o semi-eixo e/ou rolamento e a
vedacdo devem ser substituidos.

R1

TRAVA DA
PRESILHA

SEMI-EIXO }/

" 19003-45

ENGRENA-
GEM PLA-
NETARIA

Fig. 10 Trava da Presilha C do Semi-Eixo

INSTALACAO

(1) Lubrifique a cavidade do rolamento e a borda
da vedagdo com lubrificante de engrenagem. Insira o
semi-eixo através da vedacdo, rolamento e engate-o
nas ranhuras da engrenagem planetaria.

AVISO: Cuidado para que as ranhuras do eixo nao
danifiquem a borda da vedacdo do semi-eixo.

(2) Insira a trava da presilha C na extremidade do
semi-eixo. Pressione o semi-eixo para fora para ajus-
tar a trava da presilha C na engrenagem planetaria.

(3) Insira o eixo de encaixe do pinhado na caixa do
diferencial e através das arruelas de escora e das
engrenagens do pinhao.

(4) Alinhe o orificio no eixo com o orificio na caixa
do diferencial e instale o parafuso de aperto com Loc-
tite(r) nas roscas. Aperte o parafuso de aperto com
um torque de 11 N-m (8 pés-lb).

(5) Instale a tampa e adicione fluido. Consulte o
procedimento “Troca de Lubrificante” nesta secéo,
para obter especificacdes sobre o procedimento e
lubrificante.

(6) Instale o tambor do freio. Consulte o Grupo 5,
“Freios”, para obter os procedimentos corretos.

(7) Instale a roda e pneu.

(8) Abaixe o veiculo.

VEDACAO E ROLAMENTO DO EIXO DE 8 1/4 E
9 1/4 ESQUERDO

REMOGAOQ

(1) Remova o semi-eixo.

(2) Remova a vedacdo do semi-eixo da extremidade
do tubo do eixo com uma alavanca pequena (Fig. 11).

AVISO: A vedacad o e o rolamento podem ser remo-
vidos ao mesmo tempo com a ferramenta de remo-
¢éo de rolamento.
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(3) Remova o rolamento do semi-eixo do tubo do
eixo com o Jogo de Ferramentas de Remocédo do Rola-
mento 6310, utilizando o Pé do Adaptador 6310-9
(Fig. 12).

J9403-16

Fig. 11 Remog&o da Vedacgé&o do Eixo

TUBO DO SEMI-
EIXO

PORCA

PLACA
GUIA

GUIA

HASTE ROSQUEADA

PE ADAPTADOR J9003-51

Fig. 12 Ferramenta de Remog&o do rolamento do
Semi-Eixo

INSTALACAO

AVISO: N&o instale a vedacdo do semi-eixo origi-
nal. Sempre instale uma vedag&o nova.

(1) Limpe a cavidade do tubo do eixo. Remova
qualquer vedacédo ou rebarbas antigas do tubo.

(2) Instale o rolamento do semi-eixo com o Instala-
dor C-4198 e Alca C-4171 (Fig. 13). Certifique-se de
que o numero de peca do rolamento esteja contra o
instalador. Verifique se o rolamento esteja instalado
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em linha reta e se toda a ferramenta fica em contato
com o tubo do eixo, ao ajustar o rolamento.

(3) Instale uma nova vedagdo de eixo com o Insta-
lador C-4076-B e a Alca C-4735-1. Quando a ferra-
menta ficar em contato com o tubo do eixo, a vedagao
estara instalada na profundidade correta.

(4) Cubra a borda da vedacdo com lubrificante de
eixo para protecdo, antes de instalar o semi-eixo.

(5) Instale o semi-eixo.

INSTALADOR

N
\ TUBO DO EIXO /’Q\ 19403-57
Fig. 13 Instalacdo da Vedac&o e do Rolamento do
Semi-Eixo

VEDAGAO DO PINHAO

REMOCAO

(1) Eleve e apoie o veiculo.

(2) Faca uma marca na junta universal, forquilha
do pinh&o e eixo do pinhao para obter referéncia.

(3) Desconecte a arvore de transmissao da forqui-
Iha do pinhdo. Prenda a arvore de transmissdo em
uma posicdo para cima, para evitar danificar a junta
universal traseira.

(4) Remova os jogos de roda e de pneu.

(5) Remova os tambores do freio para evitar arras-
tar. O arrasto pode evitar uma medida de torque de
giro do rolamento falsa.

(6) Gire a forquilha do pinhdo trés ou quatro
vezes.

(7) Meca a quantidade de torque necessaria, para
girar a engrenagem do pinhdo com um torquimetro
tipo mostrador (pol.-Ibs.). Registre a leitura do tor-
gue, para usar como referéncia na instalacao.

(8) Pressione a forquilha com a Chave 6719.
Remova a porca e a arruela do eixo do pinhao.

(9) Remova a forquilha com o Removedor C-452
(Fig. 14).

(10) Remova a vedagdo do eixo do pinh&o com a
ferramenta para fazer alavanca ou parafuso montado
com martelo corredigo.
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FORQUILHA DO
PINHAO

FERRAMENTA
C452

J9403-18

Fig. 14 Remocé&o da Forquilha

INSTALACAO

(1) Limpe a superficie de contato de vedagdo na
cavidade do alojamento.

(2) Procure rebarbas ou desgaste nas ranhuras no
eixo do pinhdo. Remova todas as rebarbas e limpe o
eixo.

(3) Inspecione a forquilha do pinhao contra racha-
duras, ranhuras e superficie de contato de vedacdo
gastas. Substitua a forquilha se necessario.

AVISO: O perimetro de vedacdo externo é pré-co-
berto com um composto vedador especial. Uma
aplicagdo adicional de composto vedador ndo é
requerida.

(4) Apligue uma leve camada de lubrificante de
engrenagem na borda da vedacdo do pinhao.

(5) Instale a nova vedacéo do eixo do pinhdo com:

e Eixo de 8 1/4: Instalador C-4076-B e Alga
C-4735-1 (Fig. 15).

e Eixo de 9 1/4:
C-4171.

Instalador C-3860-A e Alca

AVISO: A vedacdo esta corretamente instalada,
quando o flange de vedacao fica em contato com a
superficie do flange da carcaca do diferencial.

(6) Posicione a forquilha do pinh&o na extremidade
do eixo com as marcas de referéncia alinhadas.

(7) Ajuste a forquilha no eixo do pinhdo com o Ins-
talador C-3718 e a Chave 6719.

(8) Remova as ferramentas e instale a arruela da
forquilha do pinh&o. O lado convexo da arruela deve
ficar virado para fora.

ATENCAO: N&o exceda o torque de aperto minimo,
ao instalar a porca de retencdo da forquilha do
pinhdo neste lugar. Pode resultar em danos no
espacador flexivel ou rolamentos.

R1

FERRAMENTA
ESPECIAL C-4735

CARCACA DO DIFERENCIAL

- FERRAMENTA ESPECIAL
) C-4076-A

J9103-32
Fig. 15 Instalacdo da Vedacdo do Pinhdo do Eixo de
8 1/4

(9) Prenda a forquilha do pinh&o com o Suporte da
Forquilha 6719 e aperte a porca do eixo com um tor-
gue de 285 N-m (210 pés-Ib) (Fig. 16). Gire o eixo do
pinhdo varias rotacbes para garantir que os mancais
de rolamento estejam ajustados.

CARCACA DO DIFERENCIAL

SUPORTE DA FORQUILHA

TORQUIMETRO 19402-62

Fig. 16 Aperto da Porca do Eixo do Pinhdo

(10) Gire o eixo do pinhao utilizando um torquime-
tro (pol.-lbs.). A rotacéo do torque deve ser igual a lei-
tura registrada durante a remocdo, além de um
torque adicional de 0,56 N-m (5 pol.-lbs.) (Fig. 17).
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FORQUILHA DO
PINHAO

TORQUIMETRO EM POLE-
GADA-LIBRA

J9303-10

Fig. 17 Verificagdo do Torque de Rotagdo do Pinh&do

ATENCAO: Nunca solte a porca da engrenagem do
pinh&o, para diminuir o torque de giro do rolamento
da engrenagem do pinh&o e jamais exceda o torque
de pré-carga especificado. Se o torque de pré-carga
for excedido, um novo espacador flexivel devera
ser instalado. Em seguida, a sequéncia de torque
terd que ser repetida.

(11) Se o torque de giro for baixo, utilize 0 Suporte
da Forquilha 6719 para prender a forquilha do
pinhdo (Fig. 16) e aperte a porca do eixo do pinhao
com incrementos de 6,8 N-m (5 pés-Ib), até que o tor-
que de giro correto seja atingido.

AVISO: O torque de giro do rolamento deve ser
constante durante uma revolucdo completa do
pinhdo. Se o torque de giro variar, isso indicara
uma condi¢éo de ligacao.

(12) A substituicdo da vedacdo sera inaceitavel, se
o torque final da porca do pinh&o for menor que 285
N-m (210 pés-Ib).

(13) Instale a arvore de transmissdo com as mar-
cas de referéncia de instalacdo alinhadas.

(14) Aperte os parafusos da abracadeira da forqui-
lha da junta universal com um torque de 19 N-m (14
pés-1b).

(15) Instale o tambor do freios.

(16) Instale os jogos de roda e pneu e abaixe o vei-
culo.

(17) Verifique o nivel do lubrificante da carcaca do
diferencial.
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DIFERENCIAL
REMOGAO

(1) Remova 0s semi-eixos.
(2) Remova o sensor RWAL/ABS do alojamento.

AVISO: O jogo lateral resultante de pistas do rola-
mento soltas nos cubos da caixa requer substitui-
¢do da caixa do diferencial.

(3) Marque a carcaca do diferencial e as capas do
rolamento do diferencial, para usar como referéncia
na instalacdo (Fig. 18).

MARCAS DE
REFERENCIA MARCA DE REFERENCIA

Fig. 18 Marca Para Referéncia de Instalacdo

(4) Remova a trava do ajustador rosqueado do
rolamento de cada capa do rolamento. Solte os para-
fusos, mas ndo remova as capas do rolamento.

(5) Solte os ajustadores rosqueados com a Chave
C-4164 (Fig. 19).

=] TUBO DO
EIXO

CHAPA DE
APOIO

J9403-3

Fig. 19 Ferramenta do Ajustador Rosqueado

(6) Pressione a caixa do diferencial ao remover as
capas e ajustadores do rolamento.
(7) Remova a caixa do diferencial.
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AVISO: Cada tampa do rolamento do diferencial e
ajustador rosqueado deve ser mantida com seu res-
pectivo rolamento.

INSTALACAO

(1) Apligue uma camada de lubrificante de engre-
nagem hipdide nos rolamentos do diferencial, capas
do rolamento e ajustadores rosqueados. Uma pince-
lada de graxa pode ser utilizada para manter os ajus-
tadores na posicdo. Com cuidado, posicione a caixa do
diferencial montada no alojamento.

(2) Observe as marcas de referéncia e instale as
capas do rolamento do diferencial em suas localiza-
¢Bes originais (Fig. 20).

MARCAS DE REFEREN- m MARCAS DE REFEREN-

CIA DA INSTALAGCAO CIA DA INSTALAGAO

TAMPA DO
ROLAMENTO

J9003-114

Fig. 20 Tampas do Rolamento e Parafusos

(3) Instale os parafusos da tampa do rolamento e
aperte os parafusos superiores com um torque de 14
N-m (10 pés-Ib). Aperte os parafusos inferiores com a
mao, até que a cabeca do parafuso seja encaixada.

(4) Execute o procedimento de pré-carga do rola-
mento do diferencial e de ajuste.

(5) Instale a cobertura do alojamento dos semi-ei-
xos e do diferencial.

MANCAIS LATERAIS DO DIFERENCIAL

REMOCAO

(1) Remova a caixa do diferencial da carcaca do
eixo.

(2) Remova os rolamentos da caixa do diferencial
com o Extrator/Prensa C-293-PA e:

e Adaptadores C-293-48 e Plugue SP-3289 para o
eixo de 8 1/4 (Fig. 21).

e Adaptadores C-293-47 e Plugue C-293-3 para o
eixo de 9 1/4 (Fig. 22).

R1

FERRAMENTA
ESPECIAL
C-293-PA

FERRAMENTA
ESPECIAL
SP-3289

FERRAMENTA
ESPECIAL
C-293-48

DIFERENCIAL

MANCAL

80a982f2

Fig. 21 Remog&o do Rolamento do Diferencial —
Eixo de 8 1/4

INSTALACAO

(1) Instale os rolamentos laterais do diferencial.
Utilize:

e Instalador C-4340 com alca C-4171 para 0 eixo
de 8 1/4 (Fig. 23).

e Instalador C-4213 e Alca C-4171 para o eixo de 9
1/4.

(2) Instale a caixa do diferencial na carcaca do
eixo.
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FERRA-
MENTA
ESPECIAL
C-293-PA
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FERRAMENTA
ESPECIAL
C-293-3

FERRAMENTA
ESPECIAL
C-293-47

DIFERENCIAL

MANCAL

8029823

Fig. 22 Remoc&o do Rolamento do Diferencial —
Eixo de 9 1/4

ALCA C-4171

DIFERENCIAL

MANCAL

80alcdfe

Fig. 23 Instalacdo dos Rolamentos Laterais do
Diferencial — Eixo de 8 1/4
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COROA E ANEL DO EXCITADOR

AVISO: O pinhd o e a coroa sofrem manutencdo
como um conjunto combinado. N&o substitua a
coroa sem substituir o pinhao.

REMOGCAOQ

(1) Remova o diferencial da carcaca do eixo.

(2) Coloque o carter do diferencial em uma morsa
adequada com protetores dentados de metal leves
(Fig. 24).

(3) Remova os parafusos que prendem a coroa no
carter do diferencial.

(4) Utilizando um martelo de cabeca de chumbo,
coloque a coroa no carter do diferencial (Fig. 24).

CARTER COROA

P =

= ]
l?fﬂ e N

MARTELO DE
COURO CRU

19202-76

A\

Fig. 24 Remocgé&o da Coroa

(5) Utilize um mandril de latdo e bata levemente
no anel excitador do carter do diferencial.

INSTALACAO

ATENCAO: Néo reutilize os parafusos que prendem
a coroa no carter do diferencial. Os parafusos
podem quebrar, causando danos excessivos.

(1) Inverta o carter do diferencial.

(2) Posicione o anel excitador no carter do diferen-
cial.

(3) Utilizando um mandril de latdo, bata leve-
mente e uniformemente o anel excitador na posicdo.

(4) Posicione a coroa no carter do diferencial e
introduza dois parafusos da coroa. Isso ira fornecer
alinhamento no orificio do parafuso do carter a coroa.

(5) Inverta o carter do diferencial na morsa.

(6) Instale os novos parafusos da coroa e alterna-
damente aperte com:

e Torque de 102 N-m (75 pés-lb.) (Fig. 25) para
eixos de 8 1/4.
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e Torque de 157 N-m (115 pés-lb.) (Fig. 25) para
eixos de 9 1/4.

(7) Instale o diferencial na carcaca do eixo e veri-
figue o engate da engrenagem e o padrdo de contato.

TORQUIMETRO

PARAFUSO DA

CARTER

19202-77

Fig. 25 Instalacdo do Parafuso da Coroa

ENGRENAGEM DO PINHAO

AVISO: A coro a e o pinhao sofrem manutencdo em
um conjunto acasalado. N&o substitua o pinhdo
sem substituir a coroa.

REMOCAO

(1) Remova o diferencial da carcaca do eixo.

(2) Marque a forquilha do pinh&o e a arvore de
transmissdo para obter o alinhamento de instalagéo.

(3) Desconecte a arvore de transmissdo da forqui-
Iha do pinh&o. Utilizando fio adequado, amarre a
arvore de transmissao na parte inferior da carroceria.

(4) Utilizando o Suporte de Forquilha 6719, prenda
a forquilha e remova a porca e a arruela da forquilha
do pinhé&o.

(5) Utilizando Removedor C-452, remova a forqui-
Iha do pinhado do eixo do pinhao (Fig. 26).

(6) Instale parcialmente a porca do pinhdo no
pinh&o, para proteger as roscas.

(7) Remova a engrenagem do pinh&o da carcaca
(Fig. 27). Pegue o pinhdo com as méos para evitar
que caia e que seja danificado.

R1

FORQUILHA DO
PINHAO

FERRAMENTA
C452

J9403-18

Fig. 26 Remocé&o da Forquilha do Pinhdo

MARTELO DE
COURO CRU

J9302-25

Fig. 27 Remogdo da Engrenagem do Pinhdo

(8) Remova a vedacao do eixo do pinhdo com a fer-
ramenta adequada para fazer alavanca ou parafuso
montado com martelo corredigo.

(9) Remova o impulsionador de dleo, se equipado, e
0 rolamento do pinh&o dianteiro.

(10) Remova a tampa do rolamento do pinh&o
dianteiro com:

e Removedor C-4345 e Alga C-4171 para 0s eixos
de 8 1/4 (Fig. 28).

e Jogo de Ferramentas 6310 e Pé do Adaptador
6310-9 de Remocao do Rolamento para os eixos de 9
1/4.
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¢

ALCA

REMOVEDOR J9302-22

Fig. 28 Remoc&o da Tampa do Rolamento Dianteiro
— Eixo de 8 1/4

(11) Remova a tampa do rolamento traseira do alo-
jamento (Fig. 29). Utilize:

e Removedor C-4307 e Alga C-4171 para 0s eixos
de 8 1/4.

e Removedor C-4309 e Alga C-4171 para 0S eixos
de 9 1/4.

EXTRATOR

=

J9302-23

Fig. 29 Remocgé&o da Tampa do Rolamento Traseira

(12) Remova o espacador de pré-carga flexivel (Fig.
30).

DIFERENCIAL E LINHA DE TRANSMISSAO

\ ESPACA-

DOR FLEXI-
VEL

CINTO
DIAGO-
MANCAL NAL
TRASEIRO
IMPULSIONA- IE\IT(ESFI;II\E/I
DOR DE Do
OLEO ~
PINHAO
19302-66

Fig. 30 Espacador Flexivel

(13) Remova o rolamento traseiro do pinhao (Fig.
31) com:

e Extrator/Prensa C-293-PA e Adaptadores
C-293-47 para o eixo de 8 1/4.
e Extrator/Prensa C-293-PA e  Adaptadores

C-293-37 para o eixo de 9 1/4.
Posicione 4 blocos de adaptador, para que
eles ndo danifiquem a carcaca do rolamento.

FERRAMENTA
ESPECIAL C-293-PA

EIXO DO
PINHAO

MORSA

ADAPATADORES

Fig. 31 Remocgé&o do Rolamento Traseiro
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(14) Remova os calcos de profundidade do eixo de
engrenagem do pinh&o. Registre a espessura dos cal-
cos de profundidade.

INSTALACAO

(1) Aplique Mopar® Door Ease ou equivalente,
empurre o lubrificante para a superficie externa da
tampa do rolamento.

(2) Instale a tampa do rolamento traseiro do
pinh&o (Fig. 32) com:

e Instalador C-4308 e Alca do Extrator C-4171
para o eixo de 8 1/4.

e Instalador C-4310 e Alca do Extrator C-4171
para o eixo de 9 1/4.

(2) Certifique-se de que a capa esteja corretamente
ajustada.

INSTALADOR

ALGA

J9402-66

Fig. 32 Instalacdo da Tampa do Rolamento Traseiro
do Pinhdo

(3) Apligue Mopar® Door Ease ou equivalente,
empurre o lubrificante para a superficie externa da
tampa do rolamento.

(4) Instale a tampa do rolamento dianteiro do
pinhé&o (Fig. 33) com:

e Instalador D-130 e Algca C-4171 para o eixo 8
1/4.

e Instalador D-129 e Alga C-4171 para o eixo 9
1/4.

R1

INSTALADOR ALCA

J9402-65

Fig. 33 Instalacdo da Tampa do Rolamento Dianteiro
do Pinh&o

(5) Instale o rolamento dianteiro do pinh&o e o
impulsionador de 6leo, se equipado.

(6) Apliqgue uma leve camada de lubrificante de
engrenagem na borda da vedacédo do pinh&o. Instale
a vedacgdo com:

e Instalador C-4076-B e Alga C-4735-1 para o0 eixo
de 8 1/4 (Fig. 34).

e Instalador C-3860-A e Alca C-4171 para 0 eixo
de 9 1/4.

FERRAMENTA
ESPECIAL C-4735

CARCACA DO DIFERENCIAL

- FERRAMENTA ESPECIAL

) C-4076-A

J9103-32

Fig. 34 Instalacdo de Vedacado do Pinhdo — Eixo de
8 1/4

AVISO: Os calcos de profundidade do pinh&o séo
colocados entre o cone do rolamento do pinhao tra-
seiro e a engrenagem do pinhdo, para atingirem o
engate da coroa e do pinhdo adequado. Se a coroa
e 0 pinhdo instalado de fabrica forem reutilizados, o
calco de profundidade do pinh&o ndo deve requerer
substituicdo. Se requerido, consulte “Profundidade
da Engrenagem do Pinh&o”, para selecionar o cal¢o
de espessura adequado antes de instalar o rola-
mento do pinhdo traseiro.
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(7) Coloque o calco de profundidade de espessura
adequado na engrenagem do pinhé&o.

(8) Instale o rolamento traseiro e impulsionador, se
equipado, na engrenagem do pinhao (Fig. 35) com:

e Instalador 6448 para o eixo de 8 1/4.

e Instalador C-3095 para o eixo de 9 1/4.

PRENSA

FERRAMENTA DE INSTALA-
cho

MANCAL TRASEIRO DO
EIXO DO PINHAO

ENGRENAGEM DO PINHAO

DE ACIONAMENTO J9003-67

Fig. 35 Instalacdo do Rolamento Traseiro do Eixo

(9) Instale um novo espacador de pré-carga flexivel
no eixo do pinhé&o e instale a engrenagem do pinhao
no alojamento (Fig. 36).

(10) Instale a engrenagem do pinhdo no aloja-
mento.

(11) Instale a forquilha com o Instalador C-3718 e
0 Suporte da Forquilha 6719.

(12) Instale a arruela da forquilha e a nova porca
na engrenagem do pinh&o e aperte a porca do pinhéo
até que haja o jogo axial zero do rolamento. Nao sera
possivel neste momento atingir o jogo axial zero do
rolamento, se um novo espacador flexivel foi insta-
lado.

(13) Aperte a porca com um torque de 285 N-m
(210 pés-Ib).

ATENCAO: Nunca solte a porca da engrenagem do
pinhao, para diminuir o torque de giro do rolamento
da engrenagem do pinh&o e jamais exceda o torque
de pré-carga especificado. Se o torque de pré-carga
for excedido, um novo espacador flexivel devera
ser instalado. Em seguida, a sequéncia de torque
tera que ser repetida.
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\ ESPACA-

DOR FLEXI-
VEL

CINTO
DIAGO-
MANCAL NAL

TRASEIRO

ENGRE-
NAGEM
DO
PINHAO

IMPULSIONA-
DOR DE
OLEO

J9302-66

Fig. 36 Espacador de Pré-Carga Flexivel

(14) Utilizando o Suporte de Forquilha 6719,
aperte o espacador flexivel até que o jogo axial do
rolamento seja levantado.

(15) Aperte vagarosamente a porca com incremen-
tos de 6,8 N-m (5 pés-Ib) até que seja alcancgado o tor-
que de giro desejado. Meca o torque de giro
frequentemente para evitar o apertar demais o espa-
cador flexivel (Fig. 37).

(16) Verifique o torque de giro do rolamento com
um torquimetro em polegada-libra (Fig. 37). O torque
necessario para girar a engrenagem do pinhdo deve
ser:

e Rolamentos Originais — de 1 a 3 N-m (de 10 a

20 pol.-1bs.).
e Novos Rolamentos — de 2 a 5 N-m (de 15 a 35
pol.-Ibs.).

(17) Instale a arvore de transmissao.
(18) Instale o diferencial no alojamento.
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FORQUILHA DO
PINHAO

TORQUIMETRO EM POLE-
GADA-LIBRA

Fig. 37 Verificacdo do Torque de Giro da
Engrenagem do Pinh&o

MONTAGEM FINAL

(1) Raspe o composto vedador de residuo da car-
caca e cubra as superficies conjugadas. Limpe as
superficies conjugadas com alcool mineral. Aplique
um filete de Composto Vedador de Borracha Silicone
Mopar ou equivalente, na cobertura do alojamento
(Fig. 38).

. CONTORNO DO FILETE
SUPERFICIE

DE VEDAGCAO

ESPESSURA
DO FILETE

6,35MM (1/4") J9302-30

Fig. 38 Cobertura do Alojamento Tipica Com
Composto Vedador

R1

Instale a cobertura do alojamento dentro de 5
minutos apo6s a aplicagcdo do composto vedador.

(2) Instale a cobertura do diferencial com parafu-
sos de retengdo. Instale a etiqueta de identificacéo.
Aperte os parafusos de capa com um torque de 41
N-m (30 pés-lb).

ATENCAO: Encher demais o diferencial, pode
resultar em espuma e superaquecimento do lubrifi-
cante.

(3) Reabasteca a carcaca do diferencial com lubri-
ficante de engrenagem. Consulte a se¢do “Especifica-
¢cbes do Lubrificante” neste grupo, para obter as
especificagcbes do lubrificante de engrenagem.

(4) Instale o bujao de orificio de abastecimento.

DESMONTAGEM E MONTAGEM
DIFERENCIAL PADRAO

DESMONTAGEM

(1) Remova o parafuso de aperto do eixo de encaixe
da engrenagem do pinhéo (Fig. 39).

(2) Remova o eixo de encaixe da engrenagem do
pinh&o.

(3) Gire as engrenagens planetarias do diferencial
e remova as engrenagens de encaixe do pinh&o e as
arruelas de escora (Fig. 40).

FUSO DE
APERTO

EIXO DE ENCAIXE DA
ENGRENAGEM DO PINHAO

19302-47 o

Fig. 39 Parafuso de Aperto do Eixo de Encaixe da
Engrenagem do Pinhao
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DESMONTAGEM E MONTAGEM (Continuacéo)
ARRUELA MONTAGEM

DE

ESCORA (1) Instale as engrenagens planetérias do diferen-
cial e as arruelas de escora.

(2) Instale as engrenagens de encaixe do pinhéo e
as arruelas de escora.

(3) Instale o eixo de encaixe da engrenagem do
pinhao.

(4) Alinhe o orificio no eixo de encaixe da engrena-
gem do pinh&o com o orificio na caixa do diferencial e
instale o parafuso de aperto do eixo de encaixe da

= pe engrenagem do pinhdo.
%:5) (5) Lubrifique todos os componentes do diferencial
¥ ) ‘s\;%[ com o lubrificante de engrenagem hipdide.
\%_J DIFERENCIAL COM TRAC-LOK DE 8 1/4
LN — A Os componentes do diferencial com Trac—lok estao

ilustrados na (Fig. 41). Consulte a ilustracdo durante
0 servico de conserto.

ENGRENAGEM DE

ENCAIXE DO PINHAO ENGRENAGEM PLANETARIA J9203-61

Fig. 40 Remogdo da Engrenagem de Encaixe do
Pinhéo
(4) Remova as engrenagens planetarias do diferen-
cial e as arruelas de escora.

ARRUELA DE ESCORA
CAIXA DO DIFERENCIAL @

&5 PINHAO

EIXO

i PARAFUSO DE APERTO DO

ENGRENAGEM PLANETARIA

JOGO DE DISCOS DA
EMBREAGEM RETENTOR EIXO DE ENCAIXE DO
PINHAO

80a77404

Fig. 41 Componentes do Diferencial com Trac—lok
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DESMONTAGEM (5) Remova o eixo de encaixe da engrenagem do
(1) Prenda a Ferramenta de Retencdo da Engrena- pinh&o. Se necessario, utilize um mandril ou martelo
gem Planetaria 8138 em uma morsa. (Fig. 44).

(2) Posicione a caixa do diferencial na Ferramenta

de Retencédo da Engrenagem Planetaria 8138 (Fig.
42).

ENGRENAGEM DE ENCAIXE
DO PINHAO

EIXO DE ENCAIXE
DO PINHAO

ENGRENAGEM
PLANETARIA

MANDRIL /\\

80a773e1
FERRAMENTA

DE RETENGAO . ~ . .

D ENGRENA Fig. 44 Remocédo do Eixo de Encaixe

GEM PLANETA-

RIA (6) Instale e Ilubrifique a Placa de Graduacéo

8140-2 (Fig. 45).

DIFERENCIAL

FERRAMENTA ESPE-
CIAL 8140-2

MORSA

80a953ee

Fig. 42 Ferramenta de Retengdo da Caixa do
Diferencial

(3) Remova a coroa, se necessario. A remocao da
coroa sera necessaria somente se for preciso que seja
substituida. O diferencial com Trac-lok pode sofrem
manutencdo com a coroa instalada.

(4) Remova o parafuso de aperto do eixo de encaixe
da engrenagem do pinhéo (Fig. 43).

ENGRENAGEM PLANETARIA
INFERIOR

CAIXA DO DIFERENCIAL

80a982ec

Fig. 45 Instalacdo da Ferramenta da Placa de
Graduacéo

(7) Monte o Adaptador Rosqueado 8140-1 na
engrenagem planetéria superior. Rosqueie o Parafuso
- Forcador 6960-4 no adaptador, até que ele fique cen-
EIXO DE ENCAIXE DA tralizado na placa do adaptador.

FUSO DE
APERTO

19302-47 ENGRENA/GEM PO PINRAO (8) Posicione o uma chave-de-fenda pequena na

fenda do Adaptador Rosqueado 8140-1 (Fig. 46) para
Fig. 43 Parafuso de Aperto do Eixo de Encaixe evitar que o adaptador gire.
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DESMONTAGEM E MONTAGEM (Continuacéo)

SOQUETE

DISCO DO ADAPTADOR

ROSQUEADOB140-1 FENDA NO ADAPTADOR

HASTE ROSQUE-
ADA C-6960-4

CHAVE-DE-FENDA

DISCO 8140-2

80a982ed

Fig. 46 Instalacdo do Adaptador Rosqueado

(9) Aperte a ferramenta do parafuso forcador com
um torque maximo de 122 N-m (90 pés-lb) para com-
primir as molas Belleville nos jogos de discos da
embreagem (Fig. 47).

FERRAMENTA

TORQUIMETRO MONTADA

CAIXA DO DIFERENCIAL

, 80a0c413

Fig. 47 Aperto da Ferramenta do Compressor da
Mola Belleville

(10) Utilizando um calibrador de laminas de tama-
nho apropriado, remova as arruelas de escora de tras
das engrenagens do pinhéo (Fig. 48).

(11) Insira a Barra de Giro 6960-2 na caixa (Fig.
49).

(12) Solte o Parafuso Forcador 6960-4 em incre-
mentos pequenos, até que a tensdo do jogo de discos
da embreagem seja liberada e a caixa do diferencial
possa ser girada utilizando a Barra de Giro 6960-2.

g
7

ARRUELA DE = ~ —
vy

ESCORA Iy

Ao
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-
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fm‘g,n'/grm CALIBRADOR DE LAMINAS

NI

Fig. 48 Remogéo da Arruela de Escora da
Engrenagem do Pinh&o

q

)

80a77406

(13) Gire a caixa do diferencial até que as engre-
nagens do pinh&o possam ser removidas.

(14) Remova as engrenagens do pinh&o da caixa do
diferencial.

ENGRENAGENS
DO PINHAO

=
*-3§'
00

FERRAMENTA

80a0c4f6

Fig. 49 Remocao da Engrenagem do Pinhdo

(15) Remova o Parafuso Forcador 6960-4, Placa de
Graduagdo 8140-2 e Adaptador Rosqueado 8140-1.

(16) Remova a engrenagem planetaria superior, 0
retentor do jogo de discos da embreagem e 0 jogo de
discos da embreagem. Mantenha as placas na ordem
correta durante a remocéo (Fig. 50).

(17) Remova a caixa do diferencial da Ferramenta
de Suporte da Engrenagem Planetaria 8138. Remova
a engrenagem planetéaria, o retentor do jogo de discos
da embreagem e o jogo de discos da embreagem.
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CAIXA DO DIFERENCIAL

ENGRENAGEM PLANETARIA
E JOGO DE DISCOS DA
EMBREAGEM

RETENTOR

80a98382

Fig. 50 Engrenagem Planetaria e Remog&o do Disco
da Embreagem

Mantenha as placas na ordem correta durante a
remocao.

MONTAGEM

AVISO: Os discos da embreagem sao substituiveis
somente como jogos completos. Se um jogo de dis-
cos da embreagem for danificado, ambos os jogos
devem ser substituidos.

Lubrifigue cada componente com lubrificante de
engrenagem antes da montagem.

(1) Monte os discos da embreagem em jogos e
prenda os jogos de discos com presilhas de retencéo
(Fig. 51).

(2) Posicione os jogos de discos da embreagem
montados nos cubos da engrenagem planetaria.

(3) Instale o jogo de discos da embreagem e a
engrenagem planetaria na lateral da coroa da caixa
do diferencial (Fig. 52). Certifique-se de que as
presilhas de retencdo do jogo de discos da
embreagem permanecem na posiGao e que este-
jam encaixadas nos receptaculos da caixa.

(4) Posicione a caixa do diferencial na Ferramenta
de Suporte da Engrenagem Planetaria 8138.

(5) Instale a Placa de Graduacdo 8140-2 lubrifi-
cada na engrenagem planetaria inferior (Fig. 53).

(6) Instale a engrenagem planetaria superior e
jogo de discos da embreagem (Fig. 53).

(7) Mantenha a montagem na posi¢do. Insira o
Adaptador Rosqueado 8140-1 na engrenagem plane-
taria superior.

JOGO DE DISCOS DA EMBREAGEM

RETENTOR

ENGRENAGEM PLA-
NETARIA

RETENTOR
J8903-50

Fig. 51 Jogo de Discos da Embreagem

CAIXA DO DIFERENCIAL

ENGRENAGEM PLA-
NETARIA INFERIOR
E JOGO DE DISCOS
DA EMBREAGEM

80a7739¢c

Fig. 52 Discos da Embreagem e Instalacdo da
Engrenagem Planetaria Inferior

(8) Insira o Parafuso Forgador 6960-4.

(9) Aperte a ferramenta do parafuso forcador para
comprimir levemente os discos da embreagem.

(10) Coloque as engrenagens do pinhdo na posicao
nas engrenagens planetéarias e verifique se os orifi-
cios do eixo de encaixe do pinhéo estdo alinhados.
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ENGRENAGEM PLANETA-
RIA SUPERIOR E JOGO
DE DISCOS DA EMBREA-
GEM

CAIXA DO DIFE-
RENCIAL

FERRAMENTA
ESPECIAL
8140-2

80a982ee

Fig. 53 Engrenagem Planetaria Superior e
Instalacdo do Jogo de Discos da Embreagem

(11) Gire a caixa com a Barra de Giro 6960-2, até
que os orificios do eixo de encaixe do pinhdo das
engrenagens do pinh&o se alinhem com orificios na
caixa. Pode ser necessario apertar levemente o para-
fuso forcador, a fim de instalar as engrenagens do
pinh&o.

|

CAIXA DO DIFERENCIAL

P

A

(l@

JOGO DE DISCOS DA
EMBREAGEM

RETENTOR

\

(12) Aperte o parafuso forgador com um torque
maximo de 122 N-m (90 pés-lb), para comprimir as
molas Belleville.

(13) Lubrifiqgue e instale as arruelas de escora
atras das engrenagens do pinh&o, e alinhe as arrue-
las com uma chave-de-fenda pequena. Insira o eixo
de encaixe em cada engrenagem do pinhao, para veri-
ficar o alinhamento.

(14) Remova o Parafuso Forcador 6960-4, Placa de
Graduagdo 8140-2 e Adaptador Rosqueado 8140-1.

(15) Instale o eixo de encaixe da engrenagem do
pinh&o e alinhe os orificios no eixo e caixa.

(16) Instale o parafuso de aperto do eixo de
encaixe do pinhdo com os dedos, para segurar 0 €ixo
durante a instalacéo do diferencial.

(17) Lubrifigue todos os componentes do diferen-
cial com o lubrificante de engrenagem hipdide.

DIFERENCIAL COM TRAC-LOK DE 9 1/4

Os componentes do diferencial com Trac—lok estéo
ilustrados na (Fig. 54). Consulte essa ilustracdo
durante o servico de consertos.

@/ ARRUELA DE ESCORA

PINHAO

PARAFUSO DE APERTO DO
EIXO

ENGRENAGEM PLANETARIA

EIXO DE ENCAIXE DO
PINHAO

80a77404

Fig. 54 Componentes do Diferencial com Trac—lok



3-86 DIFERENCIAL E LINHA DE TRANSMISSAO

R1

DESMONTAGEM E MONTAGEM (Continuacgao)

DESMONTAGEM

(1) Prenda a Ferramenta de Suporte da Engrena-
gem Planetaria 8136 em uma morsa.

(2) Posicione a caixa do diferencial na Ferramenta
de Suporte da Engrenagem Planetéaria 8136 (Fig. 55).

Ui X

FERRAMENTA
DE SUPORTE DA
ENGRENAGEM

PLANETARIA

DIFERENCIAL

MORSA
80a953ee

Fig. 55 Ferramenta de Suporte da Caixa do
Diferencial

(3) Remova a coroa, se necessario. A remoc¢do da
coroa sera necessaria, se ela precisar ser substituida.
O diferencial com Trac-lok pode sofrer manutencéo
com a coroa instalada.

(4) Remova parafuso de aperto do eixo de encaixe
da engrenagem do pinhdo (Fig. 56).

FUSO DE
APERTO

EIXO DE ENCAIXE DA

ENGRENAGEM DO PINHAO

19302-47
-

Fig. 56 Parafuso de Aperto do Eixo de Encaixe

(5) Remova o eixo de encaixe da engrenagem do
pinh&o. Se necessario, utilize um mandril e martelo
(Fig. 57).

ENGRENAGEM DE ENCAIXE
DO PINHAO

EIXO DE ENCAIXE
DO PINHAO

ENGRENAGEM
PLANETARIA

MANDRIL

80a773e1

Fig. 57 Remogéo do Eixo de Encaixe

(6) Instale e
8139-2 (Fig. 58).

lubrifigue a Placa de Graduagéo

FERRAMENTA ESPECIAL

ENGRENAGEM PLANETARIA
INFERIOR

CAIXA DO DIFERENCIAL

80a982ef

Fig. 58 Instalacdo da Ferramenta da Placa de
Graduacéo

(7) Monte o Adaptador Rosqueado 8139-1 na
engrenagem planetéria superior. Rosqueie o Parafuso
Forcador C-4487-2 no adaptador, até que ele fique
centralizado na placa do adaptador.

(8) Posicione uma chave-de-fenda pequena na
fenda do Adaptador Rosqueado 8139-1 (Fig. 59) para
evitar que o adaptador gire.
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SOQUETE

DISCO DO ADAPTADOR ROS-

QUEADO 8139-1 FENDA NO ADAPTADOR

HASTE ROSQUE-

CHAVE-DE-FENDA
ADA C-4487-2

DISCO 8139-2

80a982f0

Fig. 59 Instalacdo do Adaptador Rosqueado

(9) Aperte a ferramenta do parafuso forcador com
um torque maximo de 122 N-m (90 pés-Ib), para com-
primir as molas Belleville em jogos de discos da
embreagem (Fig. 60).

FERRAMENTA

TORQUIMETRO MONTADA

CAIXA DO DIFERENCIAL

, 80a0c413

Fig. 60 Aperto da Ferramenta do Compressor da
Mola Belleville

(10) Utilizando um calibrador de laminas de tama-
nho apropriado, remova as arruelas de escora de tras
das engrenagens do pinhéo (Fig. 61).

v
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Fig. 61 Remogéo da Arruela de Escora da
Engrenagem do Pinh&o

(11) Insira a Barra de Giro C-4487-4 na caixa (Fig.
62).

(12) Solte o Parafuso For¢ador C-4487-2 nos incre-
mentos pequenos até que a tensdo do jogo de discos
da embreagem seja liberada e a caixa do diferencial
possa ser girada utilizando a Barra de Giro C-4487-4.

(13) Gire a caixa do diferencial até que as engre-
nagens do pinh&o possam ser removidas.

(14) Remova as engrenagens do pinhao da caixa do
diferencial.

q

)

80a77406

ENGRENAGENS
DO PINHAO

FERRAMENTA

80a0c4f6

Fig. 62 Remocgédo da Engrenagem do Pinh&o
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(15) Remova o Parafuso Forgcador C-4487-2, Placa
de Graduacdo 8139-2 e Adaptador Rosqueado 8139-1.

(16) Remova a engrenagem planetaria superior, o
retentor do jogo de discos da embreagem e o jogo de
discos da embreagem. Mantenha as placas na ordem
correta durante a remogéo (Fig. 63).

CAIXA DO DIFERENCIAL

ENGRENAGEM PLANETARIA
E JOGO DE DISCOS DA
EMBREAGEM

RETENTOR

80a98382

Fig. 63 Engrenagem Planetaria e Remogao do Disco
da Embreagem

(17) Remova a caixa do diferencial da Ferramenta
de Suporte da Engrenagem Planetaria 8136. Remova
a engrenagem planetéaria, o retentor do jogo de discos
da embreagem e o jogo de discos da embreagem.
Mantenha as placas na ordem correta durante a
remocao.

MONTAGEM

AVISO: Os discos da embreagem sao substituiveis
somente como jogos completos. Se um jogo de dis-
cos da embreagem for danificado, ambos os jogos
devem ser substituidos.

Lubrifique cada componente com lubrificante de
engrenagem antes da montagem.

(1) Monte os discos da embreagem em jogos e
prenda os jogos de discos com presilhas de retencéo
(Fig. 64).

(2) Posicione os jogos de discos da embreagem
montados nos cubos da engrenagem planetaria.

(3) Instale os jogo de discos da embreagem e a
engrenagem planetaria na lateral da coroa da caixa
do diferencial (Fig. 65). Certifique-se de que as
presilhas de retencdo do jogo de discos da

JOGO DE DISCOS DA EMBREAGEM

RETENTOR

ENGRENAGEM PLA-
NETARIA

RETENTOR
J8903-50

Fig. 64 Jogo de Discos da Embreagem

embreagem permane¢cam na posicdo e que
sejam encaixadas nos receptaculos da caixa.

CAIXA DO DIFERENCIAL

ENGRENAGEM PLA-
NETARIA INFERIOR
E JOGO DE DISCOS
DA EMBREAGEM

80a7739¢c

Fig. 65 Discos da Embreagem e Instalagcdo da
Engrenagem Planetaria Inferior

(4) Posicione a caixa do diferencial na Ferramenta
de Suporte da Engrenagem Planetaria 8136.

(5) Instale Placa de Graduagdo 8139-2 lubrificada
na engrenagem planetaria inferior (Fig. 66).

(6) Instale a engrenagem planetaria superior e o
jogo de discos da embreagem (Fig. 66).
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ENGRENAGEM PLANETA-

RIA SUPERIOR E JOGO

DE DISCOS DA EMBREA-
GEM

CAIXA DO DIFE-

/ RENCIAL

FERRAMENTA
ESPECIAL
8139-2

80a982f1

Fig. 66 Engrenagem Planetaria Superior e
Instalacdo do Jogo de Discos da Embreagem

(7) Prenda a montagem na posic¢édo. Insira o Adap-
tador Rosqueado 8139-1 na engrenagem planetéaria
superior.

(8) Insira o Parafuso Forcador C-4487-2.

(9) Aperte a ferramenta do parafuso forcador, para
comprimir levemente os discos da embreagem.

(10) Coloque as engrenagens do pinhdo na posi¢éo
nas engrenagens planetarias e verifique se os orifi-
cios do eixo de encaixe do pinhao estdo alinhados.

(11) Gire a caixa com a Barra de Giro C-4487-4,
até que os orificios do eixo de encaixe do pinhdo nas
engrenagens do pinh&o figuem alinhados com os ori-
ficios na caixa. Pode ser necessario apertar levemente
o parafuso forcador, para instalar as engrenagens do
pinh&o.

(12) Aperte o parafuso forcador com um torque
maximo de 122 N-m (90 pés-lb), para comprimir as
molas Belleville.

(13) Lubrifique e instale as arruelas de escora
atras das engrenagens do pinhéo, e alinhe as arrue-
las com uma chave-de-fenda pequena. Insira o eixo
de encaixe em cada engrenagem do pinhao, para veri-
ficar o alinhamento.

(14) Remova o Parafuso Forgcador C-4487-2, Placa
de Graduacéo 8139-2 e Adaptador Rosqueado 8139-1.

(15) Instale o eixo de encaixe da engrenagem do
pinh&o e alinhe os orificios no eixo e caixa.

(16) Instale o parafuso de aperto do eixo de
encaixe do pinhdo com os dedos, para segurar 0 €ixo
durante a instalacdo do diferencial.

(17) Lubrifique todos os componentes do diferen-
cial com o lubrificante de engrenagem hipoide

LIMPEZA E INSPECAO
EIXOSDE 8 1/4 E 9 1/4

Lave os componentes do diferencial com solvente
de limpeza e seque com ar comprimido. N&o limpe
com vapor os componentes do diferencial.

Lave os rolamentos com solvente e seque com toa-
Iha, ou seque com ar comprimido. NAO gire os rola-
mentos com ar comprimido. A capa e o rolamento
devem ser substituidos somente como conjun-
tos acasalados.

Limpe os tubos do semi-eixo e os canais de 6leo na
carcaca.

Procure por:

e Aparéncia lisa sem superficies quebradas/denta-
das nas superficies de contato dos rolamentos ou dos
roletes.

e As capas do rolamento ndo devem estar distorci-
das ou rompidas.

e As superficies usinadas devem estar lisas e sem
quaisquer bordas elevadas.

e O metal ou cinto diagonal suspenso de orificios
da capa devem ser removidos com uma pedra com a
mao.

e Uso e desgaste do eixo de encaixe da engrena-
gem do pinh&o, engrenagens do pinh&o, engrenagens
planetarias e arruelas de escora. Substitua somente
um conjunto acasalado.

e Desgaste e dente lascado na coroa e no pinhao.

e Roscas do parafuso danificado da coroa. Substi-
tuida apenas como um conjunto acasalado.

e Rachaduras, ranhuras gastas, area corroida e
uma superficie de contato com vedacdo aspera/corro-
ida na forquilha do pinh&o. Conserte ou substitua
conforme necessario.

e Danos e distor¢do dos calgos de pré-carga. Ins-
tale os novos calgos, se necessario.

e A caixa do diferencial. Substituir a caixa, se
rachada ou danificada.

e As travas da presilha C do semi-eixo contra
rachaduras ou desgaste excessivo. Substitua-as, se
necessario.

e Cada ajustador rosqueado para determinar se
ele gira livremente. Se um ajustador emperrar, con-
serte as roscas danificadas ou substitua o ajustador.

e O anel excitador RWAL contra dentes danifica-
dos ou faltando. Verifique se o anel esta completa-
mente encaixado no flange da caixa do diferencial.

Dé polimento em cada superficie de vedagdo do
semi-eixo com tecido de polir No. 600. Isso pode
remover levemente danos na superficie. Nao reduza o
diametro da superficie de contato de vedacdo do
semi-eixo. Ao dar o polimento, o tecido de polir deve
ser movido ao redor da circunferéncia do eixo (nao
em linha com o eixo).
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TRAC-LOK

Limpe todos os componentes com o solvente de lim-
peza. Seque-0s com ar comprimido. Inspecione as pla-
cas do jogo de discos da embreagem contra desgaste,
entalhes ou danos. Substitua os jogos de discos da
embreagem, se qualquer um dos componentes do jogo
estiver danificado. Inspecione a lateral e as engrena-
gens do pinhdo. Substitua qualquer engrenagem que
esteja gasta, rachada, lascada ou danificada. Inspeci-
one a caixa do diferencial e o eixo do pinh&o. Substi-
tua se gastos ou danificados.

PLACAS E DISCO COM TRAC-LOK

As placas e discos com cobertura de fibra (nenhum
encaixe ou linha) devem ser pré-molhadas no Modifi-
cador de Fricgdo, antes da montagem. Molhe as pla-
cas e discos no minimo 20 minutos.

AJUSTE

PROFUNCIDADE DA ENGRENAGEM DO
PINHAO DO EIXO DE 8 1/4

INFORMAGOES GERAIS

A coroa e 0 pinhdo sdo fornecidos somente como
conjuntos acasalados. Os nameros de identificacdo da
coroa e do pinhdo sdo marcados na superficie de cada
engrenagem (Fig. 67). Um ndmero de mais (+),
menos (—) numero ou zero (0) € gravado na face da
engrenagem do pinh&o. Esse numero é a quantidade
(em milésimos de uma polegada) de variagdes de pro-
fundidade do ajuste de profundidade padrdo de um
pinh&o gravado com um (0). O ajuste padré&o da linha
do centro da engrenagem do pinhdo a superficie tra-
seira do pinhdo é de 96,850 mm (3,813 pol.). A pro-
fundidade padréo fornece o melhor padréo de contato
de dente. Consulte “Paragrafo de Analise de Folga
entre Dentes e de Padrdo de Contato” nessa secéo,
para obter informacdes adicionais.

A compensacdo para a variacdo de profundidade do
pinhao é atingida com calgos de selecdo. Os calcos sao
colocados embaixo do cone do rolamento do pinh&o
traseiro (Fig. 68).

Se um novo jogo de engrenagens estiver sendo ins-
talado, observe a variacdo de profundidade marcada
na engrenagem do pinhdo original e de substituicao.
Adicione ou substitua a espessura dos calcos de pro-
fundidade originais, para compensar a diferenca nas
variacGes de profundidade. Consulte as tabelas “Vari-
acdo de Profundidade”.

Observe onde as colunas Marcagdo do Pinh&o
Antigo e Novo se cruzam. O cruzamento da figura
representa mais ou menos a quantidade necessaria.

Observe 0 numero marcado na superficie da engre-
nagem do pinhao de acionamento (-1, -2, 0, +1, +2,

R1

VARIACAO DE
PROFUNDIDADE
DA ENGRENAGEM
DO PINHAO DE
ACIONAMENTO

NUMEROS DE PRO-
DUGAO

NUMERO CORRESPON-

DENTE DA ENGRENAGEM

(O MESMO NUMERO DA
COROA)

Fig. 67 Numeros de Identificacdo da Engrenagem
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Fig. 68 Localizacbes de Calgo

etc.). Os numeros representam o desvio de milésimos
de uma polegada do padrdo. Se o namero for nega-
tivo, adicione esse valor a espessura requerida do(s)
calco(s) de profundidade. Se o numero for positivo,
diminua esse valor da espessura do(s) calco(s) de pro-
fundidade. Se o numero for 0 nenhuma mudanca sera
necessaria. Consulte a tabela "Variagdo da Profundi-
dade da Engrenagem do Pinhao”.

MEDIDA DA PROFUNDIDADE E AJUSTE DO
PINHAO

(1) Instale a tampa do rolamento do pinh&o dian-
teiro. Utilize o Instalador D-130 e a Alga C-4171.

(2) Instale a tampa do rolamento do pinhéo tra-
seiro. Utilize o Instalador C-4308 e a Alga C-4171.

(3) Utilize o Conjunto do Mostrador de Ajuste da
Engrenagem do Pinhdo C-3715-B (Fig. 69).

(4) Pocione o Espacador SP-6030 sobre o eixo
SP-5385.
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VARIACAO DA PROFUNDIDADE DA ENGRENAGEM DO PINHAO
Variacdo da o : A R
Profundidade da Variacdo da Profundidade da Engrenagem do Pinh&o de Substituicdo
Engrenagem do
Pinh&o Original —4 -3 K 0 1 *2 +3 +4
+4 +0,008 | +0,007 | +0,006 | +0,005 | +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 0
+3 +0,007 | +0,006 | +0,005 | +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 0 -0,001
+2 +0,006 | +0,005 | +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 0 -0,001 | -0,002
+1 +0,005 | +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 0 -0,001 | -0,002 | -0,003
0 +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 0 -0,001 | -0,002 | -0,003 | -0,004
-1 +0,003 | +0,002 | +0,001 -0,001 | -0,002 | -0,003 | -0,004 | -0,005
-2 +0,002 | +0,001 0 -0,001 | -0,002 | -0,003 | -0,004 | -0,005 | -0,006
-3 +0,001 0 -0,001 | -0,002 | -0,003 | -0,004 | -0,005 | -0,006 | -0,007
-4 0 -0,001 | -0,002 | -0,003 | -0,004 | -0,005 | -0,006 | -0,007 | —0,008

(5) Posicione o rolamento traseiro do pinhdo no
eixo.

(6) Posicione as ferramentas (com rolamento) no
alojamento.

(7) Instale Luva SP-5382.

(8) Instale o rolamento dianteiro do pinhéo.

(9) Instale o Espacador SP-6022.

(10) Instale a Luva SP-3194-B, a Arruela SP-534 e
a Porca SP-3193.

CONJUNTO DE FERRAMENTAS ESPECIAIS
C-3715-B

SP-6030
B
S
@ )
Z\ /
SP-5382
. sP-6022 SP-534
et -
e \
SP-5383 SP-5385 SP-3193
5P-536 —» \/‘\sp-ssl 19203-51

Fig. 69 Ferramentas de Ajuste do Pinh&o do Eixo de
8 1/4

(11) Aperte a porca para encaixar os rolamentos do
pinh&o no alojamento. Permite que a luva gire vérias
vezes durante o aperto para evitar o amolgamento
das capas do rolamento ou dos rolamentos.

(12) Afrouxe a ferramenta da porca de compresséao.

(13) Lubrifique os rolamentos dianteiros e trasei-
ros da engrenagem do pinhdo com lubrificante de
engrenagem.

(14) Aperte novamente a ferramenta da porca de
compressdo com um torque de 1-3 N-m (15-25 pol.-
Ibs.).

(15) Gire a engrenagem do pinh&o com varias rota-
cBes completas, para alinhar os roletes do rolamento.

(16) Instale o Bloco do Mostrador (Fig. 70).

MANCAL DO
PINHAO

BLOCO DO MOSTRADOR
CARCACA DO EIXO

Fig. 70 Bloco do Mostrador

(17) Instale o Bloco do Mostrador SP-5383 na
extremidade da SP-5385.

(18) Instale o Parafuso de Capa SP-536 e aperte
com a Chave SP-531.

(19) Posicione Eixo do Furo de Encaixe SP-6029 na
carcaca do diferencial (Fig. 71).
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CARCACA DO EIXO j

EIXO DO FURO DE
ENCAIXE

J9403-29

e

Fig. 71 Eixo do Furo de Encaixe

(20) Centralize a ferramenta do eixo.

(21) Posicione as capas do rolamento na ferra-
menta do eixo.

(22) Instale os parafusos de retencao.

(23) Aperte os parafusos de capa com um torque de
14 N'-m (10 pés-Ib).

(24) Tente ajustar o(s) calco(s) de profundidade
entre o eixo do Furo de Encaixe e o bloco do mostra-
dor (Fig. 72). O ajuste do(s) calco(s) de profundi-
dade deve ser bem ajustado, mas nao apertado
(friccdo de arrasto de um calibrador de lami-

nas).
= _:_:: .» @ /\\@

S O

CAPA DO ROLA-
MENTO

EIXO DO FURO
DE ENCAIXE
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Fig. 72 Selecéo de Calgo(s) de Profundidade

(25) Selecione um calco igual ao calco selecionado
acima, além do numero de variacdo de profundidade
da engrenagem do pinhdo marcado na superficie da
engrenagem do pinh&o (Fig. 67) utilizando o sinal
oposto do numero de variacdo. Por exemplo, se a
variacdo de profundidade for —2, adicione +0,002 pol.
na leitura do indicador de mostrador.

R1

AVISO: Os calcos de profundidade estdo disponi-
veis em incrementos de 0,001-polegada de 0,020
polegada a 0,038 polegada.

(26) Remova as ferramentas da carcaca do diferen-
cial.

PROFUNDIDADE DA ENGRENAGEM DO
PINHAO DO EIXO DE 9 1/4

INFORMACOES GERAIS

A coroa e o pinhdo sédo fornecidos somente como
conjuntos correspondentes. Os nameros de identifica-
¢do da coroa e do pinhdo sao marcados na superficie
de cada engrenagem (Fig. 73). Um nUmero positivo
(+), negativo (=) ou zero (0) esta gravado na face da
engrenagem do pinh&o. Esse nUmero é a quantidade
(em milésimos de uma polegada) que a profundidade
varia do ajuste de profundidade padrao de um pinhéo
gravado com um (0). A profundidade padréo fornece o
melhor padrdo de contato de dente. Consulte “Para-
grafo de Andlise de Folga entre Dentes e de Padrao
de Contato” nessa se¢do, para obter informacdes adi-
cionais.

VARIAGAO DE
PROFUNDIDADE
DA ENGRENAGEM
DO PINHAO DE
ACIONAMENTO

NUMEROS DE PRO-
DUGAO

NUMERO CORRESPON-

DENTE DA ENGRENAGEM

(O MESMO NUMERO DA
COROA)

Fig. 73 Numeros de Identificacdo da Engrenagem
do Pinhdo

A compensacdo da variagdo de profundidade do
pinhdo é atingida com calgos selecionados. Os calcos
sdo colocados embaixo do cone do rolamento do
pinhdo traseiro (Fig. 74).

Se um novo jogo de engrenagens estiver sendo ins-
talado, observe a variacdo de profundidade gravada
na engrenagem do pinh&o original e de substituigdo.
Adicione ou diminua a espessura dos calcos de pro-
fundidade original, para compensar a diferenca nas
variacdes de profundidade. Consulte as tabelas “Vari-
acdo de Profundidade”.

J9003-100
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Fig. 74 Localizacbes de Calcos

Observe onde as colunas de Marcacao do Pinhao
Original e de Substituicdo se interseccionam. Essa
figura representa mais ou menos a quantidade neces-
saria.

Observe o numero gravado na superficie da engre-
nagem do pinhdo de acionamento (-1, -2, 0, +1, +2,
etc.). Os numeros representam desvio de milhares de
polegadas do padrdo. Se o nimero for negativo, adi-
cione o valor & espessura requerida do(s) calgo(s) de
profundidade. Se o namero for positivo, diminua esse
valor da espessura do(s) calco(s) de profundidade. Se
o numero for 0 nenhuma alteracdo serd necessaria.
Consulte a “Tabela de Variacdo de Profundidade da
Engrenagem do Pinh&o”.

MEDIDA DA PROFUNDIDADE E AJUSTE DO
PINHAO
(1) Instale a capa do rolamento do pinhdo dian-
teiro. Utilize o Instalador D-129 e o Cabo C-4171.
(2) Instale a capa do rolamento do pinhao traseiro.
Utilize o Instalador C-4310 e o Cabo C-4171.
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(3) Utilize o Conjunto do Mostrador de Ajuste da
Engrenagem do Pinhdo C-758-D6 (Fig. 75).

(4) Pocione o Espacador SP-6017 sobre o eixo
SP-526.

(5) Posicione o rolamento traseiro do pinhao no
eixo.

(6) Posicione as ferramentas (com rolamento) no
alojamento.

(7) Instale Luva SP-1730.

(8) Instale o rolamento dianteiro do pinhé&o.

(9) Instale o Espacador SP-6022.

(10) Instale a Luva SP-535A, a Arruela SP-534 e a
Porca SP-533.

FERRAMENTA ESPECIAL C-758-D6 SP-6018

SP-6020 SP-533

19203-52

\/\SP-SN

SP-536—¢

Fig. 75 Ferramentas de Ajuste do Pinhdo do Eixo de
91/4

(11) Aperte a porca para encaixar os rolamentos do
pinh&o no alojamento. Permite que a luva gire varias
vezes durante o aperto para evitar o amolgamento
das capas do rolamento ou dos rolamentos amolga-
dos.

(12) Afrouxe a ferramenta da porca de compresséo.

VARIACAO DA PROFUNDIDADE DA ENGRENAGEM DO PINHAO

Pr;ir:l?j(i;jgdiada Variacdo da Profundidade da Engrenagem do Pinh&o de Substituicdo

E’?r?f:ggagﬁgni(l) -4 -3 -2 0 +1 +2 +3 +4
+4 +0,008 | +0,007 | +0,006 | +0,005 | +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 0
+3 +0,007 | +0,006 | +0,005 | +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 0 -0,001
+2 +0,006 | +0,005 | +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 0 -0,001 | -0,002
+1 +0,005 | +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 0 -0,001 | -0,002 | -0,003
0 +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 0 -0,001 | -0,002 | -0,003 | -0,004
-1 +0,003 | +0,002 | +0,001 -0,001 | -0,002 | -0,003 | —-0,004 | -0,005
-2 +0,002 | +0,001 0 -0,001 | -0,002 | -0,003 | -0,004 | -0,005 | -0,006
-3 +0,001 0 -0,001 | -0,002 | -0,003 | -0,004 | -0,005 | -0,006 | -0,007
-4 0 -0,001 | -0,002 | -0,003 | -0,004 | -0,005 | -0,006 | —-0,007 | -0,008
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(13) Lubrifigue os rolamentos dianteiros e trasei-
ros da engrenagem do pinhdo com lubrificante de
engrenagem.

(14) Aperte novamente a ferramenta da porca de
compressdao com um torque de 1-3 N-m (15-25 pol.-
Ibs.).

(15) Gire a engrenagem do pinh&o com vérias rota-
¢cdes completas, para alinhar os roletes do rolamento.

(16) Instale o Bloco do Mostrador (Fig. 76).

ROLAMENTO
DO PINHAO

BLOCO DO MOSTRADOR
CARCACA DO EIXO

Fig. 76 Bloco do Mostrador

(17) Instale o Bloco do Mostrador SP-6020 na
extremidade da SP-526.

(18) Instale o Parafuso de Capa SP-536 e aperte
com a Chave SP-531.

(19) Posicione o0 Eixo do Furo de Encaixe SP-6018
na carcacga do diferencial (Fig. 77).

CARCACA DO EIXO j

EIXO DO FURO DE
ENCAIXE

J9403-29

e

Fig. 77 Eixo do Furo de Encaixe

(20) Centralize a ferramenta.

(21) Posicione as capas do rolamento na ferra-
menta do eixo.

(22) Instale os parafusos de retencéo.

(23) Aperte os parafusos de capa com um torque de
14 N-m (10 pés-Ib).

R1

(24) Tente ajustar o(s) calgo(s) de profundidade
entre o eixo do Furo de Encaixe e o bloco do mostra-
dor (Fig. 78). O ajuste do(s) calco(s) de profundi-
dade deve ser bem ajustado, mas nao apertado
(friccdo de arrasto de um calibrador de lami-
nas).

U

o)

CAPA DO ROLA-
MENTO

EIXO DO FURO
DE ENCAIXE
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Fig. 78 Selec&o do(s) Calco(s) de Profundidade

(25) Selecione um calco igual ao calco selecionado
acima, além do numero de variacdo de profundidade
da engrenagem do pinhdo marcado na superficie da
engrenagem do pinhdo (Fig. 73) utilizando o sinal
oposto do numero de variacdo. Por exemplo, se a
variacdo de profundidade for —2, adicione +0,002 pol.
na leitura do indicador de mostrador.

AVISO: Os calgcos de profundidade estdo disponi-
veis em incrementos de 0,001-polegada de 0,020
polegada a 0,038 polegada.

(26) Remova as ferramentas da carcaca do diferen-
cial.

PRE-CARGA DO ROLAMENTO DO
DIFERENCIAL E FOLGA ENTRE DENTES DA
ENGRENAGEM

Os seguintes itens devem ser considerados ao ajus-
tar a pré-carga do rolamento e a folga entre dentes
da engrenagem:

e A variagdo maxima da folga entre dentes da
coroa é de 0,003 polegadas (0,076 mm).

e Marque as engrenagens para que 0S Mesmos
dentes sejam engrenados durante as medidas da
folga entre dentes.

e Mantenha o torque ao ajustar a pré-carga do
rolamento e a folga entre dentes da coroa.

e O torque do ajustador excessivo ira introduzir
uma carga alta de rolamento e podera causar falha
prematura no rolamento. O torque do ajustador insu-
ficiente pode resultar em uma folga livre excessiva da
caixa do diferencial e em ruido excessivo da coroa.
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e O torque do ajustador insuficiente ndo ira supor-
tar a coroa corretamente e podera causar uma folga
livre excessiva da caixa do diferencial e ruidos exces-
sivos da coroa.

AVISO: As capas do rolamento do diferencial nem
sempre irdo seguir imediatamente os ajustadores
rosqueados, conforme s&o movidos durante o
ajuste. Para garantir que as respostas da capa do
rolamento sejam precisas aos ajustes:

e Mantenha os dentes da engrenagem engatados
(engrenados) conforme marcados.

e Os rolamentos devem ser ajustados, girando
rapidamente a engrenagem do pinhdo meio giro de
volta e para frente.

e Faca isso de cinco a dez vezes, toda vez que
0s ajustadores rosqueados forem ajustados.

(1) Utilize a Chave C-4164 para ajustar para den-
tro cada ajustador rosqueado, até que o jogo livre do
rolamento do diferencial seja eliminado (Fig. 79). Per-
mita alguma folga entre dentes da coroa (aproxima-
damente 0,01 polegada/0,25 mm) entre a coroa e a
engrenagem do pinh&o. Ajuste as capas do rolamento
com o procedimento descrito acima.

=] TUBO DO
EIXO

CHAPA DE
APOIO

J9403-3

Fig. 79 Ferramenta do Ajustador Rosqueado

(2) Instale o indicador de mostrador e posicione o
émbolo contra a lateral de acionamento de um dente
da coroa (Fig. 80). Meca a folga entre dentes em 4
posicdes (90 graus separados) ao redor da coroa.
Localize e marque a area de folga minima entre den-
tes.

(3) Gire a coroa na posi¢do de menor folga entre
dentes. Marque a engrenagem, para que todas as
medidas de folga entre dentes futuras sejam tomadas
com o mesmo dente da engrenagem engatado.

(4) Afrouxe o lado direito, aperte o ajustador ros-
queado do lado esquerdo. Obtenha a folga entre den-
tes de 0,003 a 0,004 polegadas (de 0,076 a 0,102 mm)
com cada ajustador apertado com um torque de 14
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INDICADOR DE MOSTRADOR

J9403-2

Fig. 80 Medida de Folga entre Dentes da Coroa

N-m (10 pés-Ib). Ajuste as capas do rolamento com o
procedimento descrito acima.

(5) Aperte os parafusos da capa do rolamento do
diferencial,

e Eixos de 8 1/4: 95 N-m (70 pés-lb)

e Eixos de 9 1/4: 136 N-m (100 pés-Ib)

(6) Aperte o ajustador rosqueado do lado direito
com um torque de 102 N-m (75 pés-lb). Ajuste as
capas do rolamento com o procedimento descrito
acima. Continue a apertar o ajustador do lado direito
e ajuste as capas do rolamento até que o torque per-
maneca constante em 102 N-m (75 pés-Ib).

(7) Meca a folga entre dentes da coroa. A faixa de
folga entre dentes é de 0,006 a 0,008 polegadas (de
0,15 a 0,203 mm).

(8) Continue aumentando o torque no ajustador
rosqueado do lado direito, até que a folga entre den-
tes especificada seja obtida.

AVISO: O torque do ajustador rosqueado do lado
esquerdo deve ser aproximadamente 102 N-m (75
pés-lb). Se o torque for consideravelmente menor, o
procedimento de ajuste completo deve ser repetido.

(9) Aperte o ajustador rosqueado do lado esquerdo
até o torque de 102 N-m (75 pés-lb) seja indicado.
Ajuste os roletes do rolamento com o procedimento
descrito acima. Faca isso até que o torque permaneca
constante.

(10) Instale as travas do ajustador rosqueado e
aperte os parafusos de aperto com um torque de 10
N-m (90 pol.-lbs.).

Apos a folga entre dentes adequada ser atingida,
execute o procedimento “Anélise de Contato da
Engrenagem?”.



3-96 DIFERENCIAL E LINHA DE TRANSMISSAO
AJUSTE (Continuacéo)

ANALISE DO PADRAO DE CONTATO DA
ENGRENAGEM

Os padrbes de contato de dentes da coroa e do
pinh&o irdo mostrar se a profundidade da engrena-
gem do pinhao esta correta na carcaca do eixo. Eles
também irdo mostrar se a folga entre dentes da coroa
foi ajustada corretamente. A folga entre dentes pode
ser ajustada dentro de especificagdes, para atingir os
padrdes de contato de dente desejados.

(1) Apligue uma camada fina de Oxido de ferro
hidratado ou equivalente no lado de acionamento e
deslizamento do dente da coroa.

(2) Cubra, enrole e mantenha uma estopa em volta
da forquilha do pinh&o para aumentar a resisténcia
de giro da engrenagem do pinhao. Isso ira fornecer
um padrdo de contato mais distinto.

(3) Utilizando uma chave de extremidade tipo
soguete em um parafuso da coroa, gire a caixa do
diferencial uma rotacdo completa em ambas as dire-
¢Bes enquanto a carga esta sendo aplicada da estopa.

As areas no dente da coroa com um grau mais alto
de contato contra os dentes da coroa irdo espalhar o
composto para as areas com a quantidade menor de
contato. Observe e compare os padrdes nos dentes da
coroa aos da tabela Padrdes de Contato do Dente da
Coroa (Fig. 81) e ajuste a profundidade do pinh&o e a
folga entre dentes da coroa, conforme necessario.

R1
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LADO DE ACIONA-
MENTO DOS DEN-
TES DA COROA

COTOVELO CONVER-
GENCIA

5

LADO DE DESLIZAMENTO
DE DENTES DA COROA

CONVER- COTOVELO
GENCIA

PADRAO DE CONTATO DESEJADO.
O PADRAO DEVE SER CENTRALI-
ZADO NO LADO DE ACIONAMENTO
DO DENTE. O PADRAO DEVE SER
CENTRALIZADO NO LADO DE DES-
LIZAMENTO DO DENTE, MAS PODE
ESTAR LEVEMENTE EM DIREGAO A
CONVERGENCIA. SEMPRE DEVE
EXISTIR ALGUM ESPACO ENTRE O
PADRAO DE CONTATO E A PARTE
SUPERIOR DO DENTE.

W

FOLGA ENTRE DENTES DA
COROA CORRETA. CALCO
MAIS FINO DE PROFUNDI-
DADE DE ENGRENAGEM
DO PINHAO REQUERIDO.

FOLGA ENTRE DENTES DA
COROA CORRETA. CALGO
MAIS GROSSO DE PRO-
FUNDIDADE DE ENGRENA-
GEM DO PINHAO
REQUERIDO.

CALGO DE PROFUNDIDADE
DA ENGRENAGEM DO
PINHAO CORRETO. DIMI-
NUA A FOLGA ENTRE OS
DENTES DA COROA.

|l |y |y
b ||

CALGCO DE PROFUNDIDADE
DA ENGRENAGEM DO
PINHAO CORRETO.
AUMENTE A FOLGA ENTRE
OS DENTES DA COROA.

Fig. 81 Padrbes de Contato do Dente da Coroa

J9003-24
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FOLGA DA ENGRENAGEM PLANETARIA

Ao medir a folga da engrenagem planetéria, verifi-
gue a engrenagem independentemente. Se for neces-
sario substituir uma engrenagem planetaria,
substitua as engrenagens como um conjunto acasa-
lado.

(1) Instale as travas dos semi-eixos e da presilha C
e 0 eixo de encaixe do pinhao.

(2) Meca a folga da engrenagem planetaria. Insira
um par correspondido de calibrador de laminas entre
a engrenagem e a carcaga do diferencial, nos lados
opostos do cubo (Fig. 82).

\

g ENGRENA-

GEM PLA-

CALIBRADOR p
NETARIA

DE LAMINAS Q3

Fig. 82 Medida da Folga da Engrenagem Planetaria

(3) Se a folga da engrenagem planetaria nao for
maior do que 0,005 polegada. Determine se 0 eixo
esta ficando em contato com o eixo de encaixe da
engrenagem do pinhdo. Nao remova os calibrado-
res de laminas, inspecione o0 semi-eixo com o
calibrador de laminas inserido atras da engre-
nagem planetaria. Se a extremidade do semi-eixo
nédo estiver ficando em contato com o eixo de encaixe
da engrenagem do pinhdo, a folga da engrenagem
planetaria sera aceitavel.

(4) Se a folga for maior do que 0,005 polegada (o
semi-eixo ndo estad ficando em contato), registre a
folga da engrenagem planetdria. Remova a arruela
de escora e mega sua espessura com micrometro. Adi-
cione a espessura da arruela a folga da engrenagem
planetéaria registrada. A soma da folga da engrena-
gem e a espessura da arruela irdo determinar a
espessura requerida da arruela de escora de substi-
tuicdo (Fig. 83).

Em alguns casos, a extremidade do semi-eixo ira
mover-se e ficar em contato com o eixo de encaixe
quando o calibrador de Iaminas ¢ inserido. A trava da
presilha C esta evitando que a engrenagem planeta-
ria deslize no semi-eixo.

R1

ESPESSURA DA ARRUELA DE ESCORA

DA FOLGA DA ENGRENAGEM PLANETA- 0,007
RIA +0,033

TOTAL 0,040

NOVA FOLGA DA ENGRENAGEM PLANETARIA 0,040

-0,037
0,003
J9203-31

ESPESSURA DA ARRUELA DE SUBSTITUICAO

Fig. 83 Calculos da Engrenagem Planetaria

(5) Se néo houver nenhuma folga da engrenagem
planetaria, remova a trava da presilha C do semi-
eixo. Utilize um micrometro para medir a espessura
da arruela de escora. Registre a espessura e reinstale
a arruela de escora. Monte a caixa do diferencial sem
a trava da presilha C instalada e me¢ca novamente a
folga da engrenagem planetaria.

(6) Compare ambas as medidas de folga. Se a dife-
renca for menor que 0,012 polegada (0,305 mm), adi-
cione a folga registrada quando a trava da presilha C
foi instalada para a espessura da arruela de escora
medida. A soma ir4 determinar a espessura requerida
da arruela de escora de substituic&o.

(7) Se a folga for de 0,012 polegada (0,305 mm) ou
maior, ambas as engrenagens planetarias devem ser
substituidas (conjunto acasalado) e as medidas de
folga repetidas.

(8) Se a folga (acima) continuar a ser de 0,012
polegada (0,305 mm) ou maior, a caixa deve ser subs-
tituida.

ESPECIFICACOES
EIXO DE 8 1/4 POLEGADAS

Tipode Eixo............ Semi-flutuante, hipdide
Lubrificante .................... SAE 80W-90
Capacidade de Lubrificagao . ... .. 2.22 L (4.7 pts.)
Aditivo para Trac-Lok . ........... 148 ml (5 oz.)
Relagdo de Reducéo do Eixo . ... .. 3,21, 3,55, 3,92
Diferencial
FolgadaCaixa ............ 0,12 mm (0,005 pol.)
Excentricidade do Flange da Caixa . . ... 0,076 mm
(0,003 pol.)
Coroa
Didmetro ................. 20,95 cm (8,25 pol.)
Folgaentre Dentes .............. 0,12-0,20 mm
(0,005-0,008 pol.)
Excentricidade ........... 0,127 mm (0,005 pol.)
Rolamento do Pinhao
Pré-Carga ............. 1-2 N-m (10-20 pol.-1bs.)



R1

ESPECIFICACOES (Continuacéo)
EIXO DE 9 1/4 POLEGADAS

Tipode Eixo............ Semi-flutuante, hipoide
Lubrificante .................... SAE 80W-90
Capacidade de Lubrificagdo . ... .. 2.32 L (4.9 pts.)
Aditivo para Trac-lok . .. .......... 148 ml (5 oz.)
Relagdo de Redugdo do Eixo . .. ... 3,21, 3,55, 3,92
Diferencial
Folgada Caixa ............ 0,12 mm (0,005 pol.)
Excentricidade do flange da Caixa .. ... 0,076 mm
(0,003 pol.)
Coroa
Didmetro ................. 23,50 cm (9,25 pol.)
Folga entre Dentes . ............. 0,12-0,20 mm
(0,005-0,008 pol.)
Excentricidade ........... 0,127 mm (0,005 pol.)
Rolamento do Pinhao Pré-Carga
Original . . ............. 1-2 N-m (10-20 pol.-Ibs.)
Novo ................ 2-5 N-m (15-35 pol.-1bs.)

EIXO DE 8 1/4 e 9 1/4 POLEGADAS

DESCRICAO TORQUE
Parafuso de Capa do Diferencial . ........ 41 N-m

(30 pés-Ib)
Parafuso de Capa do Rolamento —

Eixode81/4 ............. 95 N-m (70 pés-Ib)
Parafuso de Capa do Rolamento —

Eixode91/4 ........... 136 N-m (100 pés-Ib)
Porcado Pinhdo ........... 285 N-m (210 pés-Ib)
Parafuso da Coroa — Eixode 8 1/4 . . . . .. 102 N-m

(75 pés-Ib)

Parafuso da Coroa — Eixode 9 1/4 ... ... 157 N'm
(115 pés-lb)

Parafuso da Chapa de Apoio ... 64 N-m (48 pés-lb)
Parafuso do Sensor RWAL/ABS . .. ....... 24 N-m
(18. pés-Ib)

Parafuso de Aperto do Ajustador
Rosqueado .. ............ 10 N-m (90 pol.-Ibs.)

FERRAMENTAS ESPECIAIS
EIXOS DE 8 1/4 E 9 1/4

Extrator, Cubo — 6790

DIFERENCIAL E LINHA DE TRANSMISSAO

Removedor, Rolamento — 6310

Instalador — C-4198

&

Cabo — C-4171

Instalador — C-4076-B
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@

Cabo — C-4735-1 Extrator — C-452

\

Q

Removedor — C-4828 Instalador — C-3860-A
Instalador — C-4826 Instalador — C-3718

Suporte — 6719
Haste de Ajuste — C-4164



R1 DIFERENCIAL E LINHA DE TRANSMISSAO 3 - 101
FERRAMENTAS ESPECIAIS (Continuacéo)
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Extrator/Prensa — C-293—PA Bujgo — C-293-3

Adaptadores — C-293-48 Instalador — C-4340
Bujgo — SP-3289 Instalador — C-4213

Suporte — 8136
Adaptadores — C-293-47
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FERRAMENTAS ESPECIAIS (Continuacéo)

y
iy

Suporte — 8138

Instalador — C-4345

Adaptadores — C-293-37

Instalador — C-4308

)

S

Removedor — C-4307

=

Removedor — C-4309

Instalador — C-4310

Instalador — D-130
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FERRAMENTAS ESPECIAIS (Continuacéo)

Instalador — D-129 Ferramentas para Trac-lok — 6960

Instalador — 6448

Instalador — C-3095

N

0

Ferramentas para Trac-lok — 8140 Conjunto do Mostrador — C-3715-B
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Conjunto do Mostrador — C-758-D6
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