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Pense em Qualidade, Pense Parker

Para nos da Parker, a qualidade é alcangada quando suas
expectativas sdo atendidas, tanto em relacéo aos produtos
e suas caracteristicas, quanto aos nossos servi¢os. Nosso
maior objetivo é corresponder atodas as suas expectativas
da melhor maneira possivel.

A Parker Hannifin implementou substanciais modifica-
¢Oes, em sua organizacao e métodos de trabalho, a fim de
satisfazer os requisitos do Sistema de Garantia de

Qualidade ISO 9001e QS-9000 . Este sistema controla a
garantia de qualidade dos processos através de toda a
organizacéo, desde o projeto e planejamento, passando
pelo suprimento e producéo, até a distribuigcéo e servigos.

A Parker Hannifin esta certificada pelo ABS - Quality
Evaluations, Inc. desde 13/05/94 na ISO 9001 e em
26/11/99 teve seu certificado graduado para a norma
automotiva QS-9000 Terceira Edicéo.

Este certificado é a certeza de que a Parker trabalha ativa
e profissionalmente para garantir a qualidade de seus
produtos e servicos e a sua garantia é seguranca de estar
adquirindo a melhor qualidade possivel.

Isto significa que como cliente vocé pode ter total credibi-
lidade em ndés como seu fornecedor, sabendo que iremos
atender plenamente as condi¢des previamente negociadas.
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QS-9000/ISO 9001

Certificate Number: 30759

Vocé pode ter certeza de que sendo certificada pela ISO
9001 e QS-9000, a Parker:

- Tem implementado um sistema de garantia de qualida-
de documentado, avaliado e aprovado. Assim vocé néo
precisa inspecionar e testar os produtos recebidos.

Trabalha com fornecedores qualificados e aplica o princi-
pio de perda zero emtodo o processo de producgéo. Todos
0S componentes agregados ao produto satisfazem os
mais altos requisitos de qualidade.

- Trabalha para garantir que o projeto do produto atenda
aqualidade requerida. O trabalho realizado com garantia
de qualidade oferece soluc¢des racionais e reduz custos.

- Previne as ndo conformidades dos processos em todos
os estagios, com qualidade permanente e conforme
especificacoes.

- Tem como objetivo permanente o aumento da eficiéncia
e a reducéo de custos sendo que, como cliente, isto lhe
proporciona maior competitividade.

- Trabalha para atender suas expectativas da melhor forma
possivel, oferecendo sempre o produto adequado, com a
melhor qualidade, preco justo e no prazo conveniente.

Para vocé, cliente Parker,

isto ndo é nenhuma novidade.

Qualidade Parker, sem duvida,

uma grande conquista!

da aplicacdo e cuidados sejam atingidos.

/\ ADVERTENCIA

SELECAO IMPROPRIA, FALHA OU USO IMPROPRIO DOS PRODUTOS E/OU SISTEMAS DESCRITOS NESTE CATALOGO
OU NOS ITENS RELACIONADOS PODEM CAUSAR MORTE, DANOS PESSOAIS E/OU DANOS MATERIAIS.

Este documento e outras informag8es contidas neste catalogo da Parker Hannifin Ind. e Com. Ltda. e seus Distribuidores
Autorizados, fornecem opgdes de produtos e/ou sistemas para aplicacdes por usuarios que tenham habilidade técnica. E
importante que vocé analise os aspectos de sua aplicacao, incluindo consequéncias de qualquer falha, e revise as informacdes
gue dizem respeito ao produto ou sistemas no catalogo geral da Parker Hannifin Ind. e Com. Ltda. Devido a variedade de
condig6es de operagdes e aplicagbes para estes produtos e sistemas, 0 usuario, através de sua propria andlise e teste, € o Ginico
responsavel para fazer a sele¢éo final dos produtos e sistemas e também para assegurar que todo o desempenho, seguranca

Os produtos aqui descritos com suas caracteristicas, especificagées, desempenhos e disponibilidade de pre¢o sédo objetos de
mudanca pela Parker Hannifin Ind. e Com. Ltda., a qualquer hora, sem prévia notificacéo.
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Especificagcédo

« Dimensdes de montagem do cilindro de acordo com a norma NFPA e ANSI B93-15-1981.
« Pressdo nominal de trabalho: vide tabela pagina 23.
« Diametros de cilindros: 25,4 (1") a 101,6 (4").
« Diametros das hastes dos pistdes: 15,9 (5/8") a 50,8 (2").
« Cursos: - cilindros diametro 25,4 (1") - 0 a 1000 mm.
- cilindros diametro 38,1 (1 1/2"), 50,8 (2") e 63,5 (2 1/2") - 0 a 1500 mm.
- cilindros diametro 82,6 (3 1/4") e 101,6 (4") - 0 a 2000 mm.
- cursos acima dos especificados consultar a fabrica.
« 14 tipos de montagens disponiveis.
« Sistemas de amortecimento: opcionais em qualquer extremidade ou em ambas.

* Fluido: 6leo hidraulico.

« Temperatura de trabalho: STD: -10°C a + 80°C
Opcional viton: -10°C a + 180°C

« Extremidade da haste: 3 estilos disponiveis com rosca em mm e pol. - tipos especiais sob encomenda.
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Caracteristicas e Beneficios

[ A Haste do Pistédo
Aco de alta resisténcia, retificada, cromada e polida para
assegurar uma superficie lisa, resistente a entalhes para
uma vedacdao efetiva e longa vida.

| Mancal Parker Jewel

A longa superficie de apoio fica dentro da vedacao para

% melhor lubrificacdo e vida mais longa. O mancal Jewel,
completo com vedacgdes da haste, pode ser facilmente
removido sem desmontar o cilindro, de forma que
manutenc¢do é mais rapida e, portanto, mais barata.

% ] o {( ! Guarnicéao de Limpeza de Borda Dupla

T AN A Guarnicao de limpeza de borda dupla funciona como
guarnicdo secundaria e impede a entrada de sujeira no
cilindro. Isto aumenta a vida do mancal e das vedacgdes.

Z
%

Vedacdo de Borda Serrilhada
A vedacdo de borda serrilhada da Parker possui uma série
— de bordas de vedacdo que assumem seu papel
sucessivamente ao aumentar a presséao.

/// A combinacgédo da vedacéo de borda serrilhada e da guar-
| - nicdo de limpeza de borda dupla garante a HASTE SECA
| dos cilindros Parker, o que significa auséncia de gotejamento

| uma contribuicdo importante a salude, seguranca e
economia.

Vedac¢bes do Corpo do Cilindro

Vedacgfes do Corpo sob presséo asseguram que o cilindro
seja a prova de vazamentos, mesmo sob choques de
pressao.

O Tubo do Cilindro

S&o fabricados com aco de alta qualidade, brunido com
preciséo e alto grau de acabamento, assegurando vida longa
as vedagoes.

| Pistdo de Ferro Fundido Inteirico

O pistdo tem amplas superficies de apoio para resistir a
cargas laterais e um longo encaixe por rosca na haste do
pistdo. Como caracteristica de segurancga adicional, o pistdo
| L_ é fixado por Loctite e por um pino de travamento.

Encaixe do Tubo

Uma saliéncia usinada com precisdo em ambas as
\ extremidades do tubo, concéntrica com o didmetro interno
N do tubo, permite que os cilindros sejam alinhados rapido e

N | precisamente para uma maxima vida em operagéao.
\\\ N N [ Anel de Amortecimento Flutuante e Luvas

| ] [ ] de Amortecimento

O anel de amortecimento flutuante e a luva sdo auto-
| centrantes, permitindo tolerancias estreitas e, portanto, um
amortecimento mais eficaz. No curso de retorno, uma valvula
de retencdo com esfera na extremidade do cabecote
dianteiro e o anel flutuante na extremidade do cabecote

traseiro permitem que seja aplicada pressao a toda a area
| do pistéo para maior poténcia e velocidade de partida.
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O Mancal Parker "Jewel" de Vedacdo da Haste

Os cilindros Parker sdo equipados com o mancal "Jewel"
que combina uma vedacdo de pressdo com borda
serrilhada e uma guarnicéo de limpeza de borda dupla
em um conjunto removivel.

Vedac¢des normais de bordas simples perdem sua
capacidade de vedacdo depois que a borda tiver sido
deformada sob presséo. Avedacao com borda serrilhada
Parker possui uma série de bordas de vedacédo que
assumem seu papel sucessivamente ao aumentar a
presséo. No curso de retorno o serrilhado funciona como
vélvula de retencao permitindo que o 6leo que aderir a
haste passe de volta para o cilindro.

As duas bordas da guarnicdo de limpeza tém fungbes
diferentes. A borda interna atua como vedacéao
secundéria retendo o filme lubrificante na cAmara e entre
as duas guarnicoes. Dai ele passa de volta para o cilindro
através da borda de vedacao serrilhada. A borda externa
impede a entrada de sujeira no cilindro e, portanto,
aumenta a vida dos mancais e vedacoes.

A combinacéo de vedacéo serrilhada e da guarni¢édo de
limpeza de borda dupla em seu mancal Jewel garante a
haste seca dos cilindros Parker. Isto significa auséncia
de gotejamento, uma contribuicdo importante a saude,
segurancga e economia.

Vedacdes do Pistdo

Pistdo com vedac®es tipo "Lipseal” assegura vazamento
zero sob condic¢des estaticas.

Os vedadores sdo autocompensadores para se
ajustarem a variagfes de presséo, deflexdo mecénica e
desgaste. E provido de anéis tipo "Back-Up" evitando o
efeito de extrusdo das vedacoes.

N
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Estilo T Para consulta, utilizar figuras e dimensdes dos estilos TB, TC ou TD, excluindo
Montagem Bésica a cota BB (Prolongamento dos tirantes)

78 + CURSO
e P + CURSO—— £
w LB + CURSO 1

@
:

|

|

|
o)
C

Estilo TB . o oD BtFl—G —] I -
Extensao dos tirantes dianteiros
(Tipo MX3)
ZB + CURSO
Y —— P+ cukso—-l
w LB + CURSO K

133 E
!
M - - - — - m E4 L2 R
Estilo TC L_s__j
Extensdo dos tirantes traseiros HF—G— R
(Tipo MX2)

ZB + CURSO
Y——T P + CURSO
w
——o°
1
("] £ e 2R
Estilo TD DD 3
Extensao dos tirantes em ambos os lados F R
(Tipo MX1)
Detalhe da extremidade da haste
Estilo 4 Estilo 8 Estilo 9
o w A
AT W ~ A~ W [~
kK~ e cc __\ o
N\ = T —
—+- —MM B —+-—13HHMm B
4§t L ]. 1 |
D L D ~
NA NA
Medidas KK e CC : vide tabela de rosca da extremidade da haste pagina 23. '
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Tabela 1 - Dimensdes Externas e de Montagem

Q do AA BB DD E EE E G 3 K R Somar o Curso
Cilindro NPT | BSP LB P
25,4 (1) 38,9| 19,1 10-24 | 38,1 1/4" | 1/4"| 95| 38,1| 25,4 | 48 | 27,4| 98,4 | 54,0
38,16 (1/12") 51,3| 25,4 1/4"-28 | 50,8| 3/8" | 3/8"| 95| 38,1| 25,4| 64 | 36,3 | 1016 | 57,2
50,8 (2") 66,2| 28,5 | 5/16"-24 | 63,5| 3/8" | 3/8"| 95| 38,1| 254| 7,9 | 46,7 | 101,6 | 57,2
63,5 (2 1/2") 78,5| 28,5 | 5/16"-24 | 76,2| 3/8" | 3/8"| 95| 38,1| 254| 7,9 | 55,6 | 104,8 | 60,3
82,6 (3 1/4") 99,1| 34,9 3/8"-24 | 95,2 1/2" | 1/2"| 159 | 44,5| 31,8| 9,5 | 70,1 | 123,8 | 66,7
101,6 (4") 119,4 | 34,9 3/8"-24 |114,3| 1/2" | 1/2"| 159 | 445| 31,8| 9,5 | 84,3 | 123,8 | 66,7

* No cilindro diametro 25,4 mm (1"), o cabecote dianteiro possui uma altura adicional de 6,4 mm no lado da
alimentacado conforme figura abaixo:

E —_ g
e | &
Tabela 3
Dimensdes
Externas e de
Tabela 2 - Dimensfes da Haste Montagem
@ do Haste Dgérféfro Dimensdes das Extremidades da Haste y ngigo
Cilindro N® MM A B C | D |LA|NA| V [ W zB
25,4 (1" 2 15,9 (5/8") 19,1 [ 28,55| 9,5 | 12,7 | 34,9 | 14,3 6,4 | 15,9 49 119,1
38.1 (1 1/2") 1 15,9 (5/8") 19,1 | 28,55 9,5 | 12,7 | 34,9 | 14,3 6,4 | 15,9 49 123,8
2 25,4 (1" 28,6 38,07 | 12,7 | 22,2 | 54 23,8 | 12,7 | 25,4 | 58,7 133,4
50.8 (2°) 1 15,9 (5/8") 19,1 | 28,55 9,5 | 12,7 | 34,9 | 14,3 6,4 | 15,9 49 125,4
3 25,4 (1" 28,6 [38,07| 12,7 | 22,2 | 54 23,8 | 12,7 | 25,4 | 58,7 135,0
63.5 (2 1/2") 1 25,4 (1" 28,6 38,07 | 12,7 | 22,2 | 54 23,8 | 12,7 | 25,4 | 58,7 138,1
3 34,9 (13/8") | 41,3 |50,77| 15,9 | 28,5 | 73 33,3 | 159 | 31,8 65 1445
2 50,8 (2") 57,1 |66,65| 22,2 | 42,8 | 92,1 | 49,2 | 12,7 | 34,9 78 168,3
82,6 (3 1/4") 3 34,9(13/8") | 41,3 |50,77| 15,9 | 28,5 | 66,7 | 33,3 95 | 25,4 68 158,8
4 44,5 (13/4" | 50,8 |60,30| 19,1 | 38,1 | 82,5 | 42,9 | 12,7 | 31,8 | 74,6 165,1
1 34,9(13/8") | 41,3 |50,77| 15,9 | 28,5 | 66,7 | 33,3 95 | 254 68 158,8
101,6 (4") 3 445(13/4" | 50,8 |60,30| 19,1 | 38,1 | 82,5 | 42,9 | 12,7 | 31,8 | 74,6 165,1
4 50,8 (2") 57,1 |66,65| 22,2 | 42,8 | 92,1 | 49,2 | 12,7 | 34,9 78 168,3
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B + CURSO
—Y— P + CURSO
~ W LB + CURSO
EE uF
T 5T6 TH 19|
= O -
H - — - — - ——f -1 E 4-——:—- T———IR
.-_r_.__.________..___ﬁ—“ o1 | 4 ||
3
~F- o —— B8
Wt G— =
Estilo J ¢ Fumes
Montagem por flange retangular dianteiro
(Tipo MF1)
ZF + CURSO
f— Y — P + CURSO——
- W LB + CURSO
¥ N
il Ees
£ z—-—:————c-—---r—-—-cR -t - — - —f~
i 4
e | eiol| ]
3 \ Kl _f..
Estilo H TLF s L + curso g
Montagem por flange retangular traseiro
(Tipo MF2)
28 + CURSO
Y — P + CURSO——
~w LB + CURSO
€E us
1
—— __!E ]_
MM H- 4 - —~—]- E |9 + 7
]
AlL ——— 'l ST %
-JF-—G L I-J—st ; 'se
. SW— |=S Sy~ SWH E Sw 4 FuRos
Estilo C b XS — SS + CURSO SW— 1S Sw
Montagem por orelhas laterais
(Tipo MS2)
Detalhe da extremidade da haste
Estilo 4 Estilo 8 Estilo 9
i ]
ANy ~A—{ W [~
.V
KK~ » cC — -
AN 1— | L r |
—+- —MM B —+- M B
i | A |
o—/J . /|
NA NA

Medidas KK e CC : vide tabela de rosca da extremidade da haste pagina 23.
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Tabela 1 - Dimensdes Externas e de Montagem

@do | g EE Flre|c | g |k |R|sB|sT|su|sw|TF|Ts|uUF|us|>omarocurso
Cilindro NPT |BSP LB| P | SS
25,4 (1" 38,1 1/4"| 1/4" 9,5 6,4|38,1| 254 | 48 |27,4 71| 791191 7,9 | 50,8| 54,0/ 63,5| 69,9| 98,4| 54,0 73,0
38,1 (11/2') | 508| 3/8"| 318" | 95| 7.0| 38,1| 254 6.4 | 363 | 11,1 | 12,7 | 23.8| 95 | 69,8| 69.9| 85.7| 88,9]101.6] 57,2 73,0
50,8 (2") 63,5| 3/8"| 3/8" 9,5 95|38,1| 254 79 (46,7 | 11,1 | 12,7| 23,8| 9,5 | 85,7| 82,6/104,7(101,6/101,6| 57,2| 73,0
63,5 (21/2") | 76,2| 3/8"| 3/8" 9,5 95(138,1| 254| 79 |556 | 11,1 12,7| 23,8| 9,5 | 98,4| 95,3|117,4| 114,3|/104,8| 60,3 | 76,2
82,6 (31/4") | 95,2| 1/2"| 1/2"| 159 11,1 | 445| 31,8| 9,5 | 70,1 | 14,3 | 19,1 | 31,8 | 12,7 | 119,0|120,7|139,7|146,1|123,8| 66,7 | 82,6
101,6 (4") 114,3| 1/2"| 1/2"| 159| 11,1 | 445| 31,8| 9,5 | 84,3 | 14,3 | 19,1 | 31,8| 12,7 | 138,1|139,7| 158,7| 165,1|123,8| 66,7 | 82,6

* No cilindro diametro 25,4 mm (1"), o cabecote dianteiro possui uma altura adicional de 6,4 mm no lado da
alimentacdo conforme figura abaixo:

Tabela 2 - Dimensfes da Haste

_@F

N,

-

Tabela 3 Dimensdes
Externas e de Montagem

m Hydraulics

Jacarei, SP - Brasil

@ do Haste Dg;sé?ro Dimensdes das Extremidades da Haste we | s y 58:12:)0
Cilindro N® MM A B sl C| D |LA|NA| V | W XF | zB | zF
25,4 (1") 2 |159(5/8" |19,1(2855| 9,5|12,7 {349 (143 | 6,4 | 159 (254 |33,3| 49 |114,3|119,1|123,8

. 1 [159(5/8") |19,1(2855| 95 |12,7 |349 |143| 6,4 |159 | 254|349 | 49 [117,5|123,8|127,0
38,1112 2 2541 28,6 138,07 (12,7 | 22,2 | 54 23,8 | 12,7 | 25,4 | 34,9 | 44,5 | 58,7 [127,0|133,4|136,5
50.8 (27) 1 [159(5/8") |19,1(28,55| 9,5 |12,7 |349 |143| 6,4 |159 | 254|349 | 49 [117,5|125,4|127,0

3 2541 28,6 138,07 (12,7 | 22,2 | 54 23,8 | 12,7 | 25,4 | 34,9 | 44,5 | 58,7 {127,0|135,0|136,5
635 (2 1/2") 1 [254(1" 28,6 138,07 (12,7 | 22,2 | 54 23,8 | 12,7 | 25,4 | 34,9 | 44,5 | 58,7 [130,2|138,1|139,7
3 |34,9(13/8" | 41,3(50,77|159 | 28,5 |73 33,3 15,9 | 31,8 |41,3 50,8 | 65 [136,5(|144,5|146,1
2 |50,8(2" 57,1 |66,65|22,2 | 42,8 | 92,1 | 49,2 | 12,7 | 34,9 | 50,8 | 63,5 | 78 [158,8|168,3|174,6
82,6 (3 1/4") 3 [349(13/8"|413(50,77|159 | 28,5 (66,7 | 33,3 | 9,5 254 41,3 |54,0| 68 |149,2|158,8|165,1
4 |44,5(13/4" | 50,8 |60,30(19,1 | 38,1 |825 |42,9 12,7 | 31,8 |47,6 | 60,3 | 74,6 |155,6(165,1{171,5
1 [349(13/8") 41,3 |50,77|15,9 | 28,5 | 66,7 | 33,3 | 95 | 254 | 41,3 |54,0| 68 [149,2|158,8|165,1
101,6 (4") 3 |44,5(13/4" | 50,8 60,30|19,1 | 38,1 {825 | 42,9 (12,7 | 31,8 | 47,6 | 60,3 | 74,6 |155,6 |165,1|171,5
4 50,8 (2" 57,1 |66,65|22,2 | 42,8 | 92,1 | 49,2 | 12,7 | 34,9 | 50,8 | 63,5 | 78 [158,8|168,3|174,6
09 Parker Hannifin Ind. Com. Ltda.




Cilindro Hidraulico Série 3L

2C + CURSO
Y — P + CURSO———
. ~| W [———|——LB + CURSO
- —
2 = = |~ PINO
2 [+ L4 E MM -+—-—--— -
- -~ =] L—MR
. ] KA
Estilo BB J .G.E] L -—f;-—G-' ~ M-
. ~ A cw cwW
Montagem por articulacéo traseira fémea XC + CURSO
(Tipo MP1)
Somente para cilindros didmetros:
38,1 (1 1/2"); 50,8 (2"); 63,5 (2 1/2");
82,6 (3 1/4") e 101,6 (4") 7D + CURSO
—Y — P + CURSO——
- W ——|—1B + CURSO
E EE
1

Estilo BC
Montagem por articulacao traseira fémea
(Tipo MP2)

XD + CURSO

Somente para cilindro didmetro:
25,4 (1"

LA
S

ZD + CURSO

P + CURSO

—LB + CURSOQ
EE

|
H
=
& 1

4]
4 £ u S -
N 4 Hle e P
3 KA
. el Fl— G — b gL~ M-
Estilo BC XD + CURSO
Montagem por articulacao traseira macho
(Tipo MP2)
Detalhe da extremidade da haste
Estilo 4 Estilo 8 Estilo 9
o LA —~ A —]
- A— W = e Ao W
C.V ol
KK —~ = cc __—\ =
A 17~ T + |
= M B —+- M B
4.t ] 4-—- |
D - D ~
NA NA *

Medidas KK e CC : vide tabela de rosca da extremidade da haste pagina 23.
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Cilindro Hidraulico Série 3L

Tabela 1 - Dimensdes Externas e de Montagem

2 do ce | SP|cw| E EE Flo | g | k| L |R|M]|wmg|Somarocurso
Cilindro - 0,05 NPT | BSP LB P
25,4 (1" 11,20 38,1 | 1/4" 1/4" 9,5 38,1 | 254 4.8 12,7 12,7 | 11,1 | 12,7 98,4 54,0
38,1 (1 1/2") 19,1 | 12,73 | 12,7 50,8 | 3/8" 3/8" 9,5 38,1 | 254 6,4 19,1 19,1 | 12,7 | 15,9 101,6 57,2
50,8 (2") 19,1 | 12,73 | 12,7 63,5 | 3/8" 3/8" 9,5 38,1| 25,4 7,9 19,1 19,1 | 12,7 | 15,9 101,6 57,2
63,5 (2 1/2") 19,1 (12,73 | 12,7 76,2 | 3/8" 3/8" 9,5 38,1 | 254 79 19,1 19,1 | 12,7 | 15,9 104,8 60,3
82,6 (3 1/4") 31,8 | 19,08 | 15,8 95,2 | 1/2" 1/2" | 15,9 445 | 31,8 9,5 31,8 254 | 19,1 | 23,8 123,8 66,7
101,6 (4") 31,8 | 19,08 | 15,8 | 114,3 | 1/2" 1/2" | 15,9 445 | 31,8 9,5 31,8 254 | 19,1 | 23,8 123,8 66,7

* No cilindro diametro 25,4 mm (1"), o cabecote dianteiro possui uma altura adicional de 6,4 mm no lado da

alimentacdo conforme figura abaixo:

Tabela 2 - Dimensdes da Haste

(*)g,4 E
3
i
@ | @

Tabela 3 Dimensdes
Externas e de Montagem

m Hydraulics

Jacarei, SP - Brasil

@ do Haste Dil-ajlérf:tero Dimensdes das Extremidades da Haste Sgrl;]rz;go
Cilindro N° MM A Blsl C| D |LA|NA|V | W Y xc %0 | z¢ | 0
25,4 (1) 2 [159(5/8") |19,1(28)55| 9,5 |12,7|349|143 | 6,4 |159| 49 |127,0{136,5(|138,1|147,6
. 1 [159(5/8") |19,1(28,55| 9,5 |12,7 349|143 | 6,4 | 159 | 49 |136,5/146,1|149,2|158,8
38,1112 2 2541 28,6 (38,07 12,7 | 22,2 |54 |23,8 |12,7 | 25,4 | 58,7 |146,1|155,6|158,8(168,3
50.8 (2') 1 [159(5/8") |19,1(28)55| 9,5 (12,7 |349 |143 | 6,4 | 159 | 49 |136,5/146,1|149,2|158,8
3 2541 28,6 (38,07 12,7 | 22,2 |54 | 23,8 |12,7 | 25,4 | 58,7 |146,1|155,6|158,8|168,3
63,5 (2 112" 1 [254(1" 28,6 (38,07 12,7 | 22,2 |54 | 23,8 |12,7 | 25,4 | 58,7 [149,2|158,8(161,9(171,5
3 |34,9(13/8" | 41,3|50,77| 15,9 | 28,5 | 73 33,3 /15,9 | 31,8 | 65 |155,6(165,1|168,3|177,8
2 50,8 (2" 57,1 [66,65|22,2 | 42,8 | 92,1 | 49,2 | 12,7 | 34,9 | 78 |190,5(206,4|209,6|225,4
82,6 (3 1/4") 3 |34,9(13/8" | 41,3 |50,77| 159 | 28,5 | 66,7 | 33,3 | 9,5 254 | 68 |181,0|196,9|200,0|215,9
4 |44,5(13/4" | 50,8 |60,30|19,1 | 38,1 |82,5 | 42,9 (12,7 | 31,8 | 74,6 |187,3|203,2|206,4 |222,3
1 [349(13/8") 41,3 |50,77|159 | 28,5 | 66,7 | 33,3 | 95| 254 | 68 |181,0(/196,9|200,0(215,9
101,6 (4" 3 |44,5(13/4" | 50,8 |60,30| 19,1 | 38,1 (82,5 | 42,9 [12,7 | 31,8 | 74,6 |187,3|203,2|206,4 |222,3
4 150,8(2" 57,1 |66,65|22,2 | 42,8 | 92,1 | 49,2 | 12,7 | 34,9 | 78 |190,5(206,4|209,6|225,4

11 Parker Hannifin Ind. Com. Ltda.




Cilindro Hidraulico Série 3L

ZB + CURSO
[ Y ey P + CURSO
-~ W LB + CURSO
e o
i g |
i
MM —F- { 3 a{--- @ 2
J 3
Fl—g'— -y K -~ TL £ L b
b—XG
Estilo D
Munhao dianteiro
(Tipo MT1)
ZB + CURSO
ey —y P + CURSO—
~w LB + CURSO 1 ur
EE .
I H @ N @ —rs2
MM £ & @ 2 TTP
|
sj
Flom G —d L-J K -~ TL b—E L =
XJ + CURSO———-——-—l
Estilo DB
Munhao traseiro
(Tipo MT2)
Detalhe da extremidade da haste
Estilo 4 Estilo 8 Estilo 9
~ A— Cw A~ W {—
KK~ y cC ““\ = .. KK A
\ ] t ) ’ ~ | ?
MM B MM B - MM B
dlll| — | D =1
D D o NA— o
NA NA "

Medidas KK e CC : vide tabela de rosca da extremidade da haste pagina 23.
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Cilindro Hidraulico

Série 3L

Tabela 1 - Dimensdes Externas e de Montagem

? do E EE F G 3 K +'I(;D TL UT Somar o Curso
Cilindro NPT | BSP - 005 LB P
25,4 (1" 38,1 1/4" 1/4" 9,5 38,1 25,4 4.8 19,05 19,1 76,2 98,4 54,0
38,1 (1 112" 50,8 3/8" 3/8" 9,5 38,1 25,4 6,4 25,40 25,4 101,6 101,6 57,2
50,8 (2") 63,5 3/8" 3/8" 9,5 38,1 25,4 7,9 25,40 25,4 114,3 101,6 57,2
63,5 (2 1/2") 76,2 3/8" 3/8" 9,5 38,1 25,4 7,9 25,40 25,4 127,0 104,8 60,3
82,6 (3 1/4") 95,2 1/2" 1/2" 15,9 44,5 31,8 9,5 25,40 25,4 146,1 123,8 66,7
101,6 (4" 114,3 1/2" 1/2" 15,9 44,5 31,8 9,5 25,40 25,4 165,1 123,8 66,7

* No cilindro diametro 25,4 mm (1"), o cabecote dianteiro possui uma altura adicional de 6,4 mm no lado da
alimentacdo conforme figura abaixo:

Tabela 2 - Dimensdes da Haste

_@F

-

- @

Tabela 3 Dimensdes
Externas e de Montagem

m Hydraulics

@ do Haste Dg?ns:ro Dimensdes das Extremidades da Haste S(C;Trzroo

Cilindro N MM A BSs| ¢ | D|LtalNa| Vv [ w Y Ta | x
25,4 (1" 2 15,9 (5/8") 19,1 | 2855| 95 12,7 | 349 | 143 | 6,4 159 | 445 49 | 119,1 | 101,6
., 1 15,9 (5/8") 19,1 | 28,55 | 9,5 12,7 | 349 | 143 | 64 15,9 | 445 49 | 123,8 | 104,8
38,1 (11129 2 25,4 (1) 28,6 | 38,07 | 12,7 | 22,2 54 238 | 12,7 | 25,4 | 54,0 | 58,7 | 133,4 | 114,3
50,8 (2°) 1 15,9 (5/8") 19,1 | 2855 | 9,5 12,7 | 349 | 143 | 64 15,9 | 445 49 | 125,4 | 104,8
3 25,4 (1M 28,6 | 38,07 | 12,7 | 22,2 54 23,8 | 12,7 25,4 | 54,0 58,7 | 135,0 | 1143
635 (2 1/2") 1 25,4 (1M 28,6 | 38,07 | 12,7 | 22,2 54 23,8 | 12,7 25,4 | 54,0 58,7 | 138,1 | 1175
3 349(13/8") | 41,3 |50,77 | 159 | 28,5 73 33,3 | 159 | 31,8 | 60,3 65 | 144,5| 1238
2 50,8 (2") 57,1 | 66,65 | 22,2 | 42,8 | 92,1 | 49,2 | 12,7 34,9 | 73,0 78 | 168,3 | 142,9
82,6 (3 1/4") 3 349(13/8") | 41,3 |50,77| 159 | 28,5 | 66,7 | 33,3 | 95 254 | 63,5 68 | 158,8 | 133,4
4 445(13/4" | 50,8 |60,30|19,1 | 38,1 | 825 | 429 | 12,7 | 31,8 | 69,8 | 74,6 | 165,1 | 139,7
1 349(13/8") | 41,3 |50,77| 159 | 28,5 | 66,7 | 33,3 | 95 254 | 63,5 68 | 158,8 | 133,4
101,6 (4") 3 445(13/4") | 50,8 | 60,30 19,1 | 38,1 | 82,5 | 42,9 | 12,7 31,8 | 69,8 74,6 | 165,1 | 139,7
4 50,8 (2") 57,1 | 66,65| 22,2 | 42,8 | 92,1 | 49,2 | 12,7 | 34,9 | 73,0 78 | 168,3 | 1429

13 Parker Hannifin Ind. Com. Ltda.
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Cilindro Hidraulico Série 3L

7B + CURSO
F—Y — P + CURSO
- w LB + CURSO )
el UM
M = i:b ]l‘ q /--3.2R
W CE ) VAL
| ¥ =
L e
Fi—G LBD-— g~ bk L_g
—XI +1/2 CURSO— - T ™ TL -

Estilo DD
Munhao fixo intermediario
(Tipo MT4)

> ] . *** Alocalizagéo do munhd&o intermediario "XI + 1/2 curso” € STD. Valores
N&o é disponivel no diametro 25,4 mm (1")

diferentes séo fornecidos mediante consulta.

ZB + CURSO—
P + CURSQO~———
-~ W LB + CURSO

-

Fl—¢ ﬁx
XT——l—SN + CURSO

Y —

MM —

Estilo F
Furacdo na base
(Tipo MS4)

Detalhe da extremidade da haste

Estilo 4 Estilo 8 Estilo 9

——LA— o LA —+
-—A——EW - ~A— W [~

KK~ V.. cC ‘—‘\ = V.. KK A
AN 1 Lt = | T —

MM B MM B — MM B
_/

D - D ~ NA— C V“
NA NA

Medidas KK e CC : vide tabela de rosca da extremidade da haste pagina 23.
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Cilindro Hidraulico Série 3L

Tabela 1 - Dimensdes Externas

e de Montagem

cﬁnddoro BD| E NPTEZSP FlG|J|K| NT TEZ TL|T™ | TN |UM | LV SL;mar: C“;\? Cis’rgflaa
25,4 (1" * 38,1 1/4"| 1/4"| 9,5| 38,1| 25,4| 4,8 | #10-24 |19,05| 19,1 * 14,3| * * 98,4 | 54,0 | 54,0 *
38,1(11/2") |31,8|50,8| 3/8"| 3/8"| 9,5| 38,1| 25,4| 6,4 | 1/4"-20 | 25,40| 25,4| 63,5| 15,9({114,3| 63,5 [101,6| 57,2 | 57,2 4
50,8 (2") 38,1|63,5( 3/8"| 3/8"| 9,5| 38,1 25,4| 7,9 | 5/16"-18 | 25,40| 25,4| 76,2 | 22,2{127,0| 76,2 |101,6 | 57,2 | 57,2 10
63,5 (21/2) |38 | 762| 38" | 38| 95| 38,1 25.4| 7.9 [318-16 | 25.40] 254] 88,9 | 31,8|130,7| 88,9 |1048] 60,3 | 60,3 7
82,6 (31/4") |50,8|95,2| 1/2"| 1/2"{15,9 | 44,5 31,8| 9,5 | 1/2"-13 | 25,40| 25,4 114,3| 38,1|165,1| 108,0 | 123,8| 66,7 | 66,7 20
101,6 (4") 50,8 |114,3 1/2"| 1/2"|15,9| 44,5 31,8 9,5 | 1/2"-13 | 25,40| 25,4| 133,4| 52,4|184,2| 127,0|123,8| 66,7 | 66,7 20

* Montagem Estilo DD néo é disponivel no cilindro diametro 25,4 mm (1")

** No cilindro diametro 25,4 mm (1"), o cabecgote dianteiro possui uma altura adicional de 6,4 mm no lado da
alimentacao conforme figura abaixo:

Tabela 2 - Dimensdes da Haste

(**)6‘_4_1 E
e e
E — g
e | ©

Tabela 3 Dimensdes
Externas e de Montagem

Haste . . . Somar | Somar 1/2

@ do Haste| Diametro Dimensdes das Extremidades da Haste y o Curso| Curso =+
Cilindro N° MM A Bl C| D |LA|NA|ND| V | XT| W zB XI
25,4 (1) 2 |159(5/8" |19,1(2855| 95 |12,7|349 (143 | 6,4 | 6,4 |49,2 |159 |49 | 1191 *

; 1 [159(5/8") |19,1|2855| 9,5 (12,7349 |143| 48 | 6,4 | 492|159 | 49 | 1238 77,8
8.1112) 2 2541 28,6 (38,07 (12,7 | 22,2 | 54 238 | 4,8 | 12,7 | 58,7 | 25,4 |58,7| 133,4 87,3
50.8 (2 1 [159(5/8") | 19,1 |2855| 9,5 |12,7 34,9 |143| 8,7 | 6,4 | 492|159 |49 | 1254 77,8

3 254" 28,6 (38,07 12,7 | 22,2 | 54 23,8 | 8,7 | 12,7 | 58,7 | 25,4 |58,7| 135,0 87,3
635 (2 1/2") 1 (2541 28,6 (38,07 (12,7 | 22,2 | 54 23,8 | 11,1 | 12,7 | 58,7 | 25,4 |58,7| 138,1 88,9
3 |349(13/8") | 41,3 |50,77| 15,9 | 28,5 |73 33,3 11,1 | 159 | 651|318 | 65 | 1445 95,3
2 50,8 (2" 57,1 |66,65(22,2 | 42,8 | 92,1 | 49,2 | 12,7 | 12,7 | 77,8 | 34,9 | 78 | 168,3 11,1
82,6 (3 1/4") 3 |349(13/8") | 41,3 |50,77|15,9 | 28,5 | 66,7 [ 33,3 |12,7 | 95 [ 683|254 | 68 | 158,8 101,6
4 |44,5(13/4" | 50,8 |60,30|19,1 | 38,1 | 82,5 [ 42,9 12,7 | 12,7 | 74,6 | 31,8 |74,6| 165,1 108,0
1 [349(13/8") | 41,3 |50,77|15,9 | 28,5 | 66,7 | 33,3 |159 | 9,5 | 68,3 | 254 | 68 | 158,8 101,6
101,6 (4") 3 |44,5(13/4" | 50,8 (60,30|19,1 | 38,1 |82,5 |42,9 | 159 |12,7 | 74,6 | 31,8 |74,6| 165,1 108,0
4 150,8 (2" 57,1 |66,65(22,2 | 42,8 (92,1 | 49,2 | 159 | 12,7 | 77,8 | 34,9 | 78 | 168,3 111,1

*** A localizagdo do munhao central (XI + 1/2 curso) é STD. Valores diferentes sdo fornecidos mediante consulta.

m Hydraulics
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Cilindro Hidraulico Série 3L

Estilo SB

Articulacdo traseira macho com rétula

Xt + CURSO ——-—-‘

ZC + CURSO
XC + CURSO MA —
1
TR
44— - - —t2
/
vs &
J LEX
A ponteira deve ser solicitada a parte, vide pag. 28.
Tabela 1 - Dimensdes
Extremidade
Haste da Haste Somar cD
@ do Haste| Diametro KK AW curso KE|,, |CE|ER|EX|LE |MA|MS|NR
Cilindro N° X - -0,013
MM Estilo 9 |Estilo 7 XC | XL | zC
1 |159(5/8") |7/16-20 19,1(15.9|136,5|158,8|155,6| 38,1
38,1 (11/2" 12,70(22,2|20,6/11,1|19,1|19,1|23,8(15,9
2 254" 7/16-20|19,1|25,4(146,1|168,3|165,1| 47,6
508 (2) 1 |159(5/8") |7/16-20 19,1(15,9|136,5|158,8|155,6| 38,1
’ 3 | 254 (1" 7/16-20 |19.1]25.4|146,1|168,3|165,1| 47,6[-> /0 [2%:2|20.6|11,1119,1119,1123,8/15.9
635 (2 1/2") 1 |254(1" 7/16-20|19,1|25,4(149,2|171,5/168,3| 47,6 2700222090 61111119 1119.1]23.8|15.9
' 3 [134,9(13/8" 7/16-20 {19,1|31,8|155,6(|177,8|174,6| 54,0 ' ' ' ' ' ' ' '
2 |50,8(2" 3/4-16 [28,6(34,9|190,5(222,2|215,9|66,7
82,6 (3 1/4") 3 [34,9(13/8" 3/4-16 |28,6(25,4|181,0(212,7(206,4|57,219,10|31,8|28,6|16,7 |27,0(25,4|35,0(25,4
4 |1445(13/4" 3/4-16 [28,6|31,8/187,3(219,1|212,7|63,5
1 |34,9(13/8" 3/4-16 [28,6|25,4|181,0(212,7|206,4|57,2
101,6 (4" 3 [ 445(13/4" 3/4-16 |28,6/31,8|187,3(219,1(212,7|63,5(19,10|31,8|28,6|16,7|27,0(25,4|35,0(25,4
4 1508 (2" 3/4-16 [28,6(34,9|190,5(222,2|215,9|66,7
Pressao de trabalho vide pagina 23.
16 Parker Hannifin Ind. Com. Ltda.
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Cilindro Hidraulico Série 3L

Cilindro de Haste Passante

Tabela 32A
Estilos de Montagem Estilos de Montagem
do Cilindro com Haste do Cilindro com Haste
Simples Passante
B KTB
TD KTD
J KJ
C KC
KF
D KD
DD KDD

O tipo de montagem KDD n&o é disponivel no cilindro com
diametro de 25,4 (1").

Tabela 33 - Dimensodes

Como usar os desenhos dimensionais do

Cilindro de Haste Passante.

Para determinar as dimensdes de um cilindro de haste
passante, mencione em primeiro lugar o tipo de
montagem da haste simples que deseja no cilindro
mostrado nas paginnas precedentes deste catalogo.
(Vide tabela 32A ao lado).

Depois de selecionar as dimensdes necessarias dos
desenhos do cilindro escolhido, volte a esta pagina e
complemente as dimensdes das haste simples com as
dimensdes mostradas nos desenhos abaixo e na tabela
de dimensbes, ao lado.

Observe que os cilindros de haste passante tém um
cabecote (dimensdo G) em ambas as extremidades e
que a dimensdo LD substitui a LB, e a SSK substitui a
SS, e assim por diante.

As dimensdes da haste passante diferem, ou séo
adicionais aquelas dos cilindros de haste simples,
mostrados nas paginas anteriores, que fornecem a
informacdo necesséaria para o dimensionamento
completo do cilindro de haste passante.

Num cilindro de haste passante em que as duas
extremidades da haste séo diferentes, defina claramente
as dimensdes e o lado de cada extremidade. A posi¢céo
do orificio 1 é a padrao.

Se néo for a posicéo padréo, especifique a posicéo 2, 3
ou 4 a partir de um anico ponto de observacao. (Vide
referéncia sobre a posicao do orificio na pagina 24 do
catélogo).

- Se somente uma extremidade destes Cilindros de
Haste Passante for montada com amortecimento,
especifique claramente qual sera a extremidade.

Haste Somar Somar
@ do Haste| Diametro o Curso 2x Curso ZM + 2 X CURSO
Cilindro Ne
MM LD SSK ZM Y —~—P + CURSO———1
~| W p——|—LD + CURSO
25,4 (1") 2 |159(s/8") | 1207 | 857 | 1524 e
1 15,9 (5/8") 123,8 85,7 155,6
38,1 (1 1/2")
2 25,4 (1) 123,8 85,7 174,6 -
1 15,9 (5/8") 123,8 85,7 155,6 }
50,8 (2") MM -
3 |254(1 1238 | 857 | 174,6
1 25,4 (1" 127,0 88,9 177,8 -
63,5 (2 1/2") @ _ L o
3 [349(13/8" ] 1270 | 88,9 | 190,6 el L d el
2 [508 (2" 1524 | 953 | 2223 XS SSK + CURSO—
82,6 (3 1/4") 3 34,9(13/87) | 152,4 95,3 203,2
4 44,5 (1 3/4") | 152,4 95,3 216,0
1 34,9(13/87) | 152,4 95,3 203,2
101,6 (4 8 |445(13M4") | 1524 | 953 |216,0 Nota: Medidas F, G, EE, P, XS, Y, W vide folhas
4 1508(2) 1524 | 953 | 2223 anteriores (Cilindros Haste Simples).

m Hydraulics
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Cilindro Hidraulico Série 3L

Informacgdes de Montagem

A montagem pela linha de centro é geralmente
considerada o melhor tipo de montagem, visto que a
forca da haste do pistéo é obtida em uma superficie de
montagem que coincide com a linha de centro do cilindro.
O uso deste tipo de montagem pode eliminar problemas
possiveis resultantes de balanco do cilindro e de flexado
de componentes do cilindro. As informacdes a seguir
foram preparadas para auxilia-lo a selecionar o melhor
estilo de montagem para sua aplicacao.

Um cilindro de tipo de montagem fixa deve normalmente
ser usado quando o movimento do membro particular
da maquina for essencialmente linear no que se refere
a haste do pistdo. Por outro lado, um cilindro montado
em pivo é a escolha ébvia se o objeto movido pela haste
do pistdo se mover em uma trajetéria curvilinea.
Montagens por pivd estdo disponiveis com o eixo de
rotacdo na extremidade do cabecote dianteiro ou
localizado no centro. Normalmente, a forma da trajetéria
da extremidade da haste determinard a melhor
montagem por pivd a ser usada. O alinhamento deve
ser sempre considerado. Caso possa ocorrer um
desalinhamento entre o cilindro e aquilo que for movido
ou operado pelo mesmo, pode ser necessario
providenciar uma compensacao selecionando-se uma
montagem adequada do cilindro: por exemplo, se o
desalinhamento for principalmente em um plano, uma
montagem simples pivotada na linha de centro dara a
compensacao necessaria. Montagens tipicas desse tipo
incluem a articulacédo traseira fémea e o munh&o. Caso
0 desalinhamento possa ocorrer em mais que um plano,
devem ser usados rotulas tanto na extremidade do
cabecote traseiro como na da haste. Vide pagina 16 .

Montagem por Linha de Centro Fixa
Montagens por Extenséo dos Tirantes

Montagens por extensédo dos tirantes estao disponiveis
na extremidade do cabecote dianteiro, na extremidade
do cabecote traseiro ou em ambas as extremidades. Do
ponto de vista da forca, montagens por extensao de
tirantes sdo bem estaveis e sdo recomendadas para
aplicacdes onde o espaco de montagem é limitado. Caso
a montagem seja tal que o peso em balanco do cilindro
seja suportado pela extensdo dos tirantes, pode ser
necessario um suporte adicional, especialmente se o
cilindro tiver um curso longo.

Vide mais adiante.

E comum que cilindros sejam pedidos com extens&o
dos tirantes em uma extremidade, adicionalmente a outra
montagem, sendo a extensdo dos tirantes entdo utilizada
para montagem de outros sistemas ou componentes da
maquina.

Montagens por Flange

A selecdo de um estilo de montagem por flange depende
em parte de a principal for¢a aplicada ao membro da
maquina resultar em tragdo ou compresséao da haste do
cilindro. Os estilos de montagem com flange traseiro séo
melhores para cargas de compresséo e os estilos de
montagem por flange dianteiro sdo melhores quando a
haste é solicitada por tragéao.

Em todos os cilindros um diametro de localizagédo é
fornecido para um alinhamento preciso.
Recomendamos o uso de parafusos com alta resisténcia
a tracdo para esse tipo de montagem.

Montagens Fixas Fora da Linha de Centro

Cilindros com o estilo de montagem C ou F fora da linha
de centro tendem a oscilar quando sob carga. Com um
Curso pequeno, esse tipo de montagem pode submeter
parafusos de montagem a grandes forcas de tenséo, as
quais, quando combinadas com forcas de cisalhamento,
podem constituir-se em sobrecarga para parafusos
normais. S&o recomendados parafusos com cabecga, de
alta resisténcia a tragdo. Sugerimos o uso de uma
chaveta de fixacdo para absorver cargas de
cisalhamento do cilindro. Uma chaveta de fixacéo inte-
gral deve ser colocada na extremidade correta do
cilindro. A escolha da extremidade depende da direcéo
das principais cargas de choque.

Cilindros nunca devem ser dotados de chaveta em
ambas as extremidades ou em cantos. Se ambas as
extremidades possuirem chavetas, serdo perdidas as
vantagens de elasticidade do cilindro, ndo permitindo a
expansao sob condi¢des de trabalho.

Montagens com Linha de Centro Pivotada

Montagens por Munhéao

Em cilindros com montagens por munh&o no cabecote
dianteiro, estilo D, podem ser usadas hastes com
didmetro menor sem o perigo de flexdo em relacdo a
cilindros similares com montagens por munhao no
cabecote traseiro. Isso pode ser verificado consultando-
se a tabela de selecao das hastes da pagina 22. Os
cilindros necessitam blocos de mancais lubrificados com
tolerancias minimas nos pinos.

Pinos de munhdes destinam-se somente a cargas

de cisalhamento, ndo cargas de flexdo. Montagens
auto-alinhantes ndo devem ser usadas para suportar

os munhdes, visto que também podem se desenvol-
ver forcas de flexdo.

Aextremidade da haste também deve ser pivotada com
0 pino no garfo da haste do pistdo, paralelamente ao
munh&do. Um munh&o intermediério estilo DD pode ser
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localizado em qualquer posicdo entre o cabecote
dianteiro e o cabecote traseiro dentro de limites, por
ocasido da fabricacdo do cilindro e ndo podem ser
facilmente alterados, uma vez produzidos. A localizacdo
do munhdo, dimensédo Xl, deve ser especificado no
pedido.

Quando a dimensé&o Xl ndo for especificada no pedido,
sera fabricado na posicéo (XI + 1/2 curso) que é STD.

Montagens por Articulacdo Traseira FEmea
Cilindros com montagens por articulacdo traseira fémea
ou macho (Cil. g 25,4) devem ser pivotados em ambas
as extremidades como o pino no garfo da haste do pistao
paralelo ao pino do pivd fornecido com a articulagcéo
traseira fémea. Caso os cilindros sejam movimentados
em mais que um plano, devem ser usadas rétulas em
ambas as extremidades do cilindro, vide pagina 16.

Montagens Intermediarias ou Montagens
Adicionais

Cilindros longos com montagens fixas podem necessitar
um suporte adicional para evitar uma deflexdo ou
vibracdo. A disposicdo em (a) mostra uma montagem
intermediaria a meio caminho ao longo do corpo do
cilindro. Caso uma extremidade de um cilindro deva ficar
em balanco como em (b), deve ser usado um suporte
adicional, pela maneira indicada. A tabela abaixo mostra
0S maximos comprimentos de curso que podem ser
usados sem suporte.

Nota Importante:

Devem ser usados parafusos de montagem com uma
resisténcia minima grau DIN 12.9 ou SAE 8 e devem ser
submetidos a uma carga de torque, de acordo com os valores
recomendados pelos fabricantes.

b)

Curso Maximo sem Suporte (mm)
Diametro Tipo de Montagem Tipo de Suporte
(9) Intermediario (a) extremidade (b)

25,4 (1") 500 300
38,1 (1 1/2") 1000 750
50,8 (2")
63,5 (2 1/2") 1500 1000
82,5 (3 1/4")
101,6 (4") 2000 1500

Conexdes Normais

Os cilindros série 3L sdo fornecidos normalmente com
conexdes paralelas BSP ou c6nica NPT. Os tamanhos
das mesmas séo indicados nas tabelas de dimens6es
deste catalogo e sdo considerados adequados para
aplicagBes normais. Para velocidades tipicas de pistdes,
vide tabela na pagina 21.

Conex0es de Sangria de Ar

Caso um cilindro ndo seja montado com suas conexdes
para cima, ou se o pistdo ndo se mover o curso inteiro,
parafusos de alivio podem ser necessarios para facilitar
a remocao de ar. Conexdes de sangria de ar, podem
ser fornecidas, como opcédo, em qualquer um ou ambos
0s cabecotes do cilindro, exceto cilindro diam. 25,4 (1").
Conexdes de sangria de ar ndo podem estar localizados
na mesma face que a conexdo normal de operacéo,
porém podem ser montados na face do parafuso de
amortecimento.

* Dados sobre Chaveta de Fixacao

Montagens por chaveta de fixacdo eliminam a neces-
sidade de parafusos ou chavetas externas em cilindros
montados na lateral.

Os cilindros Parker Motion & Control podem ser equi-
pados com a chapa retentora do mancal estendendo-
se abaixo do lado de montagem do cilindro (vide
ilustracéo abaixo). Essa chapa retentora estendida pode
entdo ser montada em um rasgo de chaveta fresado na
superficie de montagem do membro da maquina. Isso é
denominado Modificacdo "P" de qualquer estilo de
montagem lateral.

e | o | e
25,4 (1") 7,92 4,8
38,1 (1 1/2") 7,92 4,8
50,8 (2") 7,92 4,8
63,5 (2 1/2") 7,92 4,8
82,6 (3 1/4") 14,27 7.9
101,6 (4") 14,27 7,9

* Sanfona de Protecéao

Cilindros série 3L sdo equipados com a Guarni¢cédo de
Limpeza de alta eficiéncia para remover poeira e sujeira
externa. Superficies expostas da haste do pistdo que
estejam sujeitas a contaminantes com propriedades de
endurecimento ao ar devem ser protegidas. Em aplica-
¢Oes desse tipo, 0 uso de uma cobertura flexivel é reco-
mendado. Essa cobertura € comumente denominada
Sanfona de Protecdo. Usualmente, € necessaria uma
extremidade mais longa da haste para acomodar o com-
primento da mesma. Cilindros equipados com sanfona
de protecao devem ser solicitados como "Especial".
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Tolerancia do Curso

Sao necessarias tolerancia do comprimento do curso
devido ao acumulo de tolerancias do pistdo, dos
cabecotes dianteiro e traseiro e do corpo do cilindro. As
toleradncias de producdo normais de cursos séo
conforme tabela abaixo. Para toler&ncias mais estreitas
guanto ao comprimento do curso, € necessario
especificar a toleréncia desejada, além da presséo e da
temperatura de operacéo. Tolerncias de cursos
menores que 0,4 mm sdo geralmente impraticaveis
devido a elasticidade do cilindro.

Curso (mm) Tolerancia (mm)
Até 250 +/-1,5
Acima de 250 a 500 +-2
Acima de 500 a 1000 +/-3
Acima de 1000 +/- 0,3% do curso

Cursos Longos e Tubos de Parada

Ao considerar o uso de cilindros de curso longo, é
essencial que a haste do pistdo tenha um didmetro
suficiente para se obter a resisténcia necessaria a
flambagem. Para cargas de tracao, a selecdo da haste
normal n°1 para esse tamanho de cilindro permite obter
uma resisténcia suficiente para operacéo indicada ou a
uma pressdo mais baixa. Para cargas de compressao,
a resisténcia a flambagem, deve ser considerada
cuidadosamente. Isso envolve o comprimento do curso,
0 comprimento da extensdo da haste do pistéo, o suporte
recebido da conexdo da extremidade da haste, o estilo
de montagem, a posicdo de montagem e a forca de
compressao necessaria.

E também necessario considerar as cargas
compressivas em pistées e mancais, e manter as cargas
dentro de limites adequados, aumentando a superficie
de apoio e a distancia entre o pistdo e o mancal. Isso é
obtido de forma econdmica através de um tubo de
parada, semelhante a uma luva de amortecimento de
grande didametro montada na haste do pistdo entre o
pistdo e o cabecote dianteiro do cilindro. Ele propicia
parada do pistdo do cilindro ao completar seu curso
completo e mantém uma distancia entre o pistdo e o
mancal da haste. Outros modelos podem ser fornecidos
de acordo com as exigéncias da aplicacao.

Para calcular o didmetro necessério da haste e do tubo
de parada, vide gréafico na pagina 22.

Selecionar sempre em primeiro lugar o didmetro
necessario da haste do pistao e, em seguida, escolher
um tamanho do cilindro que pode ser fornecido com esse
diametro da haste, e permitindo obter as forcas de
avanco e de retorno necessarias a pressdo com que se
desejar trabalhar.

Ao especificar cilindros com tudo de parada, é necessario

indicar o curso de trabalho e do tubo de parada. Usar
sempre a soma do curso de trabalho + do tubo de parada
para calcular as dimensfes externas do cilindro.

[-—— CURSO BRUTO ——

[-curso Lo~

Cilindros de Simples Acéo

Sao normalmente fornecidos cilindros Série 3L de dupla
acdo. Eles também podem ser usados como cilindros de
simples acéo, com a forca do fluido aplicada a somente
um lado do pistdo, com a carga ou outras forcas externas
agindo para "retornar" o pistdo depois que a presséao for
descarregada.

Obs.: A aplicacao do cilindro hidraulico simples agéo é reco-
mendada somente quando é possivel aceitar pequena
passagem de 6leo entre camaras, pois nao existe cilin-
dro hidraulico com vazamento "zero".

Os cilindros para esta aplicacdo séo fornecidos sob
consulta (especiais), pois sdo necessarios tratamento

anti-corrosivo na camara onde o 6leo é ausente.
Suportes de Tirantes

A construcao pré-tensionada dos tirantes dos cilindros
Série 3L tem vantagem de rigidez dentro dos limites do
tubo do cilindro para resistir ao empenamento. Para cilin-
dros de curso longo dentro de limites praticos, a Parker
Motion & Control fornece suportes dos tirantes (vide tabela
abaixo), que movem os tirantes radialmente para fora e
permitem que sejam usados cursos mais longos.

Curso (mm)
Diametro g!s § S § § § § = §
(7)) IS8 IIQI|JI|_| S
3 25,4 (1) ]
g p 381@12y | -|-|-]1]1]1
@ w
% o 508 (') ol I I A Consultar
c
Eqg 635212 |[-|-|-|-]-]- ) ;_
5 | eseu) |-|-[-[-[-]- Fébrica
? 101,6 (4") oo -1 -7 -

* Posicionamento de Curso Multiplo

Para obter uma forca linear em um plano com parada
definida em pontos intermediarios, estao disponiveis
diversos modelos.

Paratrés posicdes, uma pratica muito comum é de montar
dois cilindros normais de haste simples, um de costas para
0 outro. Montagens estilo H s&o comuns para tal fim, com
parafusos através dos flanges de montagem. Também
podem ser usados tirantes passantes. Estendendo-se ou
retraindo-se o curso de cada cilindro independentemente,
€ possivel alcancar trés posices nas extremidades da has-
te do pistéo.
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Forca de Avanco Teorico e Volume do Fluido Deslocado

@ do Area do Forca de Avango em Newtons e Libra-forga a vérias pressoes Desloc. p/ 10
Cilindro P'Stgzlo 5 bar |10 bar|25 bar| 70 bar | 100 bar | 80 psi| 100 psi| 250 psi| 1000 psi | 1500 psi |_™m de curso
cm N N N N N Ib.f Ib.f Ib.f Ib.f Ib.f ml

25.4 (1" 51 250 | 510 | 1270 | 3600 5100 65 79 196 785 1177 5.0
38.1(11/2") 11,4 570 | 1140 | 2850 | 8000 | 11400 142 177 443 1770 2651 11.4
50.8 (2") 20,2 | 1000 | 2000 | 5050 | 14100 | 20200 251 314 785 3140 4713 20.2
63.5 (2 1/2") 31,7 | 1580 | 3150 | 7900 | 22200 | 31700 393 491 1228 4910 7364 31.7
82.6 (3 1/4") 53,6 | 2680 | 5350 [13400| 37500 | 53500 664 830 | 2075 8300 12450 535
101.6 (4") 81,1 | 4050 | 8100 (20250| 56800 | 81100 | 1006 | 1257 | 3143 12570 18856 81.1

Para determinar a Forca de Retorno do Cilindro, subtrair da For¢ca de Avanco o valor de reducéo

correspondente da tabela abaixo.

Procedimento Anélogo deve ser Empregado para Determina¢ao do Volume de Fluido

Deslocado no Retorno

Area da Deslocamento
@ da Haste |Haste do Valor Reducédo em Newtons e Libra-for¢a a varias pressdes por 10 mm
- o de curso
do Pistdo P::sr:]a;o 5 bar |10 bar|25 bar |70 bar|100 bar|80 psi| 100 psi | 250 psi {1000 psi| 1500 psi mi
N N N N N Ib.f Ib.f Ib.f Ib.f Ib.f
15,9 (5/8") 2,0 100 | 200 | 500 | 1400 2000 25 31 77 307 461 2.0
25,4 (1) 5,0 250 | 500 | 1250 | 3500| 5000 65 79 196 785 1177 5.0
34,9 (1 3/8") 9,6 480 | 960 | 2400 | 6750| 9600 | 119 149 373 1490 2235 9.7
44,5 (1 3/4") 15,6 780 | 1560 | 3900 |10900| 15600 | 193 241 603 2410 3615 15.6
50.8 (2") 20,2 | 1000 | 2000 | 5050 {14100 | 20200 | 251 314 785 3140 4713 20.2

Velocidade do Pistao e Velocidade do Fluxo

Um dos fatores envolvidos na determinacéo da velocidade
de um pistéo de cilindro hidraulico é o fluxo de fluido em
linhas de conex&o, geralmente medido em litros por minu-
tos, introduzido na conex&o do cilindro no cabecote traseiro,
ou expelido pelo mesmo. Devido ao deslocamento da haste
do cilindro, o fluxo na conexéo do cabecote dianteiro sera
menor que no cabecote traseiro. A velocidade do fluxo nas
linhas de conexao, sempre que possivel, deve ser limitada
a 5 metros por segundo, para minimizar a turbuléncia do
fluido, a perda de presséo e o choque hidraulico. A tabela
a seguir € um guia para determinar se as conexdes de ta-
manho normal do cilindro sdo adequados para aplicacéo.
Os dados indicados dao a velocidade do pistdo em metros
por minuto, para cada tamanho do cilindro, para conexdes
normais e linhas de conex&o quando a velocidade do fluxo
do fluido for de 5 metros por segundo.

Se a velocidade desejada do pistéo resultar em fluxo de
fluido superior a 5 metros por segundo nas linhas de cone-
xao para os tamanhos de conexdes da lista, considerar o
uso de linhas maiores até a tomada do cilindro, com duas
conexdes por cabecote traseiro conectadas para se obter
o fluxo de fluido necessério.

Se estiverem envolvidas cargas grandes, ou a velocidade
do pistdo superiores a 0,1 m/s e o0 pistao executar um curso
completo, sédo recomendados amortecedores. Os amor-
tecedores aumentam a vida do cilindro e reduzem o ruido
indesejavel e o choque hidraulico.

Velocidade do Pistdo no Avancgo

@ do Aliment. | @ Int. do | Vazdo a | Veloci-
cilindro NPT/ Tubo |5m/seg.| dade

BSP (mm) (I/min.) | (m/min.)
25,4 (1" 1/4" 7 11,5 25,0
38,1 (1 1/2") 3/8" 8 14,9 22,0
50,8 (2") 3/8" 8 14,9 12,5
63,5 (2 1/2") 3/8" 8 14,9 7,9
82,6 (3 1/4") 1/2" 13 40,0 7,3
101,6 (4") 1/2" 13 40,0 4,9

2

m Hydraulics

Parker Hannifin Ind. Com. Ltda.
Jacarei, SP - Brasil

1




Cilindro Hidraulico Série 3L

Gréfico de Selecdo de Hastes

Diametro da Haste - mm
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Como Usar o Grafico
A selecao de uma haste para condi¢des de avango requer as seguintes etapas:

1. Determinar o tipo de estilo de montagem do cilindro e o engastamento da
extremidade da haste a ser usada. Em seguida, consultar a tabela abaixo e
determinar o "fator de curso" que corresponde as condi¢des usadas.

2. Usando esse fator de curso, determinar o "comprimento basico" a partir da
equacdo: Comprimento Basico = Curso Real x Fator de Curso
O gréfico é preparado para extensdes normais das hastes além da face dos
retentores do mancal. Para extensdes da haste maiores que as normais, so-
mar 0 aumento ao curso para chegar ao "comprimento basico".

3. Determinar forga axial aplicada no avanco multiplicando a &rea total do ci-
lindro pela presséo do sistema, ou consultando as tabelas da pagina 21.

4. Entrar no grafico ao longo dos valores de "comprimento basico"
e "for¢a", conforme encontrado, a seguir notar o ponto de intersecgéo:

27000

=
S
I
™

36000
40500
45000
90000
135000
180000
225000
270000
315000
36000C
405000
450000
900000
1350000

Forga em Newton

a) O tamanho correto da haste do pistéo € lido na linha curva diagonalmente
intitulada "Didmetro da Haste", logo acima do ponto de interseccao.

b) O comprimento necessario do tubo de parada € lido pela direita do grafico,
seguindo a faixa sombreada em que se encontra o ponto de intersecgao.

c) Seocomprimento necessario do tubo de parada estiver na regido com indica-
¢do "consultar a fabrica", apresentar as seguintes informagdes para uma
andlise individual:

1) Estilo de montagem do cilindro.

2) Engastamento da extremidade da haste e método para guiar a carga.

3) Diametro do cilindro, curso necessario, comprimento da extensao da haste
(Dim. W), se maior que a normal.

4) Posi¢ao de montagem do cilindro. Nota: se o cilindro estiver em qualquer
angulo ou na vertical, especificar a direcdo da haste do pistéo.

5) Presséo de operagéo do cilindro.

m Hydraulics

Conexao da extremidade da haste Estilo de Mont. Tipo de Montagem Fator de Curso
Fixa e guiada rigidamente TB,TD,C, F, J EE% 0,5
Articulada e guiada rigidamente TB,TD,C, FJ Ejﬁ 0,7
Fixa e guiada rigidamente TC,H {EEEI% 1,0
Articulada e guiada rigidamente D W 1,0
Articulada e guiada rigidamente TC, H, DD FEM W 1,5
Suportada, porém néo guiada rigidamente | TB, TD,C, F, J W 2,0
Articulada e guiada rigidamente BB, BC, DB, SB W 2,0

Articulada e suportada, porém nao
guiada rigidamente bD 3,0
Fixa, porém néo guiada rigidamente TC, H EEIE—:—* 4,0
Articulada, porém nao guiada rigidamente | BB, BC, DB, SB m 4,0
22 Parker Hannifin Ind. Com. Ltda.
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Rosca da Extremidade da Haste

. Diametro Rosca Metrica (M) Rosca Polegada (A)
Diametro do N° Haste
Cilindro Haste KK cC KK cc
MM Estlo4&9 | Estlo8 |Estilo4&9 | Estilo8
25,4 (1) 2 15,9 (5,8" M10x15 | M12x 1.5 7/16"-20 1/2"-20
1 15,9 (5/8") M10x 1,5 M12 x 1,5 7/16"-20 1/2"-20
38,1 (1 1/2")
2 25,4 (1" M20 x 1,5 M22 x 1,5 3/4"-16 7/8"-14
£0.8 (2" 1 15,9 (5/8") M10x 1,5 M12 x 1,5 7/16"-20 1/2"-20 |Notas:
8(2) 3 25,4 (1" M20 x 1,5 M22 x 1,5 3/4"-16 7/8"-14 |1 - Todas as roscas em pole-
gadas sdo UNF, exceto
63,5 (21/2) 1 25,4 (1" M20x 1,5 | M22x1,5 3/4"-16 7/8"-14 1"- 14 que é UNS.
3 34,9 (1 3/8") M26 X 1,5 M30 X 2 1"-14 1 1/4"'12 2 - Para C|||ndros estllo "SB"
2 | 50,8 (" M39 x 2 M45 x 2 11/212 | 13/4"12 vide pagina 16.
82,6 (3 1/4") 3 34,9 (13/8") | M26x1,5 | M30x2 1"14 | 11/412 |3-Paramontar ponteira ou
garfo na extremidade da
4 445 (1 3/4") M33 x 2 M39 x 2 11/4"-12 11/2"-12 haste, deve ser especiﬁ_
cado rosca em polega-
1 34,9(13/8) | M26x1,5 | M30x2 114 | 11/4"-12 da, pois estio disponi-
101,6 (4") 3 44,5 (1 3/4") M33 x 2 M39 x 2 11/4"-12 11/2"-12 VeiS somente estes aces-
50,8 (2") M39x2 | M45x2 11/212 | 13/4"12 sorios com este estilo de

Pressdes Maximas (kgf/cm 2)

As pressoes indicadas abaixo sdo as recomendadas no interior do cilindro devido a aplicagéo, circuito e
para a maioria das Aplicacdes de Servico Pesado, porém amortecimento. Deve também ser conside-rado o
deve ser dada consideracéo a intensificacdo de pressdo Empenamento da Haste - vide pagina 22.

Montagens Estilos:
B TCgTD HC F Montagem Estilo: Montagem
@ do Haste @ da ' BC.D.DD 3 Estilo: SB
Cilindro N° Haste BC,D,DD Avanco /
Avanco/Retorno Avanco Retorno Retorno
25,4 (1" 2 15,9 (5/8") 105 32 105 -
1 15,9 (5/8") 105 46 105 105
38,1 (1 1/2)
2 25,4 (1) 105 26 105 105
1 15,9 (5/8") 70 35 70 70
50,8 (2")
3 25,4 (1) 70 25 70 70
1 25,4 (1) 70 21 70 45
63,5 (2 1/2")
3 34,9 (1 3/8") 70 14 70 45
3 34,9 (1 3/8") 70 28 70 58
82,6 (3 1/4") 4 44,4 (1 3/4") 70 28 70 58
2 50,8 (2") 70 25 70 58
1 34,9 (1/38") 50 32 50 38
101,6 (4") 3 44,4 (1 3/4") 50 23 50 38
4 50,8 (2") 50 23 50 38
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Cilindro Hidraulico Série 3L

Amortecimento

Dispositivos de desaceleracdo ou "amortecedores"
incorporados sé@o opcionais e podem ser fornecidos na
extremidade dianteira, na extremidade traseira ou em
ambas as extremidades sem alteracdo nas dimensdes
externas ou de montagem.

Amortecedores de cilindros Parker Motion & Control
combinam as melhores caracteristicas da tecnologia
conhecida de amortecimento.

Como caracteristica de seguranca, sdo normalmente
montadas chapas de retencdo dos parafusos de
amortecimento para impedir que parafusos sejam
removidos inadvertidamente.

(1) Se for especificado um amortecimento na extremi-
dade dianteira:
a. Uma luva auto-centrante é fornecida no conjunto
de haste.

b. E fornecida uma valvula de agulha que esta loca-
lizada nos cabecotes dianteiros conforme tabela
abaixo.

c. E fornecida uma valvula de retencéo sem mola,
localizada somente nos cabecotes dianteiros
conforme tabela ao lado.

d.As valvulas de retencéo e de agulha sdo intercam-
biaveis no cabecote dianteiro.

(2) Caso seja especificado um amortecedor na extremi-
dade traseira:
a.Uma lanca de amortecimento é fornecida na
haste.

b.Um anel futuante é fornecido, incorporando uma
valvula de retencdo de fluxo para uma acao ra-
pida de avanco.

c. E fornecida uma valvula de agulha que fica na

mesma lateral, no cabecote traseiro conforme ta-
bela abaixo.

Curso Minimo para Amortecimento (mm)

Diametro Amort. Amort. Duplo
do Cilindro Dianteiro Traseiro Amort.
25,4 (1" 22,2 19,1 41,3
38,1 (1 1/2") 22,2 20,6 42,8
50,8 (2") 22,2 20,6 42,8
63,5 (2 1/2") 22,2 20,6 42,8
82,6 (3 1/4") 28,6 25,4 54,0
101,6 (4") 28,6 25,4 54,0

Posicdes das Conexdes e Amortecimentos

A tabela abaixo mostra as posi¢6es normais e opcionais para as conexdes dos cilindros e as posi¢cdes correspondentes dos
parafusos de ajuste do amortecimento (caso seja necessario o amortecimento).

4 -2
il | ]
3
Estilos de Montagem
T, TB, TC, TD J,H C F DD, BB, BC, SB D, DB

Conexéao 1 2* 2% | 3* | 4* 2 4 1 2
Amortecimento 2 3 1121 4 2 2 4 3

Retencéo 2 3 14| 1 4 2 2 4 3

* Posi¢do ndo recomendada.

Obs.: Os cilindros @ 38,1 a 101,6 n&o possuem reten¢éo nos cabegotes traseiros.
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Cilindro Hidraulico Série 3L

Acessorios para Cilindros 3L
Exceto Estilo SB

Os acessorios oferecidos para a extremidade do eixo do cilindro incluem: garfo, suporte macho, ponteira, suporte
fémea, ponteira com rotula e pinos de articulagdo adequados a cada finalidade.

Acessorios para Extremidade da Haste Acessoérios para Cilindro Montagem
S " S Estilo BC/BB
Rosca | Garfo uporte Pino | Ponteira uAporte Pino
Macho Fémea
7/16"-20 | 50940 | 69195 | 68368 | 69089 | 69205 | 68368 Suporte Macho Diametro do Cilindro
1/2"-20| 50941 | 69195 | 68368 | 69090 69205 | 68368 74076* 1"
3/4"-16 | 50942 | 69196 | 68369 | 69091 | 69206 | 68369 69195 11/2", 2", 21/2"
7/8"-14| 50943 | 85361 | 68370 | 69092 69207 | 68370 69196 31/4", 4"
1"-14 | 50944 | 85361 | 68370 | 69093 69207 | 68370
11/4"-12 | 50945 | 69198 | 68371 | 69094 | 69208 | 68371 * Suporte fémea. Usar pino codigo 74078
1 1/2"-12 | 50946 | 85362 | 68372 | 69095 69209 | 68372 . ,. o
Obs.: Os pinos com anéis elasticos fazem
1 3/4"-12| 50947 | 85363 | 68373 69096 69210 | 69215 parte do cilindro, exceto cilindro diam. 1".

Garfo para Extremidade da Haste

R CB-—CWT—
il

C]?-__%j/ i I

ik T CE

KK
ROSCA
50040 | 50941 | 509042 | 50943 | 50944 | 50945 | 50946 | 50947
A 191 | 191 | 286 | 413 | 413 | 508 57,2 76,2
CcB 191 | 191 | 318 | 381 | 381 | 508 63,5 63,5
CDigos| 1270 | 1270 | 19,05 | 2540 | 2540 | 34,93 44,45 50,8
CE 381 | 381 | 540 | 746 | 746 | 953 1143 | 1397
cw 127 | 127 | 159 | 191 | 191 | 254 31,8 31,8
ER 127 | 127 | 191 | 254 | 254 | 349 44,5 50,8
KK* | 7/1620 | 1/2'-20 | 3/4™16 | 7/8™-14 | 1-14 |114-12 | 114™12 | 13/4™12
Capacidad .
b 'aa(Ne) 18900 | 21800 | 49800 | 83600 | 86700 | 149000 | 202800 | 291800 |* N&o disponivel com
9 roscas em mm.
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Cilindro Hidraulico Série 3L

Acessorios para Cilindros 3L
Exceto Estilo SB

Os acessorios oferecidos para a extremidade do eixo do cilindro incluem: garfo, suporte macho, ponteira, suporte
fémea, ponteira com rétula e pinos de articulagdo adequados a cada finalidade.

Ponteira Macho para Extremidade da Haste

+0,10
+0,05
ER —1eor I—-A-‘
D pu= A
‘E\= ,__<J__‘

1 kK

69089 | 69090 | 69091 69092 | 69093 | 69094 | 690995 | 69096
A 19,1 19,1 28,6 28,6 41,3 50,8 57,2 57,2
CA 38,1 38,1 52,4 60,3 71,4 87,3 101,6 1111
CB 19,1 19,1 31,8 38,1 38,1 50,8 63,5 63,5
CcD 12,70 12,70 19,05 25,40 25,40 34,93 44,45 50,80
ER 18,3 18,3 27,0 36,5 36,5 50,0 63,5 72,2
KK* 7/16"-20 | 1/2"-20 | 3/4"-16 | 7/8"-14 | 1"-14 |11/4"-12|11/2"-12|1 3/4"-12
Capacidade
de carga (N) 22200 | 25300 | 53800 57800 | 96500 | 149000 | 200000 | 238000

* Nao disponivel com roscas em mm.

Suporte FEémea para Ponteira Macho CW— [-CB~ [~CW
M 25 - - {
] I DD ] cD
FL ¢ FORS }
LF | [ [ |
|
R R
E E
74076 | 69205 | 69206 | 69207 | 69208 | 69209 | 69210
CB 120 | 191 | 318 | 381 | 508 | 635 | 635
CDiooe| 1111 | 1270 | 19,05 | 2540 | 3493 | 4445 | 50,80
cw 9,5 127 | 159 | 191 | 254 | 318 | 381
DD 6,8 103 | 135 | 167 | 167 | 230 | 270
E 572 | 889 | 1270 | 1651 | 1905 | 2413 | 3239
F 9,5 127 | 159 | 191 | 222 | 222 | 254
FL 254 | 381 | 476 | 572 | 762 | 921 | 108,
LR 159 | 191 | 302 | 381 | 508 | 699 | 810
M 9,5 127 | 191 | 254 | 349 | 445 | 572
MR 127 | 159 | 230 | 318 | 421 | s64 | 706
R 445 | 648 | 970 | 1257 | 1455 | 1905 | 2388
g)eagz::éia(?\le) 16000 | 32400 | 62200 | 85400 | 164100 | 151200 | 146800
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Cilindro Hidraulico Série 3L

Acessorios para Cilindros 3L
Exceto Estilo SB

Os acessorios oferecidos para a extremidade do eixo do cilindro incluem: garfo, suporte macho, ponteira, suporte
fémea, ponteira com rétula e pinos de articulagdo adequados a cada finalidade.

Suporte Macho para Garfo e Cilindro

| MR
-
M — 25 I U——
1 DD DR
4 FUROS
FL L
| F il |
1
R R
E E
69195 | 69196 | 85361 | 69198 | 85362 | 85363
cB 190 | 318 | 381 | 508 | 635 | 635
CDiooe| 1270 | 1905 | 2540 | 3493 | 4445 | 50,80
DD 103 | 135 | 167 | 167 | 230 | 27,
635 | 889 | 1143 | 1270 | 1651 | 1905
F 05 | 159 | 222 | 222 | 286 | 381
FL 286 | 476 | 603 | 762 | 857 | 1016
LR 190 | 318 | 381 | 540 | 572 | 635
M 127 | 191 | 254 | 349 | 445 | 508
MR 143 | 222 | 318 | 413 | 540 | 619
R 414 | 648 | 826 | 970 | 1257 | 1455
Capacidade
de carga (N) | 18200 | 46700 | 90700 | 94300 | 220000 | 311300

Pino com 2 Anéis Elastico

-—— o)

74078 69368 | 68369 68370 68371 | 68372 68373 | 69215

CD goe | 11,11 | 1270 | 19,05 | 2540 | 3493 | 4445 | 5080 | 50,80
cL 333 | 476 | 667 | 794 | 1048 | 1318 | 1318 | 1445
Capacidade

de carga (N) | 29300 | 38200 | 85800 | 152500 | 289100 | 467900 | 611100 | 611100
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Cilindro Hidraulico Série 3L

Acessorios para Cilindros 3L
Estilo SB
Avida util de uma rétula é influenciada por diversos fatores, tais como pressao na rétula, direcéo da carga, velocidade

de deslizamento e freqiiéncia de lubrificacdo. O dimensionamento da rétula é tal que pode ser esperada uma vida
suficiente da mesma sob condi¢cdes normais de uso.

Ponteira com Rétula

Diametro do |1 1/2", 2",| 3 1/4",
Cilindro 21/2" 4" cb EX
Cadigo 132290 | 132291 ER
+0 (MAX)
CD yo13| 1270 | 19,05
A 17,5 25,4 T
CE 22,2 318 LE CE |
EX 11,1 16,7 J
ER 22,2 31,8 T 1\
LE 19,1 27,0 {
-
JK 7 1/6"-20 | 3/4"-16
L 222 | 333 ROSCA | JK | %
Capacidade
de carga (N) | 11700 | 42000
Pino com 2 Anéis Elastico
Diametro do | 1 1/2", 2", 3 1/4", { CL }
Cilindro 21/2" 4"
Cddigo 83962 83963 }
+0 +0
CD 12,69 001 190,4 0013 e " CD
CL 39,7 51,6
Capacidade I
de carga (N) | 38200 85800
Suporte Fémea para Ponteira e Cilindro
Diametro do |1 1/2",2",| 3 1/4",
Cilindro 21/2" 4"
Cddigo 83947 83948
+0,10 CV - V"'CF"’ “_Cw
CD.gos | 1270 | 19,05 . _ MR
CF 11,1 16,7 M ’asl(r : —
Ccw 12,7 15,9 ¥ W DD CD
DD 10,3 135 I 4 FURDS ] 1 1
76,2 953 FL |
T [ | Lt I 0 [ [
FL 38,1 50,8
LR 23,8 34,9 R R
M 12,7 22,2 E E
MR 15,9 25,4
R 52,1 70,1
Capacidade
de carga (N) | 25600 | 42000
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Cilindro Hidraulico Série 3L

Kit's de Manutencéo

Sistema de Codificacéo

Kit's de manutencéo para cilindros 3L reduzem o tempo
de manutencao e o tempo de compras. Especificando
kit's de manutencado para cilindros hidraulicos, serédo
recebidos conjuntos prontos para instalacdo. O trabalho
burocratico sera reduzido, evitando-se a necessidade
de identificacao de cada peca.

Ao pedir Kit's de Manutencao, especificar o cédigo do
cilindro, o didmetro, o curso que estéo indicados na placa
de identificacao do cilindro. Além disso, especificar o
fluido que esta sendo usado, quando for diferente de
Oleo hidraulico a base de petroleo.

Item Descricéo
e 62 Conjunto Mancal com Vedagoes
/ \ 14 Mancal
14)(40) (43) (41) (45 47 42) (44) (47
40 Guarnigdo de Limpeza
43 Anel de Encosto (Back-up)
41 Guarnigdo "U"Cup
45 Guarni¢do "O"Ring do Mancal
- - 47 Guarnigdo "O"Ring do Tubo
& 42 Guarnicdo 'U"Cup
A

44 Anel de Encosto (Back-up)

Kit para Fluido Classe 1
> Material: Buna -N / Poliuretano
> Temp. de Trabalho: -10°C a +80°C

> Recomendado para Fluidos: Oleos Hidraulicos
(mineral) a base de petrdleo, outros (sob consulta).

@d Kit RG Kit RK Chave para Chave para
Hasté(la Cdonjgnto marg(,:al E:tom Kit deI vedeigﬁegtdo Mancal Aperto
vedagdes, contém itens: | mancal, contém itens: ; ; ]
14,40, 41, 43 e 45 40,41, 43 e 45 item 63 item 63-A
15,9 (5/8") RG2HLTS061 RK2HLTS061 0695900000
0116760000
25,4 (1) RG2HLTS101 RK2HLTS101 0695910000
34,9 (1 1/8") RG2HLTS131 RK2HLTS131 0695920000 0117030000
44,4 (1 3/4") RG2HLTS171 RK2HLTS171 0695930000
0116770000
50,8 (2") RG2HLTS201 RK2HLTS201 0695940000
@ do Kit PK Kit CB Torque Recomendado
. Conjunto vedagdes do Conjunto vedagdes do para Porca dos
Cilindro pistdo e tubo, contém tubo, contém item: Tirantes (N.m)
itens: 42, 44 e 47 (2 pgs) 47 (2 pgs) '
25,4 (1) PK102HLLO1 CB102HL001 3-35
38,1 (1 1/2") PK152HLLO1 CB152HL001 8-9
50,8 (2") PK202HLLO1 CB202HL001 15-17
63,5 (2 1/2") PK252HLLO1 CB252HL001 15-17
82,6 (3 1/4") PK322HLLO1 CB322HL001 33-36
101,6 (4") PK402HLLO1 CB402HLO001 33-36

m Hydraulics
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Cilindro Hidraulico Série 3L

Kit para Fluido Classe 5

> Material: Fluorelastbmero (viton)

> Temp. de Trabalho: -10°C a +180°C

> Recomendado para Fluidos de Alta Temperatura.

Obs.: As vedacgfes de viton ndo sdo recomendadas

para trabalhar com agua

@d Kt RG Kit RK Chave para Chave para
Has{ae Cdonjgnto mar:gal (,:tom Kit deI vedatgﬁegtdo Mancal Aberto
vedacdes, contém itens: | mancal, contém itens: ; : i}
14, 40,41, 43 € 45 40,41, 43 ¢ 45 item 63 item 63 - A
15,9 (5/8") RG2AHL 0065 RK2AHL 0065 0695900000
0116760000
25,4 (1) RG2AHL 0105 RK2AHL 0105 0695910000
34,9 (1 1/8") RG2AHL 0135 RK2AHL 0135 0695920000 0117030000
44,4 (1 3/4") RG2AHL 0175 RK2AHL 0175 0695930000
0116770000
50,8 (2") RG2AHL 0205 RK2AHL 0205 0695940000
Kit PK Kit CB Torque Recomendado
@ do Con ~ - p
. onjunto vedagdes do | Conjunto vedagBes do para Porca dos
Cilindro pistao e tubo, contém tubo, contém item: Tirantes (N.m)
itens: 42, 44 e 47 (2 pgs) 47 (2 pgs) '
25,4 (1) PK102HLLO5 CB102HL005 3-35
38,1 (1 1/2") PK152HLLO5 CB152HL005 8-9
50,8 (2") PK202HLLO5 CB202HL005 15-17
63,5 (2 1/2") PK252HLLO5 CB252HL005 15-17
82,6 (3 1/4") PK322HLLO5 CB322HL005 33-36
101,6 (4") PK402HLLO5 CB402HL005 33-36

Dados Necessarios em Todos os Pedido de Cilindros

Ao pedir Cilindros Série 3L especificar cada um dos itens
a seguir:

Nota:

> Cilindros Especiais podem ser pedido dando o cédigo
STD, indicando que é especial através da letra S (vide
gabarito de codificacdo) e especificar detalhadamente
0 que o cilindro tera de dimenséo especial.
A fébrica identificard estes cilindros através de sufixo

> E XXXX, onde XXXX é nimero de identificagéo confor-
me registro da engenharia.

a) Desginacao da Série - Especificar 3L

b) Didmetro do Cilindro - Especificar em mm

c) Conex0fes - Sao fornecidas conexdes BSP (Rosca
paralela). e NPT.

d) Diametro da Haste - Especificar o nimero da mesma

e) Rosca na Extremidade da Haste -
namero do estilo de rosca.

Especificar o

f) Amortecimento -

h) Tipo de Montagem -

j) Acessorios -

Se necessario especificar o amor-
tecimento no cabecote dianteiro, traseiro ou em am-
bas as extremidades. (Caso o cilindro tenha Haste
Passante e seja necessario somente um amorteci-
mento, especificar qual extremidade deve ser do-
tada de amortecimento.

g) OpgOes - Os cilindros série 3L podem ser forneci-

dos com caracteristicas opcionais ou especiais.
Caso seja desejada uma ou mais caracteristicas,
especificar no pedido e dar dados descritos com-
pletos.

Especificar a sua escolha de
montagem, conforme indicado e dimensionado
neste catalogo.

i) Curso - Especificar em mm.

Dar detalhe completo do acessorio
necessario.
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Cilindro Hidraulico Série 3L

Cadigo do Cilindro

Como Desenvolvé-los - Como Codifica-los

como uma descrig&o completa e precisa do cilindro. Para desenvolver um cédigo
para cilindro Parker, selecionar os simbolos que representam as caracteristicas
do cilindro desejadas, e marca-los na sequéncia indicada no exemplo a seguir.

Cada Cilindro Parker 3L recebe um cédigo. Consistindo de simbolos codificados, ~ Obs.:  Os cilindros especiais s&o codificados na engenharia, confor-
que pode ser usado por clientes, representantes de vendas e pessoal da fabrica me registro de produtos especiais.
Caracteristicas Descri¢ao Pagina | Simbolo Exemplo
1016 C K B P3L L R V S 1 4 M C
@ do Cilindro Especificar em mm - 7 4
Amortecimento | Especificar quando houver 24 c
Dianteiro
Haste Passante | Especificar quando o cilindro for
17 K
Haste Passante
Bésico 6 T
Extensé&o dos Tirantes Dianteiro 6 B
Extensé&o dos Tirantes Traseiro 6 TC
Extens&o dos Tirantes Diant./Tras. 6 D
Flange Retangular Dianteiro 8 J
Flange Retangular Traseiro 8 H
Orelhas Laterais na Base 8 C
Montagem —
Furagdo (Rosca Lateral na Base) 14 F
Munhd&es Dianteiros 12 D
Munhdes Traseiros 12 DB
Munhdes Intermediarios 14 DD
Articulagdo Traseira Fémea 10 BB
Articulag&o Traseira Fémea 10 BC
Articulagdo Tras. Macho ¢/ Rétula 16 SB
Tampa Chavetada (viavel somente
Mont: i
Mggiﬁg% nas montagens C ou F) Especificar 19 P
quando houver
Série do Cil. Série 3L - 3L
Tipo de Guarni-| , . o
¢ do Pistio Lipseal ("U"Cup) L
. . NPT ] U
Alimentagdo
BSPP (Paralela) - R
Vedacéo Vedagbes em Viton
Opcional (Especificar quando houver) 30 \
(Especificar gdo for cil. especial)
. Ex.: Alteracdo na rosca da alimen-
Alteracdes tacao;
(Especiais) Alteragdo na posicéo da i
Exceto Rosca Z';tment?‘;aoi i B S
eracOes nas dimensdes;
da haste (KK) Tubo de parada;
Pintura, etc...
Ne conforme indicado na
Haste N° tabela de dimensées . 12347
Vide Tabela Dimensdes 23
Rosca Macho 4
Rosca da Rosca Macho Reforgado 8
Haste Rosca Fémea 9
Rosca Fémea (somente mont. SB) 7
Especial (especificar dimenséo) 3
d Vide Tabela Dimensdes 23
Tipo de Rosca
da Haste UNF A
Métrica M
Amortecimento | Especificar quando houver 24
Traseiro
Complemento | XXXX = Curso em mm - XXXX | = » Especificar no Pedido

m Hydraulics
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Notas
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Parker Hannifin Ind. Com. Ltda.
Av. Lucas Nogueira Garcez 2181

Esperanca Caixa Postal 148 Parker Hannifin
12325-900 Jacarei, SP

Tel.: 12 3954-5100
Fax: 12 3954-5262
www.parker.com.br

A Parker Hannifin A Misséo da Parker

A Parker Hannifin € uma companhia lider mundial na fabricagédo de Ser o lider mundial na manufatura de componentes e sistemas
componentes destinados ao mercado de Controle do Movimento, para fabricantes e usuarios de bens duraveis.

dedicada a servir seus clientes, prestando-lhes um impecavel padraMais especificamente, nés iremos projetar, vender e fabricar
de atendimento. Classificada como a corporacéo de nimero 200 pelprodutos para o controle do movimento, vazéo e pressao.
revista Fortune, nossa empresa esta presente na Bolsa de Valores de

Nova York e pode ser identificada pelo nosso simbolo PH. Nossos N@s alcangcaremos crescimento lucrativo através da exceléncia
componentes e sistemas somam mais de 1.000 linhas de produtos, o8 servi¢o ao cliente.

quais tém a funcéo essencial de controlar movimentos em um amplo

segmento entre o Industrial e o Aeroespacial em mais de 1.200

mercados. A Parker é o Unico fabricante a oferecer aos seus cliente§nformacgdes sobre Produtos

uma ampla gama de solugdes hidraulicas, pneuméticas e Os clientes Parker Hannifin no Brasil dispdem de um
eletromecanicas para o controle de movimentos. Nossa companhia Servico de Atendimento ao Cliente - SAC, que |hes prestara
possui a maior rede de Distribuidores Autorizados neste campo de informagdes sobre produtos, assisténcia técnica e distribuidores
negocios, com mais de 6.000 distribuidores, atendendo mais de autorizados mais proximos, através de uma simples chamada
300.000 clientes em todo o mundo. gratis para o numero 0800-11-7001.

Aeroespacial

Lider em desenvolvimento, projeto,
manufatura e servigos de sistemas
de controle e componentes para o
mercado aeroespacial e segmentos
relacionados com alta tecnologia,
alcancando crescimento lucrativo
através de exceléncia no
atendimento ao cliente.

Climatizagéo e
Controles Industriais

Projeta, manufatura e
comercializa componentes e
sistemas para controle de
fluidos para refrigeracéo, ar
condicionado e aplicacbes
industriais em todo o mundo.

Fluid Connectors Seal

Projeta, manufatura e comercializa
conectores rigidos e flexiveis como
mangueiras, conexdes e produtos
afins para aplicacdo na condugéo
de fluidos.

Hidraulica

Projeta, manufatura e comercializa
uma linha completa de componentes
e sistemas hidraulicos para
fabricantes e usudrios de

maquinas e equipamentos no
segmento industrial e mobil.

Automagéo

Lider no fornecimento de
componentes e sistemas
pneumaticos e eletromecanicos
para clientes em todo o mundo.

Projeta, manufatura e
comercializa vedagcbes
industriais, comerciais e
produtos afins, oferecendo
qualidade superior e
satisfacdo total ao cliente.

Filtracao

Projeta, manufatura e
comercializa produtos para
filtrag&o e purificagdo, provendo
a seus clientes maior valor
agregado, com qualidade,
suporte técnico e
disponibilidade global

para sistemas.

Instrumentagéo

Lider global em projeto,
manufatura e distribuicdo de
componentes para conduc&o
de fluidos em condicbes criticas
para aplicagbes na industria de
processo, ultra-alta-pureza,
médica e analitica.



Belo Horizonte - MG

Rua Inconfidentes 1075 - 8° andar
Funcionarios

30140-120 Belo Horizonte, MG
Tel.: 31 3261-2566

Fax: 31 3261-4230
belohorizonte@parker.com.br

Campinas - SP

Rua Tiradentes 289 - salas 21 e 22
Guanabara

13023-190 Campinas, SP

Tel.: 19 3235-3400

Fax: 19 3235-2969
campinas@parker.com.br

Curitiba - PR

Rua Alferes Poli 1471
Reboucas

80230-090 Curitiba, PR
Tel.: 41 333-1836

Fax: 41 334-3027
curitiba@parker.com.br

Vale do Paraiba - Jacarei - SP
Av. Lucas Nogueira Garcez 2181
Esperanca Caixa Postal 148
12325-900 Jacarei, SP

Tel.: 12 3954-5100

Fax: 12 3954-5262
valeparaiba@parker.com.br

Parker Hannifin Ind. Com. Ltda
Av. Lucas Nogueira Garcez 2181
Esperanca Caixa Postal 148
12325-900 Jacarei, SP

Tel.: 12 3954-5100

Fax: 12 3954-5262
www.parker.com.br
hydrauli@parker.com.br

Hydraulics

Parker Hannifin
Filiais

Porto Alegre - RS

Av. Frederico Ritter 1100
Distrito Industrial

94930-000 Cachoeirinha, RS
Tel.: 51 470-9144

Fax: 51 470-6909
portoalegre @parker.com.br

Recife - PE

Rua Santa Edwirges 135
Bairro do Prado
50830-000 Recife, PE
Tel.: 81 3227-3376

Fax: 81 3227-6064
recife@parker.com.br

Rio de Janeiro - RJ

Rua da Gléria 366 - sala 901
Gléria

20241-180 Rio de Janeiro, RJ
Tel.: 21 2509-4008

Fax: 21 2507-0221
riodejaneiro@parker.com.br

S&o Paulo - SP

Rodovia Anhanguera, km 25,3
05276-977 Sao Paulo, SP

Tel.: 11 3917-1222 - Ramal 263
Fax: 11 3917-1690
saopaulo@parker.com.br

l] SERVIGO DE
ATENDIMENTO
AO CLIENTE
LIGAQAO GRATUITA

[ 0800-11-7001
sac@parker.com.br

Distribuidor Autorizado
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