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DADOS TECNICOS
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TIPO cevennsssssssssasansansss AS Srvores s3o tubulares, dotadas de juntas univer-
sais e eldsticas, para compensar diferentes ¥n-
gulos e wvariagBes de distBncla entre a caixa de
transferBncia e os eixos dianteire e traseiro,

TABELA DE TORQUES

FIG. REF. DENOMINAGRO N.m kgf .m b, pés
1 & Porcas dos grampos em “U" 20-25 2,0-2,5 14-18
1 9 Porcas de fixagdo do
flange da junta universal 645 3,6-4,5 27-33
HOTA

Verificar os torques de aperto a cada 7500 km rodados. Mesta ocasido, verificar
tambhBm o estado das cruzetas.

DIAGNOSTICO DE FALHAS

As causas proviveis das principais anomalias verificadas no sistema de rodagem,
podem ser identificadas observando a faixa de velocidade do velculo em que elas
530 mais pronunciadas., A tabela a seguir, serve como guia para determinar as cau-
sas e 05 reparos necessdrios,

SINTOMAS YELOC IDADE CAUSAS PROVAVELS
1. Vibragdo mecinica 1. Alta 1. Desbalanceamento ou excentri-
sensTvel a veloci- cidade excessiva nas 3rvores
dade. de transmisslo.

2. Excentricidade lateral da
semi-Ervore efou da roda.

2., Alta e 1. Desgaste desigual dos pneus,
média,

2. Cruzetas gastas ou engripa-
das devido a sobrecargas efou
lTubrificaglo inadequada,

3. Excentricidade radial da
roda,

3. Média 1. Rolamentos das rodas gastos
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2.

Vibragio audTvel

efou rufdo sensT-
vels a velocidade,

1.

Alta

Desbal anceamento ou excentri-
cidade excessiva nas drvores
de trasmissio.

Média

1.

Cruzetas gastas ou engripadas
devido a sobrecargas efou lu-
brificagio inadequada,

Desbal anceamento dindmico da
roda .

Todas

1.

Rol amentos das rodas gastos
ou picotados,

i.

Vibrag3o mecdnica

sensfvel 2 acele-
ragdo e desacele-
raglo,

Baixa

. Pegas traseiras do chassis

soltas ou gastas.

2.

Todas

Cruzetas gastas ou engripa-
das devido a sobrecargas efou
lubrificagdo inadequada,

Vibraglo audivel
efou ruTdo sensY-
veis a aceleragdo
e desaceleragdo.

Alta &
média

pefeitos no eixo dianteiro
efou traseiro (coroa/pinhdo
efou rolamentos).

MEdia

l.

Cruzetas gastas ou engripadas
devido a sobrecarga &fou lu-
brificagio inadequada,

Defeitos na caixa de transfe-
réncia efou  transmissdo

{Engrenagens e/ou rolamentos)

Baizxa

1.

Pegas traseiras do chassis
soltas ou gastas.
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REMOGAD E INSTALAGAO

T
= ;i .
76
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FIGURA 1

l. Eixo 5., Eixo 9, Arruela
2. Arvore longitudinal 6. Porca 10. Porca
3. Caixa 7. Arruela
4, Arvore longitudinal 8. Grampo "U"

0s procedimentos a seguir s3o vidlidos
para todas as drvores longitudinais
instaladas no velcule.

1. Levantar o velculo e apoid-lo sobre
cavaletes,

2. Remover as porcas (B) e retirar asg

arruelas (7) e os grampos em “U*

{(8), Viberando a cruzeta da 3rvore

longitudinal do respectivo garfo

fixado no velculo,

No caso de reaproveitamento da
cruzeta, manter os rolamentos om
seus respectivos alojamentos - usar
fita adesiva adequada,

Para desacoplar a junta universal
dianteira da 3drvore longitudinal
traseira (4) basta remover as
porcas (9) e as arruelas de pressdo
{10).

S2 necessdrio, utilizar um martelo
de plistico para remover o flange.
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3. Comprimir a junta eldstica da

Ver segdo "LUBRIFICACTI",

drvore longitudinal (2 ou 4) e
abaixd-la, DE SMOMTAGEM
4, Aplicar o mesmo processo no lado 0s procedimentos a seguir sdo v3lidos
oposto da Srvore e retird-la. para todas as drvores longitudinais
instaladas no velcula. 0 par tubo-luva
5. Para instalar as Srvore deslizante & balanceado na fibrica em
longitudinais (2 ou 4), seguir os m3quinas de balanceamento especiais.
mesnos procedimentos de remogdo, Par isto, quande for necessdrio substi-
porém, em ordem inversa, tuir uma das pegas o par completo
daverd ser substituldo,
Apertar as porcas (6) e (9) com o Tamb&n quando for desmontar o par para
torque de 20-25 Wm e 36-45 Nm, res- verificar © estado dos entel hados, ob-
pectivamente, Lubrificar as servar as marcas de montagem (setas) em
cruzetas e as juntas eldsticas com ambas as pegas, se estiverem pouco
raxa 3 base de sablo de I1ftie vislveis, encobertas de ferrugem ou
?HLEI No. 2 EP). pintura, refazé-las,
3
I
Y
2
w ' 2 ED
o ey e
- A0
1
2
p- X0
FIGURA 2
1. Conj. cruzeta 6, Arruela=feltro 11. Flange
2. Anel trava 7. Luva 12, Espiga *
3. Ponteira 8. Graxeira 13. Capa *
4, Porca-capa 9. Ponteira 14. Roletes *
5. Arruela-ago 10. Luva 15. vedador *

(*) As pegas 12 a 15, fazem parte do conjunto da cruzeta (l).
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ponteira (3
da luva
soltando &
Jjunto &
de

Remover o conjunto da
ou 9) do conjunto
deslizante (7 ou 10),
porca (4) e removendo-a
arruela de ago (5) e a arruela
feltro (6).

Prender o garfo em uma morsa, numa
posiglo adequada para a desmonta-
gem.

b5 810

FIGURA 3

3.

9.
10.

Remover o5 andis-trava (2).

soltar o anel de vedagdo inferior
(15).

Utilizando um toca-pino de alumfnio
e um martelo, bater levemente na
capa do rolamento superior (13) atdé
liberar a capa do rolamento infe-
rior,

Retirar a capa inferifor (13) e oS
roletes (14), tomando as devidas
precaugdes para nldo perder os
roletes,

Retirar e descartar o anel de

vedagio inferior (15).

Inverter a posigdo do garfo na
morsa e repetir as etapas 5, 6 e 7
para remover a capa (13), os
roletes (14) e o anel de vedagdo
{15) remanescentes no garfo.

Retirar a espiga (12).
Usando fita adesiva, manter em cada

ponta da espiga (12), os respecti-
vos roletes (14) e a capa (13).

11,

Hemover e descartar

(8).

45 graxeiras

LIMPEZA E INSPECKO

1.

3.

Limpar as pegas cOm qQuerosens ou
Gleo diesel e secli-las com ar com-
primido,

Inspecionar as pegas, quanto a des-
gaste, trincas, torglo ou
@nperramento da luva ou da
ponteira,  Substituf-las quando
necessario,

Limpar o orififcio de respiro da
luva entalhada (7 e 10).

MONTAGEM

l.
2

10.

Prender o garfo na morsa,

Instalar na
rolamento (13,
(15) i3 montado.

espiga (12) "
14) com o vedador

Introduzir no olhal do garfo a
cruzeta com o rolamento apontado
para o olhal inferior.

Instalar no olhal superior outro
rolamemto (13, 14) com o vedador
{15) j& montado. Para isto usar um
tarugo de alumfnio e um martelo,

Golpear a capa do rolamento (13)
até que possa ser instalado o anel-
trava (2).

Instalar os anBis-trava (2) nos
seus alojamentos em ambos olhais do
garfo,

Montar a cruzeta do lado oposto na
drvore longitudinal usando os mes-
mos procedimentos de (1) a (6).

Instalar as novas graxeiras (8) na
ponteira e nas duas cruzetas,

Lubrificar o entalhado da ponteira
com graxa 3 base de sab3o de 1Ttio
(NLGI Mo. 2 EP).

Instalar um nove jogo de reparo na
ponteira (3 ou 9).
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11, Introduzir a poateira na luva da
drvore longitudinal,

NOTA

Ao introduzir a ponteira na luva, veri-
ficar se as setas de montagem estdo
4l inhadas.

Se isto n3o ocorrer a4  drvore
longitudinal ficard desbalanceada e

poderd causar vibragBes,

12, Apertar manualmente a porca (4).

13. Luorificar as cruzetas e as
ponteiras seguindo os procedimetos
descritos na segdo "LUBRIF ICACRD".

LUBRIF ICACROD

Apls

a5 conjuntos serem instalados na

wiatura e antes de colocd-los enm
sarvico, =las devem ser lubrificados
atravds das graxeiras, Usar graxa 2
base de 17tio (MLGI MNo.2 EP). As
cruzetas ¢ os entalhados deslizantes
devem ser relubrificados conforme o

mapa e planos de lubrificaglio (grupo
5). A relubrificagdo adequada, conforme
os procedimentos a seguir, 1impa os ca-
nais finternos removendo contaminantes
abrasivos e a graxa velha deteriorada,

CRUZETAS

1. Aplicar a pistola de graxa
(engraxadeira) sobre a graxeira
para purgar o5 an&is retentores das
quatro capas de cada cruzeta. [Isto
el imina os contaminantes abrasivos
de cada capa e assequra que as qua-

tro capas estejam cheias de graxa
nova .
2., Se, através de algum dos andis

retentores ndo sair graxa, movimen-
tar a junta lateralmente enguanto
estiver aplicando a graxa sob
pressio. [sto pemitird uma maior
folga no fundo da capa, facilitando
a salda de graxa pelo anel
retentor,

3. Ocasionalmente, um ou mais andis
retentores ndo serdo purgados. A

pressdo da capa deve entdo ser
aliviada, conforme 0 procedimento a

seguir:

a., Retirar o grampo em "UJ" (ou o
anel de trava) aliviando a
pressdo sobre a capa.

b. Aplicar a graxa sob pressdo até
sair pelo anel retentor.

c. Apertar a capa contra a cruzeta
e instalar o grampo em "U* (ou
o anel de trava).

d. Sa, afrousando a capa ainda ndo
causar o purgamento; remover &
capa com os roletes do
rolamento e verificar a causa
do bloqueio.

ENTALHADOS DESLIZANTES

As graxas uysadas para lubrificagdo de
cruzetas sd3o usadas satisfatdriamente,

ra ental hados revestidos com
GLIDECOTE®, por&n os entalhados de
ago, sem revestimento, devem ser
lubrificados com graxa de alta pressdo
EP-EI

1. Mplicar a pistola de graxa sobre a
graxeira at® que a graxa aparegd no
furo da tampa da luva,

19 3 015

10-8

FIGURA 4

2. Tampar o furo da tampa da luva com
o dedo aplicando graxa sob pressio
at® que esta aparega sob a porca
vedadora, Isto assequrard uma
lubrificaglo completa do entalhado.
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