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CUBD DA RODA

DE SMONTAGEM

KOTA

para a remogdo do cubo da roda, consul-
tar as instruglies contidas na desmonta-
gem do munh3o.

1. Remover o retentor (27) €& 0 cone do
rolamento interno (26).

i3 CTH

FIGURA 49

2. Remover as
chnicos (26) e
extrator da capa do
cubo (2692.803.216).

capas dos rol anentos
(20). Usar o
rolamento do

FIGURA 50

3. Caso necessdrio, separar o disco de
frelo (22) do flange do cubo de
roda (?1). Fixar o flange do cubo
de roda (21) numa morsa com os
mordentes deyidamente protegidos,
:E:?nr & retirar os parafusos Allen

&

i 3 o8

FIGURA 51

4, Separar o disco de freio (22) do
flange do cubo de roda (21). Usar
alavancas,

5. Caso haja necessidade de
substituigdo dos parafusos da roda
(23), wusar um tubo como suporte do
cuba (21) e prensar o parafuso para
fora, com o conjunto instalado numa
morsa

FIGURA 52

LIMPEZA E INSPECEOD

1. Limpar todas as pegas com querosene
ou Gleo diesel e seci-las com ar
comprimido,

2. Inspecionar todas as pegas quanto a
desgaste, trincas e outras
alteragBes que possam prejudicar o
funcionamento do conjunto,
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3. Substituir as pegas danificadas, 3, [Instalar a capa do rol mento clnico
fnterno {20) no cubo J4a roda,

NOTA

Usar o finstalador da capa do
Substituir os retentorss sempre que fo- rolamento do cubo (2691.603.493).

rem removidos.

MOMTAGEM

1. Fixar o flange do cubo da roda (21)
Auma morsa com os mordentes devida-
mente protegidos. Em seguida, colo-
car o disco de freio (22) sobre o
flange do cubo da roda (21) e fixar
as duas pegas com o0s parafusos
Allen (24) e suas arruelas de
pressdo (25).

FIGURA 55

4. Instalar a capa do rolamento cdnico
externo (28). Usar o instalador da
capa do rolamento do  cubo
(2691.603.493).
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FIGURA 53

2. Apertar os parafusos Allen (24),
com o torgque de 35 a 44 N.m.

FIGURA 56
,nﬂ'f:——r--’:;%ﬁ- 5. Instalar o cone do rolamenta in-
s b 183 one terno (26).
FIGURA 54
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FIGURA 57

6. Instalar o retentor (27).

Usar o instalador do retentor do

cubo (2691.617.621).

FIGURA 58
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DIFERENCIAL

FIGURA 53
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REMDCAO

te houver necessidade de  desmontar
qualquer pega de dentro do diferencial

g aconselhdvel remover o eixo do
veTeculo e fix3-lo a um swporte oOu
cavalete,

DE SMONTAGEM

1. Remover os parafusos de fixagdo
(25) da tampa (23), a tampa (23) e
a junta (26). Descartar a Jjunta
(26).

FIGURA 60

2. Virar a carcaga para drenar comple-
tamente o &leo lubrificante,
Voltar a 3 posigdo ante-
riar,

carcaga

Aproveitar para limpar as regiles
de contato da carcaga e da tampa,
deixando-as 1ivres de resTduos da

junta usada.

3. Remover os parafusos de fixagdo (9)
2 4as capas dos mancais dos
rolamentos (20).

Anotar as letras que estdo
estampadas nos mancais (20) e na
carcaga (B) para possibilitar a
montagem na mesma posigdo em que
estavam, quando foram removidas.

FIGURA 61
NOTA
Antes de remover a caixa do dife-
rencial [ as engrenagens,
certificar-se de que as semi-
rvores estejam suficientemente

afastadas para facilitar a remoglo.

4. Hontar o X pansor da carcaga
(2690.203.017), conforme mostrado
na figura 62, Wilfzar uwm micro=-
comparador e n¥o expandir a carcaga
mais do que 0,4 mm,

l.[\"q

s B e SN
= [". A=
: | =
&2 =
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FIGURA 62

5. FRetirar a caixa do diferencial (29)
usando duas alavancas. Tomar cui-
dado para ndo danificar a coroa e o
pinhdo (12). Marcar com uma eti-
gueta as capas dos rolamentos (17)
i:gicandn de qual lado foram reti-
radas,
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protegdo sobre a morsa para evitar
que 0% dentes da coroa sejam dani-
ficados quando se soltar de sua
sede

Fixar a caixa do diferencial (29)
na morsa. Remover o5 parafusos de
fixagdo (19) da coroa (12) e lem-
brar que devem ser substitufdos por
novos, na montages,

FIGURA 63

6. Remover o expansor da carcagd
(2690.203.017).

Remover 0% cones dos rolamentos
{17) da caixa do diferencial (29),
usando ferramentas especiais, Colo- = "
car em um arame 0% calgos, capa e ; 2§ B4
cone do rolamento. Marcar de qual
lado (da coroa ou oposto] o con-

|

juntao foi retirado. Se os calgos FIGURA 65 =
estiverem gastos, troci-los por no- B
v0s na montagem. Os calgos s3o for- 9, Remover a corca (12) da caixa (29),
necidos nas  espessuras 0,076 uti14zando um martelo plistico. o
Eﬂ'mﬂ' 0,127 (0,005") e 0,254 mm S
0,0010"), uUtilizar as seguintes 2
ferramentas especiais: &
(2697.018.070), (2690,701L.025) e 2
(2692.901.030).

‘-.-___——-

IE 3 D4a

FIGURA 66

10. Remover a coroa (12) e a caixa do

138 048 ) diferencial (29) da morsa.
FIGURA 64 11. Recolocar a caiza do diferencial
{29) na morsa e remover o pino-
8. Antes de fixar a caixa do diferen- trava (22) que prende o eixo das
efal (29) na morsa, colocar uma satélites (21). utilizar um pungdo
toca-pino,
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FIGURA &7

12. Remover o eixo das sat&lites (21},
utilizando um taruge de latdo ow

bronze.

b

Todas as pegas com desgaste devem
tser cubstitufdas, Se houver um des-
gaste excessivo de todas as pegas,
substituir 0 conjunto completo da
caixa do diferencial,. 5S¢ houver ne-
cessidade de substituir uma das
engrenagens, substituir todas elas,

FIGURA 69

14, Remover a porca (1) e arruela (2]
do pinhdo (12) utilizando a ferra-
menta especial (2698.801.550) para

—
g "

M, !
12 3 080 |
FIGURA BB
13. Remover as engrenagens planet@rias

(16) e as sat&lites (14) girando as
planetdrias (16). Isto fard com que
as engrenagens sat@lites (14) se
desloquem para & abertura da cafixa.

Remover tambEm as arruelas
esféricas (13) colocadas atrds das
engrenagens satélites (14).

Remover as engrenagens planetdrias
{16) e as arruelas de encosto {15).

Inspecionar todas as pegas, finclu-
inde a superficie usinada da

prbipria caixa.

fixar o garfo (3).
ﬁu/

C

IZ 5 D&Z

FIGURA 70

15. Remover o garfo (3) wutilizando o
extrator do garfo (2692.819.074).

Caso apresente desgaste na
superficie de contato com o
retentor, [ necessdrio

substituf=lo.
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17. Remover o retentor (4) do pinhdo
{12). Substituir o retentor (4) por
um novg, na montagem, Remover o
defletor (5) e o cone do rolamento
(6) do pinhdo (12). Utilizar um
extrator universal,

iz 304

FIGURA 71

16, Remover o pinh3o (12) batendo com
um martelo pldstico.

NOTAS

il ¥ 0as

a. Sequrar a gutra extremidade do

pinhdo para evitar que caia,
provocando acidentes, ou se FIGURA 73
danifique.
18, Virar a carcaga para baixo. Remover

b, Na extrenidade do pinhdo ha3 a capa do rolamento (6) do pinhio |
calgas (7), da prB-carga do {12). utilizar ferramentas especi- E
rolamento (6). ODurante a des- ais. Colocar o sacador na borda &
montagem, estes calgos podem traseira da capa e retird-la para o
ficar presos no pinh3o (12), no fora da carcaga, Tomar cuidado para S
rolamento (6) ou cair. Nio ndo riscar o furo da carcaga. Fer- 2
dani ficar os calgos e guardi- ramentas especiais: (2692,803.356) ¥
los para posterior montagem, e (2695.703.018). 2
Casn estejam dani ficados,
deverdo ser substitufdos por

novos, Os calgos sdo fornecidos
nas espessuras 0,0762 (0,003"),
0,1270 (0,005"), 0,2540
(0,010%) e 0,762 mm (0,030").

i3_3 a%a

FIGURA 72

FIGURA 74

19. Remover a capa do Folamento (11) do

11-28

pinhdo (12) (utilizar ferramentas
especiais). Os calgos estdo coloca-
dos entre a capa do rolamento e o
furo da carcaga.
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e estiverem deformados ou
riscados, B necessirio substitul-
los. Prender os calgos com um
arame, Medir & espessura de cada
calgo, individualmente, Se& houver
necessidade de substituir os
czlgos, substituir todo o conjunto.
Ferramentas especiais:
(2692.803.364) e (2695.703.018).

!

Aplicar graxa 3s novas arruelas das
satBlites (13), &s engrenagens
satBlites {14) e montd-las. Insta-
Tar as planetirias e arruelas de
encosto; segurd-las no lugar e mon-
tar as satBlites gque prendem as
planetirias no lugar., Girar as
planetirias at® que os furos das
arruelas e das satElites figquem
alinhados com os furos da caixa,

123 047

FIGURA 75

20, Remover o cone do rolamento (11) do
pinhdo (12). Utilizar as ferramen-
tas especiafis: (2697.018.070) e
(2690.701.025).

NOTA

23 038 )

Evitar danificar os calgos de ajuste do
pinhdo.

FIGURA 76
HONTAGEM

1. Colocar a caixa do diferencial na
morsa. Aplicar graxa 3s arruelas de
encosto das planetdrias (15), As
planctirias (16) e montd3-las.

FIGURA 77

2. Alinhar os furos das engrenagens
satB&lites (14) e da caixa do dife-
rencial (29) com um pino, Montar o
eixo das sat&lites (21).
Certificar-se de que o furo para o
pino de trava (22) do eixo das
satElites (21) estd alinhado com o
furo correspondente da caixa do di-
ferencial (29); que as arruelas das
satBlites (13) estdo no lugar e
alinhadas com as ergrenagens
satBlites (l14) & com a4 caixa do di-
ferencial {29).

FIGURA /B
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3.

Instalar o pino de trava (22) no
efxo das satdlites (21).

2 3 a8

FIGURA 79

4.

Cravar o metal da caita sobre 0o
ping de trava (22) para fixi-lo,

FIGURA Bl

.

Instalar os rolamentos-padrio (fer-
ramenta especial 2694.515.021) na
caiza do diferencial.

Verificar, previamente, se os cubgs
estio perfeitamente 1impos para que
os rolamentos-padrio trabalhem 1i-
vremente,

12 B 984

FIGURA 80

3.

Certificar-se de que o flange da
caiza do diferencial (29) estd 1i-
vre de riscos e rebarbas, Utilizar
novos parafusos (19) para montagem

Al inhar os furos da coroa
(12) na caixa do diferencial (29).
Alinhar os furos da coro2a e da
caixa do diferencfal. Apertar os
parafuses (19) por igual e alterna-
damenta, com um torque de 68 - 82
N.om,

FIGURA 82

7.

Colocar a caixa do diferencial (29)
na carcaga (8), pordm sem 0 pinhdo
{12). Montar o micro-comparador com
base magnEtica, Colocar o apalpador
do micro-comparador na parte 1isa
de wum dos parafusos da coroa, Mar-

car o parafuso com giz, Forgar o
conjunta do diferencial  tanto
quante possTvel contra o micro-

comparador, Com a forga aindaz apli-
cada, ajustar o micro-comparador em
era.

11-30
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NOTA

SUBSTITUICED DO PAR COROA-PIKHROD

0 micro-comparador deve ter um Curso

minimo de 5 mm (0,2%).

12_3 car

FIGURA B3

8. Forgar o conjunto do diferencial
tanto quanto possTvel no sentido
oposto. Repetir o procedimento até
que seja obtida a leitura inicial,
Bnotar a leftura do micro=
comparador. Esta serd o total de
calgos (menos a pré=carga)
necessdrios e deve ser calculado
durante a montagem.

FIGURA 84
9, Depois de se assegurar que as lef-
turas est¥o corretas, remover o

micro-comparador e a cafxa do dife-
rencial da carcaga. NKio retirar
airda os rolamentos-padrio da caixa
do diferencial,

F IGURA B85

Corpas e pinhBes somente s3c fornecidos
djustados em pares., 05 numeros de
ajuste gue constam em cada pinh¥o e co-
roa serven para verificaglo. Se for
usado wm novo conjunto de engrenagens
verificar os nimeros em cada pinh3o e
coroa para depois continuar a montagem.
A distdncia da linha de centro da coroa
até a extremidade em forma de botdo do
pinhdo, depende do modelo do eixo, A
distdncia para o modelo Dana 30 & de
57.15 mm,

Na extremidade em forma de botio estd
marcado um nimero positivo, negativo ou
zero, que findica a melhor posiglo de
operagio para cada conjunto de
engrenagens Bm particul ar, Esta
dimens¥o & controlada pela colocagio de
calgos da capa do rolamento fnterno.

Por exemplo, se um pinhlo estd marcade
com +3, ele requer 0,003 polegadas a
menos de calcos que um pinhBo marcado
com 0. Isso significa que
removendo-se 05 calgos, a distincia de
montagem do pinhd3o & aumentada para
2,247 polegadas, caracterizando assim o
+ 3 indicado,

S8 0 conjunto coroa e pinh3o puder ser
reutilizado, deve-se medir o conjunto
de calgos antigos e substituf-lo por um
conjunto de calgos novos com & met
medida,

S¢  houver
eixo, ele B considerado parte
junto de calgos.

um defletor no conjunto ¢
do  con-
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Para mudar o ajuste do pinh3o, os
calgos s3o encontrados nas espessuras
de 0,003, 0,005 e 0,010 polegadas
(0,076, 0,127 e 0,254 mm),

NOTA

Se o defletor de Bleo estiver empenado
ou danificado, deve ser substituldo.
Medfr cada um dos calgos separadamente
com um micrBmetro e junt3-los atd for-
mar a espessura total do conjunto de
calgos formado originalmente,

Sa for wsado um novo conjunto de
engrenagens , observe os sinais mais ou
menas separadanente em cada uwm dos
pinh3es (velho e novo) e ajuste a es-
pessura do novo conjunto de calgos para
compensar a diferenga.

Por exemplo, 3¢ no pinhdo velho estd
marcado (+2) e no novo (-2), isto sig-
nifica que devemos acrescentar 0,004
polegadas de calgos na espessura do
jogo original de calgos. Usar a tabela
a seguir como gufa para ajustar o
pinh3o (selecd3o dos calgos de altura),

MARCACKD NO TOPO DO PINHAO
ROV
-4 -3 -2 -1 0 +1 +2 +3 +
VELHO
"l +0,008 | +0,007 | +0,006 | +0,005 | +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 0
4 +0,007 | +0,006 | +0,005 | +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 0 |-0,001
+2 +0,006 | +0,005 | +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 o |-0,001| -0,002
+1 +0,005 | 40,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 o |-o0,001]-0,002| -0,003
0 +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 o |-o0,001]-0,002|-0,003| -0,004
=1 +0,003 | +0,002 | +0,001 o |-0,001|-0,002|-0,003|<0,004| -0,005
-2 +0,002 [+0,000| o |-0,001|-0,002 | -0,003 | -0,004 | -0,005 | =0,006
-3 0,001 o | -0,001|-0,002/|-0,003|-0,004|-0,005 | -0,006| -0,007
-4 0 |-0,001]-0,002 | -0,003 | -0,004 | -0,005 | -0,006 | -0,007 | -0,008

MOMTAGEM DO PIKHAD MA CARCA

1. Ferramentac especiais para montagem
do pinh3o na carcaga:

a, Bloco padrd3o: 2690.701.033.

b. RelBgio comparador com suporte
magnético.
¢. Arvore transversal com discos

padrio: 2697,001,100.

d, Bloco de altura do pinhlo,

11-32

FIGURA BB

2, Colocar o bloco padrio (a) (ferra-
menta especial 2690.701.033), no
alajamento do pinhdo na carcaga,
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5. Colocar o micro-comparador (b) num
dos degraus do bloco de altura do
pinhdo; aplicar press¥io com 0%
dedos e assegurar que o apalpador
esteja encostando no bloco com &
pressdo aplicada, Ajustar o indica-
dor em "0",

FIGURA B7

3. Colocar a ferramenta especial (c)
(2697.001.100), no alojamento dos
rol amentos.

e i 3 org

FIGURA 90

6. Deslizar o micro-comparader [b) so-
bre o eixo. Ao deslizar sobre o
topo do eixo, ele se moverd@ no sen-
tido dos ponteiros do relbgio.
Quando o indicador estiver no cen-
tro do eixo (no topo), ele deixard
de se mover no sentido hordrio,
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T3 ere

FIGLRA BB S¢ o findicador comegar a se mover

no sentido anti-hordrio, isso sig-

4. Colocar a ferramenta especial (d) nifica que passou do centro (topo)
(bloco de altura do pinh3o) sobre o do eixo,

bloco padrdo e contra o efxo trans-
versal com disco de rolamento Anotar a leitura somente quando o

padrdo, i?dicadnr estiver no ponto mais
alto.

Esta leitura d3 a quantidade de
calgos correto, (+) ou (-), que
estd marcado na extremidade em
forma de bot3o do pinh3o. Caso a
leitura seja zero, o conjunto de
calgos ndo necessita alteragdo,

Por exemplo, se um pinhlo estiver
mercado *+3%, esse pinh3o necessita
0,003 polegadas menos de calgos do
que um pinh3o marcado “-3%, teremos
que adicionar 0,003 polegadas 2
mais de calgos do que seri
necessirio se o pinhlo estivesse
FIGURA 8% marcado "0,
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9. Colocar a capa do rolamento (11),
no seu alojamento utilizando o ins-
talador da capa do rolaments in-
terno do pinhdo (2691.603.485).

FIGURA 91

7. Medir cada calgo separadamente com
un micrimetro, & somar 05 resulta-
dos para obter a espessura total do
conjunto de calgos. 5Se for
necessdrio defletor, deverd ser
incluTdo no conjunto de calgos.
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FIGURA 95

1z § ard

10, Montar a capa do rolamento (6) do

FIGURA 92 pinh3o (12) dentro da carcaga, uti-

lizande o 1instalador da capa do

8. Colocar o total necessirio de rolamento  externo do pinh3o
calgos (10) no alojamento do (2691.603.469).

rol amento interno.

=

\ i 3 ara

~12_3 ors

FIGURA 93 FIGURA 96
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11. Instalar o cone do rolamento in-
terno do pinhdo (utilizar a ferra-
menta especial 2691.603.426).

pressfonar o cone do rolamento (6)
sobre o corpo do pinhdo (12) até
conseguir um perfeito assentamento.

A3 OTY

FIGURA 97

2 3 oEn

FIGURA 98

12. Instalar o pinhd3o (12) na carcaga
(8). Montar o cone do rol amento ex-

terno no pinhdo (6). Instalar o
garfo (3).
N3o instalar calgos de pré-carga

(7), o defletor (%) e o retentor
(4).
Utilizar as ferramentas especiais

(2691.619,021) e (2698,801.550).

FIGURA 99

13. Instalar a arruela e porcas antigas
do pinhdo. Girar & porca do pinhdo
até um torque de 112 N.m para movi-
mentar o pinhdo. Girar o pinhdo di-
versas veres antes de verificar sua
posicdo, para garantir leitura mais
precisa do ajuste da profundidade.
0s calgos de pri-carga e o novo
retentor do pinh3o (4) n3o devem
ser montados porgque poderd  ser
necessirio ajustar a prE-carga do

pinhdo ou o prlprio pinh3o, Seria
necessdrio remover novamente o
retentor o© que causaria suld

fnutilizagdo.
=

P

i} § OBR
FIGURA 100

14. Colocar a Jrvore transversal com
discos padrde (2697.001.100) no

alojamento dos rol amentos., Colocar
0 bloce de altura do pinh3o na
extremidade do pinh3o. Colocar o
micro-comparador em zero, Desliza
o medidor sobre o eixo.
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0 indicador mostrard (+) ou (-]} no
ponto mals alto, dependendo da
gravagdo do pinhdo.

®

16, Aplicar uma camada de Gl eo
lubrificante na borda do retentor
de Sleo do pinhd3o (4). Montar o
retentor (4) na carcaga. Utilizar
as ferramenkas especiais
(2691.617.541) e (2695.703,018),

IE 3 om3

FIGURA 102
HOTA

Uma leitura do indicador com diferenga
de 0,508 mm (0,002 pol) em relagdo 3
gravagio & considerada aceitdvel, Se a
posigdo do pinh3o estiver dentro das
especi ficagles, centinuar a montagem,
Caso nao esteja dentro das
aspeci ficagles, alterar a espessura do
conjunto de calgos sob a capa interna
do rolamenta.

15, Remover a porca do pinhdo
arruela (2), o garfo (3) e o cone
do rolamento (6). Montar as calgos
de pré-carga (7) que foram removi-
dos na desmontagem, sobre o pinhdo
}12}. Montar o cone do rolamento

6) 2 o defletor (5).

(1), a

FIGURA 103

17. Instalar o garfo (3), a arruela (2)
e a porca do pinh3o (1). uUtilizar
a chave para imobilizagdo do garfo
(2693,801,550). Aplficar na porca
um torque de 270 - 298 N.m,

11-36

FIGURA 104

18. Ucilizar um torquimetro para girar
o plinhdo, 0 torque a ser dado & de
2,25 - 4,50 N.m, Para aumentar a
pré-carga, remover calgos. Para di-
minuir, adicionar calgos.
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FIGURA 105

19. Pode-se

ver a8 seta do pinh3io apon-
tada para o5 dois lados, A seta
apontada para o terminal mostra que
removendo-se calgos do pinhdo, a
distincia da linha de centro do
eixo ao fundo do pinh3o & aumen-
taja, dando vma leitura maior. 0
conjunte de calgos que ddo a pri-
carga n¥o afeta a ajustagem da al-
tura do pinh3o. As setas na corga
mostram como aumentar ou diminuir a
folga entre o pinh3o e a coroa, & a
pré-carga do rolamento do diferen-
cial.

e LT o Dk, 085 [

AMEHTD [ CAIA DT
= 2 3 o8e |

FIGURA 106

MONTAGEM DA

1.

CAIXA DO DIFERENCIAL NA

Com o pinhdo montado na carcags co-
locar o conjunto do diferencial.
O0s rolamentos padrio (ferramenta
especial 2694.515.021) afnda devem
ficar finstalados na caixa do dife-
rencial.,

£

Instalar o micro-comparador,
Assegurar-se de que o micro-
comparador esteja localizado n

mesmo parafuso da coroa, Forgar
coroad 2 engrenar-se com o pinhlc.
Girar & coroa para pemitir que os
dentes das engrenagens se encaixem,
Com a forga afnda aplicada & cafixa
do diferencial, ajustar o indicador
an “0".

FIGURA 107
3. Forgar o conjunto do diferencial
{coroa) no sentido do

desengrenamento do pinhlo, para ob-
ter uma leitura, Repetir a operaglo
atE que a mesma leitura seja obtida
toda vez, Esta leitura vem 3 ser a
quantidade necessdria de calgos en-
tre a caixa do diferemcial e o
rolanento da cafxa do diferencial
do lado da coroa. Remover o micro-
comparador & a caixa do diferancial
da carcaga. Remover os rolamentos
padrio da caixa do diferencial,

i 3 0w |

FIGURA 108
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L

Instalar a quantidade de calgos
necessiria sobre o cubo (do lado da
corod), conforme mostrado anterier-
mente, Instalar o cone do rolamento
no cubo da cafxa do diferencial,
Utilizar as ferramentas especiais
(2691.603.477) e (2695.703.018).

__-_-——._______-_F

""F?F- Ll T - 1
FIGURA 109
&. Instalar o restante do conjunto de

que foi determminado no 1ado
oposto da caixa do diferencial.
Acrescentar 0,381 mm (0,015") de
calgos para compensar & pré-carga
do rolamento da caixa do diferen-
cial. Instalar o rolamento da
caixa do diferencial,

calgos

Exemplo:

Fol anotada uma leftura de 2,159 mm
(0,085") ro micro-comparador, sem o
pinhda,

fom o pinh3o, foi anotada uma lei-
tura total de 1,397 mm (0,055%") no
micro-comparador,

Fica uwma diferenga de 0,762 mm
(0,030") de calgos, a ser colocada
nog lado oposto, totalizando os

2,159 mm (0,085") que foram f{nfci-
almante anatados,

Micionar mais 0,381 mm (0,015%) de
calgos no lado oposto para pré-
carga do rol amento e folga,

Temos entdo no lado da coroa 1,397
mm (0,055") e na pr&-carga do lado
oposto 0,381 mm (0,015").

i3 8 o%i

iz 5 anid

FIGURA 111

6.

Instalar o expansor da carcaga
(2690.203.017) e o micro-comparador
na carcaga do diferencial, Expandir
a carcaga, porBn ndo mais do que
0,4 mm {0,015"). Remover
comparadaor.

o micro-

\

=

FIGURA 112
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T.

Instalar as capas dos rolamentos do
diferencial nos cones dos
rol amentos do diferencial, Instalar
o coniunto do diferencial dentro da
carcaga, Utilizar um martelo
plistico, para assentar o conjunto
do diferencial entre o5 furos
laterais da carcaga. Evitar provo-
car deformagBes nos dentes da corod
¢ do pinhdo durante a montagem,

figura 113

Instalar as capas dos mancais (20).
Certificar-se de que as letras gra-
yadas nos mancais correspondem cam
as da carcaga, Apertar os parafusos
de fixag3o das capas (9).

deve variar mals do que 0,076 mm
(0,003")  entre os pontos
inspecionados. Uma folga alta &
corrigida aproximando-se & coroa do
pinhdo. Uma folga menor & corrigida
afastando-se a coroa do pinh¥o, Es-
sas corregbes s¥o feitas mudando-se
os calgos de um lado para outro.

FIGURA 115
PADRED DE COMTATO DOS DENTES

12 % Wd

FIGURA 114

9.

Verificar a folga existente entre a
coroda e o pinh3o, em trés pontos
espagados fgualmente, com o micro-
Ccaomparaior,

A tulerdncia da folga vai de 0,127
a 0,228 mm (0,005" - 0,009") ¢ nlo

Verificar o padri3o de contato entre os
dentes do par Coroa-Pinh¥o utilizando
uma das solugBes a seguir:

d., Owido amarelo de ferro mistu-
rado com OGleo 20, até formar
uma pasta,

b. Uma fina camada de tinta em pb
dilufda em Gleo 20, de
preferéncia na cor vermelha ou
branca,

c. Zarcio dilufdo em Bleo 20.

i
-1

. i
o/A - N
] =T

FIGURA 116
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1. Aplicar um dos produtos ea apro-
gimadamente 12 dentes da coroa.

2. Girar o pinhio fazendo pressdo na
corgda com uma alavanca para obter
impressBes mais nftidas. 0 contato
devari astar centralirzado nos den-
tes da coroa, de prefergéncia do
centro para dentrao.

3. Examinar o padrio de contato
comparando-0 com as  figuras e as
tabelas 3 sequir. Caso o contato
estiver satisfatBrio, prosseguir a
montagem, Caso contrdrio, corrigir
conforme as recomendagdes das tabe-
las & repetir a verificagio do
padrio de contato,

INSTALACRO DEFINITIVA

1. Uma vez regulada a prB-carga dos
rolamentos, a folga de engrenamento
e 0 padrdo de contato, apertar os
parafusos dos mancais (9) com o

AJUSTE EM RELACKO A ALTURA DO DENTE

torque final de 48 a 68 N.m.

FIGURA 117

2.

Instalar uma nova junta (26) e a
tampa (23). Colocar as arruelas de
press3o e as parafusos de fixagdo
(25), apertando-0s com o torgue de
41 a 48 N.m,

DISTRIBUIGAO GRATUITA

FIGURA 118
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F1G. TIPD DE SIGNIF ICADO COMD CORRIGIR
CONTATD
A RASD 0 contato estd concentrado Pfumentar a espessura dos
(incorreto) perto do alto do dente por- calgos de ajuste da altu-
| gque a profundidade do pi- ra do pinh3o. Adicionar
, nhio estd reduzida, calgos de prB-carga para
manter o ajuste anterior,
B | FUNDD 0 contato estd concentrado Diminuir a espessura dos
{incorreto) perto do fundo do dente por- calgos de ajuste da altu-
que a profundidade do pi- ( ra do pinhdo., Remover
| nh¥o estd aumentada, | calgos de prE-carga
para manter o ajuste ante-
rior.
c CORRETOD D contato estd centrado e
{sem carga) ligeiramente deslocado para
o alto do dente, & profundi-
dade do pinh¥o estd correta. |
b CORRETO D contato estd centrado, a |
{com carga) profundidade do pinh3o estd |
correta - observar a extensdo
da marca da ponta para o taldo,

AJUSTE EM RELAGRO AO COMPRIMENTO DO DENTE
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FIGURA 119
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FIG. TIPO DE SIGNIF ICADD COM0O CORRIGIR
CONTATO
A EXTREMA 0 contato estd multo priximo Afastar a corod aumentando
PONTA da ponta do dente porque a co- | a folga de engrenamento,
{incorreta) roa estd muito perto do pi- aproximando-se de forma
nhdo. indicada no caso "C".
B EXTREMO 0 contato estd multo priximo Bproximar a coroa diminu=-
TALAD do taldo do dente porque a fndo a folga de engrena-
{incorreto) coroa estd muito afastada do mento [se necessdrio, até
pinhlo, o mTnimo permitido) apro-
ximando-se da forma indi-
cada no caso “C" - "D"
tamblim aceltivel ,
C CENTRADO 0 contato estd deslocado para
PARA A a ponta do denté e cenfrado
PONTA entre o topo & o fundo do mes-
(satisfa- mo, 4 corod estd na posigdo
thrio) correta em relagdo ao pinhdo.
1] CENTRADD 0 contato estd centrado entre HE casos em que mesmo
(aceitd- a ponta e o taldo do dente, 2 deslocando a coroa para o
vel ) corod estd um pouco afastadsa limite mTnimo de folga,

do pinhdo.

nlo se consegue obter a
forma indicada no caso
“C", nestes casos o conta-
to centrado B aceitivel,
Nio conseguindo atinmgir
este contato, troque o par
hipoidal,
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