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FIGURA 28

s engrenagens planetdrias
(23) e as satdlites (21) giranao
una das planetdrias (23),

Isto fard can ogue as engrenagens
satElites (21) se desloquem para as
aberturas da caixa,

Remover també&m as arruelas
esfEricas (20) colocadas atris das
engrenagens satBlites (21). Ramover
4s engrenagens planetdrias (23) e«
arruelas de encosto (22),

FIGURA 29

Inspecionar

todas
indo & superficie usinaga ga propria

45 pecas, inclu-

caixa. Todas as pecas com desgaste

52 nouver necessidage de substituir

U2 das engrenagens, substituir te
das.

REMOCZO DO PINHED

1. Remover & oporca do inh3o (1) e
arrueia (2) utilizando a chave es-
pecial (2698-301-550) para fixar o
garfo,

2. Remover o garfo (3) wtilizando o

éxtrator especial (2692-8192-074).
Caso este apresente desgaste na
superficie de contato com o
retentor, necessdrio

substitui-lao,

A

3. Remover o pinhdo {16) batengo com
um martelo pldstico na extremigade

i 1 ofx

FIGURA 30

supericr g s5egQqurando 2 outra
extremidade do pinhdo para evitar
Que Cata e provogue acidentes gy se
danifigue.

HOTA

h3 extremidads oo pinhEo hi taless: TTN.
(&9, 19 e (10} oa pré-carga do
ralaments (&), Durante a2 desmontagen,
este cali¢os podem ficar presos ro
pinhdo (16), no rolamento (6) ou cair.
K30 aganificar os calgos e guarcs-los
para posterior montagem. [aso estejan
canificagos, Zeverd3o sar substityfdos
por noves, 05 caigos s3o fornecidos nas

dever Ser substitufdas. Se houver um sspessuras 0,076 (0,003, 0,127
desgaste  excessivo de ipaas  as (0,005"}, 0,25¢ (0,010°) e 0,762 mm
pegads, substituir 2 conjunto come (0,030,
pleto da caixa co diferencial .

iZ=1z




T 5 o%s
FIGURA 31 PIGURA’ 32
kRemover a capa do rolamenta (15).
utilizar 0 extrator especial
(2692-B03-330) @ a punhno
Remover o retenter (4) do pinhdo (2695-703-018).

{16). Substituir o retzntor (4) por
um  novo, na montagen, Remover 0
aafletor (5} e o cone do  rolamento
{6) do pinhdo (16), Utilrzar o
extrator especial (2652-817-314])
com um martelo corredigo.

¥ 3% @31
=iGa 22
¥irar a carcag2 para baixz, Remover
4 capa do rolamento (6], Utilizar

g extrator sspecial ({2e97-303-321)
g 0 punna [2695-703-0149) .
Colocar 0 sacadar na borda crassira

di ‘capa e retird-la parz fora da
carcaga. Tomar cuidasz para ndo
riscar 23 Algyamento 431 capa na
carcaga.

est3o colocados entre a
capa do rolamento & o furo ada
carcaga. Se estiverem deformados ou
riscados 2 necessario substituf-los.
Prender os calgos com ul arame. Me-
dir a espessura de cada calgo, indi-
vidualmentz, % houver necessidade
de substituilr os calgos, substituir
tode o conjunto,

0s calgos

l ‘iz 1 opsr)
Flouns 34
Bempve~ = zone =42 =afzaesis (l3) ¢:
atnh3a (137, WYtilizar a prensa ma-
aual (2632-303-343  com 05 addc-
tadore:  especiat: [2890-601-021 2
2650-701-025) .
Evatar canifigzr oz zalges gz

ayusce aa piandc.
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FIGURA 35

LIMPEZA

1. Lavar todos 05 conponentes Com um
splvente  adequado a base de
petrbleo, tais como: querosene gu
Gleo diesel.

NOTA

Munca usar gasolina.

2. FRemover cuidadosamente todas as

partfculas de junta, existentes na
superficie de contato da caixa do
diferencial e da tampa, evitanao
provocar sulcos nessas ireas,

3., Limpar o bujd3ec de respirg cujda-
dosamente [pode ser utilizado jato
de ar). Se o mesmo estiver entupido
ou danificago, substitul-lo,

HOTA

Bujdes entuJi90s provocss eEumento o2
pressdo 1nterna do aiferencial, podenao

acarretar w~azamento n0e fleoc pelo
vedador do pinhdo,
4. Todas a5 peces ISeEr:? ser totai-

mente secada:c, medi2iamente apls
sua |impeza. Lsar panes de aigoddo
ou estopas impas e macias. O ar
conprimido pode ser empregada  na
secdgem das [egés, ExCelo para os
rolamentos .,

e

. ~5 pegas que &pbs lavagem, secagen
e inspegdo, forem ser imediatamente
remontadas, deverdoc ser cobertas

con una fina camada de Gleo para
evitar oxidagdo,
6. Az pegas que Lliverem dque ser

estocadas, deverdo ser cobertas ¢m
uma boa camada de Bleoc ou qualquer
outro preventivo 3 corros3o & guar-

dadas em caixa fechada ou equi-
valente (com excegdo dos
componentes e parces j3 protegidos
com pintura, Zincages,
fosfatizagdo, etc.).

INSPECRD

1. [Inspecionar todos o5 rolamentos

(capas e cones) inclusive agueles
que nio foram removidos e
substituli-los, se os roletes ou ca-

pas dpresentarem desgaste,
depressdes ou danificagdes de qual-
quer tipo.

. [nspecionar o conjunto coroa e
pinhdo quanto & desgaste, trincas,
depressdes, rachaduras ou lascas,
Em caso de sybstituigdo, trocar as
duas pegas. Verificar tambam no
pinh3o, as sedes dos rolamentos e o
ental hado,

3. verificar as superficies wusinadas
da caixa, quanto & rachaduras, dec-
gaste  na sede gas arruelazs =
oval 1zag¢30 nos furos do eixoc das
satélites,

4. Verificar cutdadosamnente 0S compo-

nentes tnternos da caixa de
sat&lites. Se gualouer uma das
engrenagens 2prefentar desgasic,

iToCar T04&s, Thciusive as arryelat
de encosio. As drruelas de encosto,

tambem sdo supstituidas em con-
Junto,

B CEREErisgfea fegreeas| cps omaa | e
QES03523  zLENTuds3 A3 ared g ira-
valha cos 13bivos ao vedagor.,

6. Zubstituir tocgs 2s pegas Que zore-
Eentarem Ze2s2aste oy estiveren ga-
nifycagas, como, -arafusos, porcas,
arrueias, =to,

e
™)
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7. Verificar e remover manchas e
rebarbas das syperficies wsinadas,
Todas as roscas devem gstar limpas,

NOTA

Ndoc s3o permitidos reparos atravds de
operagio de soldagem,

MONTAGEM DA CAIXA DO DIFERENCIAL

l. Montar as engrenagens na caixa do
diferencial procedendo da sequinte
maneira;:

a. Colocar a caixa do diferencial
na morsa.

. Aplicar graxa nas arrusias’de
encosto das pianastirias (22) e
ds planetidrias (23) e montd-
las,

Aplicar graxa 3s novas arruelas
dos  sat@lites (20) = as
engrenagens satélites (21) e
monti-las.

Instalar ambas as planetirias e
arruelas de encosto, seguri-las
no lugar com a mio & montar as
satd) ftes prendendo as
planetirias no jugar,

[

d, Girar uma das planetirias ata
que 0% furos das arrvelas & das
satélites figuen alinhagos com
o5 furos da caixa.

2 3 Oae |

2.

Alinhar os Ffuros das ‘engrenagens
satélites (21), das arruelas {20) e
da caixa do diferancial (17) com um
pIno. Montar o eixo das satdlites
(18}.

Certificdr-se de que o furo para o
pino da trave (139) no eizo das
sat3lites (18) estd alinhado com o
furo correpondente na caixa 4o di-
ferencial (17).

i 12 3 04D

FIGURA 37

3.

instalar o pino de trava
e1xo c2s satélites (180,

(19} no

FlnURA 34

e

Caixa s00re o
1xd-la.

Trav:-  z nerdal g
otng g2 travd (157 para
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caixa do diferencial (17) estd 11-
vre de riscos & rebarbas.

Utilizar movos parafusos (29) .para
montagem da coroa (15) ma caixa do
difersncial (17). Alinhar os furos
da <oroa e da caixa do diferencial.
Apertar os parafusos (29) por igual
e .2lternadamente, com um .torque de
ﬂ'— '82 IH'Imi

6.

FIGURA 40

Instalar os rolamentos-padrio (fer-
ramenta especial 2694-515-013), na
calxa do diferencial,

Yerificar se os cubos estlo per-
feitanente 1|impos paréd gque oS
rolamentos-padrdo trabalhem Jivre-
mente.

Q000UUOUUUOUUUUUUOUEUTEUIUBEIUIDUUBUBBBUUBIIULILY
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FIGURA 41
FIGURA 39 7. Colocar a caixa do diferencial (17)
na carcaca (11), porém sem o pinhlo
(16} . Montar o micro-comparador com
£, Certificar-se de que o flange da base magnética. Colocar o apal pador

do.micro-comparador na .parte lis3
de :um dos parafusos da coroa., -Mar-
car o parafuso com gfz. Forgar o
conjunto do dfferencial, tanto
quanto possTvel, contrz o micro-
comparador, Com a forga ainda . apli-
cada, ajustar o micro-comparador -em
Zero.

WOTA

D micro-comparador deve ter um

cursa

minimo de 5 mm (0,2%).

FIGURA 42

8.

Forgar o conjunto do diferencial,
tanto quanto possivel, noa sentids
oposto. Hepetir o procedimento até
gue seja obtica a leitura do micro-
compa rado;,




Este serd o total de calgos (menos
& pré-carga) necessdrios e deve ser
calculade durante a montagenm,

FIGURA 43
5. Depois de se assegurar que as lei-
turas estdo corretas, remover o

micro-comparador e a c2txa do dife-
rencial da carcaga. Nio retirar os
rolamentos-padrdo da caixa do dife-
rencial,

SUBSTITUICRO DO PAR COROA-PINHAOD

FIGURA 44

Coroas 2 pinhdas samente s3o fornecidos
2lustagos em pares, 03 nalmeros de
djuste gue constam &m cagd pinhdo = co-
roea serven para verfficaglo, Se for
454d0 um povo conjunto de engrenagens,
rarificar os numeras qravados no pinhic
2 na corgd antes de proceder a manta-
Tem,

A distancia da linha de centro da corga
at® a extremidade em foma de bot3c 4o
pinhdc, depende do modelo do sixo. A
distincia para o modelo DANA 44 & d=
f6,57 mm (2,.625").

Ma extremidade em forma de bot3o estd
marcado um nimero positivo, negative ou
zero, que indica a melhor posigdo d=
operagio para cada conjunto d=
engrenagens  em particular, Est2
dimensdo & controlada pela colocagdo g=
calgos atrds da capa 4o rolamento in-
terno.

Por exemplo, se um pinh3o esti marcade
com =3, ele reguer 0,003 polegadas 2
mais de calgos gue um pinhdc marcadso
com " Isso significa gue
removendo-se o0s calgos, a distancia da=
montagem do pinhdc & diminuida par:
2,622 polegadas, justificando-se assim
o porgue "-3% indicadeo,

Se 0 conjunto coroa e pinhdo puder ser
reutilizado, deve-se medir o conjunts
de calgos antigos e substituT-lo por um
conjunto de calgos noves, com 3 mesza
medida.

Se houver um defietor no conjunto do
eixo, & considerado parte do conjunto
de calgos., Parz mudar o ajuste do
pinhdc, os calgos s3o encontrados nas
espessuras de 0,003, 0,005 e 0,010 po-
legadas (0,076, 0.127 e 0,254 mm).

NOTA

te 0 defletor de Sleo estiver empenacs
ou danificadz, deve ser substituldo.
Medir cada um dos calgos separadaments
can um micrametro 2 junti-los ats a es-
pessura total do conjunto de caigos
formado c-icinaimanze,

S for wusado Y7 novd cenjunta  de
engrenagens, oDservar o3 sinais  (mairs
guU menos) saparacan=snts, e cada m dos
pinndes (velno = novo) 2 ajuscar a es-
pessura do novo conjuntc de calgos,
para compensar a diferenga,

por exemole, se o pinhdo velha estl
marcado {(+2) & no novae (-2), ts5to sig-

.
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nifica gque devemos acrescentar 0,004 Usar s tzbela a seguir como guia para
poiegadas de calgos na espessura do ajustar o pinhdo (selegdo dos calgos de
Jogo original de calgoes. altura),

Marcagdc no topo do Pinhdo

vel ho Novo
4 -3 -2 [ -1 0 +1 | +2 +3 +
]
-4 +0,008 | +0,007 | +0,006 | +0,005 | +0,004 | +0,003 | «0,002 | +0,001 0

+3 +),007 | +0,006 { -0,005 ﬂ.ﬂﬂdliﬁ.ﬂﬂi +0,002 | 40,001 0 -0,001 |
+2 +0,006 | -0,005| +0,004 | +0,003 +IJ.DD2"*D.DE|'1I 0 -0,001 | -0,002

+s1 | +0.005] +0,004| ~0,003| +0,002 | «0,001| 0o ' -0,001 |-0,002 | -0,003

0 | +0.008| +0.003] +0,002| «0,000| o |-0,001; -0,002 | -0,003 | -0,004 |
-1 | +0.003| +0,002| «0,001| 0 |[-0,001-0,002|-0,003 | -0,004 | -0,005
-2 | +0.,002| +0,000/ 0o | -0,001 ] -0,002] -0,003 | -0,00¢ | -0,005 | -0,006
-3 | +0.001] o |-o0,001|-0,002]-0,003(-0,00¢[-0,005]-0,006 | 0,007

-4 0 ’ =0,001 | -u.uuz‘ -0,003 | -0,004 -n.nns| -0,006 | -0,007 | -0,008
r ]

AJUSTES DO PINHAQ

1., Ferramentas especials para montagem
do pinhdo na carcaga: : &j :
/-d_-\ - v‘! . |
a. Bloco padrie: Z550-T15-013.

b. Reldgio comparader con  suparte U K‘J \l
magnetico. ) /

C. Arvore Lr-ansversal com d31s5C0%
padrio: 2697-001-100. |

d., 3loco da altura ¢o pinhdo.
FIGURA 45




2. [Instalar as ferramentas especiais
nd carcagd da seguinte forma:

4. Colocar o bloco padr3do (a) no
alojamento  do pinndo na
carcaga.

b. Colocar & arvore transversal
com a5 discos padrie no
aipjamento dos rolamentos.

¢. Colocar o bloco de altura do
pinhds (d) sobre o bloco padrio
{(a) e contra a4 &rvore transver-
sal do rolamento padrio (c).

12 3 ©T1

FIGURA 48

3. Colocar 5 micro-comparador (B) num
dos degraus do bloco de altura do
pinhdo (d). Aplicar press3o com os
dedos & assegurar gue o apal pador
estejs encostando no bloco com a3
pressdo aslicada. Ajustar o indica-

dor em "0°,

| : |
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Deslizar o micro-comparador sobre o
eixae. Ao deslizar sobre o topo G0
etxc, ele <2 moveri no seatids
horaria.

fuande o indicador estiver no cen-
tro do eixo {(no topo), ele deizars
de se mover no sentido heririo, 52
o indicador comegar a4 s& mower
no  sentide anti-hordrio, signi-
ficea que passou do centra
{topo) do eixo.

Anotar somente & leitura quandc &
indicador estiver nc ponts @mals
alte.

Esta leitura, (+) ou (=), define 2
alteragdo necassdria na espessurd
dos calgos em relagdo A marcagde
gravada no topo do pinhdo. Case 2
leitura seja zero, a espessuri ¢os
calgos ndo deve ser alterada, [st=
2, s2 un pinh3o estiver mar-
cado "+ 3", 2552 pinhdo necessita
0,0003 poiegadas menos de calgos 4o
gue um pinhdo marcado "0". S =
pinhdo estiver marcado "- 3" adici-
onar 0,003 polegadas a mais de
calgos do que seria necessirio se o
pinh3o estivesse marcado "0%,

FIGUAEA ST

. TET e ZEVSE REIIT o107,
Wi Tigranetra, @ sonar gs réesulias
g23 53r3 obrar 3 espessura total 4:
cengunta de  calgos. %2 for
necessirig defletor, aeverd 537

1nel Hdo o ng Cenjunsa g2 calgos.

Annnnn
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FIGURA 49
INSTALACAO DO PINHKO

1. Colocar o total necessdric de

calges (12), (13) e (14) no
alpjamento do rolamento interno,

FIGURA 50

2. Instalar a capa oo rolamento (15),
no seu alojamento, utilizanda o
instalador especial (2691-603-442).

FIGURA 51

i. Montar =z capa do rolamento externz
{6) dentro da carcaga, utilizande o
instalador especial (2691-603-434),

oy

—_

FIGURA 52

4. [Instalar o cone do rolamento in-
terno do pinhdo (15), utilizando o
instalador especial (2691-603-426).

Pressionar o cone do rolamento so-
bré o corpo do pinhdo at& conseguir
perfeito assentamento,

=

|
iI7 % ore |

FIGURA &3

. Instaler o pinh3o (16) na carcags
{:1), Monzar 3 ¢ona ¢o -3 zene-
ELIBFNL fI 2iffce (€. (nStEIAT o

gerfa (3). N3o instalar calcos ce
pré-carga (7), (B), (9) e (10), nen
o defieior (3) e retenstor (4).
ttitizar = instal ador especiz]
{2691-519-021] e a chave especizl
(2598-801-350),




1 3 ani

FIGURA 54

6. [Instalar a arruela e porcas antigas
do pinhdo, Girar a porca do pinhdo

até que seja necessdrio um torgue
de 112 HN.m paraz movimantar o
pinnda.,

Girar o pinhdo diversas vezes antes
de verificar sua posiglo, para ga-
rantir leftura mais precisa do
ajuste da profundidade do pinhido.

Os calgos de pré-carga
retentor do pinh3o (4)
ser montados pois poderd ser
necessdrio ajustar & pré-carga do
pinhdc ou o prdprio pinhdc. Seria
necessdrio remover novaments o
retentor, ¢ Que Causaris sua
inutilizacida.

B2 D novo
nda  devem

colocar & drvorse transeersat cam as
d1scos  padrdo  (26%7-001-1000 no
algjamentc dos rolamentss,

{8 )

Colocar o bloco de 21tura 29 pinhdo
na extremtdade do pinhdo. Colocar o
micro~comparador em zerc, Deslizar
0 apalpador sabre o eixo. 0 indica-
dor mostrard (+) ou (-} no ponto
mais alto, dependendo da marcagda
gravada no pinhdo.

FIGURA 5o

NOTA

Uma leitura do indicador com dfferenga
de 0,508 mm (0,002 pol) em relagdo 2
gravagado & considerada aceftdvel, S¢ a
posigdo do pinhdo estiver dentro das
especificagdes, continuar a montagem,
Caso ndo esteja, alterar i espessura do
conjunto de calgos seb 3 cape finterna
oo rolamento.

fad
(53

&. Remover & porc: do pinhdo (1), &
arruela (2}, o garfo (3) 8 o0 coOne
aa rolamento  {&). Montar os
calgos az ara-caraz (7)), (8), (3]
2 JIdr Zyz forz romo igos Gé des-
Manidg=" , 3QLr. = NdaG lu

(i,
Montar o cone go rolaments (6) =

9 deflecer (3!,

2 iR = Iimd g T x

b - . a: sw, i PELESLLS
de Blen == pwinndz (4}, HMontas o
retentor (1) ra carzaga, Utilizar o
instalade- especiz; (2891-817-541)
cunm s Sunmna calocaaor

(2695-703-015; .

*
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i
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r,f INSTALACAO DA CAIXA DO DIFERENCIAL

S
.-——-'-'-'—..-F by
__._..-——-;:H_ZQ//E ‘. com o pINN3o montado na carcaga,
i ecolocar o conjunto do diferenciai,

0s rolamentos padrdo (ferramenta
— sspecial 7694-315-013), devem {i-
| car Jnstalados na taixa do di-
ferencial,

2. Instalar o micro-comparador e
issequrar-se de que esteja locali-
zado no mesmo parafuso da coroa.
Forgar 4 COroa a engrenar-se Com o

FIGURA 57 pinhdo.
10. Instalar o garfo (3), a arruela (2) Girar a coroa para pemitir que os
@ & porca do pinndo (1). Usar a dentes das engrensgens se encaizem,
' chave 2698-B01-550, Aslicar na Com a for¢a ainda aplicada 3 caixa

porcz um torque de 270-298 N.m. go diferencial, ajustar o indicador
. em “0".

51?15:']#:.- 53

31, Utilizar um torquimetro para girar z 2
o pinhdo. 0 torque & ser dago & ade IGURA &0
2,25 - 4,50 N.m, Para aumentar 2

ré-carga, remover caig¢os; para di- = -
:1nu1rrga$icinnar ta1c§s. g 3, Forgar o canjuate do diferencial

(coroal no sentido do
desentrananento 4o 21NhE0, para Ob-
ter uma lertura, Repetir 3

gperagdo 2t@ que a mesma leiturd
seJa 0ot1da todas as vezes,
JuantT-

ez &

Tgta Teillura corresoonge
Pags mEt=EEif C B LTEIGE E
i TI1LE 5D COTErEACIZ &0 respeillvd
rajanenta ¢3 lago ca corpa.

3
P
o*

Temgver 2 Ticro-comparaaor 2 2
czixa <o <iferencial  oa carcaga,
lamover ©% rojamentos padras Iz
caixa ¢2 cifEreacii .

Lt |
1

"y
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FIGURA 61

Instalar & quantidade de calgos
necessdria sobre o cubo (do lado da
coroi), conforme nostrado anterior-
mente. Instalar o cone do rolamento
{24) no cubo da caixa do diferen-
cial (17), utitizando o instalador
especial (2691-503-451) ¢ o punho
(2695-703-018).

i

Exemolo:

Fo1 adotada uma leitura de 2,159 om
{(0,085%) no micro-camparador, sem o
pinhdc., Com o pinhdc, foi anotada
uma leitura total de 1,397 mm
(0,055 pel) no micro-comparador.
Fica wma diferenga de 0,762 mm
(0,030%) de calgos, a ser colocada
ne lado oposto, totalizande oS
2,159 mm (0,085") que foram inici-
almente anotados, Micionar mais
0,351 mm (0,015") de calgos no lado
opostc para pré-carg2 do rolamento
g folga. Temos entdo no lado da co-
roa 1,397 mm (0,055"), no lado
oposto 0,762" mm {0,030") mais para
4 pré-carga (0,381 mm (0,015"%), isto
@, 1,143 mm (0,045").

Instalar o expansor especial
(2690-203-017) e o micro-camparador
na carcaga do diferencial, Expan-
dir a carcaga, poréem ndo mais do
que 0,4 mm (D,015%). Remover ©
micro-canparador,

=
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“1GURA 62

Instalar o restante g2 conjuato de
calgos que fa1 geterminado no  1ado
oposto da calxa aco difsrencial.
Acrescentar 0,381 mm (0,015%) 4e
caigos par: compensac 3 aré-carga
do rolamentc do diferencial . |nsta-
lar o rolamento da cavxa do  dife-
renclal , wtilizando o 1nstal agor =
3 punng especiars (2691-5603-435] =
ZB%3-703-018).

FiGURA &3

4w

Ilnstalar as capas 4os ~alamentos 4o
diferencial nos respessivos cones,
Instalars o conjunta dg diferencial

dentro 43 cargaga. ilizar  em
martels plizyizz, pars: assentar
conjunta dy sifereagril eatre 9=
alojamentos lagsrals Q4 carcaga.
Ewllar  provoc:is defsrmagdes nos
gentes ga corgd 2 49 pinhdo durdntz
A montagen
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FIGURA 65
FIGURA &4
PADRAD DE CONTATO DOS DENTES
B. Instalar as capas dos mancais (42).
Certificar-se de que &5 letras gra- Verificar o padr3o de contato eatre os
vagdas nos mancails correspondem dentes do par coroa-pinhdn utilizando
com aquelas da carcaga. Apertar uma o0as solucdes a seguir:
0% parafusos de fixagio das ca-
pas [43). 1. Oxido a=arelo de ferro misturaas

com 5leo 20, até formar uma pasta.

2. Uma find camada de tinda em pbd
dilufda em dlec 20, de preferéncia
na cor vermmelha ou branca.

3. larcdo dilufdo em 3leo 20.

FIGURA 63

. verificar a folcas exisignte enzre =
corga e o SInhEI &% srii pontos
esPaCA00S Jgudimente, CcOM o Micrc-
comparador. A tolerdncia sa folga 2

= de 0,127 & 0,228 nm (0,005" -

ﬂ 0.009") e n3p geve variar =ais o 1. #plicar .um dos produios em aoroxs-

i que 0,076 mm (0,002") entre 2: gon- mamente (I dentes ca coroa,

= 10S InSpecionacos.

#; Uma folga alta z corrigiga 2. Girar o ginnpdo fagenau press2o ne
A 4proxIMAN00-52 4 COrGE a5 pinndo, Orod LI Jgma 2iavanca para oater

= Uma folgz menor & corrigics impressiss mais nftidas, § contatc

" afastanop-se 3 coroa ca FINN32. £5- deverd £i1ar centralizado nos cen-

= SE3 corregdes sdo 721155 Musanap-s= Ies ga IIroa2, == greferenci: -

= os talges ce om Jaco fzre o Culrc, 5Ty ML ST e

=

= 12-31

=

=3

=

=




3, Examimar o padric de contato 2. Instalar uma junta nova (36) = a2
canparandc-o com as  figuras e as tampa (37).
tabelas 3 seguir. C(aso ¢ contato
estiver satisfatdrio, prosseguir a Colocar as arruelas de pressdo (38)
montagem. Caso contrdrio, corrigir @ o5 parafusos de fixagdo (33),
conforme as recomendagles das tabe- apertando-as com o torque de 41-54
las e repetir a verificagio do N.m.

padrio de contato.

INSTALACKO DEFINITIVA

1. Uma vez regulada a pré-carga dos
rolamentos, 2 folga de engrenamento
e 0 padr3o de contato, apertar os
parafusos dos mancais (43) com o
torque final de 95-122 N.m.

Ve
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FIGURA &9

“1GURA 68
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AJUSTE EM RELACEO A ALTURA DO DENTE
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FIGURA 70

Fig.| T7IPO Dz SIGRIF LCADE COMO CGanidGiR

| CONTATO

|
|

A HASO | 0 contato estd concentrado | Aumentar 2 espessura dos td]-l
| {incorreto) Jerto do alto go gentes 227~ | 05 ST 2)uETr g3 2iturr oo
! Ay ol AR e R o {= fincs.
- ' The@ €51 rSduntEs. ' Ad1cTInar Ziigos de pré-carga
! [ pard mant<= 2 AJuste AInté-
' ‘ rior. '
I
| |
I 78 Gt s T ELmTEa es'i bt ot Y. ShemTe LT O SEELLYTL Eaa 2o -
Hinsdzrraty ZAFI: Zo TunEd I IsHcE FLUf 3 ElISTE za £ Lure I
i sarcue 2 profunaizade ga | oSiAnzz.
pinhd3s estE sumentaa:z. semovsr L3 §Ts de  ore-carse
[ I zar2 —ante* - gjusts znte-
I ror
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C CORRETO 0 contato estd centrado e
(sem carga) ligeiramente desiocado para
o alto do dents, a orofun-
didade do pinh3o est3 cor-

reta,
l 1
D CORRETO 0 contato estd centrado, a
(com carga) profundidade do pinh3o es-

td correta - obsErvar a ex-
tensdo da marca da ponta
para o taldo.

AJUSTE EM RELACAO AD COMPRIMENTO DO DENTE

LS W aict
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to do pinhdo,

]
F1G. TI1PD DE r SIGKRIF ICADD COMO CORRIGIR
CONTATO
|
A EXTREMA Q contaito estd muite prb- Afastar a coroa aumentando 2 |
PONTA ximo da ponta do dente por= folga de engrenamento, 4apro- -
[incorreto) gue a coroa estd muito per- ximancgp-52 da fomna indicada

no caso .Y,

EXTREMO
TALRO
(incorreto)

0 contato estd muito pré-
ximo do tal3o do dente pro-
que a corpa estd muito  4-
fastada ao pinhdo.

L1
Aproximar a coroa diminuindo
a folga de engrenamento  (se
necessdrio atE o minimo per-
mitido) eproximando-se da
forma indicagca no caso “C* =
"D" tambén aceitivel .

CENTRADD !
PARA A
PONTA
[satisfa-
tirio)

0 contatoc estd deslocade
para a ponta do dente &
centrado entre o topo € o0
fundo do mesmo, a corpa es-
t} na posiclo correta em
relaglo 2o pinh3o,

{ aceitdvel)

CENTRADO

0 contato estl centrado en-
tre a ponta & o taldo do
dente, & coroa estd um pou-
co afastada do pinhlo,

Hi casos em gque deslocando &
carga para o limite minimo <2
folga, ndo se conseque obter 3
forma ingicaga no case "%,
nestes casos 0 contato centri-,
9o & acejtdvei. N3o conse-.
guindo ating'~ este conta:io,

trocar o par hipoidal. i
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DIAGNOSE DE FALHAS

FALHA

CAUSAS

SQLUGAO

1. Ruido no eixo com 2
caiza de mudangas
desengatada.

a, Jogo longitudinal nos

rolanantos do pinhidc.

Aumentar a pré-carga nos
rolamentos & retirzr os
Calgos.

caixa de mudangas
engatada,

gntre 4 coroa e 0 pi-
nhio abaixo da espe-
cificagdo.

b. Folga de eagrenamento yer o item 3,
excessiva entre a co-
roa ¢ ¢ pinhdo.
2. Ruldo no eixo com a a, Folga de engrenamento Aumentar a folga afastan-

do a coroa do pinhdo,

1, Rufdo no eixg, in-
dependente da con=
digdo da caixa de
mudangas .

2, Rolanento(s)

do pi=
nhiao efou da caixza do

Substituir o{s) rolamen-
to{s), verificar todos o0s

aos dentes do par co-
roa-o1nhdo.

diferencial danifica- ajustes do conjunto CoO=
dols) . roa-pinhdo.
b, Desgaste EXCes51va Substituir o par & veri-

ficar todos 0s ajustes.

4. Batigas e/fou vibra-
¢des no eixg, aumen-
tando com a veloci=
dade .,

a. Desgaste excessivo e/

fou quebra dos dentes
do par coroa-pinhdo,

ldem- Calxa go dife-
rencial ,

Desmontar e verificar to-
dos o5 componentes do di-
ferencial.

L)
"
LA

3, Folga excessiva an-
tre & corpga & o pi-
nhio,

d.

Desajustagem.

Diminuir a folga aproxi-
mandg a coroa oo pinhdo.

b.

Jogo longitudinal nos

rolanentas da caixa

do diferencial .,

AUMEntar & pre-carga nos
rolamentos da caixa,

Ca

pasgaste BXCE5514T
nos rolamentos da
caixa do diferencial,

yerificar = substitul-
-ips conforms necessd-
rio,

| 3. vazamentos pelo la-
do do garfo.

d.

Retentaor g 2inhas

ganificada,

Substituir o retentor.

o, wergyr; sanifineL g == L LA ..,
| entugiaa, SUDSTILUAL,

7. Batidas nas extre- a. Folga longituaunal fesmontar @ verificar o
midades do elxo a excassiva nas SEm- #304ad0 das semi-drvorss,
deslocanentos |ate- ~irygror
Lo < SoeEnm o — =
¥ - e SOlAMS TJd3 A5 “Jdd Feoan1lilT S rOldmentos,

g4stos ¢u @anificanos,

|
IJ S

Farafusos das rodéds

galtas,

yarrflcanr,

12-3n
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