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IDENTIFICACED

tm uma olaguera fixaga na tampa da carcaga do diferencial estd gravada a relagio
de redu¢do e 0 nimero de gentes da curoa e do p'nhdo. No tube, do lado direfto
2513 gravado, peia oragem, © @13, wmWés € ano 23 fapricagdo do eixo, A ordem de
fabricagdo co e1xo no lote e o cddigo da pega.

DADOS TECNICODS

Fabricante Mode o L .eessssassnnssis e R A E A P T RN T B B F ey ALBARUS DANA 44
caracreristicas:

- Propulsor, de redugdo simpies (3,30 : 1)

- Semi-&rvores do tipo semi-flutuante,

- Coroa e pinhdo ce dentes cOnicos hipoidais-contato continuo.
- Caixza oo diferencial com engrenagens de dentes cOnICos retos.

SEMI-BRVORE :

Folga maxima entre o rolamento e o asSento N0 €1XK0 ....... «+wus (0,0015%) 0,038 mm
DIFERENCIAL

Expansd0 MEXIMA 02 CArCACA .uvwvsscsnnas e R e esssea (0,015%) 0,4 mm
Folga de engrenamento do par COrOa=pinhdo ..cceveecana {0,005%-0,008") 0,13-0, 200
Jorque resistivo do pinh3o apbs apertar a porca:

- 5BM FELentor (MAXIMO) ..eesensens R T T T . (10 ibf.pol) 12 kaf.om
= COM PELENLOr ...vessasennenns e S P (20-40 1bf.pol) 23-46 kgf.cm

MATERIAIS UTILIZADOS

GHAXA a base de sabdo de 1itio
Especificagdo L.uvnvnnnnsnnenns L 0 R A P NLGEI no, 2 - EP

Aplicag3o: encher cs rolamentos das semi-3rvores e os 12bios cos retentores.
Aplicar nas arrusias de encosto cas planetirias e dos sat@lites.

Pasta de travamento

fabricante - REF,

- travda quimica: LOCTITE-271 (vermelho-toraue alzg)
- ativador: LOCTITE - LOCQUICKE T ou [DTICR N

- agente de limpeze: LOCTITe - LOC CLEAN gu tricloretilenc

Aplicagdo: aolicar nos furos roscados ga coroa, preenchenao toda & folga entre as
roscas,

Jasta Coworiga:
camposigde: misturar (ou ¢iluir) em 8lep 21, até formar una pasta:
- Bx1do azarelo de ferro, ou

- 1int2 en pd (cor vermelha ou Sranca), au
- zarcia
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Aplicagdo: utilizar no procedimento de verificagdo do padrio de contato dos
dentes do par corpa-pinndo

Meo ge luprificagdo:

Especificagdl .vvevennransecanan feceeena T ——— MIL-L-2105 B ou APl GL-%

Viscosidade ......e.

Aplicagdo: uso geral para auxiliar a mentagem

tos, engrenagens, etc,

TABELA DE TORQUES

------------------------

.............. EP SAZ 120 ou EP SAZ 90

das pegas roscadas, eixos, rolamen-

FI1G. | REF, | DENOMINAGRO l N,m xgf ,m \of .pé
CONJUNTD DO EIXO
1 Porca castelo, da fixag3o da | |
parra longitudinal 2o cnassi { 96-127 i 9,6-12,0 70-88
l Porcas auto-travances, gda fi- | -
xa¢30 Super1or 4aos amortece- ‘
dores 48-62 | 4,9-6.2 356-45
1 parafusos/Porcas da fixagdo
| inferior dos amortecedores e
da fixagdo das barras tLrans-
versal e Jongitudinais B8-85 ] £,8-8,5 50-62
2z 40 Buj3o de nivel e enchimento 48-55 | 4,8-5,5 35-40
I
. Bujdo de dreno 48-583 I 4,B-5,% | 35=40
I 1 { Porcas dos grampas em "L 20-2% I 2,0-2,3 i 14-18
| 1 | Porcas de fixaglo aas rogas g0-9c | 8,0-9,0 [ 59-60
| SEM1- ARYORE
|2 e | Porcas/Parafusos dez 7ixagdo f
! } do prato do fretao T P E 3.4-4.2 i 25-35
3 | ! Porcas de fixagda do rampor | ‘
'roda Fi=% S8 55-82
DIFERENC TAL
& | 28 f Parafusgs de fizaclio ce corgd Go-E2 B.,8-5.2 : 50-60 i
= 43 Fardfasos ‘oo Tigacis =t
2. 93= = 34 P pme LB et
- . |
§2 l Porca d2 fixagdo 03 garfs 270-300 21-3 | ZDG-ZEEAJ
I3 3 Parafusos de fixagdo ca tamps ;
do diferencial $1-52 I . 30-40

_MﬂMM-ﬂMMMMMMMMMMMMMMMMIWH'Mﬂ



KOTA

As instrugdes sobre os torques de aperto gos dematls coiponentes, removidos durante
a manutencdo do eix9, e gue N30 periengam ao grupo 12, encontram-se nos

vO0S Qrupos.

FespeEcTy-

FERRAMENTAS ESPECIAIS

Jossssddus

: = F16.|  CODIGO i DENOMTNAGAD
= SEMI-ARVORES
. 7 | 2692-817-314 ] Extrator para remogdo da capa do rolamento e do retentor, |
= 10 | 2697-017-146 I Prensa para remogdo e instalagdo do cone do rolamento,
” - 2691-617-559 ,' Instalador do retentor do tubo do eixo,
= DIFERENCIAL
= 24 | 2680-203-017 | Expansor da carcaga.
‘ l 26 | 2692-803-348 Jl Prensa para remogdop dos cones aos rolamentos,
= 26 | 2690-701-017 Calgo adaptador,
: 26 | 2650-601-021 Anel adaptador,
-3 26 |2692-901-021 | Extensdo.
3 I 31 | 2698-801-550 Chave para imobilizagdo co garfo. |
: il | 2692-819-074 Extrator oo garfo. |
= | 34 I £692-803-321 l Extrator ga capa go rolanento exierno do pinhio.
= | 34 | 2695-703-018 Ii Punho colocadaer.
: 5 | 2692-803-330 ' Extrator ca capa ¢o roitamento inierno do pinhdo. |
-y | 42 | 2694-515-013 | Rolamento padrio. |
= | 4 | 2690-715-018 | Bloco padrdo. |
: 46 | 2697-001-100 | Arvore transverszi com ciscos cisric,
=2 | &2 ] 2691-602-442 Instalador ga capa do rolanents "Aaterno ¢ pinhio.
= 33 | 2691-603-434 ' Instalador da capa do rolaments esterna ¢o pinhio,
: -3 I 2E91 -A01-576 IrETai GO 00 Cone 4D TL.ITATIL CTLErnId <2 ginhao,
b=} 53 | 2591-619-021 | instalagor go garfo. :
=3 3. , 2691-517-541 rnstalader go retentor c2 dlea,
; ' b4 r 2891-603-451 i~staladgor oo cone co rolament:,
=

1Z2-3

Y

.'I i
b




CONJUNTD DO ELXD

~ 2 T o3s |
:- Zontra ping S= Amgriacegon TP Buishg o sarsn gpges
== Parca ¢astalg Pl Zemiaml -
=5 = . " i 3 =i - I
. I —E= PACILYSY Eie= LOT,_ @1E2 YrasElro
== Arrueia ge encastc 13- Mgiz Zi- Cam;, rogea
i ?drra langituding) 14- {oxim-patents ii- Parca ca roca

v oSucnd aa barra long. i3~ Suports ac coxim
-o= Faratusg iv- Barra transversa

ittt e AN tnt
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REMOCZO

1. DOrenar o 6leo do diferenctal, e re-
mover 3 mangueira do respiro,

2. Calgar as rodas dianteiras e acio-
nar o freio de estacionamento,
rogas

3. Afrouxar as porcas das

traseiras (22).

&. Levantar a traseira go veiculo com
um macado e apoid-lo pelo pira-
chogque sobre dois cavaietes: o eixo
traseirp ficando apoiado sobre um
macaco tipo hidriulico.

5. Remover as rodas traseiras (21).

6. Desfazer as conexdes hidriulicas do
sistema de freios.

7. Retirar os amortecedores (9), remo-
vendo as porcas (10), as arruelas
1isas (11) e os parafusos (8).

NOTA

Se o velculo for levantado pelo pira-
chogue ou pelo chassi, o eixo traseiro
-abaixard, abrindo a2 suspensdo. Se o
curso realizado for superior 2o curso
cos amortecedores (250 mm), estes, su-
portando 0 peso do eixo, e
danificar3o, Portanto antes de remover
as barras longitudinais (6), as molas
helicoidais (13) ou o eixo traseirp,
remover 0s dois amortecedores (9),

8. Abaixar o macaco até gque as molas
helicoidats (13) possam ser removi-
das dos seus alojamentcs., metirar
as molas,

9. Desacoplar & 3rvore longitudinal
traseira do garfo do diferencial,
procedendo da seguinte maneira:

2, REMOVEr as parcas £ retirar a:z
arrueias e os grampos em “y".

b. Afastar a cruzetrs do carfo do
diferencial, comoriminge a
junta eldstica ca irvore,

i2-7

2. “etirar, fuidasgsamersa.

\

C. Usar fita adesiva adequada para
manter os rolamentos da cruzeta
em seus lugares,

10. Desacoplar a barra transversal co
eixo traseiro, procedendo da ss-
guinte maneira:

4. levantar o eixo traseiroc (20)
COom o macaco até a barra trans-
versal (16) ficar em umz
posigdo favordvel § remogdo oo
parafuso (8) no lado esquerdc
do veiculo.

b, Remover a porca (11)., as
arruelas (10) e o parafuso (B)

na extremidade esquerda d:
barra transversal.
€. Afastar 4 barra transversai

(16) e amarr$-la ao chassi co:
arame adequadso.

11. Remover as barras longitudinais,
procedendo da seguinte maneira:

2., Manter o eixo traseiro (20)

apoiado sobre o macaco
hidriulico em uma posiglo se-
gura,

b. Remover as porcas (11), as
arruelas lisas (10) e o5 para-
fusos (8): abaixar as barras

longitudinais (6), deixando-as
apoiadas no chio,

¢. Remover os contrapinos (1), as
porcas (2}, as arruelas (3) =
0s coxins externos (4).

d. Retirar as barras longitudinaj:
(6), com 25 arrueias (3] & o3
coxins internos (4), opei:z
trasejra. Levantar o alxs
traseiro, se for necessiric.

g tenjunzs
o BYZD 4.0 Sf £3.30 CO veicuwio &
MONLE~10 S0Bre wm  carrinng  de
transporis agequado.

Se necessdrig, limpar externamente
0 COnRJuntio do eizp & fim de facili-
iadr 3 desmontacgem,
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INSTALACED

l.

"3, HRemover

Apoiar o conjunto do eizo (20) so-
bre un  macaco hidraul fco [
posiciond-lo em baixo 4o velculao.

Instalar as barras longitudinais,
procedendo da seguinte nanetra:

a, Instalar na haste da
extrmeidade de cada barra (61},
uma arrugla de encosto (5) e um
coxim {4),

p. Introduzir as hastes dianteiras
das barras (6} nos supertes
do chassi, instalar provisori-
amente as porcas (2) e apertar
somente alguns fios de roscd.

£, Levantar as barras
longitudinaiz (6) até& que os
orificios das  buychas (7)

coincidam com 03 dois suportes.
Usar um pino de ponta cbnica
como guia para Tacilitar a
instalagio do: parafusos (8),
instalar os parafuses, <colocar
as arrvelas lisas (10) = aper-
tar as porcas autotrayantes no-
vas (1l1) com ¢ torque de 6B a
B85 N.m.

45 porcas castelo (2),
instalar os coxins [4) & as
arruelas lisas (3}, Reinstalar
as porcas castala (2]
apertando=as com O torgue de 94
a 120 N.m.

. Instalar os coatraminos (1) e
dobrar as suas pontas, Caso ne-

nhuma das abertura: entre 03
casteios coincidi=  com o
orificio destinaac ao contra-
ping, apertar mali: 2 porca,
MUMECR T2TMOCEATs wms Eori3 85 -
telo.
Posicionar as molas (12) nos saus
ilojamentos tnferioras, Com o}
aurttiog o~ maca-3, Veaws-<:z- 4 eyps
. A i S EE AaT e
¥ iddezas SUPBrIC™83 g45 maids
nos 41ojamentos supsricres,

longrtudinal
A1 fer=ncial,

Acoplar 3 drvors
traseird ao garfo  do

L

(4}

ik

Vi

tnstalando os grampos em "U", as
arruelas e as porcas, apertando-as
com 0 torgue de 20-25 N.m.

Acoplar a barra transversal (16) ao
@ix0 iraseiro, procedendo da se-
gquinte maneira:

a. Com o auxY)lio do macaca, levans
tar o 2iz0 traseiro lentaments
a4t3 que a barra fique em uma
posigdo favordvel 3 1instaiagde
do parafuso (8). Instalar o
parafuse e as arruelas lisas

(10).
b, Aplicar uma camada de2 trava
quimica nas roscas do parafuso
@ montar a porca autotravante
{11), apertando-a com o torgue
de 68-35 N.m,
Instalar os  amortecedores (9],
aplicando trava quimica nas roscas
das pegas de  fixagdo. Apertar as
porcas autotravantes (11) com o

torgue:de 58 a BY N.m para as
porcas inferiores, a de 43 a B2 N.m
para as superiores,

Conectar o flexivel do sistema de
freig. Abastecer © reservatdorio com
fluldo novo de freio e sangrar o
sistema,  seguindo os procedimentos
descritos no respectivo grupu.

Fixar o tubo ae respiro do diferen=-
cial, & 1nstalar o bujldo de drenc.
Encher o diterancial com &ieo ats g
porda interyos go orificio do bujdg
g= nivael 2 epcnimentd, &M sequida,
instalar o byldo e apertd-lo com um
Torqua-de 48-35 N.m.
tevantar o vefguio = remove™ 0OF
CAVIIEISL,

43 rogas traseiras (Z21) &

Instalar

aoarxar o velculo, Com o wvelculo
dpoiaco unicamente nas rodas, aper-
tTar a5 suas porcas (220

ge fixaclo

s = —mae— &y 5 m e h

SUBSTITUICAO 00 RETENTGR TRILABIAL

G353,
tennd U2 £5° removido para se

garfo do diferencial
eferuar,

saments ¢
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por exemplo, a ¢troca 4o retentors
trilabial com o conjunto do @iferenciai
instalado no vefculo, procecer da se-
guinte maneira:

. Orenzr o &leo do diferencial,

2. Soltar a &rvore longitudinal
traseira, do lado do evxo Lraseiro,

3. Prenger o garfo com a <chave espe-
ctal (2698-801-550) e retirar a
porca e & arrueia da a&rvore do
pinhdo.

[Ea N4

FIGURA 2

4, Remover o garfo utilrzando o
extrator especial [2692-819-074).

NOTA

Nunca bater na arvore do pInndo para
gesiocar o garfo.

t. FRemover o retentor trilasial da
caixs 0 pinhd3o com uma chave de
fenge .

6., 5Substituir o retentor e procedsr na
montadem conforme oescrito na segao
"INSTALAGAD DD PINHRO" - o torgue
de aperto da porca do pinhEay deve

ser 22 270 & 20 Moo

et ]

Encher 2 diferencial com &leoc con-
Yorme cescrito na s=¢32 “NTVEL DE
QLED",

i

Mantar a drvore longitudinal
traseira, Apertar as porcas aos
grampos en "U" com o torque de 20 &
Z5 N,

CUIDADDS APOS A TNSTALACKD

1. Calgar as rodas dianteiras, levan-
tar a parte traseira do vefculo e
apoiar o chassi sobre os cavaletes
de sustentagio.

NOTA

A tragdo dianteira deve estar desenga-
tada, como também o0 conjunto de roda
Tivre,

2. Ligar o veiculo, soltar o freio de
estacionamentc, e engrendr uma mar-
cha alta e deixar o motor funcio-
nando por 5 minutos 2 uwma rotagdo
moderada, assegurandoc desta forma
uma satisfatbdbria Jubrificagdo en
todas as pegas do diferencial,

3. VYerificar o conjunto quanto a si-
nais de vazamentos, rufdos estra-
nhos ou aquecimento.

4. verificar o nivel de Bleo e comple-
tar conforme necessdrio.

NTYEL DE OLED

1. Instalar e apertar o buj3c ae
escpamento de bleo.

2. Encner o diferencizl com Bieo ate

pordz Infecisr oo oriftoigoa:s

bujdoc de encnimento, 3 seqguir, ins-

talar o bujdo & zperti=-lo com um
torgue de 48 a 55 N.m.

14 I

Jsar Gleoc MIL-L-210%5 B ou APl GL-:
SAE-140,
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FIGURA 3

. Porca

. Tampor
Semi-daryare
Porza
Arruela
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. Retentor

. Folamento
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DESMONTAGEM

1. Caso o efxo traseiro esteja insta-
iado no velculo, apolar a parte
traseira do velculo sobre cavaletes
g remover as rodas.

Z. Remover o tambor co freio (2).

Lo 5,01 1]

o D
}//_f 'o FIGURA 6
i

;3\ g P — ~ 5. Remover o prato do freio (11).
N NOTA

0 prato do freic pode parmanecer {nsta-
lado no eixo, dispensando a remoglo da
linha hidriulica. Neste caso, fixi-lo
FIGURA 4 com trés porcas,
Tomar cuidado para ndo danific3i-lo du-
3. -Remover as porcas (4) liberando o rante a remogdo e a fnstalaglo do
conjunto do prato do freie (11). retentor e da capa do rolamento,
Descartar as porcas e, na montagem
usar porcas novas, por se tratar de
porcas autotravantes,

L2y 0P

6. Remover a capa do rolamento (8) e o
retentor (10},  utilizande um
martelo corredigo com o extrator
especial (2692-817-314). Descartar
Q0 retenter,

FlGURA 5 \
=. Fuxar a semi-arvore (3) para fora, E\

usendo duas ajavancas, Aemover 2
semi-arvore Com a ciaca de retenglo
(6). FIGURA 7

3 1w

12-11




LIMPEZA € INSPECROD

Limpar todas as pe¢as, usando solventes
apropriados & base d2 petrflec, tais
cono: dleo diesel ou gquerosenme, Evitar
o uso da gasolina e outros materiais
altamente infldmaveis. Secar as pegas
com ar comprimido.

0 cone co rolamento pode ser Timpo ins-
talado na semi-3rvore. Para a limpeza,
usar o solvente e uma e5cova 2 em S5@-
guida, ar comprimido. Dirigir o jato de

ar comprimide sobre o0 cone de maneira-

extramidade dos

que passe de uma
roletes para a outra.

NOTA

“30 fazer girar o rolamento com ar com-
rimido para seci-lo. As pistas e os
rolet2s ficardo riscados gevido 3 falta

de Juorificante.

Fazer un furo no anel-trava [9) com
una profundidade de aproximadasents
3/4 da espessura do anel, usands
uma broca de 65,35 mm (1/4%) ge
diametra. MNic fazer wuwm furo pas-
sante¢ no anel-trava par: 3o
danificar a semi-3rvore (3).

I Lug

Lmmpar o alojamento do rolamento na
carcaga, certificar-se de que 4 dres
esteja completamente limpa,

verificar o estado do rolamento ,guanto
4 desgaste, depress3o ou outras falhas
que possa apresentar. Examinar cuida-
dosaments o lado mais Targo dos
“zigtes, pois & o mars sujeito ao des-
gaste,

Inspecionar 2 semi-3drvore guanto 2
Trincas e  desgaste  excassivo  nos

ental hados.

verificar o estado das roscas dos para-
fusgs, substituf=tos se estiversm dani-
“1cados.

cyorificar o cone do roiamento antas ge
Jrocefer & montagem di sei-drvore no
aixo.

2EMOCED DO ROLAMENTD

:=, 3005 3 1nspegan ¢ roiamentc, for
tonstatads d fiecessidads de
susstityt-ip, segui-  as sequinte
IRSTrUclas

ST SN i=af¥Qrs (5; =%  imd

morsd om 95 mergentss aevicdanente

orotagidos.

[

port

™

FIGURA B

3.

Colocar uma talhadeira sgore o furo
e bater com forga para romper 9
anel, Descartar 0 anel =
substituf-lo por un novo durante a
montagem,

Empurrar-a2 pléla g2 rewengdo (o =
2 reteatas {7 contra o flance o2
semi-drvars (3],
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FIGURA 10

Instalar a prensa especial
{2697-017-146) em conjunto com os adap-
tadores, confomme mostrado na figura.
gemover o rolamento (8), apertando 0s
parafusos da ferramenta especial, ai-
ternada e gradativamente.

12 Biid

FIGURA 11

Remover o retentor (7) e a placa ae
retengdo (6). Descartar o retenptzc,

L

Limpar a semi-3rvore {(3) removenoc
possTveis riscos e rebarbas,

Iy
"

Inspecionar 2 olac: g2 reter:l
substituf-ia s sziivar Cantsicass.

INSTALACRO DE KOYO ROLAMENTD

2. Colocar a placa de retengdo (6) e
um novo retentor (7) sobre a semi.
arvore.

NOTA

A parte de borracha do retentor (7)
possul numeros  gravados em  sua
superficie. Estes nimeros devem ficar
voltadoes para o flange da semi-drvore
(3.

i, (olocar o cone de rolamento novo
{8) na semi-&rvore. Deslizar o anel
de instalagdo da ferramenta espe-
cial sobre a semi-drvore.

Certificar-se de encaixar a
rolamento (B) na parte interna do
anel de instalacgdo.

Deslizar a placa de compressdo da
ferramenta especial na semi-3rvore
e colocd-la no anel de instalagio,

Colocar os parafusos e arruelas
através dos furos na placa de
canpressac, para dentro da placa do
flange.

Fiauhm oo
4, Aoertar os parafusos alternaga =@

uniformemente. Assegurar-se de que
o rolamento ndo esteja inclinago

Montar a placa go flange ¢a prensa sobre & semi-arvore.
especial (ZEST-CLT-14%5 no fiance Erpzseqats &ie aue o rolaments “i-
da semi-&rvore (3), due assentado,
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NOTA

Certificar-se de que o rolamento estd
assentado utilizando um calibrador de
iaminas de 0,033] mm entre ¢ rolamento
& a4 sud sede., 5e 3 lamina penetrar,
pressionar o ralamento ainda mais soore
a semi-drvore, atd que a penetragdo ndo
mais possa ocorrer.
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FIGURA 13

. Sequir o wmesmo procedimento  para
instalar o anel-trava (%) na semi-
drvore [3).

ROTA

Ndo aguecer o anel-trava na montagem.
Usar um calibrager de laminas a2 Q,0381
a3 entre 0 rolamento & o anel-trava
parz certificar-se gz us oertTalto
assentamento. Deve pxi1stir no minimo
wt  ponto em que o calioragor  ndg
penetre, entre o anel-trava e o
rolamentg,  Se a 13mina penetrar com-
pletamante em toda a periferia do anel-
trava (3), este deyva ser prensaco 3indz
S35 na semi-drvcra (3.

LUBRIFICACXO DO ROLAMENTD

o on lusrific2=dp mavs sar foics aa3e
d Fiopezs & sRELaz.S 2 Aol
usando graxd a3 Dpas: g2 53333 q=

Iitio (NLGI no. 2 EF).

-. Pressionar a placa de retengds (6)
e o retentor (7] na diregdo do
flange 43 sexl-Irvgre !31) nar: gei.
X237 W1 @S0 enirs 4 rElEnis ey
2 o rolamento (2),

FIGURA 14

3. Preencher o espago entre o retantor
(7) & o rolamento (B) com graxa.

1. Apds opreencher todo o espago livre
com graxa, enrclar uma fita en
valts g2 oborga do roiamento e ao

retentor, cobrindo ¢ espago entre

ambos complatamente,
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Com a fita ainda enrolaga, empurrar

o retentor externoc (7)) para cima
at® gue encoste na boraa ao
rolamento. Jsto fard com  que @

graxa penetre entre os roletes, Se
4 graxa ndo aparecer na extramnidade
menar des roletes, repetir esta
operac3o até gque a graxa aparega.
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FIGURA 17

G.
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Remover a fita e o excesso de graxa
sogbre os roletes.

MONTAGEM

Instaiar um novo retentor
tubo, Usar o
(2691-617-559) .,

(10) no
instalaagor especial

Caso for removide, instaiar o prato
do freio (11) no tupo (14) com seus
parafusas de fixacdo {13!

FLGuRA 1B

instaiar 2 capa do ralamento (E) em
<eu 2icjamento no tubo |14},

i
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5. Instalar z semi-3rvore (3}. Tomar
cuidads  para ndo danificar os
roletes d¢o rolamento (8). Alinhar
os furos da placa de retenglo (6}
com os parafuscs., Empurrar a semi-
drvore para dentro da carcaga tante
quanto possivel.

123 1hh

FIGURA 19

5. Colocar 2s porcas (&) nos parafusos
{13) do prato do freio {11). Aper-
tar as porcas inicialmente com 20
N.m. Apertar as porcas de maneira &
prensar uniformemente o retentor

(7) e o rolamento (8),

FiGunh 20

B.

Utilizande uwm Torguimeto, asperta-
45 porcas com 2 torgue de I4=4%
N.m.

irsTaia” I Tambor ce frelg (' m a

roda com swas parcas de  fixagic
{1}, aperzango-as com ¢ Lorague o#
50-92 N.m.




DIFERENC IAL
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FIGURA 21
1= Porce 17- Catxa do diferancii! 33=- fatentcr
2= Arruela 18- Efxno 34~ Semi-arvore
1- Garfo 15~ pyno-trava 35~ pParafuso
4- Retentor Z0- Arruela 36- Junta
3~ Defletor 21- satElites 37- Tampa
- Rolamento Z2- Arruela IB- Arruela
T- Calgo 23- Planstiriaz Inodarr yss
Catea Ti- PeVimest: ATaoTL .
== (aiga 23~ Lalgo 4t- TuDo
10~ Calgo 24- Calgo 47- Caga coa mapce’
1i- Carcaga 27- Calgo 43- Pararusa
1z- Calgo 23- Calgo a4- parafuse
3= Lalgo 7%- Parafuso d5- Arrpela
13- Calgo 30~ Ratentor 46~ Porca
13- Aolamento Ji- Anel-trava
lo- Corga e pinhdo 1Z2- Roiamen:zo




REMOCEG DA CAIXA DO DIFERENCIAL

Se houver necessidade de desmontar
gqualquer pega de dentro do diferencial
& aconselhivel remover © sixg do
vefcule e fixd-lo & um suporte ou
cavalete. Retirar as semi-irvores.

1. Remover 0 parafusos de fixag3o da
tampa (39), a tampa (37) e a2 junta
(36). Descartar & junta (36),

2. Virar & carcaga para drenar comple-
tamente o Bleo lubrificante,
Yoltar a carcaga 3 posigdo ante-
rior,
Aproveitar parz limpar as regiBes
de contalop da carcaga & da tampa,
deixando-as5 livres de resfduos da
Junta usada.

3. Remover os parafusos de fixagdo

(43) e as capas dos mancails dos
rolamentos (42).
Anotar as letras que estdo
estampadas nos mancais (42) e na
carcaga (11) para possibilitar a
montagem na mesma posicdo en que
estavam guande foram removidas.

FIGURA 22

NOTA

REntes ge remover & ca'xa go glferencial
2 2% gnarenagens, certificar-se ge qus
2% seni-drvores ecteles tuficientemsnte
afastadzs para facilitar @ remoglo.
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4, Montar 0 expansor especial
(2690-203-017), conforme mostrado
na  “fgura 2 seguir. Utilizar =
micro-comparador e nio expandir 2
carcaga mais do que 0,4 mm, Remover
0 microcomparador,
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FIGURA 22

5. Retirar a caixa do diferencial (17)
usando duas alavancas. Tomar cui-
dado para ndo danificar a corca e o
pinndo (16). Marcar can uma eti-
quets indicando de qual lado (da
coroa ou oposto}, cada capa de
rolamento (24) fol retirada.
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FIGURA 24
6, Hemover a expansor especial

(2693-202-317) ca carcaga.

DESHMONTAGEM 't CAIXA DO DIFERENCIAL

0% rolamentos retirados deven  zer
semare $JO0sSTItuTdos, 1ndepencents
g2 aul tometranes, Par iskE;




recomgndd-52  sempre remove-105 s0-
ment2 se estiverem danificados.

Se for mecessdrio, remover 0s cones
dos rolamentos (24) da caixa do di-
ferencial (17), usando a prensa ma-
nudl = os adaptadores especiais
(2652-803-348, 2890-701-017,
2650-601-021 & 2692-901-021),

Colocar em um arame os calgos, capa
e cone do rolamento de gada 1ado.
Marcar o lado (coroa ou oposto) em
cada conjunto.

Se o5 calgos estiverem  gastos,
trocd-los por novos na montagem, Os
calgos sdo fornecidos nas espessu-
ras 0,076 (0,003"), 0,127 (0,005")
e 0,254 mn (0,010").

SIGURA 2%

2, Casg seja necessdric reqover a co-
rod da caixa ¢o diferencial , pros-
sequir 43 szguinte maneira:
v+ koleoci- pang: sobrez 2 morss

para evi1Lar que 0§ dentss da
coroa s2;an danificades quanda
3 mesma 5¢ s0lf3a- da sua
sede .
3., Fixar a caixa do 2if=rencial
(17) na morsa,

<. Remover o5 parafysgs d= fixagde
daz corod (29) =2 gescarti-los.,

d. Zemover a coroa {16) da caixa

V170, wutilizands wn  martelo
plistico.

..'""'-—-_-.—-u

12 % D4k

FIGURA 26

2. Remover & corod (16) e a caixa
do df ferencial (17) da morsa.

3. Recolocar a caixza 4o diferencial
{17) na morsia e remover o pino-
trava (19} que prende o elxo das
sat&lites (18).

Utilizar wn pungdo toca-pino.
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FIGURA 27

aixg gas satElices (18]
ifatda au

4. Remover o
utilizangg um tirygs 2=
sronze.
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