PP YRR LY,

JIss8dY

i

1

SOBB800BBOODODRY

FPETTEY

a '
- gl w Wl W

“_

CUB0 CA RODA

DE SMONTAGEM
NOTA

Para a remogdo do cubo da roda, fonsul-
tar as instrucdes contidas na desmonta-
gem do munh3o.

1. Remover o retentor (27) e 0 cone do
rolamento interna (26).

IP_% ore
FIGURA 4%
2. Remover as capas dos rolamentos
conicos (26} = {20). Usar o

extrator da capa do ralamento do

cubo (2692.803.216).

FIGURA 50

3. Caso necessdric, separa~ o disco g2

freto (22) ao flange ag cusg de
roga (21), Sixar ¢ “lance dg  zud:
de roga (21! numa =3rsé Som o3
moradentes devidamenle Crotecidos,
Eulﬁar € retirar os paratusos Allen
24},

il 3 OB

FIGURA 51

4. GSeparar o disco de freio (22) do
flange do cubo de roda (21), Usar
alavancas,

5, [laso haja necessidade de
substitui¢3o dos parafusos da rode
(23), wusar um tubo como suporte do
cubo (21) e prensar o parafuso para
fora, com o conjunto instalado numa
morsa.

|

5
I 1i 3 QAL

FIGURA 52

_'woc7s

= regpo—me

1. Limpar todas &5 pegas com gquerpsene
ou Dleo diesel e secd-las com ar
comprimido.

Insgecignes ifoaas 25 C£2025 guanto 2
desgaste, trincas o autras
alteraghbes gue possam prejucicar o
funcignamento oo con)unto,

11-21




3. Substituir as pegas danificadas, 3. Instalar a capa do rolamento cdnico
intarnd [20) no cubo da roda,

MOTA

Usar o instalador da capa do
Substituir os retentores sempre gue fo- rolamento do cubo (2691.603.493).
rem removidos.

AEERLELT

MONTAGEM

|
|

1. Fixar o flange do cubo da roda (21)
numa morsa com o5 mordentes devida-
mente protegidos. Em sequida, colo-
car o disco ge freio {(22) soore o

£t

flange do cubo da roda (21) e fixar =,
as duas pegas com os parafusos [~
Atlen (24) e suas arruslas de -
pressdo (25). | =
[V
[ == _
ey
FIGURA 55 “25
G=
=
4. Instalar a capa do raolamento ¢Bnico &
externo (26). Usar o instalador da o
capa do rolamento do  cubo 4
(2691.603.493) . =
- ﬁ_
= o
i e ir 8 g!;-_l 4 A__q*
FIGURA 53 GE%
IGURA 5 % =
2. Apertar os parafuscs Allen (24, i F!
com 0 torgue de 33 3 44 N.m. : =S
IR
aq
=) :
I . ¥ ‘::/}7-‘? &
— PRl | -
= P /( AR =1 TN =
= = o S I P o3 gms - .

fi

Ol =g
e &g
-__'-___\__"__Fi-_'__ - - -
o, —_— 3. Imstaiar o cons ag rojameniy In- -
K L maa ] ternno {26 :.- ﬁ-
VauRA 54 &
-
-
(==
hi=dd =
g ==
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FIGURA 57

6. Instalar o retentor (27).

Usar o instalador do retentor do
cubo {2691.517.621).

1l-23
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“DIFERENCIA
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FIGURA 59

- porca

2= Arruela

3- Garfo e guarda-pb
4= Retentor

5- Defleacor
6- Rolamento
7- Calgos
8- Carcaga
9. Parafusa
16~ Calges

11-
12-
13-
14-
13-
16~
17-
18-
18-

Ralamento

Coroa = pinhdo
Arruela esféErica
satdlices
Arruelas
Planetarias
Rolamento

Calgos

Farafuso

CAE2 S0 Fanss

21-
22-
23-
24 -
25-
26 -
27-

28-
2L

-

e

Eixo
Ping=trava
Tampa
Bujdc
Parafusoc
Junta
Retentor
Bucha
Carxa
tefiants
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REMOCRO

te houver necessidade de fesmontar
qualquer pega de dentro do diferencisi
& aconselhivel remover o gixa 4o
velfeculo e fixd-lo 3 um suportie aQu
cavalete,

DE SMONKTAGEM

1. FRemover os parafusos de fixagdo
(25) da tampa (23), a tampa (23) e
a junta (26). Descartar a Jjuntz

(26).

rgg o

ﬂq%;//j = .|
— e
e e ;
_\ !

L - "

FIGURA &0
2. Virar a carcaga para drenar comple-
tamente 0 Slen lubpificante.

Yoltar a
rior.

carcaga 3 posigdo ante-

Aproveitar para lTimpar as regides
de contato oa carcagad e da tampa,
deixando-as livres de resfduos <a
TR & STLY. 1 V-0

i. Remover os parafusos de fixagd3o (9)

2 25 capas dos
rolamanteos (20).

mantals aos

Anotar  as letras aue esTic
estampadas nas mwancais (. z20) & n2
carcagd (8) osare passizilitas ¢

montagem ni Tesnd §S0Si L3230 em gud
estavam, guando foram removidas.

FIGUER &1
NOTA
Antes de remover a caixa do dife-
rencial o as engrenagens,
certificar-se de gque as semi-
grvores estejam suficientemente

afastadas para facilitar a remogdo.

4, Montar o expansor da carcaga
{2690.203.017), conforme mostraag
na figura 62. Utilizar um micro-
comparador e nd3o expandir a carcaga
mals do que 0,4 mm.

FIGURA &2
5. -=etirar g caixa co diferencial (29}
Jszndo Zuas ziavancas. Tamar —di-

dace nara ndp canyficar 4 coro: & ¢
JINNA30 o, Vo, HArca2r Coem yma =
IWELE 24 capie cos rolamentos
tngicanco ce su2l ado foram re
ragas.

L
Ly
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A

prote¢3o sobre 3 morsa para evitar
gque 0s dentes da coroa sejam dani-
ficados guando se soltar de sua3

sede .

Fixar a caixa do diferencial (29)
na morsa. Remover os parafusos de
fixag3o (19) da coroa (12) e len-

brar que deven ser substitufdos por
novos, na montagem,

i =
=1
= —
N - 12 3 048
FIGURA 63

§. Remover o expansor da carcaga

(2690.203.017).
7. Remover 0s cones dos rolamentos
(17) da caixa do diferencial (29),

usando ferramentas especiais. Colo-
car-em um arame oS calgos, capa e
cone do rolamento. Marcar de qual
lado (da corca ou oposte) o con-
junto fol retirado. Se o5 calgos
estiverem gastos, troci-los por no-
v0os na montagem. Os calgos s3o for-
necidos nas espessuras 0,076
(0,003"), 0,127 (0,005") 2 0,254 mm
(0,010™)., utilizar as seguintes
ferramentas especiais:
(2697.018.070), (26%0.701.025) e
(2692.901.030).

W / ]

FIGURA 64

3
=

Antes ce fixar a -aixza dao dfferen-
cial (2%, na morss, colocar umz

FIGURA &5

9, Remover a coroa (12) da caixa (29),
utilizando um martelo plastico.

123 Das

calxa 42

10, Remover 3 coroa {12) e 32

diferencial (23) da morsa,

do diferencia:
pInGc-

caixa
removar 2

li. Rezolocar 4
(29) nd4 mors4a @

srava (22)V aus aorenss 2 2¥xD 4%
satdlites (2i). siinzrs om wungd
tOCa-01Nna.

li-2¢
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iodas 25 pegas com desgaste deven
ter substituldas, 5 houver um de:-
gaste excessivo de todas as pegas,
substituir © conjunto completo da
caiza ¢o diferencial, 5 houver ne-
cessidade de substitulr uma das

'-"“"“*-~H:£E;5 gngrenagens, substituir togas elas,

FIGURA 67

12. Remover o eixo das satélites {21},
utilizando uvn tarugo de latdo ou
bronze,

FIGURA &3

14. Remover a porca (1) e arruela (2)
do pinhdo (12) wtilizando a ferra-
ment2 especial (2698.801.550) parz
fixar o garfo (3).

e
iz 1 020 @?:’_/
F1GURA 68 g
B =
13, Remover as engrenagens planetirias ——
(16) e as satklites [14) girando as
. planetdrias (16), Isto far3 com que L
as ergrenagens satiélizes (14) ge ) \
gesloquem para & aDertura aa calxa, / 15 1 g3z
Remover t amoén a5 arrueias FIGURA 70
esfBricas (13) colocadas atris das
engrenagens 2idiites (1&Y.
Low rEMUNET L ZERTI L2 Eh i zangd
Remover as engrenafens gslanetérias extrator do garfo (26%2.819.07:%%,
{16) e as srrygias d= encosta (15). Caso apresente desgaste na
syperiicie de contaio com -
Inspecionar zodas &5 peg2s, inciu- retentor, £ necessirta

indo & superficie usinaga da substitui-lo,
prépria caiza.

11-27
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17. Remover o

retentor (4) do pinhdo
(12). Substituir o retentor (4) por
um nav¥o, na montagen, Hemover o
defletor (5) e o cone do rolamento
(6) do pinhdo (12), uUtflizar um

extrator universal,

FIGURA 71

16. Remaver

o pinhdo (12) batendo com

um martelo plistico,

NOTAS

Sequrar a outra extremidade do
pinh3c para evitar que c£3ia,
provocando acidentes, ou @ s8
danifique.

Na extremidade
calgos (7)., da
rolamento (6). Durante a3 des-
montagem, estes calgos poden
ficar presos no pinhdo (12), no
rolamento (6) ou cair. Nio
dantficar os calgos e guardi-
los para posterior mantagen.
Caso estejam danificados,
deverdo ser substitufdes por
novos. Os calgos sdo fornecidas
nas espessuras 0,0762 (0,003"),
0,1270 {0,.005"), 0,25a40

do pinhdo hd
pré-carga do

(0,010") e 0,752 mm {(0,030").

it 4 o4a !

IGURA T2

I
A

12 3 O3l

FIGURA 73

18, Virar a carcaca para baixo. Remover

2 capa dao rolamento (&) do pinhdo
(12), Utilizar ferramentas especi-
ais. Colocar o sacador na borda
traseira da capa & retird-la para
fora da carcaga. Tamar cuidade para
ndo riscar o furo da carcaga, Fer-
ramentas especiais: (2692,803,356)
e (2695.703.018).

- Tz % oasa

SlGUR A e

. Remover 4 capa do0 rolamento (11) do

pinndo (12) (utilfzar ferramentas
2specidars). 0s calgos estdo coloca-
ass entr= a capad do rolamentio & 0

ferd cd campssn
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Sa astiveren deformadgos Gl
ryscados, &  necessirio substityli-
los. Prender oS calgos com um
arame, Medir 4§ espessuUra de caga
calgo, 'ngividualmente, S22  houver

necessigade de  substitulr oS
c2lgos, substiturr todo o conjunto.
ferramentas aspecials:

(2692.803.364) e [2695.703.018),

\\‘u
5y
A

2 % 03T

FIGURA 735

20. Removar o cone do rolamento (11) do
pinndo (12). Utilizar as ferramen-
tas espectais: (2697.018.070) e
(2690.701,025),

NOTA

Evitar dapificar os calgos de ajuste do
pinhdo.

FIGURA 5o

MOKTAGEM

1. Colocar & c2yxs do ¢ifarenciz] na
morsa, Aplicsr graxa &s arrueias ce
BNCOSID gars claneri=ias
plancLdrias [ 18) o monti-ias,

fE= p o
- r g S

Aplicar graxa s novas arruelas cas
zat&lites (13}, 3s engrenagens
satélites (]14) e montd-Tas. Insta-
Tar as planetdrias & arryelas d»
encosto, seguri-las no lugar e mon-
tar as sat@lites que prendem as
planetirias no lugar, Girar a:
planetdrias at® que o0s fyros das
arruelas e das satBlites fiques
alinnados com os furos da caixa,

12 3 o8

FIGURA 77

2. Alinhar os furos das engrenagens
satélites (14) e da caixa do dife-
rencial (29) com um pino, Montar o
eixg das satElites (21).
Certificar-se de que o furo para o
pino de trava (22) do eixo gas
sat&lites (21) estd alinhado com ¢
furo correspondente da caixa ¢o gi-
ferencial {29); que as arrueleas aas
satélites (13) estdo np lugar e
dlinnaaas  com  as ergranagens
satBiites (14) e com a caixa ago gi-
ferencial (29).

i —— e, M e P
e
' Eﬁfh?—:f:h::rﬂ_dL*_fgufl
el |
W
\ Y {
i hY |
\
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y = ogend
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3. Instalar o pino de trava (22) no
eixo das sat&lites (21).

2 3 0ed
FIGURA 81
123 e 6. [Instalar os rolamentos-padrdo (fer-
ramenta especial 2694.515.021) na
FIGURA 79 caixa do diferencial,

verificar, previaments, se 05 cubas

estio perfeitamente ]impos para que

4, C(Cravar o metal da caixa sobre o 0s rolamentos-padrdo trabalnen |i-
pino de trava (22) para fix3-lo, vremente .

i % a8

FIGURA 80 FIGURA BZ

Colzzer a cdiza do #5Fferancia’ "29

ganennonoeegbbogauoueuenenuUnng

., Certificar-c2 d= que 3 flangas g2 ne c2rcaca (A), spre+ g== 3 oeondc

caraxg =9 d*:izrenzial [23) est3y lia (12.. Mantar g micro-compdragc~ cos
vre de riscos e rebarbas, Utilizar base magnédtica, Colocar o apdizador )
novos parafusos (19) para montagen do micro-comparador na  parts 18 ﬂ’]
de um das parafysos da coros, Mar- |
Al tnhar os furos da corga ca= r narafyusd ca~ o= fomgss ‘I
P12y e zavya mha Bdfsrac-ap 123 = cle . TrfstaoLLL Y., "l

RS IE LGS 28 Egrae = gd SudtI. J0s3IveT  ganir: o miITo-
cavxa ao diferencial., Apertar o3 comJarado-, Com 4 farga ainga asli- '.l
parafusos (19) por 1gqual a alterna- CAQa, 2JustAr O micro-comparadsr en =
damente, com um Toraue J8 3 - 82 TErD., ‘]

K.m.
11-3¢
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NOTA

—“

SUBSTITUICED DO PAR CORDA-PINHAD

g micro-comparador deve
minima 32 & mm (D,2").

TEr ym curso

FIGURA B3

8. Forgar o conjunto do difarencial
tanto quanto possVvei no sentido
oposto, Repetir o procedinento até
que seja obtida a Teitura inicial.
Motar a leiturza do micre-
comparador. Esta serd o total de
calgos (menos a pré-carga)

necessdrios & deve
durante a mon:agen,

sar calculado

Fl

9,

GUrA 84

lTet-

Depois de se assequrar que zc
turas es5t3o corretas, renover o
micro<camparador e 3 caixa co difa-
rercial da carcacz., NEx  -stirar
A1KCd 05 rolamenloi-Lissis 24 cziba
do ¢iferenzial .

FIGURA B85

Loroas & pinhdes somente s3o fornecidos
3justados em pares. 0s ndmeros de
djuste que constam em cada pinhdc e ¢o-
roa servem para verificagdo. Se for
usaco um novo conjunto de engrenagens
verificar os nimeros em cada pinhdo e
Coroa para depois continuar a montagem,
A distdncia da Tinha de centro da coroa
at® a extremidade em forma de botlIo do
pinhdo, depende do modelo do eixo. A

distincia para o modeio Dana 30 2 de
87,15 mm,

Na extremidade em forma de Dbot3c estd
Marcado um nimero positive, negat ivo ou

Iero, que indica a melhor posiclo co
operagio para cagda conjunto de
eNgrenanens em particular, Esta

dimensdo & controlada pela colocagdo de
calgos da capa do rolamenta interng,

Por exemplo, se um pinh3o estd marcaco

com +3, ele reaguer 0,003 polegaqas &
menos de calgos que um  pinhdo Tarcaz2
com Bl [sso significa que

removendc-se os calgos, a distdncia de
montagem 4o pinh3o & aunentada para
2.247 polecadas, zaracterizando assim o
= 3 indicaao,

S8 . LONJuNiy COrod e pinnao puder ssr
reutilizago, deve-se medir o conjunto
de caigos antigos e substitul-lo 23r &=

canjunto de calgos novos com & esne
Tealca,

$2 nouwver v defletsr ae conioeis if
2ixL, ete @ consilgerado parte <o IIn-
juntg de calgos,




Para mudar o ajuste do pinhdo,
calgos sdo encontrados nas espessuras
de 0,003, 0,005 = 0,010 polegadas
(0,076, 0,127 & 0,254 mm).

0%

NOTA

Se o defletor de Bleo estiver empenado
ou danificado, deve ser substituTfde.
Medir cada um dos calgos separadamente
com um micrdmetro e juntd-los até for-
mar a espessura total do conjunto de
calgos formado originalmente,

52 for wsado uwm novo conjunto de
engrenagans, abserve 0% 5In4is mais oOu
mencs separadaments em cada uwm Cos
pinhdes (velho & novo) & ajuste a es-
pessura 4o novo conjunte de calgos para
compensar a di ferenga.

Por exemplo, se no pinh3o velho estd
marcado [+2) e no novo (-2}, isto sig-
nifica gue devemos acrescentar 0,004
polegadas de calgos na espessura do
jogo eriginal de calgos. Usar a tabela
3 sequir como guia para ajustar o
pinhdo (selegdo dos calgos de altura).

MARCACEO NO TOPO DO PINHRO
[NOYO
; -4 =3 | -2 -1 0 +] +2 +3 | =
VELHO I |

+ +0.,008 | +0,007 | +0,006 | +0,005 | +0,004 | +0,003 | +0,002 | 0,001 0
+3 #,007 | +0,0058 ¢ 0,005 | «0,004 | -0,003 | «0,002 ( +0,001] 0 -{,001
2 +0,006 | +0,005 | +0,004 | +0.,003 | «0.002 | =0,.001 0 -,001 | -0,002
+] +1,005 ( +0,004 | 0,003 +0,002 | «0,001 0 =0,001 | 0,002 | -0,003
i) +0,004 | +0,003 | +0,002 | +0,001 1] -0,001 | -0,002 | -0,003 | -0,004
-1 #,003 | +0,002 | +0,001 ] -0,001 | -0,002 | -0,003 | -0.004 | -0,005
-2 +,002 { «0,001 0 -0,001 ) -2,002 | -0,003 | =-0,004 | =0,005 | -0,006
=3 +J,001 0 -0,001 | -0,002 | =0,003 | -0,004 | =0,005 | 0,006 | -0,007
=4 0 -0,00! | -0,002 | -0,002 | -0,004 | -0,00% r-ﬂ.nﬂﬁ -0,007 | -0,008

MONTAGEM DO PINHEO NA CARCACA

l., Ferramenta: especiais para montagem
dgo pinhdo na carcaga:

2, Bloco padrZc: 2637,

b. Relfgio comparadaor
magnética,

com  suporte

ko

- — L — - S . =8
=-a U N E TS 5 I St i

padrac: 25%7.001.190.

ik
'

Blogco de altura do 2inhdo.

Colocar o bloto padrio (a)

{ferras=
menti espectal  2630,.701.033), no
alojamento 4¢ pinhdo na carcaga.

Al

ik

nnnnqﬂnqﬁﬂmmﬂtb
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X 3 o8y

FIGURA 87

especial  (c)
glojamento dos

3. Colocar a ferramenta
(2697.001.100), no
rol amentos,

i 3 oro

FIGURA B8

4. Colocar a ferramenta especial (d)
(bloco de altura do pinh3o) sobre o
bloco padrdo e contra o elxo trans-
versal com disco de rolamento
padrio.

Ve

FIGURA &3

an
.

Colocar ¢ micro-comparador {b] num
dos degraus do bloco de altura ¢o
pinh3o; aplicar pressic ctom os
dedos e assegurar que o apal pador
estej2 encostando no bloce com 2
pressdo 2plicada, Ajustar o indica-
dor em "0°,

" ) 2.8 ora
FIGURA 30
€. Desiizar o micro-comparador (b) so-

bre o eixo. Ao deslizar sobre o
topo do eixo, ele se moverd no sen-
tido dos ponteiros do relbgio.
Quando o indicador estiver no cen-
tro do eixo (no topo), ele deixars
de se mover no sentido horidrio.

Se 0 1indicador comegar a se mover
n0 sentigo anti-hordrio, isse sig-
nmfica que passou do centro (topo)
do eixo.

Anotar 3 leitura somente gquando o
indicador estiver no ponto mais
alto.
Ista i
calcos

sftura df 3= quantidage :e
correta, (<} ou (-), gue
es5t5 marcado na extremidade em
forma de bot3oc 40 pinh3c. Caso 3
leitura seja zero, o conjunto <8
caigos nlg netesziza zlteraclc

For exewn:e, 58 un pinh3o estiver
mercado "-3", esse pinh3o necessi:

0,003 polegaoas menos de calgos cn
que um pinhio marcado *-31", teremos
gque adictonar 0,003 pulegaaas a
mairs ade calgas do  qgue seris
neCESSEC1D 2 o zinhdo ecstivesss

marcacg o




9. Colocar a capa 40 rolamento (11),
no seuw glojamento utilizandos o ins-
talador da capa do rolamento in-
terno 20 pinndo (2691.603.485).

FIGURA 91

7. Medir cada calgo separadamentz com
un micrometro, e somar 0s resulta-
dos para obter a espessura total do
conjunto de calgos, Se far
necessiric defletor, deyverd ser
incluldo no conjunto de calgos.

. |
Q . FIGURA 95
I 3 Ora

12, Montar a capa do rolamento (6] do

FIGURA 92 pinhdo (12) dentro da carcaga, util-

lizando o instalagor da capa do

3. Colocar o total necessirig de rol amentc  externa do pinhaa
calgos (10) no  alojamento do (2691.603.4569).

rol amento interno.,

-
\

<
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11,

dg rolamenty in-
ferra-

Instalar o .cone
terno dg pinh3o (utilizar a
menta especial Z691.603.426).

Pressionar o cone do rolamento (6
sobre o corpo do pinhdo (12} at
conseguir um perfeito assentamento.

)
é

L LA ]

FIGURA 27

' 3 cEn

FIGURA %8

124

Instalar o pinh3o (12) né carcaga
(8), Montar o cone co rolanento ex-
terno no  pinh3e (5). Instaiar o
garfo (3}).

Ndo instaiear caigss ce pré-carca
(7}, o aefletor (8) e @ retentor

(4).

Utilizar as ferramentas especials
(2691.,619,021) e (2698.831.550}),

FIGURA €9

13, Instalar a arrusla e porcas antigas
do pinhdc. Girar a porca do pinhdo
atE um torque de 112 N.m para movi-
mentar o pinhdo. Girar o pinhdo di-
versas yezes antes de verificar sua
posi¢3o, para garantir leitura mais
prec1sa do ajuste da profundidade,
Os caigos de pré-carga e o0 novo

retentor do pinhd3o (4) ndo deven
ser montados porque poderd  ser
necessario ajustar a pré-carga 4o

Zeria
novamente o
causaria sua

pinh3o ou o préprio pinh3o,
necessario remover
retentor © que
inutilizagdo.

| ] .
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FIGURA 100

I=a woWDZEr & TVWOFS  TEAnIdeTes. E£3T
discos cadrdo  (2697,001.100) no
alojamente dos rolamentos. Colocar
¢ bloco de altura ago oinndo né
extremigade ¢ pinhdo. Colocar o

miCro=-comsarador em zero, Desiizar
0 medidor sobre o eixo.
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0 indicador mostrard {+) ou (-) no 16. Aplicar uma <camada de 5leo
ponts mals alto, Jependendo da lubrificante na borda do retentor -
grava¢do do pinhdo., de Dieo do pinh3o (4). Montar o W
retentor (4) na carcaga. Utillzar |
o as ferramentas especials -
(2691.617.341) & (2695.703.018). P
b : 'ﬂ
L] e -1
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-
-
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=
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FIGURA 103 pm
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17, lInstalar o garfo {3), a arruela (2)
B g porca do pinh3o {1). Utilizar G-
a chaye para imobilizagio do garfo )q..h
(2693.801.550). Aplicar na porca ;
um torgue de 270 - 298 N.m. N

FIGURA 102 /// R
NOTA — ﬁ -

uma leitura do indicador com diferenga

f
Aidisggis a2 3837 35

3 &=
ae 0,508 mm (0,002 pol) ea relagdo a
gravagdo & considerada aceitivel, Se a == === -
posigdo @0 pinhdc estiver dentro das é;:: —_— .
especificagles, continuar 2 montagen. . _,’f‘:
Caso nic esleja dentrc aas . v o -
sszezivicasdel. 2" terar @ zspEssur. Qo | :
: X \ €
conjunto de ca'yos sob & capa nternd }f i3 Das
do rolamentao. - -
FIGURA 104 e
h'.
i e 3Tr wtiaads U G e iz STl lazT S sQLZawmeirgopacy girac e
irru {Z), o garfo [3) 2 0 cone g pginndc. 0 torgque 3 sorogado & g2
4o rolamento (6). Montar os calgos 2.23 = 4,50 H.a, Para aumentar & &
de pri-carga [7) que faram removi- pré-cargad, removers Idlgos. Pard di- @S
Cas nd desmontagen, sobre o pinnhdo minutr, aaicionar caleos.
{12}, Montar o cone ¢9 rolaments -
{8) a o aefletor (5), =
"._
1
I1-3= - W
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e
o
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FIGURA 105

19. Pode-se ver a seta do pinh3o apon-
tada para o5 dois lVados. A seta
apontada para o terminal mostra que

removendo-se cal¢oes do pinh3o, a
distidncia da Jinha de centro do
eixec ap fundo do pinh3c & aumen-

taia, dando uma leitura maior, 0
conjunto de calgos que dio a pré-
carga nio afeta a ajustagem da al-
tura do pinhdo. AS setas na coroa
mostram como aumentar ou diminuir a
folga entre ¢ pinhdo e 4 coroa, e a
pré-carga do rolamento de diferen-
cial.
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FIGURA 106

{om 0 pinh3o montado na carcaga co-
locar o conjunto do diferencial,
Os rolamentos padr3c (ferramenta
especial 2694.515.021) ainaa deven
ficar instalades na cavxa co gifes
rencial,

2. Instalar o micro-comparador .
Assegurar-se de que o micro-
comparador esteja localizado no

mesmo parafuso da coroa, Forgar 2
Coroa 2 engrenar-se com o pinhio.
Girar 2 coroa para permitir que os
dentes das engrenagens se encaixen.
Com 2 forga ainda aplicada I catsa
do diferencial, ajustar o indicagor
am "0",

FIGURA 107

3. Forgar o conjunto do diferencial
{coroa) no sentido do
desengrenamento do pinh3o, para ob-
ter uma leitura. Repetir a operaglo
at& gue a mesma Teitura seja obtida
toda ver., [sta Teitura vem a ser =
quantidade necessdria de calgos en-
tre a cawxa dpo diferencial = 3
rolamentos ¢a caixa do diferencial
d0 laco da coroa. Remover o migre-
comparador e a caixa do diferencial
da carcaga. Remover os rolamentos
padric da caixa do diferencial,

FIGUR~ 108

11-37




4, Instalar a

quantidade de calgos
necessiria sobre o cubo (do lado da
coroa), conforme mostrado anterior-
mente, Instalar o cone do rolamento
no cubo da caixa do diferencial.,
Utilizar as ferramentas especiais
(2691.603.477) e (2695.703.018).

FIGURA 109

5.

Instalar o restants do conjunta de
calgos gue foi determinado no lado
oposto da cafxa do difarencial,
Acrescentar 0,381 mm (0,015") de
calgos para compensar a pre-carga
do rolamento da caixa do diferen-
cial, Instalar o rolamento da
caixa do diferencial.

Exemplo:

Foi anotada wma leitura de 2,159 mm
(0,085") ro micro-comparador-, sem o
pinhdo.

Com o pinhdo, foi anotadz uma lai-
tura total de 1,397 mm (0,085") no

micro=comparador,

S1za wma diferenc: 2@
91" ge carger, = ger

no lado oposto,

Pl e
“ol3Eiada

total1zanda os

2,159 mm (0,085") que foraw inici-
aimente anotados.,

Bictnrr="maie =7 - VT ORPEYL S
“3rgd o FOlAmants e_;éigaju o
Temos entdo no lado da coroz  [,397

m  (0,055") e na pré-carqa do lago
oposto 0,381 mm (0,015°).

i2 3 a#z
e
Iz % o3
FIGURA 11!
5, Instaiar o expansor da carcaga

(#6592.703.017) & o micro-camparador
na carcaga do diferencial. Expandir
a1 carcag:, pordn nd3o mats 4o gue
J,4 m (0,015") . Remover 3 micrc-
comoaraaar,

FIGURA 11¢
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Instalar as capas dos rolamentos ao
diferencial nos cones dos
rolamentos do diferencial, Instalar
o coniunto go diferencial dentro aa
carcaza. Utiltzar um martelo
pldstice, para assentar o conjunto
do direrencial entre (3 furos
laterais g4 carcaga. Evitar provoe-
car deformagdes nos dentes 2a corga
e do pinhd3o durante a montagem.

figura 113

8.

Instalar as capas dos mancais (20).
Certificar-se de que as letras gra-
vadas nos mancals COrresponden  com
as da carcaga. Apertar 0s parafusos
de fixagldo das capas (9).

FIGURA 114

-

verificar a foiga exi1sténte entre a
Coroa e a pinh3o, en trés pontos
e5pagados jguaimente, com ¢ micro-
comparacor.

A tulerdncia ca folea vai de 0,127

deve varfar mats do que 0,076 m
(0,003%) entre os pontos
inspecionagos. Uma folga alta &
corrigida aproximando-se a coroa do
pinh3o. Uma folga menor & corrigida
afastando-se a coroa do pinhdo. Es-
sas correcdes 530 feitas mudando-se
05 calgos de um lado para outro,

FIGURA 115
PADRED DE CONTATOD DOS DENTES

Verificar o padrio de contato entre gs
dentes do par Coroa-Pinhd3o utilizando
una das solugBes a seguir:

4., Oxido amareio de ferro mistu-

radc com G&leo 20, até formar
uma pasta.

b. Uma fina camada de tinta em 0b
dilufda em blea 20, ae
preferéncia na cor vermelha ou
branca,

c. Zarcdo dilufdo en 8Slen 20.

3 0,228 vm (0,005 - 0,00%") & ndo




1. Aplficar um dos produtos em apro- torgue final de 43 a 68 N.m.
ximadamente 12 dentes da coroa.

2. airar o pinhio fazendo pressaoc na Ff
coroa con uma alavanca para obter
impressBes mais niftidas., 3 contato

devard astar centralizado nos den-
tes da corga, de opreferéncia do
centro para dentro.

3. Examinar o padric de contato
comparando-o com as figuras = as
tabelas 3 seguir. Caso o contato
estiver satisfatbrio, prosseguir 2
montagem,. Caso contrdrio, corrigir i i
conforme as recomendagdes das tabe- J‘\-p—--.\ . , el
las e repetir 2 verificagdo do L=
padrio de contato,

fenNEOEenNNN”

=
N

FIGURA 117
INSTALAGRO DEFINITIVA

2, Instalar uma nova junta (26) = 2

1. Uma vey regulada a pré-carga dos tampa (23], Colocar as arrueias da
rolamentos, a folga de engrenamento pressdoc e os parafusos de fixagde
e 0 padrio de contato, apertar os (25}, apertando-os con o torgque de
parafusos dos mancais {9) com o 41 a 48 N.m.

AJUSTE EM RELAGRO X ALTURA DO DENTE

FIGURA 118

L4
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FIG. | TIFD DE SIGNIF ICADD COM0O CORRIGIR
| CONTATO
A RASO 0 contato estd concentrado Aumentar a espessura dos
" {incorreto) perto do alto do dente por- calgos de ajuste da alty-
i que a profundidade do pi1- ra do pinhdo. Adicionar
nhdo estd reduzida. cal¢os de pré-carga para
manter o ajuste anterior,
B FUNDO 0 contato estd concentrado Diminuir a espessura dos
- (incorreto) perts do fundo do dente por- calgos de ajuste da altu-
que 2 profundidade do pi- ra do pinh3o. Remover
! nhdo estd aumentada. calgos de pré-carga
i para manter o ajuste ante-
! rior,
C CORRETO 0 contato estd centrado e
{sem carga) ligeiramente des)locado para
o alto do dente, & profundi-
dade do pinh3c estd correta,
0 | CORRETO 0 contato estd centrado, &
{com carga) profundidade do pinhdoc estd
correta - observar & extensdao

da marca da panta para o taldo.

AJUSTE EM RELACKO AD COMPRIMENTO DO DENTE

FIGURA

119
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FIG. TIPO DE SIGNIFICADO COMO CORRIGIR
CONTATO
A EXTREMA 0 contato estd muito priximo Afastar a corpoa aumentando
PONTA da ponta do dente porgue a co- |.a folga de engrenamento,
(incarreto). roa estd muito perto do pi- dprozimando-se de forma
nhda. indicada no caso "C",
B EXTREMO 0 contato ast3 muito prbximo Aproximar a coroa dimipu-
TALAD do taldo do dente porgue a indo 2 folga de engrena-
{incorreto) coroa estd muito afastada do mento [se necessirio, até
pinhdo, o minime pemitido) apro-
ximando-se da forma indi-
cada no caso *C" - *p*
também aceitidvel .
C CENTRADD 0 contato estd deslocado para
PARA A a ponta do dents 2 centrado
PONTA Entre o topo 2 o fundo do mes-
(satisfa- mo, a coroa estd na posigdo
thriog) correta em relag¢do ao pinhdo.
3] CENTRADD 0 contato estd centrado entre Hd casos em que mesma
{aceftid- a pantda e o taldo do dente, a deslocando a coroa para o
vel corga est3d un  pouco afastada Timite minimo de folga,

do pinhio.

nao se conseque obter a
forma indicada no caso
“C", nestes casos o conta-
to centrado & aceitdvel .
N3o consequindo atingir
este gontato, trogue o par
hipoidal.
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